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Wiaczy¢ proces

Proces jest pewnego rodzaju instrukcja, ktéra opisu-

je ciag okreslonych dziatan, pozwalajacych na osia-
gniecie zatozonego celu. Oczywiscie, stuprocentowej
gwarancji sukcesu nie ma, ale prawdopodobienstwo
osiggniecia celu przy dobrze opisanym procesie jest
stosunkowo duze, niezaleznie od wykonawcy. Pro-
ces, poprzez swoja powtarzalno$¢, zapewnia pewng
standaryzacje. Obserwujac nasza branze, wydaje
sie, ze wiasnie z tg standaryzacjg i planowaniem
obejmujacym mozliwie szeroki horyzont zagadnien
jest najstabiej.

Czasami efektywna praca jednego zespotu nie jest
z sukcesem przektadana na ostateczny wynik, gdyz
w kolejnych ogniwach co$ szwankuje. Precyzyjnie
okre$lone powigzania i relacie pomiedzy poszcze-
golnymi dziatami, ale przede wszystkim zrozumienie
przez pracownikéw, w jaki sposéb praca poszcze-
goélnych oséb i dziatéw wptywa na wyniki firmy,
pozwalaja na osiagniecie efektu synergii. Doskona-
lenie poszczegolnych zakreséw dziatania firmy jest
nieodzowne, ale niemniej wazne jest odpowiednie
kreslenie wzajemnych relacji pomiedzy dziatami
i standardéw komunikacji.

Tylko cafosciowe spojrzenie na dziatalnoé¢ firmy, po-
zwala oceni¢ i zdecydowaé, czy w petni wykorzystu-
jemy swoj potencjat lub gdzie sg tzw. waskie gardta
i zrédfa konfliktu. Kuczowym elementem procesu
pozostaje czfowiek, z jego kompetencjami, zaan-
gazowaniem i kreatywnos$cig. Warto wiec budowac
proces w oparciu 0 wzmacnianie zaangazowania
pracownikéw, motywowanie do zdobywania wiedzy
i stymulowanie ich kreatywnosci. Tylko to moze za-
pewni¢ firmie odpowiedni poziom obstugi, genero-
wania nowych pomystéw, czy rozwijania produktéw.
Liczymy, ze wchodzac w pigty rok wydawania
magazynu ,,Profiokno” dostarczymy Panstwu wie-
lu cennych i inspirujacych informacji. Zachecamy
jednocze$nie do dzielenia sie tg wiedzag z Panstwa
wspdtpracownikami.

Z pozdrowieniami
Marcin Szewczuk
Redaktor naczelny
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Rok 2013 zakoiczyt sie spadkiem dynamiki mieszkalnictwa, zarowno jesli chodzi
0 mieszkania oddane do uzytku, rozpoczete budowy, jak i wydane pozwolenia. Ten
niekorzystny trend wydaje sie zmieniac. Poczatek 2014 roku wykazuje niewielki
wzrost w stosunku do analogicznego okresu roku ubiegtego.

Tekst: Beata Tomczak
ASM - Centrum Badan i Analiz Rynku Sp. z 0.0.

0 ASM - Cintrus BADAN | AMALIZ RYMKU 5P, T 0.0,

Wg wstepnych danych publikowanych przez GUS,
na koniec ubiegtego roku przekazano do uzytko-
wania o0 4,4% mniej obiektow mieszkalnych niz
w 2012 roku. Catkowita liczba wyniosta 146 122
oddanych mieszkan. Warto zaznaczy¢, iz w okresie
styczen-grudzien 2012 roku mieliSmy do czynienia
ze wzrostem na poziomie 16,8%.

Mieszkania oddane do uzytku

Po raz kolejny najbardziej aktywni w tym zakre-
sie byli inwestorzy indywidualni, oddajac 55,5%
catkowitej liczby przekazanych do uzytkowania
obiektow (w okresie styczen-grudzien 2012 struk-
tura wskazuje na 53,0% udziat). O 16,1 punktéw
procentowych mniej mieszkan (tj. 57 536) w mi-
nionym roku oddali deweloperzy (39,4% catko-
witej struktury). Ujemne dynamiki liczby przeka-
zanych do uzytkowania obiektéw mieszkalnych
dotycza niemal wszystkich typéw budownictwa.
Szczegoélnie wysokie sg w przypadku budownictwa
spotdzielczego (-16,3%) oraz przeznaczonego na
wynajem lub sprzedaz (-9,5%). Wyjatek stanowig
inwestorzy indywidualni, ktérzy jako jedyni odnoto-
wali dodatnig dynamike na poziomie 0,1%.
Wzrost liczby oddanych do uzytku mieszkan od-
notowano w pieciu wojewddztwach. Najwieksze
z nich dotycza:

+ dolnoslgskiego — 0 11,3%;

+ $lgskiego — 0 6,6%;

+ kujawsko-pomorskiego — 0 5,1 %.

Z najpowazniejszym spadkiem w ubiegtym roku bo-
rykaty sie wojewodztwa:

+ todzkie — 0 23,8%;

+ zachodniopomorskie — 0 22,1%;

+ pomorskie — 0 15,8%.
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56,7% mieszkan oddanych do uzytku w dwdch
pierwszych miesigcach 2014 roku to lokale inwesto-
row indywidualnych, 36,0% stanowity mieszkania
deweloperskie. tacznie do uzytku przekazano 23 708
lokali. To 0 3,1% mniej niz miato to miejsce po dwdch
miesigcach 2013 roku.

Mieszkania, ktérych budowe
rozpoczeto

Liczba rozpoczetych w 2013 budéw wskazuje na
spadek we wszystkich obszarach. W ubiegtym roku
rozpoczeto budowy 127 392 obiektéw mieszkal-
nych, czyli 0 10,2%, mniej niz w tym samym okre-

Tabela 1 Liczba mieszkan przekazanych do uzytkowania w latach 2007-2013

Typ budownictwa 2007 2008
spotdzielcze 8240 8647 7260 5052 3786 4194 3511
indywidualne 71643 83338 71971 70441 73553 81050 81147
sprzedaz lub wynajem 45653 66703 72326 53505 48814 63586 57536
pozostate 8162 6501 8445 6837 4801 4074 3928
ogdtem 133698 165189 | 160002 | 135835 | 130954 152904 | 146122

Wykres 1. Mieszkania oddane do uzytku w latach 2007- 2013 oraz dynamika wg typu mieszkan
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Zrodto: ASM — Centrum Badan i Analiz Rynku na podstawie danych GUS




sie 2012 roku. 57,1% stanowity obiekty wznoszone
przez inwestoréw indywidualnych, kolejne 40,3%
to budynki przeznaczone na sprzedaz lub wynajem.
Inwestorzy indywidualni rozpoczeli w 2013 roku
0 8,8% mniej budéw niz w 2012. Z kolei w przy-
padku deweloperéw warto$¢ dynamiki r/r ksztatto-
wafa sie na poziomie -10,6% (2012/2013). Ana-
lizujac ostatni miesigc 2013 i 2012 roku, nalezy
zauwazy¢ dodatnie dynamiki w przypadku budow-
nictwa indywidualnego (18,7%), deweloperskiego
(15,1%) oraz spétdzielczego (102,5%).

Spadek liczby rozpoczetych budéw dotyczy 13 woje-
waodztw. Najsilniej zaznacza sie w:

+ wielkopolskim — 0 24,1%;

+ warminsko-mazurskim — o0 23,7 %;

+ lubuskim — 22,2%.

Ze wzrostem mamy do czynienia z kolei w:
+ opolskim — 0 6,1%;

+ dolno$lagskim — 0 2,8%;

+ Slgskim — 0 0,5%.

41,4% mieszkan, ktorych budowe rozpoczeto
w dwdch pierwszych miesigcach 2014 roku to lokale
inwestoréw indywidualnych, 55,6% stanowity miesz-
kania deweloperskie. tacznie rozpoczeto budowe
16 504 lokali. To o ponad potowe wigcej niz miafo to
miejsce po dwoéch miesigcach 2013 roku.

Pozwolenia na budowe mieszkan

W okresie styczen-grudzien 2013 wydano 138 681
pozwolen na budowe, co oznacza spadek w stosunku
do tego samego okresu 2012 roku 0 16,0%. Ujemne
dynamiki dotyczg niemal wszystkich typow obiektow,
przy czym dla indywidualnego budownictwa wskaznik
ten wynosi -11,4%, z kolei dla deweloperéw -22,7%.
W strukturze wydanych pozwolen az 96,7 % stanowig
obiekty indywidualne oraz deweloperskie. Z czego
56,3% obejmujg pozwolenia wydane ,Kowalskim”.
tacznie struktura pozwolen wydanych na budowe
mieszkan w dwdch pierwszych miesigcach 2014
roku w przypadku lokali deweloperskich i indywidual-
nych rozkfada sie niemal réwnomiernie (odpowiednio
49,6% i48,8%) . tacznie wydano 18 429 pozwolen
na budowe. To 0 0,5% wiecej niz to miafo miejsce po
dwdéch miesigcach 2013 roku. l

Zaprezentowane powyzej dane pochodzg z raportu
Monitoring Rynku Budowlanego 2013
opracowanego przez

ASM - Centrum Badan i Analiz Rynku Sp. z o.0.

Tabela 2. Liczba mieszkan, ktérych budowe rozpoczeto w latach 2007-2013

Typ budownictwa 2010 2011
spétdzielcze 8671 5702 4169 4644 2263 2059 1389
indywidualne 91649 96346 89783 86477 90500 79687 72694
sprzedaz lub wynajem 78968 67018 44323 63015 64706 57398 51324
pozostate 6099 5620 4599 3928 4731 2654 1985
ogbtem 185117 174686 | 142901 | 159064 | 162200 141798 | 127392

Wykres 2. Mieszkania, ktérych budowe rozpoczeto w latach 2007-2013
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Tabela 3. Liczba mieszkan, na budowe ktérych wydano pozwolenia w latach 2007-2013

Typ budownictwa 2009 2010
spotdzielcze 1064 5464 3715 3530 3184 1807 1067
indywidualne 110452 | 113226 | 102947 | 98934 96398 88056 78056
sprzedaz lub wynajem | 117505 | 101139 | 63411 68581 81763 72222 56048
pozostate 9110 10317 8728 3884 2756 3007 3510
ogdtem 247671 | 230146 | 178801 | 174929 | 184101 165092 | 138681

Wykres 3. Mieszkania, na ktére wydano pozwolenia w latach 2007-2013
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W 2013 roku okoto 650 firm wyeksportowato z Polski 3,5 min okien i drzwi PVC o tacznej
wartosci 534 min euro. 0znacza to, Ze jestesmy najwiekszym eksporterem stolarki

PVC w Unii Europejskiej, skutecznie rywalizujac na wielu rynkach nie tylko z rodzimymi
producentami, ale takze z eksporterami z innych krajow.

O wysokim poziomie konkurencyjnosci polskich produ-
centéw $wiadczy réwniez fakt, ze na polskim rynku —
liczacym przeciez ponad 38 mIn mieszkancéw — trudno
obecnie znalez¢ okna lub drzwi PVC z zagranicy. Na
rynku krajowym walke o klienta tocza niemal wyfacz-
nie rodzime firmy. W 2013 roku tylko 90 firm zajmo-
wato sie importem okien i drzwi PVC do Polski. Wsrod
nich zaledwie 12 firm osiagnefo wielko$¢ importu tych
produktéw na poziomie co najmniej 1 min zt, a az 70
przedsiebiorstw sprowadzito stolarke PVC o wartosci po-
nizej 300 tys. zt.

Import wciaz w kryzysie

O braku zagrozenia dla polskich firm ze strony za-
granicznych producentéw — przynajmniej na rynku
polskim — $wiadczg takze wyniki importu. W latach
2011-2013 na polski rynek trafiato rocznie okofo
60-70 tys. okien i drzwi PVC o facznej wartoéci 11
-12 min euro. Oznacza to, ze udziat importowanej sto-
larki z PVC w wielkosci polskiego rynku wynosi okoto
1 procent.

W 2008 roku do Polski sprowadzono okna i drzwi PVC
za 14,5 min euro, po czym w 2009 roku odnotowa-
no spadek az o 33 procent, do okoto 9,7 min euro.
W 2010 roku warto$¢ importu wzrosta o okofo 3 procent
do 10 min euro, aw 2011 roku —o 15 procentdo 11,5
min euro. Po niewielkim spadku w 2012 roku, w 2013
roku odnotowano 8-procentowy wzrost. Do Polski spro-
wadzono stolarke PVC o tacznej wartosci 12,1 min euro.
Oznacza to, ze w dalszym ciggu nie udato sie osiggnac
wyniku z ,przedkryzysowego” 2008 roku.

Liczy sie tylko Unia i... Tajwan

W ubiegtym roku okna i drzwi PVC do Polski trafity z 26
krajow Europy, Azji oraz Ameryki Pétnocnej, ale gféwny-
mi dostawcami sg kraje nalezace do UE. W 2013 roku
az 88,5 procent wartosci importu okien i drzwi PVC 0g6-
fem stanowit wtadnie import z krajéw-cztonkéw UE.
Zdecydowanie najwiekszym dostawcg stolarki PVC na
polski rynek sa Niemcy. W 2013 roku z Niemiec do Pol-
ski wyeksportowano okna i drzwi z tworzyw sztucznych

profiokno | nr 1/2014

ponizej 300 tys. zt

ponad 1 min zt

13%)

Wykres 1. Podziat importeréw stolarki PVC do Pol-
ski ze wzgledu na wielko$¢ importu w 2013 roku

300 tys. - 1 min zt

0 tacznej wartosci 8 min euro. Oznacza to, ze z Niemiec
do Polski trafito az 67 procent catkowitej wielkosci impor-
tu tych produktéw. Warto odnotowac, ze w 2013 roku
warto$¢ sprzedazy okien i drzwi PVC z Niemiec do Polski
wzrosta az 0 25 procent w poréwnaniu z 2012 rokiem.

Drugim, ale juz zdecydowanie mniejszym dostawcg sto-
larki PVC do Polski jest Holandia. W 2013 roku firmy
holenderskie sprzedaty w Polsce okna i drzwi z tworzyw
sztucznych o facznej wartosci 940 tys. euro. Niewiele
mniejszg sprzedaz na rynku polskim uzyskaty firmy bel-
gijskie (790 tys. euro). Najwigkszym dostawca okien

2008 2009 2010

il wielko$¢ importu (w min euro)

Wykres 2. Wielko$¢ polskiego importu stolarki PVC w latach 2008-2013 (dane w min euro)

Tekst:Maksymilian Miros, Centrum Analiz Branzowych,
www.cab-badania.pl

i drzwi PVC spoza UE jest Tajwan. W 2013 roku na pol-
ski rynek z Tajwanu trafita stolarka PVC o wartosci 580
tys. euro. Warto jednak podkresli¢, ze w poprzednich
latach wielko$¢ importu z Tajwanu wynosita okoto 1 min
euro rocznie. Duzg czes¢ importu z Tajwanu stanowig
drzwi harmonijkowe.

Warto$¢ sprzedazy z pozostatych krajéw nie przekroczy-
ta w 2013 roku 500 tys. euro (Turcja, Wegry, Dania,
Francja, Wiochy, Korea Ptd., Norwegia). Wsréd nich
import z siedmiu krajow wahat sie w granicach od 100
do 500 tys. euro, a 15 krajéw — nie osiggnaf poziomu
100 tys. euro.

Zainteresowanie rynkiem rosnie

Wydaje sie, ze w najblizszych latach nie nalezy spodzie-
wac sie wzrostu wielkosci importu stolarki PVC do Polski.
Nie oznacza to jednak braku zainteresowania naszym
rynkiem firm zagranicznych, o czym $wiadczy chociazby
kupno jednego z najwiekszych producentéw okien w Pol-
sce przez szwaijcarski holding AFG. Plotek o checiach wej-
$cia do Polski firm zagranicznych poprzez przejecia lub
budowe zakfadéw produkcyjnych od podstaw jest zresztg
coraz wiecej. O tym, czy te opinie majg mocne podstawy,
przekonamy sie zapewne za kilkanascie miesiecy. l

2011

2012

2013

e dyNamika (n-1=100)

Zrédfo: Centrum Analiz Branzowych na podstawie danych Eurostat




NAWIEWNIKI AKUSTYCZNE EXR. REAGUJA NA TWOJE POTRZEBY.
AERECO. JAKOSC WYKONANIA. SKUTECZNOSG DZIALANIA.

AERECO. BEZKOMPROMISOWA JAKOSC POWIETRZA WEWNETRZNEGO.

Precyzyjnie dobrane nawiewniki HIGRO® AERECO tworzg niezawodny system wen-
tylacji gwarantujgcy komfort energetyczny, termiczny i akustyczny w mieszkaniu.

Dwusystemowy nawiewnik EXR dzieki swojej
zaawansowanej konstrukcji pracuje w trzech
trybach przeptywu: minimalnego, automa-
tycznej regulacji HIGRO® oraz maksymalnego.
W wersji EXR.HP wyposazony jest w dodat-
kowg regulacje cisnieniowa.

Technologia AERECO, twdrcy procesu higroste-
rowania, gwarantuje poprawnos¢ parametrow
pracy nawiewnika i zadowolenie uzytkownika
Z jakoSci powietrza wewnetrznego przy zacho-
waniu wysokiej efektywnosci energetycznej
i akustycznej.

\

AERECO

www.aereco.com.pl
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0d 1 lipca 2013 dyrektywe budowlang zastapito Rozporzadzenie 305/2011. Wystawianie
Dekiaraciji Wiasciwosci Uzytkowych przez pewien okres nosito znamiona sportu narodo-
wego. Tymczasem od 1 stycznia 2014 roku ohowiazuje znowelizowane Rozporzadzenie

nr 75 poz. 690 o warunkach, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, a kto-
re dia producentow stolarki w Polsce jest nie mniej istotne.

Obowigzujagce Rozporzadzenie zostato znowelizo-

wane pod katem wymagan izolacyjnosci termicz-
nej wyrobéw wprowadzanych do obrotu na terenie
Rzeczypospolitej. Jak pokazuje tabela 1, podane sg
wymagania réwniez na lata 2017-2021.

Konsekwencje tego zapisu sg do$¢ powazne, po-

niewaz juz dzi$ uzyskanie wartosci wspdtczynnika
U, dla okna drewnianego o gtebokosci zabudowy
68 mm z miedzyszybowa ramka aluminiowa w oszkleniu
o wartosci U, = 1,1[W/m?K] jest najogledniej mo-
wigc bardzo trudne i to dla okna o wymiarze refe-
rencyjnym, czyli 1230 mm x 1480 mm. Dla okien

Tab. 1 Okna, drzwi balkonowe i drzwi zewnetrzne w budynku mieszkalnym

i zamieszkania zbiorowego

Okna (z wyjatkiem potaciowych), drzwi
balkonowe i powierzchnie przezroczyste
nieotwierane w pomieszczeniach przy ti >
16°C

Drzwi w przegrodach zewnetrznych lub
w przegrodach miedzy pomieszczeniami
ogrzewanymi i nieogrzewanymi

01.01.2014 U(max)=1,3
01.01.2017 U(max)=1,1
01.01.2021 U(max)=0,9*
01.01.2014 U(max)=1,7
01.01.2017 U(max)=1,5
01.01.2021 U(max)=1,3*

Dla budynkéw zajmowanych przez wtadze publiczng oraz bedacych ich wtasnoscia wymaganie bedzie obowia-
zywac od roku 01.01.2019r.
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Tekst: Maciej Zyta
Laboratorium Techniki Budowlanej sp. z 0.0.,
www.Ith.org.pl

mniejszych spetnienie wymogu opisanego w Rozpo-
rzadzeniu jest niewykonalne.

Poprzeczka zawieszona wyzej

W przypadku okien z PVC margines jest nieznacznie
wiekszy, tzn. problemy z osiggnieciem wymaganej
przepisami wartoéci zaczynajg sie przy wymiarze
okna 1200 mm x 1200 mm. Pamieta¢ wszakze na-
lezy, ze méwimy o oknach jednoskrzydtowych. Okna
wieloskrzydfowe cho¢ czesto ich powierzchnia jest
zdecydowanie wieksza, majg postawiong poprzeczke
zdecydowanie wyzej ze wzgledu na wigkszy udziat
powierzchni nieprzezroczystych oraz liniowego wspot-
czynnika przewodzenia ciepta. Oczywiscie powyzsze
wyliczenia dotyczg okien nazwijmy to ,standardo-
wych”, czyli o gtebokosci zabudowy od 68 do 75 mm,
bez dodatkowych izolacji termicznych, z pakietem
szybowym 1-komorowym wyposazonym w aluminio-
wa ramke dystansowa. Chociaz udziat sprzedazy tego
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typu okien zmniejsza si¢ kosztem rozwigzan bardziej

Tab. 3 Wartosci wspétczynnika catkowitej przepuszczalnosci energii promieniowania stonecznego
energooszczednych, to jednak ze wzgledu na cene  dla typu oszklenia g

ciaggle jest znaczny.

wspoétczynnika redukcji
promieniowania f_

. . Wtasciwosci optyczne
Rozwiazania problemu

Typ zaston . - . -
Jednym z najprostszych rozwigzan tego problemu jest Wspolczyn"nlk Wspolczynnlk' . Ostfona Osfona
. - . absorpcji przepuszczalnosci wewnetrzna zewnetrzna
zastosowanie pakietow szybowych o lepszych wspét-
czynnikach Ug. Coraz czeéciej stosowane oszklenia L ) 0,05 0.25 0.10
Biate zaluzje o la- 0.1 0.1 0.30 0.15
grubosci: 32, 36, 40 lub 44 milimetréw pozwalajg melach nastawnych ! ! ! !
uzyska¢ parametry cieplne na poziomie zgodnym 03 0,45 0,35
z wymaganiami przepiséw prawa. Tutaj jednak do- 0,5 0,65 0,55
chodzimy do drugiego nie mniej waznego wymagania Zastony biafe 0,1 0,7 0,80 0,75
stawianego stolarce okiennej, a mianowicie wartosci 0,9 0,95 0,95
wspdfczynnika catkowitej przepuszczalnosci energii 0,1 0,42 0,17
promieniowania stonecznego g, ktéry wyznaczony Zastony kolorowe 0,3 0,3 0,57 0,37
wedtug wzoru: 0,5 0,77 0,57
Gdzie:
Zastony z powfok
g=f.-g, aluﬁqm‘i’owa 2 0.2 0,05 0,20 0,08

g, — wspotczynnik catkowitej przepuszczalnosci ener-
gii promieniowania stonecznego dla typu oszklenia,
f, — wspotczynnik redukeji promieniowania z wzgledu
na zastosowane urzadzenia przeciwstoneczne,

nie moze w okresie letnim przekracza¢ wartosci 0,35.
Wartosci  wspdtczynnika catkowitej  przepuszczalnosci
energii promieniowania stonecznego dla typu oszklenia g,
nalezy przyjmowa¢ na podstawie deklaracji wiasciwosci
uzytkowych okna lub na podstawie ponizszej tabeli 2.
Wartoéci  wspoétczynnika redukeji - promieniowania
ze wzgledu na zastosowane urzadzenia przeciwsto-

neczne podane sg z kolei w tabeli 3.

Tab. 2 Wartosci wspétczynnika redukcji promie-
niowania ze wzgledu na zastosowane urzadze-
nia przeciwstoneczne f,

Wspétczynnik
catkowitej przepusz-
czalnosci energii
promieniowania
stonecznego g,

Typ oszklenia

Pojedynczo szklone 0,85
Podwdjnie szklone 0,75
Podwdjnie szklone z po- 0.67
wiokg selektywng '
Potréjnie szklone 0,7
Potréjnie szklone z po- 05
wiokg selektywng !
Okna podwojne 0,75

Wymagania dotyczace wartosci wspétczynnika cat-

kowitej przepuszczalnosci energii  promieniowania

sfonecznego g nie stosuje sie w odniesieniu do po-

wierzchni:

+ nachylonych wiecej niz 60° do poziomu lub

+  skierowanych w kierunkach od pétnocno-za-
chodniego do pétnocno-wschodniego (kierunek
pétnocny +/- 45° lub

+  okien chronionych przed promieniowaniem ele-
mentem zacieniajagcym lub

+  okien o powierzchni mniejszej niz 0,5m?.

Dosy¢ wyraznie z tego zestawienia wynika, ze zamiast

stosowac coraz grubsze pakiety szybowe najczesciej

osadzane w ramach, ktorych gtebokos¢ zabudowy

przekracza 85 lub 90 mm, moze warto zastanowi¢

sie nad zamontowaniem zwyktego okna z zewnegtrzng

zaluzjg zwijana, najlepiej jeszcze sterowang automa-

tycznie, szczegoélnie jesli przyjrzymy sie wiasnosciom

Okna wieloskrzydiowe z PVG, cho¢ czesto ich powierzchnia jest
zdecydowanie wieksza, maja postawiona poprzeczke zdecydowa-
nie wyzej ze wzgledu na wiekszy udziat powierzchni nieprzezro-
czystych oraz liniowego wspotczynnika przewodzenia ciepta.

cieplnym osigganym dla okien z zamknietg roletg z
lamelami PVC lub aluminiowymi z dodatkowym do-
ciepleniem (tab.4).

Tab. 4 Wartosci izolacyjnosci cieplej okien

w systemach aluplast i zestawdéw okna z roleta
naktadang aluplast (przy zastosowaniu pancerza
ALU i PVC)

System

profili
IDEAL
2000 1,0 1,3 0,86 0,91
IDEAL
7000 0,6 0,91 0,67 0,70
IDEAL
8000 0,6 0,87 0,64 0,67

Wymiary okna: 1230 mm x 1480 mm;
roleta szczelna.

Decyzja o wyborze rozwigzania powinna juz naleze¢
do inwestora, wazne, by informacje na podstawie kto-
rych wybdr zostanie dokonany, byty wiarygodne.
Niestety, poza wiarygodnos$cig konieczny jest jeszcze
jeden aspekt informacji, a mianowicie dostepnosc.
Skarby wiedzy ukryte gteboko nie majg zadnej warto-
$ci. Firma aluplast® z tego faktu zdaje sobie sprawe i
jest w stanie zapewni¢ swoim klientom wiedze, ktéra
bedzie dla nich skarbem o wymiernej wartosci. To jak
wiedza ta zostanie wykorzystana, pewnie juz wkrétce
wszyscy sie przekonamy. l
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Tab. 1 Wymagana wypadkowa izolacyjnos$¢ akustyczna wtasciwa $ciany
zewnetrznej (Tablica 5 z normy PN-B-02151-3:1999)

Rodzaj budynku

Przegroda
zewnetrzna w po-
mieszczeniu

pora dnia

Minimalny wskaznik oceny wypadkowej izolacyjnosci aku-
stycznej wiasciwej przyblizonej R’,, lub R’, w decybelach,

w zaleznosci od miarodaj
lach w ciagu G na zewnatrz budynku

od 46
do 50

od 36
ﬂ
20 20

od

do 5

od 41

do 45
23

od 56
do 60
od 46
do 50
23

od 61
o0 65

od 51

do55
28

od 66
do 70
56
do 60
33

nego poziomu dzwigku A w decybe-
nia

od 71
do 75
od 61
do 65
38

pokoje!
1 Budynki miesz- kuchnie 20 20 20 20 23 28 33
kalne klatki schodowe, . o i
. nie stawia sie wymagan
piwnice
Budynki hote- | pokoje hotelowe? | 20 20 23 23 28 33 38
lowe kategorii
2 :[Arlzeyglw 'aigzkg_ pomieszczenia
) | WyzSze], gospodarcze, klatki nie stawia sig wymagan
internaty
schodowe
Budynki hote- | Pokoje hotelowe? | 20 | 20 [ 20 | 23 | 23 | 28 | 33
3 lowe kategorii pomieszczenia
nizszych niz gospodarcze, klatki nie stawia sie wymagan
podano w Lp. 2 schodowe
gabinety badan
lekarskich,
pokoje chorych
4 z wyjatkiem 20 23 23 28 3 38 2
pokoi w oddziatach
intensywnej opieki
medycznej®
. gabinety badan
5 | Pavchodnie o arskich, pokoje | 20 | 23 23 | 28 | 33 | 38 2
lekarskie )
zabiegowe
g | Zlobki.przed- | e dia dzieci 20 20 23 28 33 38 2
szkola
pokoje pensiona- | 5 | 59 | 23 | 23 | 28 | 33 | 38
) riuszy
7 Domy rencistow, - -
domy wczasowe pomieszczenia
gospodarcze, klatki nie stawia sie wymagan
schodowe
sale lekcyjne 20 [ 20 | 23 | 23 [ 28 ] 33 [ =
8 Szkoty
korytarze nie stawia sie wymagan
Placéwki nauko-
9 we, naukowo- pokoje do pracy 20 23 23 28 33 38 2
-badawcze
pokoje do pracy
wymagajacej kon- 20 20 23 23 28 33 38
centracji i uwagi
Budynki admini- | POokoje do pracy
10 stracyjne admin_istracyjrjej,
pomieszezenia 20 20 20 20 23 28 | 33
administracyjne
w obiektach tym-
czasowych
sale zaje¢ wymaga-
jacych koncentracji 20 20 23 23 28 33 38
11 Domy kultury I'uwagl
salezaje, pozo- | 59 | o0 | 20 | 20 | 23 | 28 | 33
state
) sale kawiarniane
12 | Wezystkie rodza- | 5 aeine, | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 23 | 28
je budynkéw 5
sale sklepowe

D Nalezy uwzgledni¢ minimalng warto$¢ wskaznika w zalezno$ci od miarodajnego poziomu dzwigku A odrebnie
dla dnia i nocy i jako wymaganie nalezy przyjac¢ te warto$¢ wskaznika, ktéra jest wieksza.

2 Wymagania okre$la sie indywidualnie.

3 Podane w tablicy wymaganie dotyczy ochrony pomieszczen przed hatasem zewnetrznym. Dla przypadkéw,
w ktorych emisja hatasu przez $ciang zewngtrzng do $rodowiska moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalne,
okreslone odrgbnymi przepisami lub moze powodowac zagrozenie hatasem innych pomieszczen w budynku, to
wymagang izolacyjno$¢ akustyczng $ciany zewnetrznej nalezy okredli¢ indywidualnie.
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Producenci szyh niepodajacy
parametrow izolacyjnoSci
akustycznej wykazuja sie
niewielka wiedz3 z zakresu
wymagai akustycznych
ohowiazujacych w Polsce.
Tymczasem podawanie

tych parametrow to nie
tylko element rekiamy, ale
koniecznosc.

Producenci niepodajacy parametréw izolacyjnosci
wykazujg sie niewielkg wiedzg z zakresu wymagan
akustycznych obowigzujacych w Polsce. Tymczasem
podawanie parametréw to nie tylko element reklamy,

ale koniecznos¢.

Wymagania akustyczne w Polsce
Umocowanie prawne wymagan w zakresie ochrony
przed hatasem w budynkach mieszkalnych i uzy-
teczno$ci publicznej zawarte jest dwéch podstawo-
wych dokumentach wchodzacych w skfad systemu
legislacyjnego w budownictwie. Sa to:

+ Ustawa Prawo budowlane (z dnia 7 lipca
1994r. wraz z poézniejszymi zmianami — tekst
jednolity Dz.U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118)

+  Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury

w sprawie warunkéw technicznych, jakim

powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytu-

[z dnia 12 kwietnia 2002r. Dz.U.

Nr 75, poz. 690 z pdzniejszymi zmianami)

owanie

Rozporzadzenie to przywotuje normy, w ktérych za-

warte sg wymagania akustyczne i sg to nastepujace

normy:

1.PN-B-02151-02:1987 ,Akustyka
Ochrona przed hatasem w budynkach. Dopusz-

budowlana.

czalne wartoéci dzwieku w pomieszczeniach”[5],
2.PN-B-02151-3:1999 (zamiast PN-
-87/B-02151/03) , Akustyka budowlana. Ochrona
przed hafasem w budynkach. lzolacyjnos¢ aku-
styczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnos¢
elementéw budowlanych. Wymagania”.
Norma PN-B-02151-3:1999 okre$la minimalne
warto$ci wskaznikéw oceny izolacyjnosci aku-
stycznej przegrod. Dobdér wartoéci wskaznikéw
zwigzany jest z konieczno$cig spetnienia wy-
magan normowych PN 87/B-02151/02 dot. do-
puszczalnych pozioméw dzwieku A w pomiesz-
czeniach.
Dlatego tez powyzsza norma okre$la poprzez mini-
malne wartosci izolacyjnosci akustycznej przegrod ze-
wnetrznych tzw. wtasciwy klimat akustyczny w bu-
dynkach od hatasu zewnetrznego. (patrz Tab. 1)




lz0lacyjnosc

akustyczna szyb

Wymagania akustyczne dotyczace
przegréd zewnetrznych

Wymagania dotyczgce wypadkowej izolacyjnosci

przegréd zewnetrznych.
Wg tablicy 5 normy PN-B-02151-03:1999 ,Aku-
styka budowlana. Ochrona przed hatasem w bu-

dyn—kach. Izolacyjno$¢ akustyczna przegréd w bu-
dynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéw
budowlanych. Wymagania” przedstawionej ponizej
okreslona jest wymagana wypadkowa izolacyjno$¢
akustyczna wtasciwa przyblizona $cian zewnetrz-
nych i stropodachéw z oknami, w zaleznosci od mia-

Tekst: Marek Niemas,
AKU-KONSULT Marek Niemas
e-mail: marekniemas@me.com
tel. 781090756

rodajnego poziomu dzwieku A hatasu zewnetrznego,
wystepujacego w odlegfoéci 2 m od fasady budynku
na poziomie rozpatrywanego fragmentu przegrody
zewnetrznej.

Podane w powyzszej tablicy wymagania odnosza sie
do przypadku, gdy w pomieszczeniu znajduje sie jed-
na przegroda zewnetrzna z oknami.

Jezeli w pomieszczeniu znajduje sig¢ wiecej niz jedna
przegroda zewnetrzna z oknami, wymagania nalezy
zwigkszy¢ o wartosci 10 Ign (n - liczba przegréd
zewnetrznych z oknami w danym pomieszczeniu).

Tab. 2 Wymagane wskazniki oceny izolacyjnosci akustycznej czesci petnej i okien, stanowiacej nie

wiecej niz 50% powierzchni Sciany w zalezno$ci od wymaganej wypadkowej izolacyjno$¢ akustycz-

nej wiasciwej $ciany zewnetrznej (Tabela 6 normy PN-B-02151-3:1999)

Wymagany wskaznik oceny wypadkowe;j izolacyj-
nosci akustycznej wtasciwej przyblizonej R’,,

(lub R’,) przegrody zewnetrznej,
w decybelach

23
28
3
38

Wymagany wskaznik oceny izolacyjnosci akustycznej

poszczegolnych czesci przegrody R,, lub R, !

cze$¢ petna

30 20
35 25
40 30
45 35

wg p. 6.2

1 Zasady odniesienia wymagan do warto$ci wskaznika oceny R’,, lub R’, oraz R,, lub R, przyjmuije si¢
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Zasady przeniesienia wypadkowej izolacyjnoSci na

elementy skfadowe przegrody zewnetrzne.

Elementy skfadowe $ciany (okna, czg$¢ petna, na-
wiewniki powietrza itp.) powinny by¢ tak dobrane,
aby skonstruowana z nich przegroda spetniata warun-
ki normowe.

Dla przypadku, gdy okna stanowig nie wiecej jak
50% powierzchni $ciany, mozna oszacowa¢ wyma-
gang izolacyjnos$¢ czesci petnej Sciany i okna na pod-
stawie tablicy zamieszczonej w normie PN-B-02151-
3:1999. (patrz Tab. 2)

Izolacyjnos¢ akustyczna $cian zewnetrznych i stro-
podachéw bez okien wyrazona wskaznikiem oceny
RA1 lub RA2 powinna by¢ wigksza o 10 dB od war-
tosci wymaganych dla $ciany z oknami.

Jezeli przegroda skfada sie z kilku fragmentéw o réznej
izolacyjnosci akustycznej, wéwczas wypadkowa izola-
cyjno$¢ akustyczna moze by¢ okre$lona wg wzoru:

S, , -0,1R,
R, =-10ig 2?10 ] dB (1)
i-1

gdzie:

R~ wypadkowa izolacyjnos¢ akustyczna wiasciwa
przegrody w poszczegélnych pasmach czestotliwosci
lub dla okreslonego wskaznika oceny, dB

R, - izolacyjno$¢ akustyczna wtasciwa poszczegélnych
czesci przegrody w poszczegoélnych pasmach czesto-
tliwosci lub dla okreslonego wskaznika oceny, dB

S, - powierzchnia poszczegolnych czesci przegrody
0 izolacyjnosci Ri, m?

S - catkowita powierzchnia

n
przegrody, przy czym S= z s »m?

i1
n - liczba czesci przegrody o réznej izolacyjnosci akustyczne.

Wzér (1) mozna przedstawi¢ w prostszej postaci, jezeli
odnosi sie tylko do przypadku, gdy przegroda sktada sie
z kilku fragmentéw o réznej izolacyjnosci akustycznej
Ri i procentowym udziale pi tych fragmentéw w cat-
kowitej powierzchni przegrody, przy czym Zpi = 100
gdzie:

) -0,1R,
10 i.dB (2)

P 0,1
100

n
R, =-10lg 21
I-

Rup - wypadkowa izolacyjnos$¢ akustyczna wtasciwa
przegrody w poszczegélnych pasmach czestotliwosci
lub dla okreslonego wskaznika oceny, dB

R, - izolacyjnos$¢ akustyczna wtasciwa poszczegélnych
czesci przegrody w poszczegoélnych pasmach czesto-
tliwosci lub dla okreslonego wskaznika oceny, dB

p, - procentowy udziat powierzchni poszczegélnych
czesci przegrody o izolacyjnosci Ri w catkowitej po-
wierzchni przegrody, %

n - liczba czesci przegrody o réznej izolacyjnosci aku-
stycznej.

Jezeli w przegrodzie zewnetrznej (lub w oknie) za-
stosowany jest element nawiewny przeznaczony do
okresowego doprowadzania powietrza zewnetrznego
do pomieszczenia (z mozliwo$cig regulacji przez uzyt-»

nr 1/2014 | profiokno
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» kownika), to jego izolacyjno$¢ akustyczng ocenia sie

w stanie zamknietym. Jezeli element przeznaczony
jest do statego doprowadzania powietrza zewnetrzne-
g0, to jego izolacyjno$¢ akustyczng ocenia sie w sta-
nie otwartym.
Wypadkowag izolacyjnos¢ akustyczng okna z nawiew-
nikiem, ktéra nalezy uwzgledni¢ przy wyznaczaniu
wypadkowej izolacyjnosci $ciany zewnetrznej, wy-
Znacza sie ze wzoru:

S,010°%Ro+A 0100 "ne
S

0

Roknmnawiewnfk =-10log [

gdzie:

S, R, - powierzchnia [m?] i izolacyjno$¢ akustyczna
wiasciwa okna bez nawiewnikaldB],

D, - elementarna znormalizowana réznica poziomow
nawiewnika [dB],

A, - réwnowazne pole powierzchni dzwigkochtonne;
wm? (A; =10 m?).

Wszystkie parametry izolacyjnosci od dzwiekéw po-
wietrznych sa wielkosciami zaleznymi od czestotliwosci
dzwieku padajacego na dang przegrode (dany element).
Parametry te wyznacza sie w przedziale czestotliwosci
minimum 100+3150 Hz pasmach 1/3 oktawowych
100, 125, 160, 200, 250, 315, 400, 500, 630, 800,
1000, 1250, 2000, 2500 i 3150 Hz.

Powyzsze zaleznosci maja zastosowanie przy obli-
czeniach wymagan dla $cian zewnetrznych z oknami
oraz dachéw z oknami potaciowymi lub $wietlikami.
Norma PN-B-02151-3:1999 dopuszcza pominiecie
wptywu bocznego przenoszenia dzwieku na izola—cyj-
no$¢ akustyczng $cian zewnetrznych (nie tylko ma-
sywnych). W zwigzku z tym, okre$lajac odpowiednie
rozwigzanie przegrody zewnetrznej (z oknami lub
Swietlikami), nalezy korzysta¢ z ponizszej zalezno$ci:
gdzie:
R'(R’,). . - wymagana minimalna warto$¢ wskaz-
RAZR(R 2 R’AZ(R,A1)min (4)

A1R) wyp

min

nika oceny przyblizonej izolacyjnosci akustycznej
wiasciwej przegrody zewnetrznej w budynku wg PN-
B-02151-3:1999.

Ruor(Rase),y, - WartosC projektowa wskaznika oceny
wypadkowej izolacyjnosci akustycznej wtasciwej prze-
grody zewnetrznej obliczona wg zaleznosci (1) i (2)
przy uwzglednieniu izolacyjnosci akustycznej poszcze-
golnych czesci przegrody przyjmowana.

Bardzo waznym elementem, od ktérego przede
wszystkim zalezy izolacyjno$¢ akustyczna okna
jest zastosowane oszklenie. Producenci okien
spotykajg sie na inwestycjach bardzo czesto
z okre$lonymi wymaganiami dla catego zestawu,
ktérym jest okno z nawiewnikiem, Muszg tak do-
bra¢ izolacyjno$¢ nawiewnika i pakietu szklanego,
aby zapewni¢ wymagang izolacyjnos¢ akustyczna
dla cafego uktadu przy jednoczesnym zapewnieniu
jak najnizszych kosztow.
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Przyjete rozwigzanie osadzenia okien, drzwi lub $wie-

tlikéw w przegrodzie zewnetrznej musi zapewnic¢ izo-
lacyjno$¢ akustyczng co najmniej na takim samym
poziomie jak izolacyjno$¢ osadzanych elementéw.

Aby da¢ mozliwos¢ producentom okien wywiaza-
nia sie z zadan, jakie nakfadajg na nich inwestorzy,
konieczna jest prawdziwa informacja na temat pa-
rametrow izolacyjnosci  akustycznej stosowanych
standardowo oszklen. Dotyczy to zaréwno szyb po-
jedynczych, laminowanych, warstwowych, a takze
izolacyjnych szyb zepolonych. Producenci szyb mo-
gacych znalez¢ zastosowanie w budownictwie jako
elementy oszklenia okien lub $cian zewnetrznych
powinni dla kazdego swojego wyrobu dysponowac
wiarygodnymi danymi na temat parametréw izola-
cyjnosci akustycznej uzyskanych w badaniach ITT na

zgodnos¢ z odpowiednimi normami wyrobu.

Normy zharmonizowane z CPR
305/2011 (zastepujacym Dyrektywe
89/106/EWG)

Dla zakresu niniejszego artykutu najwazniejsze zna-

czenie majag 2 normy wyrobu:

+ PN-EN 1279-5:2005+A2:2011 Szkfo w bu-
downictwie - Izolacyjne szyby zespolone Cze$¢
5. Ocena zgodnosci,

+ PN-EN 14449:2008 Szkio w budownictwie
— Szkto warstwowe i bezpieczne szkto war-
stwowe — Ocena zgodnosci/zgodno$¢ wyrobu
z norma

Oraz norma odno$nik zawierajgca zasady wykony-

wania badan ITT w zakresie izolacyjnosci akustycz-

nej:

+ PN-EN 12758:2011 Szkfo w budownic-
twie — Oszklenie i izolacyjnos¢ od dzwiekéw
powietrznych — Opisy wyrobu oraz okreslenie
wiasciwosci

Zapisy zawarte w tych normach dotyczace wtasciwo-

éci akustycznych zostang opisane ponizej.

PN-EN 1279-5:2005+A2:2011 Szkfo w budownic-
twie - lzolacyjne szyby zespolone Czes¢ 5. Ocena
zgodnosci.

W punkcie 4.3.2.11 okre$lono, ze jedng z cech,

ktéra powinna by¢ okreslona jest, bezposrednia izo-
lacyjno$¢ akustyczna od dzwiekdéw powietrznych,
ktéra powinna by¢ okreslona w warunkach labora-
toryjnych zgodnie z EN 12758.

PN-EN 14449:2008 Szkfo w budownictwie — Szkfo
warstwowe | bezpieczne szkfo warstwowe — Ocena

zgodnosci/zgodnos¢ wyrobu z norma.

W punkcie 4.3.2.10 okre$lono, ze jedng z cech,
ktéra powinna by¢ okreslona, jest bezposrednia izo-
lacyjno$¢ akustyczna od dzwiekdéw powietrznych,
ktéra powinna by¢ okreslona w warunkach labora-
toryjnych zgodnie z EN 12758.

PN-EN 12758:2011 Szkto w budownictwie —
Oszklenie i izolacyjno$¢ od dZwiekdw powietrznych

— Opisy wyrobu oraz okreslenie wiasciwosci.
W PN-EN 12758:20011 ,Szkto w budownictwie -




Oszklenie i izolacyjnos$¢ od dzwiekéw powietrznych
-- Opisy wyrobu oraz okreélenie wtasciwosci” znaj-
duja sie nastepujace zapisy:

+  Przed wykonaniem pomiaréw wtasciwych nale-
2y przeprowadzi¢ sprawdzenie laboratorium (co
najmniej raz na rok w przypadku wykonywania
pomiaréw izolacyjnosci akustycznej szyb lub
pakietow szklanych czesciej niz raz w roku, na-
tomiast w przypadku gdy pomiary wykonywane
sq rzadziej, woéwczas pomiary sprawdzajace
nalezy wykona¢ kazdorazowo przed przeprowa-
dzeniem pomiaréw witasciwych).

+ Sprawdzenie to polega na pomiarach izo-

akustycznej  dwaoch

6/16/6  oraz

z folig akustyczng S i

pakietow
44.2/16/10
poréwnaniu uzy-

lacyjnosci
referencyjnych
skanych  wynikéw, czy mieszczg  sie
w zakresie podanym w Tablicy 3. i 4. od-
powiednio dla  pakietow 6/16/6 oraz
44.2/16/10. Przy czym dopuszczalne jest
catkowite odchylenie zmierzonych krzywych
izolacyjnosci akustycznej w laboratorium liczo-
ne jako modut sumy odchylen na poszczegdl-
nych czestotliwo$ciach z zakresu 100+3150

Tab.3 lzolacyjnos¢ akustyczna referencyjnego
pakietu 6 (Tabela 1 PN-EN 12758:2011)

Czestotliwosé (Hz) min (dB) max (dB)
100 20 25,3
125 15,9 21,5
160 17,9 21,1
200 17,3 19,7
250 19,7 22,9
315 235 26,4
400 27,2 29,3
500 30,4 32,7
630 33,5 35,6
800 36,9 38,6
1000 38,4 39,9
1250 37,8 39,7
1600 36,6 38,4
2000 31,7 33,7
2500 31,5 33
3150 34,9 37,4
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Tab.4 lzolacyjnos$¢ akustyczna referencyjnego
pakietu 44.2/16/10 z folig akustyczna S (Tabela
2 PN-EN 12758:2011)

Czestotliwos¢ (Hz) min (dB) max (dB)
100 25,4 31,5
125 21,2 27,9
160 25,7 29,4
200 27,5 30,4
250 32,4 36,4
Bill5 32,6 35,8
400 37,3 40,4
500 39,7 42,8
630 42,3 45
800 43,9 46,4
1000 43,6 45,8
1250 43,3 46,2
1600 45,7 48,1
2000 47,9 51
2500 48,9 51,9
3150 49,4 52

Szczegdty montazu szyb
i pakietéw szklanych
w otworze badawczym

1T o
[ Tl
F%a2% me

Kemora

KRiloycre Szczegdty konstrukcyjne
otworu badawczego do
montazu szyb i pakietow

7 -1
e % 4 szklanych
- —
3 59 |
L]
7 i ‘)
e e
=
G
=T I'r 10k
pdzie:
—0 1.4 -weina mineraina
P 2,6 -materiad elastyczny (akustycznie odbijajgcy)
3  -podwdjna Sciana rozdzielajgca komaory
1 5 -ynk,
20 E.. e T -preknd pionowy,
o ey _...-.1-_______ % 8  -przekndj pozicmy,
- X -szczegdl dylatacji

Hz w maksymalnej wysokosci réwnej 4 dB

(obliczenia nalezy wykona¢ z dokfadno$cig do

0.1dB)
Izolacyjno$¢ akustyczna szyb jest okre$lana w wa-
runkach laboratoryjnych wg PN EN ISO 10140
-1,2,4,5:2011. W normach tych sprecyzowano wa-
runki zamocowania i montazu szyby oraz wymiary
prébki: 1230 mm x 1480 mm.
Wartosci izolacyjnosci akustycznej podane w normie
PN-EN 12758:2011 zostaty wyprowadzone na pod-
stawie typowych wynikéw pomiaréw.
Przyjeto, ze sg to wartosci $rednie — odchylenie stan-
dardowe a wiec — wartosci bezpieczne, ktére moga
by¢ uzyte w przypadku braku danych pomiarowych
(Uwaga: lzolacyjno$¢ okna z konkretnym oszkle-
niem zalezy od jego wymiaréw i konstrukcji)
Producenci okien moga skorzysta¢ przy deklaro-
waniu wartosci izolacyjnosci akustycznej swoich
wyrobéw z danych zawartych w normie PN EN
12758:2011 (patrz tabela 5 na nastepnej stronie)
lub skorzysta¢ z deklarowanych wartosci przez
producentéw szyb i pakietéw szklanych.

Wyniki badan ITT dostepne na stro-
nach producentow oszklenia stosowa-
nego w budownictwie

Analizujac rynek producentéw oszklenia stosowanego
w budownictwie (zwtaszcza szyb zespolonych), bardzo
trudno jest uzyska¢ informacje na temat parametrow
izolacyjnosci akustycznej produkowanego wyrobow,
moze z pominieciem kilku powaznych producentéw.
Jezeli juz sg podane, to w wiekszosci tam, gdzie po-
winny by¢ podane wartosci R (C, C,), widnieje infor-
macja NPD (wartos¢ niedeklarowana). O czym to moze
$wiadczy¢? O braku wiedzy u producentéw z zakresu
wymagan akustycznych obowigzujacych w Polsce. 4

nr 1/2014 | profiokno
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Apeluje z tego miejsca o zmiane tej sytuacji. Dajmy
mozliwo$¢ producentom okien lub fasad skorzystania
z produkowanych wyrobdw, deklarujac ich wtasciwosci
dzwiekoizolacyjne. Pozwolmy na oszczedniejsze budo-
wanie. W celu wykazania, ze warto inwestowa¢ w ba-
dania ITT i deklarowac¢ realne parametry izolacyjnosci
akustycznej produkowanego oszklenia, ponizej w tabeli
6 zebrano przykfadowe wartosci od kilku producentéw
oszklenia i poréwnano je z wartosciami standardowymi
dosteepnymi w normie PN-EN 12758:2011, z ktérych
w wiekszo$ci korzystaja producenci okien.

Jak wida¢ z przeprowadzonego poréwnania, réznice
miedzy wartosciami rzeczywistymi a podanymi w nor-
mie, zwtaszcza dla szyb zespolonych sa bardzo duze.
Jest to bardzo wazna marketingowo informacja, ktéra
moze by¢ wykorzystana w podniesieniu konkurencyj-
nosci produkowanych systeméw szklenia i poprzez to
utatwiajaca producentom okien sprostanie wymaga-
niom Inwestoréw stosujgcych tansze (ale nie gorsze
pod wzgledem akustycznym) rozwiazania.ll

Tab. 5 Tablica znormalizowanych, charakterystycznych danych akustycz-

nych (Tabela 4 z PN EN 12758:2011)

Czlonek Stowérzyszenia

DAFA
DACHOA ﬁA\Hu ||Jl.'\.\a|'\';\‘}'nI
wawow,dala.comopl

GRYFIT:

AKU-KONSULT

Dr. inz. Marek Niemas

Ul. Mikotajczyka 1/23

03-984 Warszawa

Tel. 781090756

e-mail: marekniemas@me.com

Glowny specjalista ds.
akustyki budowlanej

Akustyka budowlana i sSrodowiskowa:
+ konsultacje,

+ pomiary laboratoryjne i terenowe, ol
+ badania ITT, e

+ ekspertyzy, -

+ opinie, " iy

+ szkolenia. : —

Tab. 6 Poréwnanie wartosci izolacyjnosci szyb zawartych PN EN
12758:2011 z rzeczywistymi

Rodzaj Izolacyjnosé akustyczna wtasciwa R(dB) Wskazniki R, Rodzaj Wskazniki R, ’i Wld Wskazniki R, ’i wnd R'lé%nic.a miedzy .wam?-
szyby i jej dla srodkowej czestotliwosci pasma oktawo- | i widmowe wskaz- szyby i jej mowe WSk.aZ"'k' mowe wsk.azn|k| Sciami rzec.zyW|stym.|
grubosé wego (Hz) niki adaptacyjne grubosé adaptacyjnel) adaptacyjne2) a zawartymi w normie
(L) 1000 | 2000 | 4000 i
Pojedyncze szyby Szyby pojedyncze
3 14 | 19 | 25 | 29 | 33 | 25 |28 | -1 | -4 3 28 | 27 | 24 | 29 | 27 | 24|11 0|0
4 17 20 26 32 33 26 29 2 3 4 29 27 26 30 28 25 +1 +1 -1
5 19 | 22 | 29| 33 | 29 | 31 |30 | -1 |-2 5 30| 29| 28 | 30 | 29 | 28 | 0| O | O
6 18 23 |3 |3 | 27 | 32 |31 2|3 6 31|29 28 | 31 | 29 | 281 0| 0 | O
8 20 24 29 34 29 37 32 -2 3 8 32 30 29 32 31 30 0 +1 +1
10 23 26 32 31 32 39 33 2 3 10 33 31 30 34 32 31 +1 +1 +1
12 27 29 31 32 38 47 34 0 -2 12 34 34 32 35 33 32 +1 +1 0
Szyby laminowane Szyby laminowane
6 20 | 23 [ 29 | 34 | 32 | 38 [32| 1 |-3 6 32 |31 | 29 | 32 | 31 | 2910 0 |O
8 20 25 32 35 34 42 33 1 3 8 33 32 30 34 33 32 +1 | +1 +2
10 24 26 33 33 35 44 34 1 3 10 34 33 31 35 34 32 +1 +1 +1
12 24 27 33 32 37 46 45 1 3 12 35 34 32 36 35 33 +1 +1 +1
16 26 3 30 35 43 51 36 1 -3 16 36 35 33 37 34 36 +1 | +1 +1
20 30| 32 |31 3 | 46 | 56 [ 37| -1 |-3 20 37| 36 | 34 - - - - - -
24 31 | 31 [ 31| 38 | 49 | 56 [38 | -1 |-3 24 38 | 3/ | 3 - - - - - -
Izolacyjne szyby zespolone Izolacyjne szyby zespolone
4(6-16)4 21 17 25 35 37 31 29 1 4 4(6-16)4 29 28 25 31 29 26 +2 | +1 +1
6(6-16)4 21 20 26 38 37 39 32 ) 4 6(6-16)4 32 30 28 34 32 29 +2 | +2 +1
6(6-16)6 | 20 | 18 | 28 | 38 | 34 | 38 [31 | -1 | -4 6(6-16)6 | 31 | 30 | 27 - - - - - -
8(6-16)4 20 21 28 38 40 47 33 1 4 8(6-16)4 33 32 29 37 35 32 | +4 | +3 | +3
8(6-16)6 20 21 B 40 36 48 35 ) 6 8(6-16)6 35 33 29 36 34 30 +1 | +1 +1
10(6-16)4 24 21 32 37 42 43 35 ) 5 10(6-16)4 | 35 33 30 38 36 32 +3 | +3 +2
10(6-16)6 24 24 2 37 37 44 35 1 3 10(6-16)6 | 35 34 32 40 38 35 +5 | +4 | +3
6(6-16)6 | 20 | 19 | 30 | 39 | 37 | 46 [33| 2 |5 66-16)6 | 53 | 37 | og _ , ] S )
laminowana
6(6-16)10 24 25 &3 39 40 49 37 -1 -5 6(6-16)10
@ Dane szyb laminowanych odnoszg sie dla pojedynczej warstwy organicznej laminowana 37 36 32 40 38 34 +3 | +2 +2
miedzy szybami z wyfaczeniem akustycznej warstwy 6322 - -
) ) - ) L, » D Wartosci zawarte w Tablicy 4 z PN EN 12758:2011
Konstrukcja szyby zespolonej jest okreslona przez grubos$¢ 1 szyby, szerokos¢ 2) Warto$ci prezentowane przez producentdw
przestrzeni miedzy szybami oraz rodzaju 2 szyby i jej grubosci (-) brak wynikow
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aluplast
2014 - 2020

Lider poliskiego rynku ksztaitownikow okiennych dokonal w ostatnim czasie szeregu zmian
w ofercie i jej wyraznego usystematyzowania w oparciu o dwie gighokosci zahudowy:

70 mm oraz 85 mm. Nie oznacza to jednak rezygnacji z uniwersalno$ci oraz dopasowania
asortymentu produkcji do potrzeh zaréwno segmentu produktow standardowych, jak

| coraz mocniejszego segmentu nazywanego umownie ,,premium”.

Tekst: Michat Cie$lak

Ostatnie miesigce ubiegtego roku i pierwsza potowa
roku biezacego, to okres radykalnych zmian w przepi-
sach regulujacych rynek okienny. W lipcu 2013 roku
weszty w zycie nowe zasady wprowadzania okien do
obrotu i deklarowania wtasciwosci uzytkowych. Od
stycznia 2014 r. nowe poziomy wymagan minimal-
nych w krajowych warunkach technicznych. Od 13
czerwca 2014 r. majg obowigzywa¢ zmiany w za-
kresie rekojmi za wady i gwarancji jakosci. Wszystko
za sprawg dyrektyw i rozporzadzen Parlamentu Eu-
ropejskiego. Kosci zostaty rzucone. Od zmian nie ma
odwrotu.

Praprzyczyna

Praprzyczynag wiekszosci zmian technicznych na ryn-
ku okiennym jest dyrektywa 2010/31/UE w sprawie
charakterystyki energetycznej budynkéw. To ona sta-
nowi, ze: panstwa czfonkowskie podejma konieczne
dziafania, aby zapewnic¢ okreslenie minimalnych wy-
magan charakterystyki energetycznej dla elementéw
budynkow, wchodzgcych w skfad przegrdod zewnetrz-
nych budynku i majacych istotny wptyw na charakte-
rystyke energetyczng przegrod zewnetrznych w razie
ich wymiany lub modernizacji. W pojeciu ,element
budynku” mieszcza sie réwniez okna. Dyrektywa ob-
liguje panstwa cztonkowskie do opracowania planéw
krajowych, w ktérych przedstawiona zostanie definicja
budynkdéw o niemal zerowym zuzyciu energii odzwier-

Tabela 1

Okna i drzwi balkonowe

do 31.12.2013

ciedlajgca krajowe, regionalne lub lokalne warunki
i obejmujaca liczhowy wskaznik zuzycia energii pier-
wotnej wyrazony w kWh/m? na rok. Pojecie ,energia
pierwotna” oznacza energie pochodzaca z odnawial-
nych i nieodnawialnych zrédet, ktéra nie zostata pod-
dana zadnemu procesowi przemiany lub transforma-
cji. Natomiast za ,budynek o niemal zerowym zuzyciu
energii” nalezy przyjmowac¢ budynek o bardzo wyso-
kiej charakterystyce energetycznej. Celem tych dziatan
jest zapewnienie przez panstwa cztonkowskie, aby do
dnia 31 grudnia 2020 r. wszystkie nowe budynki byty
budynkami o niemal zerowym zuzyciu energii oraz aby
po dniu 31 grudnia 2018 r. nowe budynki zajmowane
przez wtadze publiczne oraz bedace ich wtasnosciag
byty budynkami o niemal zerowym zuzyciu energii.
Chociaz w Polsce oficjalnie plan, o ktérym wczesniej
mowa, nie zostat jeszcze ujawniony, do warunkow
technicznych wprowadzono juz pierwsze zmiany doty-
czace minimalnego wymaganego poziomu wspdfczyn-
nika przenikania ciepta dla okien i drzwi balkonowych
U, Przedstawiamy je w tabeli nr 1.

Zmiany poziomu wymagan minimalnych, co do war-
tosci wspodtczynnika przenikania ciepta zachodzace
nie tylko w Polsce, ale réwnocze$nie w cafej Europie,
sg przyczyna szeregu modyfikacji w obrebie systemow
ksztattownikéw wykorzystywanych do produkcji okien
PVC. Sprébujemy przyjrze¢ sie im blizej, dokonujac
krétkiej analizy aktualnej oferty profilowej firmy aluplast.

aluplast zmiany systemowe

Lider polskiego rynku ksztattownikéw okiennych do-
konat w ostatnim czasie szeregu zmian w ofercie i
jej wyraznego usystematyzowania w oparciu o dwie
gtebokosci zabudowy: 70 mm oraz 85 mm. Nie
oznacza to jednak rezygnacji z uniwersalnosci oraz
dopasowania asortymentu produkcji do potrzeb za-
rowno segmentu produktéw standardowych, jak
i coraz mocniejszego segmentu nazywanego umow-
nie ,premium”. Co prawda w przypadku niektérych
konstrukcji okiennych spetnienie stawianych wyma-
gan moze by¢ utrudnione przy profilach o gtebokosci
70 mm, ale w jego miejsce z powodzeniem wchodzi
rozwigzanie hybrydowe bedace pofaczeniem osciez-
nicy o gtebokosci 85 mm z dotychczas stosowanymi
skrzydtami systemu Ideal 4000. Pietro wyzej poja-
wig sie nowe rozwigzania odmiany IDEAL 7000. Na
wymagajacym rynku ,premium” krélowac¢ beda okna
IDEAL 8000 oraz energeto®. Jak przedstawia sie pro-
filowa oferta firmy aluplast z uwzglednieniem warto$ci
i pozioméw podstawowych wtasciwosci uzytkowych
ksztaftownikéw i okien?

IDEAL 4000

W najpopularniejszym segmencie rynku IDEAL 4000

sprawdza sie od dziesieciolecia. Nie bedzie wielkiej

przesady w stwierdzeniu, ze w tym czasie powstaty

z niego miliony okien zainstalowane w milionach*

Wymagany wspétczynnik przenikania ciepta U(max)
[W/(m? * K)]

0d 01.01.2014

0d 01.01.2017

0d 01.01.2021*

Okna (z wyjatkiem potaciowych),
drzwi balkonowe i powierzchnie
przezroczyste nieotwieralne

w pomieszczeniach o ti 216 °C

1,8-1,7 1,3

1,1 0,9

*0d 1 stycznia 2019 r. — w przypadku budynkéw zajmowanych przez wtadze publiczne oraz bedacych ich wtasnoécia.
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domoéw i mieszkan w catej Europie. Konkurencja Tabela 2. Poréwnanie wiasciwosci uzytkowych systeméw IDEAL 4000/70mm i 4000/85mm
nie jeden raz prébowata popularnej ,czterotysigcz-

ce” przyklei¢ jaka$ fate, co nie znajdowato poézniej IDEAL 4000 - 70 mm | IDEAL 4000 - 85mm
potwierdzenia w wynikach badan wtasciwosci uzyt-
kowych. Aktualne zaostrzenie wymagan, co do warto-

$ci wspdtczynnika przenikania ciepta U sprawito,

ze w przypadku niektérych konstrukcji okien trzeba
poszukiwa¢ innych konfiguracji profili. Szczegélnie
w przypadkach okien o niewielkiej powierzchni prze-
szklonej. Aby wpasowac sie w przepisy i aluplast nie
wszedt na fatwg drogg ,naciggania” wartosci U, Sys-

tem IDEAL 4000 zostat czeSciowo zmodyfikowany.
W obrebie systemu pojawity sie ksztattowniki o wiek-
szej gtebokosci, a co za tym idzie, o nieco lepszych
parametrach cieplnych, ale w petni kompatybilne
z ksztaftownikami dotychczas istniejacymi. W ten
sposéb poprawiono poziom izolacyjnosci cieplnej
profili i okien, zachowujac na dotychczasowym po-
ziomie wartoéci waznych wtasciwosci uzytkowych,

co pokazujemy w tabeli nr 2. Opisujac wiasciwosci

uzytkowe okien wykonanych z ksztaftownikéw IDEAL | Wartos¢ wspétczynnika przenikania ciepta | Wartosé wspétczynnika przenikania ciepta U,
4000 nie mozna pomina¢ ich izolacyjnosci akustycz- U, 1,4 sprawozdanie LTB 271/B-2010 1,3 sprawozdanie LTB 090/B-2013

nej. Wedtug raportu Instytutu Techniki Budowlanej nr
LA — 01228b/2010 zastosowanie w jednodzielnym
oknie referencyjnym o wymiarach 1230 x 1480 pro-

Odporno$¢ na obciazenie

; Cc4
wiatrem

stego przeszklenia o zréznicowanym potencjale gru-
bosci szyb uzytych do budowy pakietu, pozwala uzy- Wodoszczelnosé E900
ska¢ wartos¢ wspétczynnika izolacyjnosci akustycznej

wiasciwej RA2 w przedziale od 29 dB do 38 dB.

Nowy IDEAL 7000 ‘ il\”
Catkiem niedawno w ofercie aluplastu pojawit sie |- |L

nowy zawodnik — IDEAL 7000. Zastgpit profilowg

Przepuszczalno$¢ powietrza klasa 4

Wytrzymato$¢ mechaniczna klasa 4
hybryde o tej samej nazwie, bazujaca na ztoze-

niu osdcieznicy o gtebokosci 80 mm ze skrzydtami

IDEAL 4000. W zakresie designu, nowa propozy-

it j klasa 1
cja to klasyka, co mozna zobaczy¢ w tabeli nr 3. Sity operacyjne asa

OScieznice i skrzydta o klasycznej linii oraz gtebo-

kosci 85 mm zapewniajg mozliwo$¢ bezproble- Odpornoéé na wielokrotne

fMosC . 10 000 cyKii
otwieranie i zamykanie

mowego stosowania wielokomorowych pakietow

FEEEEE

szyb zespolonych. Zbadana przez laboratorium

Prifzent fir Bauel t tos¢ Gtczyn-
rifzentrum flir Bauelemente warto$¢ wspotczyn Tabela 3. Nowy IDEAL 7000

nika przenikania ciepta U, ustalona zostata na po-
ziomie 1,1 W/(m?*K). Dodajac dwa do dwoch wy-
chodzi, ze IDEAL 7000 jest wywazong propozycja
$rodka. Produkt w sam raz dla inwestoréw, ktérzy
w okresie zmian chca by¢ w zgodzie z wymagania-
mi, a jednocze$nie w zadng strone nie przesadzi¢
z poziomami wiasciwosci eksploatacyjnych okien

i drzwi balkonowych. Wsrod ksztaftownikéw sys-

temu IDEAL 7000 na uwage producentéw okien

zastuguje rama oscieznicy o szeroko$ci catkowitej

80 mm. Wydaje sie ciekawg alternatywa przy pro- \ L ] -
jektowaniu oszklen statych w systemie IDEAL 8000. [ l
Oba systemy réznig sie sposobem uszczelnienia.
IDEAL 7000 to konstrukcja AD bez uszczelnie- 8 ; [
nia $rodkowego. IDEAL 8000 to konstrukcja MD B ¥ ' L o) el |

T = |y R 1
z uszczelnieniem $rodkowym. W oszkleniach statych o FA L | I] "

wykonywanych z ksztattownikow AD odpada ko- 18 : B --]_' ? _'J

nieczno$¢ wycinania ptetwy srodkowej i stosowania

profiokno | nr 1/2014



wyréwnujacych podkfadek dystansowych. Dla inwe-
storéw roznica znikoma, a na produkcji bezpieczniej
dla szkfa i mniej pracochfonnie.

IDEAL 8000 - produkt
perspektywiczny

Jezeli wéréd ksztattownikéw okiennych istnieje co$
takiego jak klasa wyzsza, to z pewnoscig naleza do
niej profile IDEAL 8000. Wyglad i parametry eks-
ploatacyjne sprawiajg, ze okno wykonane w tym
systemie jest... nowoczesne dzisiaj, w roku 2020
bedzie w sam raz, a i wiele lat pozniej na pew-
no spetni indywidualne oczekiwania nabywcow
oraz wszelkie krajowe wymagania. Na domiar...
dobrego, IDEAL 8000 w odmianie jest chyba jed-
nym z najtadniejszych ztozen profilowych na catym
rynku okiennym. Petny przeglad kombinacji ztozen
rama/skrzydto przedstawiony jest w tabeli nr 4.
Dobra prezencja to zaleta sama w sobie, jednak
kragfosci wymagaja nadzwyczajnej starannosci
w procesie produkcji. Z tego wzgledu okna IDEAL
8000 beda nie lada gratka przede wszystkim dla
nabywcéw — amatoréw designu oraz producen-
tow perfekcjonistéw. Oczywiscie na oknach IDEAL
8000 nie zawioda sie réwniez uzytkownicy bardziej
praktyczni, cenigcy sobie wysoki poziom wtasciwo-
$ci eksploatacyjnych okien. W tabeli nr 5 prezen-
towany jest ustalony w badaniach poziom najwaz-
niejszych wtasciwosci uzytkowych.

Wspotczynnik przenikania ciepta ksztattownikéw
okiennych 1,0 W/(m?*K), to wynik bardzo dobry.
Przy odpowiednim doborze przeszklen mozna po-

Tabela 5. Wtasciwosci uzytkowe okien IDEAL 8000

Tabela 4. IDEAL 8000
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IDEAL 8000 IDEAL 8000 Classic

IDEAL 8000 Round line IDEAL 8000 Design

kusi¢ sie o tworzenie konstrukcji okiennych odpo-
wiednich do budynkéw o pasywnej charakterystyce
energetycznej. Praktyka pokazuje juz, ze ciagle
istnieje dalsza mozliwos$¢ poprawy wartosci wspot-
czynnika U, i to bez uzycia jakich$ specjalnych
Srodkow. Prostej i skutecznej modyfikacji cieplnej
ksztattownikéw IDEAL 8000 dokonata firma AdamS
z Mragowa. Zakres modyfikacji pokazujemy w tabe-
li nr 6. Dzieki zastosowaniu wypetnien izolujacych
w obrebie stalowych wzmocnien oraz zamknieciu
wybranych komor ksztattownika piankg PU udato
sie urwac kolejna dziesiagtg czes$¢ z wartosci wspot-
czynnika przenikania ciepta U, deklarowanego
przez aluplast na podstawie badan w PfB. Wtasnie
o te urwang 0,1 W/(m?*K) zmniejszy sie wspot-
czynnik przenikania ciepta okien PASSIV LINE
PLUS w poréwnaniu do standardowych konstrukcji

Wartos¢ wspotczynnika przenikania ciepta Uf
1,0 W/(m2*K)

IDEAL 8000 Classic

sprawozdania Priifzentrum fiir Bauelemente

11/02-A061-Z1 oraz 11/02-A061-Z22
Odpornos¢
& na obcigzenie Cc4
wiatrem
ﬂ Wodoszczelnos¢ E900
AT S
rzepuszczal-
|| -J"‘lk | @ nos$¢ powietrza Klasa 4
AN
N
- ‘ Wytrzyma'fosc M 41
I mechaniczna Wartosé " ik ik
artosc WSPO gzynnl a przenika- Warto$¢ wspoétczynnika przenikania ciepta
nia ciepta U,
1,0 WAm**K) 0,9 W/(m?*K)
Sity operacyjne klasa 2 sprawozdania Prifzentrum fir sprawozdanie Laboratorium Techniki
Bauelemente Budowlanej
11/02-A061-71 oraz
B 11/02-A061-22 772/8-2012
Odpornos¢ na
wielokrotne 10 000
otwieranie cykli
i zamykanie

okiennych IDEAL 8000. Tak wysoki poziom izola-
cyjnosci cieplnej okien PASSIV LINE PLUS powi-
nien by¢ interesujacy dla wszystkich potencjalnych
uczestnikéw proceséw inwestycyjnych zmierzaja-
cych do budowy doméw o prawie zerowym zuzy-
ciu energii, o ktérych wspomina unijna dyrektywa
2010/31/UE. Jezeli do bardzo dobrej izolacyjnosci
cieplnej ksztattownikéw i okien dodamy nieprze-
cietng sztywno$¢ konstrukcji wyznaczana wartoscia
odpornosci na obcigzenie wiatrem oraz szczelno$¢
powietrzng, a takze wodoszczelno$¢ i bezpieczen-
stwo uzytkowania wynikajace z wytrzymatosci me-
chanicznej oraz trwato$¢ eksploatacyjna, to IDEAL
8000 jawi sie jako produkt perspektywiczny, ktéry
w nieodlegtej juz przysztosci moze zyska¢ popular-
no$¢ doréwnujaca obecnej popularnosci ksztattow-
nikéw IDEAL 4000. H

Tabela 6. Zakres modyfikacji cieplnej ksztattownikow IDEAL 8000

PASSIV LINE PLUS

nr 1/2014 | profiokno
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Nieodzowny element wielu konstrukcji

Wykorzystanie profili dodatkowych gwarantuje prawidiowy montaz okien oraz umozliwia
wykonanie ziozonych konstrukcji zapewniajacych ich wysoka sztywnos$c, izolacyjno$¢ oraz

estetyke.

Tekst: Karol Reinsch, aluplast sp. z 0.0.

Producenci systeméw okiennych z PVC, poza profila-
mi gtéwnymi, takimi jak ramy, skrzydfa i stupki, posia-
daja w swojej ofercie caty szereg profili dodatkowych
przeznaczonych do montazu oraz budowy bardziej
ztozonych, nietypowych konstrukcji. Wykorzystanie
tych profili gwarantuje prawidtowy montaz okien oraz
umozliwia wykonanie ztozonych konstrukcji gwaran-
tujace ich wysoka sztywno$¢, izolacyjnos¢ oraz este-
tyke. Ponizej przedstawiony zostat caty szereg profili
dodatkowych z przyktadami ich zastosowania.

Potaczenie z murem

Zacznijmy od wtasciwego wykonania potaczenia okna

z murem w obrebie dolnego poziomu ramy okiennej.

W tym celu konieczne jest zastosowanie specjalnych

profili podokiennych — rys. 1 i 2. Takie rozwigzanie

spetnia szereg istotnych funkcji:

1. Stabilne, sztywne posadowienie okna.

2. Mozliwos¢ prawidfowego wykonanie izolacji pa-
roszczelnej i paroprzepuszczalne;.

3. Odpowiednio uksztattowane powierzchnie oraz
przestrzenie do montazu zewnetrznych i wewnetrz-
nych parapetéw.

rys.1

Dolna cze$¢ drzwi

Kolejne bardzo istotne miejsce zastosowania profili
dodatkowych to dolna cze$¢ drzwi balkonowych, ta-
rasowych oraz wejsciowych. Coraz powszechniejsze
stosowanie wieloszybowych pakietow oszklenia oraz
duze wymiary przeszklen powoduje znaczne pod-
niesienie ciezaru cafych konstrukcji. Z tego wzgle-
du, tylko uzycie, w obrebie dolnego poziomu drzwi,
profili poszerzajacych gwarantuje stabilne i sztywne
ich posadowienie. Dodatkowo takie rozwigzanie po-
zwala unikna¢ bardzo niekorzystnych mostkéw ter-
micznych, umozliwia prawidtowe wykonanie izolacji
paroszczelnej i paroprzepuszczalnej oraz zakotwienie
dolnego poziomu ramy lub progu drzwi wejsciowych
—rys. 3,41i5.
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rys.4

rys.5

Podparcie drzwi HST

Zastosowanie profili poszerzajace jest bezwzgled-
nie wymagane przy drzwiach tarasowych typu HST.
Niedopuszczalne jest punktowe podparcie tak duzej
i ciezkiej konstrukcji, ktdrej szeroko$¢ moze wynosic¢
nawet ponad 6 m —rys. 6.

Okna z zewnetrzna roleta

Profile poszerzajace doskonale sprawdzaja sie w przy-
padku okien z zewnetrzng roletg elewacyjna, ktéra
montowana jest w otworze okiennym, w ptaszczyznie
okna.

Podobnie jak w poprzednich przyktadach takie roz-
wigzanie eliminuje mostki termiczne — rys. 7.

Rolety RKS

W przypadku rolet typu RKS, ktére montowane sg nie-

zaleznie od okna, w nadprozu otworu okiennego, ko-

nieczne jest zastosowanie w oknie specjalnych profili

dodatkowych, tzw. trawers — rys. 8. Petnig one kilka

funkeji:

+ Zapewniajg wtasciwe prowadzenie pancerza rolety,

+ Usztywniajg gorny fragment okna,

+ Stanowia baze do montazu zabudowy rolety, tzw.
Klapy rewizyjnej.

rys.8

Konstrukcje faczone pod ré6znym
katem

Bardzo czesto we wspotczesnych budynkach spotyka-
my przeszklenia, ktérych ptaszczyzna zewnetrzna nie
przebiega w linii prostej. Konstrukcje faczone sg ze
sobg pod réznymi katami. Takie potaczenia realizuje
sie przy pomocy tacznikéw katowych 90°, 135° lub
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facznika rurowego pozwalajacego na potaczenie pod

réznymi katami—rys. 9, 10, 111 12.

Wykorzystanie systemowych tacznikéw gwarantuje:

+ Estetyczne, systemowe rozwigzania pofaczen kon-
strukeji okiennych.

+ Pofaczenia o wtasciwosciach cieplnych odpowia-
dajacych konstrukcji okiennej.

+ Jednolita kolorystyka tacznikéw i okien.

+ Odpowiednia wytrzymato$¢ statyczna.

Przy uzyciu facznika 90° oraz poszerzen mozna
réwniez potaczy¢ ze sobg drzwi tarasowe typu HST
0 bardzo szerokiej ramie, ktérej grubos¢ czesto wynosi
okoto 20 cm.

rys.9

nr 1/2014| profiokno
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Coraz wieksze, ciezsze i hardziej
skomplikowane konstrukcje wymagaja
stosowania, poza standardowymi
profilami ram, skrzydet i stupkow,

I : rowniez wielu profili dodatkowych.
Iiw = Wykorzystanie tych profili gwarantuje
; prawidiowy montaz okien oraz umozliwia
wykonanie ziozonych konstrukcji
| gwarantujace ich wysoka sztywnos$c¢,

rys.12 izolacyjnos¢ oraz estetyke.

Ztaczy¢ podzielone
Popularne stajg sie obecnie duze przeszklenia z ciez-

kimi pakietami szybowymi. Konstrukcje takie w wielu
przypadkach nalezy podzieli¢ na mniejsze elemen-

ty. Jest to podyktowane wzgledami transportowymi,
montazowymi i wytrzymatosciowymi. Ramy taczy sie
ze sobg za pomoca tacznikéw (rys. 13, 141 15), ktdre
czesto pefnig kilka funkcji jednoczesnie:

+ Pofaczenie ze sobg osobnych ram okiennych.

+ Mozliwo$¢ wykonania szczelin dylatacyjnych, kom-
pensujacych zmiany wymiaréw wywotane tempe-
raturg.

+ Podwyzszenie sztywnosci catej konstrukcji.

+ Mozliwo$¢ zamaskowania wewnetrznych elemen-

téw konstrukcyjnych budynku lub $cian dziato-
wych.

Tych kilka przyktadéw pokazuje, jak waznymi ele-
mentami konstrukcji okiennych sa profile dodatkowe.

Bez ich uzycia wykonanie prawidfowo konstrukcji

okiennych i ich montaz stajg sie utrudnione, a w wie-
lu przypadkach niemozliwe. Coraz wigksze, ciezsze
i bardziej skomplikowane konstrukcje wymagaja sto-
sowania, poza standardowymi profilami ram, skrzydet rys.14
i stupkow, réwniez wielu profili dodatkowych.ll

rys.15

profiokno | nr 1/2014



e PRODUCENT SYSTEMU PROFILI
] PODOKIENNYCH

Podstawowy | najczescie] stosowany profil systemu
“cieptych parapetdw” o wymiarach 70 mm x 350 mm.
Konstrukcja pozwala na zamontowanie parapetu
wewneatrznego o grubosci do 32 mm oraz parapetu
zewnetrznego o grubosci do 22 mm.

Potprofil zewnetrzny o wymiarach 70 mm x 205 mm
stosowany jest w przypadku montazu parapetow
wewnetrznych o grubosci wiekszej niz 32 mm lub

ich braku. Grubosé parapetu zewnetrznego do 23 mm.

W dolnej czesci jest umieszczona listwa PCV z zaczepami
do wczepienia blach montazowych,

Pétprofil wewnetrzny o wymiarach 70 mm x 205 mm
stosowany jest w przypadku montazu parapetow
zewnetrzanych o grubosci wickszej niz 23 mm lub

ich braku, Grubo&é parapetu wewngtrznego do 32 mm.

W dolnej czescl jest umieszczona listwa PCV z zaczepami
do wezepienia blach montazowych.

Profil drzewiowy o wymiarach 110 mm x 140 mm
stosowany jest do montaZzu drzwi balkonowych.
Przygotowany jest réwnieZ do montaZzu podestu
zewnetrznego o grubodci do 23 mm. Istnieje mozliwosé
regulacji wysckosci profilu przez dotoZzenie kolejnych
modutdw lub zmniejszenie pojedynczego profilu do
wysokosci minimalnej B0 mm. Wytrzymatosé na Sciskanie
wynosi 160 kg/m. W dolnej czeéci jest umieszczona listwa
PCV z zaczepami do wczepienia blach montazowych.

Listwa podokienna o wysokosci 40 mm | szerckosci
w zaleznosci od systemu ckiennego, znajduje
Zzastosowanie tam gdzie nie ma mozliwosci
zamontowania profilu podokiennego. W dolnej czesci
jest umieszczona listwa PCV z zaczepami

do wezepienia blach montazowych.

Wszystkie wzory zastrzezone.

Mirachowo, ul.Borowa 6
klinar@klinar.pl
tel./fax. 58 66-77-828, 501-304-951
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Okienne trendy 2014

) 4 - u

Targi fensterbau/frontale w Norymberdze po raz kolejny potwierdzity, ze sa wiodaca na Swie-
cie impreza branzowa skupiajaca firmy z szeroko rozumianej branzy stolarki otworowej.

Tegoroczna edycje targéw odwiedzita rekordowa liczba

108 000 odwiedzajacych, ktérzy mogli zapozna¢ sie
z ofertg prezentowang przez 1320 wystawcéw z 39 kra-
jow. Niezwykle okazale na tym tle zaprezentowata sie fir-
ma aluplast, ktéra na atrakcyjnym stoisku o powierzchni
blisko 800 m? zaprezentowata kolejne innowacyjne roz-
wigzania taczace technike okienng, optymalizacje proce-
séw produkeyjnych i wyrafinowany design.

Nowe drzwi unoszono-przesuwne HST
85 mm

Jedna z najwiekszych atrakcji targowych, chociaz-
by ze wzgledu na swoje wymiary 5,80 x 2,30 m,
byty drzwi unoszono-przesuwne. Doskonate wyni-
ki, uproszczona konstrukcja, a w szczegdlnosci ich
modutowy charakter sprawiaja, ze drzwi unoszono-
-przesuwne HST 85 mm to wyjatkowe rozwigzanie
na rynku. Dzieki swobodzie wyboru réznych kom-
binacji profili w czesci nadproza drzwi i w czesci
progowej mamy mozliwos¢ wyboru miedzy trzema
opcjami: Basic, Standard i Premium, ktére skierowa-
ne sg do réznych grup odbiorcéw o zréznicowanych
wymaganiach odno$nie do izolacyjnosci, pozwalajac
w wersji Premium spetni¢ najwyzsze wymagania
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stawiane dla doméw pasywnych.

Bardzo waznym kryterium przy projektowaniu no-
wego systemu drzwi HST 85 mm byto zapewnienie
mozliwie wysokiej efektywnosci i wydajnosci przy ich
wykonywaniu przez producentéw okien. Nowe drzwi

HST 85 mm mozna wykonaé¢ w krétszym czasie. Za-

Tekst: Marcin Szewczuk, aluplast sp. z 0.0.

dowalajacy odzew klientéw stanowi potwierdzenie, ze
cel, jakim byfo podwyzszenie wydajnosci przy pro-
dukcji, byt stusznym zatozeniem.

Drzwi wej$ciowe 85 mm

z wypetnieniem naktadkowym
zakrywajacym profil skrzydta

W drzwiach wejéciowych obserwowany jest trend
w kierunku wysokiej klasy elementéw z tworzywa
sztucznego. aluplast zaprezentowal nowe syste-
mowe rozwigzanie dla ekskluzywnych drzwi wej-
$ciowych z eleganckim i prostym designem: dzieki
specjalnemu profilowi do wypetnien naktadkowych
zakrywajacych pfaszczyzne skrzydta z gtebokoscia
zabudowy 85 mm, nowe drzwi wej$ciowe aluplast
spetniajg wysokie wymagania estetyczne stawiane
przez architektow. Nowe rozwigzanie dla drzwi ze-
wnetrznych  zostato opracowane w porozumieniu
ze wszystkimi wiodgcymi producentami wypetnien.
Rezultat: dzieki zredukowanej o 4 mm do 81 mm
gtebokosci zabudowy nowego wariantu skrzydfa,
wszystkie popularne wypetnienia moga by¢ bez
wymiany uszczelek stosowane przy systemowej gfe-

e

Nowe drzwi unoszono-przesuwne HST 85 mm



Drzwi wejsciowe 85 mm
z wypetnieniem nakfadkowym
zakrywajacym profil skrzydta

bokosci zabudowy 85 mm. Nowe drzwi wejsciowe
o gtebokosci zabudowy 85 mm charakteryzuja sie
bardzo dobrg izolacyjnoscia cieplng i sg kompatybil-
ne z serig systeméw okiennych IDEAL 7000 i 8000.
Targowy eksponat z ukrytymi zawiasami, zintegro-
wanymi zabezpieczeniami i elegancka powierzchnig
ceramiczng wypetfnienia wzbudzat powszechne zain-
teresowanie odwiedzajacych.

Skrzydto przymykowe IDEAL 5000
powerdur o szerokosci 102 mm

Na targach zaprezentowane zostato réwniez nowe

skrzydfo przymykowe IDEAL 5000 powerdur dostepne
teraz ze zmniejszong widoczng szerokoscig 102 za-
miast 120 mm.

Skrzydto przymykowe IDEAL 5000 powerdur w niezwy-
kle waskim wariancie powierzchni widocznej wynosza-
cym zaledwie 102 mm wpisuje sie doskonale w trendy
i oczekiwania architektow idgce w kierunku minima-
lizowania powierzchni widocznych konstrukcji w celu
lepszego doswietlenia pomieszczen i atrakcyjnego wygla-
du. Nowe skrzydto przymykowe IDEAL 5000 powerdur
umozliwia réwniez wyeliminowanie kilku krokéw robo-
czych, jak przycinanie skrzydta i dodatkowo umieszcza-
nie, przyklejanie i mocowanie srubami oddzielnych listew
przylgowych. Ponadto w standardowych wymiarach nie
jest juz potrzebne stalowe wzmocnienie.

Rozwigzanie koncepcyjne skrzydta
gteboko zachodzacego za rame
Wszystko wskazuje na to, ze okna przysziosci, to
okna o bardzo niskich parametrach przenikalnosci
cieplnej, zbudowane na bazie lekkich, waskich, po-

Rozwigzanie koncepcyjne skrzydfa gteboko
zachodzgcego za rame

zbawionych wzmoc-
nien stalowych profili,
z wklejanymi pakie-
tami szybowymi. alu-
plast od lat konse-

kwentnie rozwija

i posiada w ofercie
szereg rozwigzan sys-
temowych bedacych odpowiedzig na te oczekiwania.
Skrzydfa zachodzace gfebiej za rame i pozwalajace
na maksymalizowanie powierzchni przeszklonych
cieszg sie coraz wiekszym zainteresowaniem. Targi
fensterbau/frontale byty okazja do zaprezentowania
kolejnej propozycji w tym zakresie, jaka byt nowy
projekt skrzydta gteboko zachodzacego za rame,
ktére optycznie sprawia wrazenie konstrukcji statosz-
klonej. Przedstawiony jako rozwigzanie koncepcyjne
system idzie w kierunku wyraznie ustrukturyzowa-
nego, prostego wygladu fasady, gdzie dazy sie do
zmniejszenie widocznosci elementéw konstrukcyj-
nych. W przedstawionym rozwigzaniu poza wzgle-
dami estetycznymi niezwykle waznym zatozeniem
jest zapewnienie efektywnego i wydajnego procesu
produkcji okien w oparciu o te systemy. W zwigzku
z faktem, ze aluplast juz na wczesnym etapie rozwoju
produktu skupia sie na optymalizacji procesu u pro-
ducentéw okien, skrzydto zostafo tak zaprojektowane,
aby mogfo by¢ produkowane zgodnie z aktualnymi
wymogami proceséw produkcji seryjnej. produkcji
seryjnej. Uwzgledniono takze coraz wieksze zréznico-
wanie grubosci szyb i ich zastosowanie w istniejacym
systemie listew przyszybowych. Stosowane moga
by¢ réwniez sprawdzone technologie aluplast: bon-
ding inside (wklejanie szyb), powerdur inside (profile
wzmacniane wtéknem szklanym), foam inside (wy-
petnienie profili materiatem izolacyjnym).

Dalsza ekspansja technologii
wklejania szyb

Technika wklejania szyb ma wiele zalet w poréwna-
niu z tradycyjnym klockowaniem i targi fensterbau/
frontale byty juz kolejng okazja, by przedstawi¢ ar-
gumenty, ze jest technologig przysztosciowg. Dzie-
ki mocnemu potaczeniu miedzy skrzydtem a szyba
obcigzenia sg przenoszone na duzag powierzchnie
szyby, co w konsekwencji zwieksza stabilno$¢ ca-
fej konstrukcji i umozliwia rezygnacje ze stalowych
wzmocnien w profilach. Kolejna zaleta technologii
wklejania szyb zostata w praktyczny sposéb przed-
stawiona na stoisku. W uproszczonym tescie od-
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pornoéci na skrecanie zwiedzajacy mieli mozliwos$¢
zobaczy¢, jak zachowuje sie skrzydto szklone tra-
dycyjnie, a jak skrzydto bez stalowych wzmocnien
z technologig bonding inside. Oba skrzydta zostaty
poddane naciskowi, a odksztatcenie elementow
goscie mogli $ledzi¢ na zywo na ekranie. Rezultat:
skrzydto z wklejang szybg jest o ok. 20% stabil-
niejsze, niz skrzydto szklone tradycyjnie, jest mniej
podatne na wykrzywianie sie i nie wymaga czesto
zadnej regulacji przez montazystéw. Rezygnacja ze
stalowego wzmocnienia eliminuje mostek cieplny,
przez co udaje sie uzyska¢ nawet o 40% lepsza
izolacyjnos¢ cieplng w przekroju profilu.

energeto® — okno modyfikowane

energetycznie

Na targach fensterbau/frontale nie mogto zabrak-

na¢ cieszacej sie coraz wiekszym zainteresowa-

niem catfej gamy rozwigzan energeto®. Juz dzisiaj
spetniajg one m.in. wymagania rozporzadzenia

0 oszczedzaniu energii EnEV 2020, zatem sa do-

skonatym rozwigzaniem na przyszto$¢. System

energeto® to wielki krok naprzéd w zakresie izo-
lacyjnoéci cieplnej profili, optymalizacji procesow
produkcji oraz kwestii recyklingu. Dodatkowa za-
leta: dzieki mniejszej czotowej szeroko$ci profil,
przez okna energeto® do wnetrza wpada wiecej

Swiatfa, niz przez tradycyjne okna. Rezygnacja ze

stalowego wzmocnienia profili energeto® ma jesz-

cze jeden pozytywny efekt uboczny: dzieki specjal-

nemu procesowi, okna energeto® moga w 100%

by¢ poddawane recyklingowi, co naturalnie jest

zgodne z zasadami zréwnowazonego rozwoju.

Bardzo niska przenikalno$¢ cieplna jest bez wat-

pienia najwazniejsza i podstawowa wtasciwoscig

systemoéw okiennych energeto®, ktére sg najbar-
dziej $miata koncepcja okienng ostatnich lat, opar-
tg o trzy jednocze$nie realizowane zatozenia:

+ catkowitg likwidacje konieczno$ci stosowania
stalowych wzmocnien ksztattownikéw z PVC
i zastgpienie ich wktadkami termoplastyczny-
mi z domieszka wtdkien szklanych.

+  wykorzystanie szyb zespolonych i technologii
,bonding inside” (wklejanie szyby we wragb
skrzydta) do osiagniecia zaktadanych para-
metréw statycznych i cieplnych konstrukcji
okiennych.

+  mozliwos$¢ uzyskania dalszej poprawy prze-
nikalnosci cieplnej ksztattownikéw poprzez
opcjonalne wypetnianie, po procesie zgrze-
wania konstrukcji, przestrzeni niektérych
komér wewnetrznych piang poliuretanowa
w technologii ,foam inside”.

Atrakcyjne nowosci, zadowoleni goscie na stoisku

i dobry nastréj: tak mozna w skrécie podsumowac

obecno$¢ aluplast na targach fensterbau/frontale.

Catkowicie nowe stoisko targowe z prezentowany-

mi na nim nowymi produktami byto prawdziwym

magnesem dla publicznosci i przyciggneto ogrom-

na liczbe gosci. Bardzo dzigkujemy wszystkim, kto-

rzy zaszczycili nas swojg obecnosciag. l
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Wspotczesne nowosci rynkowe to szeroka gama oklein z powloka
odporng na UV oraz technika termodruku. Sa to trendy, ktore

Tekst: Michat Weyna, Michat
Kuklewski, www.veyna.eu

maja za zadanie zadowoli¢ nawet najbardziej wymagajacych

kdientow, szukajacych indywidualnych rozwiazan kolorystycznych

i wzorniczych dia okien 1 wypetnien drzwiowych.

Dotychczasowe zainteresowanie klientéw najpopu-
larniejszymi kolorami folii (takimi jak: Ztoty Dab,
Orzech czy Mahon) powoli przemija. Od okotfo
dwdch lat wsréd naszych realizacji w strukturze
lub gtadkich dominujg takie odcienie jak antracyt,
czy szeroko rozumiana paleta szarosci. W koope-
racji z Renolit i Hornschuch folie metaliczne co
roku wzbogacane sg o nowe kolory, ktére z czasem
wprowadzone sg przez systemodawcéw. Folie tych
dwéch producentéw stanowig ok. 99% koloréw
zamawianych przez naszych klientéw. Wyrdznia-
ja sie one specjalng powtoka odporng na UV i az
15-letnig gwarancja na niektére z nich. Od kilku lat
pojawiaja sie folie importowane z Azji i Bliskiego
Wschodu, ale w dalszym ciggu nie ma wiarygod-
nych informacji o tym, jak sprawdza sie w naszym
klimacie. Dotychczasowe do$wiadczenia nie na-
pawajg optymizmem. Odbarwienia pod wptywem
temperatury, rozwarstwianie sie ich struktury sa
problematycznym faktem, z ktérym borykaja sie
wschodni producenci.

Lakierowanie

W naszej firmie lakierujemy wykorzystujac produk-
ty wszystkich wiodacych producentéw tj. TIGER,
OXYPLAST, PULWERTECHNIK, DUPONT, TEKNOS
i wiele innych. Wszystko to, w catym zakresie pale-
ty barw RAL lub NCS. Istnieje takze mozliwo$¢ la-
kierowania z uzyciem proszkéw serii ATEC — z efek-
tami specjalnymi, typu drobna i gruba struktura,
z efektem metalicznym czy tez o zréznicowanym
potysku. Jednak kolory ,egzotyczne” strukturalne
czy metaliczne realizujemy najcze$ciej w oparciu
o powierzony lakier klienta, co pozwala wyelimi-
nowac ryzyko jakichkolwiek réznic w odcieniach.

Termodruk

Ze wzgledu na coraz czestsze zapytania klientéw
zdecydowalismy sie wprowadzi¢ do oferty (dla syste-
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moéw aluminiowych) tzw. ,dekory”, czyli wypetnienia
lakierowane technikg termodruku o drewnopodobnej
powtoce. Dokonuje sie to poprzez transfer fotoczu-
fych organicznych pigmentéw ze specjalnej folii na
warstwe poliestrowej farby proszkowej. Jest to in-
teresujgca alternatywa dla folii renolitowej, charak-
teryzujaca sie wysoka jakoscig, odpornoscia oraz
estetyka. W efekcie koncowym uzyskujemy trwata,
a zarazem dekoracyjna powtoke imitujaca drewno,
marmur i kazdy inny wzér. Materiaty uzyte w pro-
cesie produkcyjnym charakteryzujg sie najwyzsza
QUALICOAT.
Obserwujemy spory wzrost zainteresowania tg tech-

jakoscig potwierdzong certyfikatami

nika, poniewaz stwarza nieograniczone mozliwosci
zaprojektowania praktycznie kazdego wzoru, uzy-
skujac jednoczesnie na powierzchni rézne efekty,
tj.: szczotkowanie, postarzanie czy struktura. War-
to podkresli¢, ze powtoki zachowujg odpornos$¢ na
warunki atmosferyczne nawet przez 25 lat. Cenowo
za$ powierzchnie takie sg tansze niz oklejanie folia-
mi dekoracyjnymi przy znacznie wiekszej trwatosci.

Kilka odcieni bieli

Potrzeby rynku obliguja nas do ciagtych poszukiwan.
W serii Basic —line oferujemy cztery odmiany bieli,
dopasowujac nasza oferte do najpopularniejszych

systeméw profili PVC, m.in. aluplast. Oferujemy réw-
niez PVC barwione w masie na kolor Cremeweiss, od-
powiednik RAL 9001 oraz panele i ptyty warstwowe
w bieli ,Salamander” nawet w duzych formatach.ll

1. Lakierowanie proszkowe — czasteczki farby
proszkowej przed napyleniem, poddawane sg
procesowi fluidyzacji, ktéra polega na zetknie-
ciu sie farby w postaci proszku z faza ciektg
(sprezone powietrze). Czastki przylegaja do
powierzchni réwnomiernie, by w nastepnej
kolejnosci poddac sie procesowi polimeryzacji
w wysokiej temperaturze ok. 180 °C przez 20
do 60 minut.

2. Decoral® - jest to technologia polegajaca
na przeniesieniu wybranego wzoru, np. stoje
drewna marmur, granit na powierzchnie ma-
lowanego elementu (profil, blacha aluminio-
wa itp.) za pomocg termodruku.

3. Lakierowanie natryskowe — przy uzyciu cie-
ktej farby jedno-lub dwu skfadnikowej za
pomocg pistoletéw natryskowych. Nastepnie
poddawana jest obrébce termicznej majacej
na celu utwardzenie i wysuszenie powtoki.
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Tekst: Janusz Pacuda, PREZ-MET
Dyrektor Handlowy

Kazdy producent stolarki okiennej ma dylemat, jak usprawnic produkcje, w jakie maszyny
zainwestowac, co zrohic, aby podnies¢ wydajno$c¢ i jako$¢ swoich wyrohow, a przez to
konkurencyjnos$c, ktoéra wptynie na wieksza sprzedaz i zyskownos$¢ firmy.

Obecnie na rynku dostepne sg centra obrébkowe
wielu producentéw, kazde z nich ma inny stopien
zaawansowania technologicznego oraz szybko$¢ wy-
konywania zaprogramowanych operacji.

Firma PREZ-MET w swojej ofercie posiada nowocze-
sne centra obrobcze. Sg to maszyny wieloczynnos$cio-
we do obrébki ram i skrzydet okiennych z PVC. Fir-
ma PREZ-MET po kilku latach produkcji i dystrybucji
centr obrébczych do ram postanowita przeprowadzi¢
modernizacje maszyny celem zwigkszenia liczby ob-
robek, jak réwniez skrécenia czasu wykonywania.
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Centrum jest urzadzeniem sterowanym numerycz-

nie. Ukfady sterowania pracg poszczegélnych pod-
zespotéw zaprojektowano i wykonano w oparciu
o serwonapedy i sterowniki firmy Beckhoff. Komu-
nikacja pomiedzy jednostkag sterujgca (komputer
klasy przemystowej) a wyspami — gtowicami wyko-
nujacymi operacje, odbywa sie za pomoca nowo-

czesnej sieci Ether — Cat. Centrum moze pracowac
wedtug zatozonego programu, ale istnieje tez moz-
liwo$¢ wprowadzania danych z klawiatury i mody-
fikacji programu w trybie konwersacyjnym. Moze
ono pracowa¢ jako samodzielna jednostka lub by¢
elementem linii (centralnie sterowanej) czyszczaco-
-zgrzewajacej.



Co mozemy zrobic lepiej, szybciej

i taniej?

Skupmy sie jednak bardziej na mozliwosciach obréb-
czych centrum, na jego wydajnosci, jakosci wykony-
wanej obroébki i szybkosci operacii.

Wiekszo$¢ dostepnych centr obrébczych na rynku sg to
maszyny wykonujace operacje na ucietym profilu przed
zgrzaniem. Takie rozwigzanie posiada wiele niedogod-
nosci, np. czesto sie zdarza, ze po zgrzaniu elementéw
system otworéw nie pasuje do akcesoriéw. Drugim po-
waznym problemem jest czas pracy centrum. Jesli za-
programujemy na duza liczbe wykonywanych operacji
(wiercenie zawiasu, frezowanie rowkéw odwadniajgcych,
wiercenie stupka, wiercenie otworéw odpowietrzajacych
itp.) to czas pracy maszyny znacznie sie wydtuza, przez
co spada wydajno$¢, a zarazem caty sens inwestowania
tak duzych pieniedzy w tego typu urzadzenie. Bardzo
wazng sprawa jest tez to, iz takiego typu centra obrob-
cze posiadaja jeszcze jedna wade, a mianowicie zajmuja
do$¢ duzg powierzchnie hali produkcyjnej. W dobie wy-
sokich podatkéw od nieruchomosci jest to tez argument,
ktory trzeba bra¢ pod uwage przy planowaniu produkcji.
Drugim rodzajem centr obrébczych sg centra wykonuja-
ce operacje na gotowej zgrzewce, tak jak ma to miej-
sce w maszynie produkowanej przez firme PREZ-MET.
Producentéw, ktérzy produkujg tego typu urzadzenia,
jest niewielu w poréwnaniu do wcze$niej omawianych.

Zacznijmy moze od tego, iz centrum typ RS2 jak juz
wspomniatem moze sta¢ samodzielnie, ale najczest-
szym rozwigzaniem, ktére preferujg producenci okien
jest zestawienie w jedna linie czyszczaco-zgrzewajaco-
obrébcza. Takie zestawienie powoduje obnizenie kosztow
zwigzanych z wykorzystaniem powierzchni hali produk-
cyjnej. Jeden pracownik do catej linii, obrébka zgrzanych
profili ram w tzw. czasie zerowym, no i jeszcze jedna
zaleta to centralny uktad sterowania za pomocg skanera
cafej linii technologicznej.

Caty zamyst przy projektowaniu tego typu centrum po-
legat na tym, iz aby w jak najkrétszym czasie wykonac
jak najwiecej operacji i aby wyeliminowa¢ bfedy, ktére
powstajg przy obrébce profili w centrach wcze$niej
omawianych i to sie firmie PREZ-MET udato.

Obrdobka bez ograniczen

Jesli chodzi o obrdbke, to centrum praktycznie nie ma
ograniczen, poniewaz wszystkie korekty mozemy nano-
si¢ z programu bez ,wchodzenia” do maszyny i prze-
stawiania zderzakéw czy tez gtowic przy zmianie sy-
temu. Szybko$¢ obrdbki zapewnia 13 serwonapedéw
firmy Beckhoff, jak i to ze operacje sa wykonywane na
wszystkich czterech profilach jednoczesnie, gdzie na
centrach o podobnym ukfadzie obrébki operacje sg wy-
konywane tylko na dolnym i gérnym profilu, przez co
wydtuza sie czas operacji znacznie powyzej dwdch mi-

nut. Spada w ten sposéb wydajno$¢ samego centrum,
a zarazem catej linii czyszczaco-zgrzewajace;.

Centra produkowane przez firmy konkurencyjne o takim
samym sposobie obrébki profili praktycznie ,robig” tylko
cztery operacje: wierca otwory odpowietrzenia, odwod-

nienia, wiercg facznik stupka i zawiasy. Centrum pro-

dukowane przez firme PREZ-MET wykonuje znacznie
wiecej obrébek i to w takim samym czasie! Poza tym
niektére operacje, ktére wykonuje RS2, nie wykonujg
centra firm konkurencyjnych!

Niewatpliwg zaleta centrum obrébczego jest to, ze
w czasie zerowym wykonuje znaczenie pod zaczepy
w pionach i wiercenie otworéw pod dyble tych operaciji,
€zego nie wykonujg inne centra.

Jednym z elementéw obrébki ram, ktéry pochtania
duzo czasu jest wiercenie pod tacznik stupka krzyzo-
wego. Jedynym dostepnym centrum, ktére wykonuje tg
operacje, jest wiasnie RS2 firmy PREZ-MET.

Oprdcz juz wezesniej wspomnianych funkcji maszyna
RS2 wykonuje: zawias systemowy, wiercenie otwordéw
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pod zawias uchylny, otworowanie w oécieznicy pod tgcz-
nik stupka, a takze otwory odpowietrzajace,odwania-
jace, jak roéwniez nawietrzaki — aero, czyli wszystkie
obrébki wystepujgce w ramie.

Jak wida¢ rama z takiego centrum obrébczego ,zjezdza”
juz catkowicie gotowa do dalszego etapu produkcji. Mo-
dernizacja polegata nie tylko na dodaniu agregatow
zwiekszajacych ilos¢ obrébek, ale réwniez na zmianach
w budowie, zastosowaniu bardziej wydajnych agrega-
téw czy zmiany sposobu mocowania ramy do obrébek.
Co najwazniejsze, to firmie PREZ-MET udato sie skréci¢

Modernizacja polegata nie tylko na dodaniu agregatéw
zwiekszajacych ilo$¢ obrobek, ale rowniez na zmianach

w hudowie, zastosowaniu hardziej wydajnych agregatow czy
Zmiany sposobu mocowania ramy o obrohek. Co najwazniejsze
— to firmie PREZ-MET udato sie skrdci¢ czasy obrébek, a tym
samym podnie$¢ wydajno$¢ linii czyszczaco-zgrzewajacej.

czasy obrobek, a tym samym podnie$¢ wydajnos¢ linii
CZySZCz3co-Zgrzewajace;).

Poziom technologiczny rozwigzan, zastosowanych
w centrum RS2 pozwala na sformutowanie opinii, ze

jest to maszyna nowoczesna, wykorzystujaca aktualnie

najnowsze podzespoty mechaniczne i sterujace czoto-
wych firm i jest to obecnie jedna z najbardziej konstruk-
cyjnie zaawansowanych obrabiarek na rynku krajowym
i europejskim do produkcji okien z PVC. M

|PREZ-MET

42-260 Kamienica Polska,
Romanéw 68

tel./fax +48 (34) 327 32 37
e-mail: biuro@prezmet.pl
www.prezmet.pl

nr 1/2014 | profiokno



28 | technologie

Uzyskiwanie wysokich wynikow w pracy, pozwalajacych na osiagniecie sukcesu przez cate
przedsiebiorstwo produkcyjne, jest w dzisiejszych czasach priorytetem w kazdej branzy.
Diatego tak wazne w firmach tego typu jest uzywanie oprogramowania posiadajacego
mozliwo$c planowania produkci.

Tekst:Marcin Brzezinski, WINPRO-Quadrature S.A.

Obecnie bycie konkurencyjnym na rynku ozna-
cza korzystanie z oprogramowania, ktére zapewni
mozliwos$¢ zarzadzania i analizowania kazdego
etapu, w tym takze sprawnego i dajacego pefna
kontrole planowania produkcji.
Efektami dobrego planowania produkcji sg miedzy
innymi:
+ osigganie celéw i strategii przedsigbiorstwa
odzwierciedlonych w planie strategicznym,
+ ustalanie kompromisu miedzy dziatem pro-
dukcji, marketingu (sprzedazy), finansowym,
ludzkich,
transportowymi,

zasobow dostawcami, firmami

+ racjonalne gospodarowanie zasobami,

+ podstawa ustalania wtasciwego zaktadowego
planu operatywnego,

+ podstawa dziatan

koordynacji partnerow

z tancucha dostaw.

Czesto jest tak, ze jedna firma niepotrzebnie
stosuje kilka rodzajéw oprogramowania, zazwy-
czaj wtedy oprogramowanie jest uzaleznione od
technologii, w ktérej produkuje dana firma, czyli

produkty wykonane z aluminium sg projektowane
w jednym oprogramowaniu, a produkty z drewna
lub PVC w innym. Rézne oprogramowania stosuje
sie tez w celu zarzadzania magazynem oraz opro-
gramowania zwigzane $ciéle z produkcja i jej pla-
nowaniem.

Oprogramowanie WinPro daje mozliwo$¢ zarza-
dzania kazdym dziatem oraz rodzajem produkcji
z wszystkich wyzej wymienionych materiatéw sto-
sowanych w firmie produkujacej. Jednak w tym
artykule skupimy sie na bardzo doktadnym plano-
waniu produkcji. (rys. 1)

Ustalenie daty zlecenia

Pierwszym etapem, ktéry definiuje i rozpoczyna,
i umozliwia proces planowania produkcji jest
oczywiscie ustalenie daty realizacji danego zlece-
nia przez sprzedawce, juz w tym momencie defi-
niujemy i planujemy doktadna date, kiedy zostanie
rozpoczeta produkcja danego zlecenia. W momen-
cie tworzenia oferty réwniez bardzo istotne jest po-
znanie mozliwie jak najbardziej realnej daty reali-
zacji. Oprogramowanie WinPro, biorac pod uwage
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wszystkie mozliwe na tym etapie informacje, kal-
kuluje date i sprawdza, czy data wprowadzona
przez sprzedawce jest realna. Pod uwage brane sg
miedzy innymi terminy oczekiwania na poétproduk-
ty konieczne do produkcji, czy tak zwane waskie
gardfa, ktére sg obszarem (np. linia produkcyjna)
w procesie produkcji, zmniejszajg predkos¢ pro-
dukcji oraz wstrzymujg pewng ilo$¢ produktéw
wchodzacych w 6w obszar. Zasadniczg mozliwo-
écig, jaka daje nam program jest zdefiniowanie
terminéw oczekiwania czy w/w ,waskich gardet”
i skoncentrowanie sie na zapewnieniu 100% prze-
pustowosci wszystkich obszaréw w fabryce.
Sprzedawca — uzytkownik w momencie tworzenia
zamowienia dostaje dokfadne informacje na temat
brakujgcych artykutéw i terminéw oczekiwania na
nie oraz zaproponowane sg mu bezpieczne termi-
ny, w ktérych zapewnione sg stany magazynowe
oraz wymagana przepustowo$¢ na poszczegélnych
liniach produkcyjnych.

W momencie zapisywania zaméwienia Sprzedaw-
ca ma pewnos$¢, ze zamowienie jest lub nie jest
mozliwe do wykonania w danym dniu. Jak wi-
da¢ na rys.1 WinPro sprawdza dostepnos¢ i czas
oczekiwania na artykuty potrzebne do wyprodu-
kowania zlecenia, ale bierze pod uwage réwniez
obtozenie poszczegdlnych linii produkcyjnych, np.
(rys. 2, 3)

Plan Produkcyjny

Aby przedsiebiorstwo mogto prawidtowo funkcjo-
nowac, plan produkcyjny musi by¢ szczegdétowo
ustalony i rygorystycznie przestrzegany. Jego kon-
strukcje rozpoczyna sie od ustalenia planowanej
sprzedazy i zyskéw oraz potrzebnych do tego celu
mocy produkcyjnych. Nastepnie dzieli sie go na
plany dzienne, tak aby kazdego dnia wytwarza¢ te
same wyroby, w tej samej liczbie i kolejnosci, co
sprzyja stabilizacji produkcji i redukcji zapasow.
W tradycyjnej fabryce materiaty wieksza cze$é
czasu czekajag na swoj proces produkcyjny jako
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liczen ich realno$¢, realizujacy je przez pryzmat
Rys. 3 podstawowych celéw zarzadzania produkcja (pla-

nowanie, organizowanie, realizacja, kontrola) ma

zapas lub produkcja w toku. Wymaga to duzej
przestrzeni produkcyjnej zwigzanej z przechowy-
waniem materiatéw, jak réwniez z samym proce-
sem produkcyjnym, np. linia produkcyjna wymaga
zazwyczaj duzej hali. W nowych warunkach go-
spodarki konkurencyjnej stanowiska produkcyjne
grupuje sie wedtug podobienstwa: produktéw, pro-
cesow produkcyjnych, montazu. Obfozenie kazdej
linii jest w pefni konfigurowalne, za pomocga pane-
lu konfiguracji kazdej poszczegdélnej linii produk-
cyjnej. (rys. 4, 5)

Postepowanie zgodnie z powyzszymi zasadami
umozliwia przede wszystkim zorientowanie sie we
wtasnych potrzebach i priorytetach. W zwigzku
z tym daje to wiedze niezbednag do podjecia naj-
lepszej decyzji.

Spetnienie wymagan klienta
Podstawowym celem zastosowania oprogramo-
wania WinPro i mozliwosci ,Planowania Produk-

.

cji” powinno byé¢ spetnienie wymagan klienta
w zwigzku z zamoéwionym asortymentem, wiel-
koscig i terminem dostawy. Od strony producenta
jest to réwniez racjonalne wykorzystanie zdolnosci
produkcyjnych i minimalizacji zapaséw. W efek-

cie chodzi o to, zeby sprecyzowa¢ moment roz-

poczecia i zakonczenia zadania oraz ustaleniu
kiedy i gdzie (poszczegélne linie produkcyjne)
ma ono by¢ realizowane. Pojawiajg sie tutaj dwa

duza szanse utrzymania sie na jakze kaprysnym
i wymagajacym rynku polskim, europejskim oraz
Swiatowym. Hl
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Internetowe systemy do wyceny stolarki otworowej —

nieunikniona przyszio$¢?

Tekst: Pawet Turek, IC COMPLEX, www.iccomplex.eu

JesteSmy obecnie $wiadkami ewolucji zakupowej,
ktérej nie da sie juz powstrzymac. Jeszcze do nie-
dawna sprzedawanie produktéw odbywato sie wy-
facznie w sklepach stacjonarnych, dzi$ natomiast
coraz wieksza role odgrywaja internetowe systemy
wspierajace sprzedaz.

Zbierz informacje w Internecie,

kup w sklepie

W ramach tej ewolucji zakupowej dostrzegamy
efekt okreslany mianem ROPO (Research Online,
Purchase Offline). Zjawisko to w ogélnym skrécie

polega na tym, ze Klienci najpierw poszukujg w In-
ternecie informacji o produkcie, opinii, wariantéw,
mozliwoéci pézniej natomiast, bedac juz zdecydo-
wani, kupuja w realnym sklepie. Jak wynika z do-
stepnych statystyk az 80% klientéw zaczyna po-
szukiwania produktéw od otworzenia przegladarki
internetowej. Inng statystyka pokazujaca obecne
trendy jest czas, jaki poswiecamy na przegladanie
stron internetowych.

W parze ze wzrastajaca liczbg godzin spedzonych
w Internecie idzie zjawisko smartfonizacji. Jak wy-
nika z dostepnych wynikéw badan trzech na pieciu

80%

Szukanie w Google informacji nt. produktéw, ustug, marek sklepéw

Czytanie wiadomosci na forach i w dyskusjach

94%

34%

Dodawanie swoich wypowiedzi na forach i w panelach dyskusyjnych
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uzytkownikéw surfuje po sieci z urzadzenia mobil-
nego. 26% z nich robi to kilka razy dziennie, a ko-
lejne 22% przynajmniej raz w tygodniu.

Te i wiele innych argumentéw pokazuja, jak wazne
w strategiach rozwojowych firmy powinny by¢ dzia-
tania internetowe. Przedsiebiorcy szukajg swoich
klientéw tam, gdzie ci przebywaja, zatem przydroz-
ne bilbordy zamieniane sg na internetowe dziatania
marketingowe.
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Szybki i prosty wybor

Na rynku istniejg firmy specjalizujace sie w tworze-
niu internetowych systeméw do wyceny i sprzedazy
stolarki otworowej. Cze$¢ z nich to proste, ograni-
czone formularze umozliwiajace "wyklikanie" swoich
okien i wystanie ogélnego zapytania o cene. Inne
natomiast to zaawansowane systemy, pozwalajace
nie tylko zobaczy¢ swoje nowe okna, ale tez poznac
ich cene z zachowaniem wszelkich ograniczen pro-
dukeyjnych. Przyktadem takich systeméw sg roz-
wigzania firmy IC COMPLEX. Systemy te ciesza sie
duzym zainteresowaniem, nie tylko w Polsce ale i
w krajach Europy Zachodniej. Nasi klienci sg coraz
bardziej $wiadomi koniecznosci posiadania nie tylko
dobrej strony internetowej, ale i czego$ wiecej, cze-
go$ co zatrzyma potencjalnego klienta na dtuzej i po-
zwoli wykorzysta¢ maksymalnie potencjat Internetu
w sprzedazy. Sposobem na osiggniecie tego celu jest
internetowy konfigurator okien IC Window. Kazdy

poréwnywarki

informacja na
stronie producenta

klientow jest znaczne zwiekszenie ilosci zapytan
ofertowych, w tym réwniez w okresie zimowym.
Widzimy ogromny potencjat tego typu rozwigzan
w branzy stolarki otworowej.

Szerokie mozliwosci

Producenci programu zadbali o to, aby jak najwieksze
korzysci z niego mogli czerpa¢ zaréwno sprzedawcy,
jak i klienci. Dla tych drugich niewatpliwg zaletg
programu jest mozliwos¢ $ledzenia ceny i wygladu
okna na kazdym etapie, a takze proste zaprojekto-
wanie okien na wymiar. Nie wytacza to catkowicie
roli sprzedawcy-eksperta, gdyz ten, po dokonanym
przez klienta wyborze, moze zweryfikowa¢ zamo-
wienie i doradzi¢ mu jeszcze lepsze rozwigzania.
Zainteresowani oferta, ale niemajacy do konca spre-
cyzowanej wizji moga za pomoca kreatora obejrze¢
sobie rézne wersje tych samych okien, samodzielnie
dobierajac dodatki, kolory czy ulepszenia. Dla kogo

Jednym z gtéwnych zadan takiego konfiguratora jest tez suhtelne
zhieranie danych o potencjalnych kiientach i pozniejsze dotarcie do
nich przy pomocy nowoczesnego marketingu internetowego.

potencjalny klient, ktéry szuka informacji o oknach
moze od tej pory doktadnie i przystepnie zapoznac
sie z ofertg firmy, wybra¢ model okna, ktéry spetnia
jego potrzeby, dobra¢ elementy dodatkowe (szyby,
szprosy, okucia, klamki) i na biezaco $ledzi¢, jak
zmienia sie wyglad jego nowych okien, ich parame-
try i cena. Czesto styszymy od naszych klientéw, ze
dzwonig do nich osoby, ktére wtasciwie nie wiedza
do konca, czego potrzebuja, liczg na pomoc w wybo-
rze i proste wyjasnienie réznic. Z drugiej za$ strony
te same osoby nie maja czasu na odwiedzenie biura
handlowego — i tu rodzi sie pytanie, jak skutecznie
do nich dotrze¢. Rozwigzaniem tego problemu jest
wiasnie internetowy konfigurator okien dostepny dla
kazdego bezposrednio ze strony internetowej. Jed-
nym z gtéwnych zadan takiego konfiguratora jest tez
subtelne zbieranie danych o potencjalnych klientach
i pozniejsze dotarcie do nich przy pomocy nowocze-
snego marketingu internetowego (np. AdWords, re-
marketing). Cechg najbardziej ceniong przez naszych

przeznaczony jest ten program? Moze by¢ to element
rozszerzajacy, dla producentéw prowadzacych juz
sprzedaz internetowa, ktéry pomoze potencjalnym
nabywcom w lepszej orientacji w ofercie lub sposéb
na rozpoczecie takiej dziatalnosci dla handlujacych
dotychczas wytacznie w sposéb tradycyjny. Dzieki
takiemu systemowi sprzedazy mozna zyska¢ nowych
klientow, ktérzy nie zawsze maja czas na zjawienie
sie w sklepie w godzinach otwarcia, a takze na dtugie
przegladanie oferty na miejscu. Dokonuja oni wyboru
w dogodnym dla siebie miejscu i czasie.

Wazne jest, aby strona www i konfigurator okien
wpasowywaty sie w obecne trendy internetowe, dzia-
faty idealnie na urzadzeniach mobilnych (technologia
RWD) oraz wykazywaty wysokie wyniki w skutecz-
nym pozycjonowaniu.

Nalezy pamieta¢, ze nawet najdoskonalszy system
wyceny okien i strona www bez dziatan promo-
cyjnych bedzie tylko super sklepem postawionym
w szczerym polu, ktérego nikt nie znajdzie. H

recenzje klientéw
(fora, blogi)
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networking

Korzy$ci z zastosowania internetowych konfigu-

+  zwiekszenie ilosci zapytan ofertowych
i w konsekwencji sprzedazy. Klient zache-
cony mozliwo$cig szybkiego i bezproble-
mowego zobaczenia wizualizacji swoich
okien i poznania ceny z domowego fotela
chetnie korzysta z konfiguratora. Na koncu
poznaje cene okien lub wysyta zapytanie
o cene do firmy albo do najblizszego auto-

ryzowanego dealera.

+  tworzenie wizerunku specjalisty w bran-
2y poprzez edukowanie klientéw. Klienci
szukaja rzetelnych informacji o oknach,
porad, poréwnan, zrozumiatych opiséw.
Czesto klienci sa w stanie zaptaci¢ wiecej
za produkt lepszej jakosci, ale ze wzgledu
na nieprofesjonalng obsfuge w salonach
sprzedazy nie majg $wiadomosci korzysci
ptynacych z zakupu produktéw z goérnej
potki. Udostepniajac taka porcje informa-
cji potencjalnemu klientowi, sprawiamy,
ze widzi on nas jako specjaliste w swojej
branzy, ufa nam i przychodzi po wiecej.

+  dyskretne zbieranie informacji o poten-
cjalnym kliencie i dotarcie do niego przed
konkurencja. Wycena okien odbywa sie
w dwojaki sposéb. Potencjalny klient moze
pozna¢ cene okien w trakcie konfiguracji
lub wysta¢ zapytanie ofertowe do firmy
albo autoryzowanego dealera i czeka¢ na
odpowiedz. W obu przypadkach system
pyta potencjalnego klienta o poprawny ad-
res e-mail (opcjonalnie miejscowos¢, tele-
fon). Po tych wifaénie danych (+cookies)
mozemy dotrze¢ do danej osoby wykorzy-
stujgc nowoczesny marketing internetowy.

nr 1/2014 | profiokno
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Wyznacznikiem zycia w XXI wieku stafa sie mohilno$¢. Tylko
szyhkie i efektywne dziatanie moze zagwarantowac oczeki-
wany zysk. W dobie niepohamowanej ekspansji Internetu

i rozwoju technologii mohilnych, coraz wiecej 0soh korzy-
sta w pracy z urzadzen przeznaczonych do komunikacji

Z Internetem z dowoinego miejsca.

Tekst: tukasz Cabaj, Sadowski Software

Wykorzystanie mini komputeréw — smartfonéw lub
tabletéw stworzyfo niepowtarzalng okazje udostepnie-
nia uzytkownikom w kazdym miejscu i czasie funkcjo-
nalnosci dostepnych do tej pory tylko na komputerach
PC. Z tego wzgledu firma Sadowski Software przygo-
towata nowos¢ — aplikacje Stolcad® Mobile — pierwsza
na rynku aplikacje mobilng stuzaca do projektowa-
nia, wyceny, ofertowania oraz planowania produkcji
stolarki okienno-drzwiowej z poziomu smartfonu lub
tabletu wyposazonego w system operacyjny Android.

Nowosé, ktérej nie trzeba sie uczyé

Z biegiem czasu okazato sie, ze posiadanie rozbu-
dowanego systemu zarzadzajacego produkcjg to za
mato. Konieczne stafo sie opracowanie rozwigzania
umozliwiajacego szybsza, wydajniejsza i doktadniej-
szg prace posrednikéw sprzedazy pracujacych poza
siedziba firmy. Analogicznie do stacjonarnego, dobrze
wszystkim znanego oprogramowania handlowego,
nowa aplikacja oczywiscie réwniez pozwala na wy-
cene i przygotowanie ofert. Jednak dotychczasowa
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idea dziafania oprogramowania handlowego zostata

poddana proébie w ostatnich latach. Do tej pory pro-
gram handlowy kojarzyt sie z solidnym rozwigzaniem
dla stacjonarnych punktéw sprzedazy, jednak dla
ludzi potrzebujacych ceny i informacji o zamawianej
konstrukcji bezposrednio na miejscu pomiaru badz
podczas spotkan z klientami, takie rozwigzanie oka-
zato sie stanowczo niewystarczajace. Dzieki bardzo
dynamicznemu rozwojowi urzadzen mobilnych stato
sie mozliwe zaadaptowanie i rozszerzenie do potrzeb
rynku XXI wieku sprawdzonej idei oprogramowania
dla posrednika sprzedazy.

Stolcad® Mobile wpasowuje sie w petni w powyzsze
zatozenia, oddajac uzytkownikowi do dyspozycji na-
rzedzie, ktére (poza swoimi rozbudowanymi funkcja-
mi) umozliwia prace z kazdego miejsca i o kazdym
czasie. Aplikacja pozwala na btyskawiczne sporza-
dzenie projektu i przygotowanie oferty, uwzgledniajac
przy tym indywidualne cechy danego zaméwienia,
juz w momencie dokonywania pomiaru na budowie.
Udostepnia takze informacje niezbedne dotyczace pa-

rametrow okna, m.in. wylicza wspétczynnik przenika-
nia ciepta Uw oraz dzwiekochtonnos¢. Aplikacja prze-
prowadza takze kontrole poprawnosci technologicznej
sporzadzonych projektéw oraz w czasie rzeczywistym
informuje uzytkownika o ewentualnych btedach po-
petnionych podczas przygotowywania projektu, ktére
spowodowaty niezgodnos$¢ projektu z technologia.
Aplikacja dostepna jest na wszystkie urzadzenia
z systemem Android i wykonana zostata w oparciu
0 najnowsze rozwigzania technologiczne, a interfejs
0 najnowsze trendy w dziedzinie ,User Experience”,
gwarantujgc tym samym intuicyjng interakcje z pro-
gramem oraz jego niezawodno$¢ w codziennym uzyt-
kowaniu. Wszystkie te cechy sprawiajg, ze Stolcad®
Mobile jest produktem nowoczesnym skrojonym na
miare specyfiki branzy stolarki otworowej.

Planowanie w terenie

Pomimo swoich niepodwazalnych zalet jako narzedzia
oddanego bezposrednio w rece posrednika sprzedazy
Stolcad® Mobile stat sie jednym z kluczowych ogniw



wptywajacych na biezace planowanie produkcji. Bez-
kompromisowa szybko$¢ sporzadzania oferty i niespo-
tykane dotad tempo przesytania ofert do serca systemu,
jakim jest program produkcyjny (tu system Stolcad®
Professional) spowodowaty znaczacy przyrost ilosci
danych dostepnych dla analitykéw ds. planowania

jednego systemu.

produkcji. Wiecej informacji na temat zamawianych
towaréw oraz bardzo krétki czas, w jakim sg one do-
starczane, pozwalaja na wieksza elastycznos$¢ podczas
planowania produkcji, udostepniajac mozliwos$¢ opra-
cowania planu obejmujacego wiekszy przedziat czasu,
jak i wieksze partie produkowanych okien. Wptywa to
korzystnie na prace catego przedsiebiorstwa oraz wize-
runek firmy przed klientami koncowymi.

Aplikacja mobilna nie tylko dostarcza dane do syste-
mu, ale takze otrzymuje je po przetworzeniu. Zaraz
po ztozeniu zamoéwienia handlowiec powiadamia-
ny jest o przyjeciu zlecenia do realizacji wraz z datg
planowanej dostawy okien, wraz z biegiem procesu
produkecyjnego uzytkownik aplikacji informowany jest
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o kolejnych jego etapach niemal niezwfocznie po ich
nastgpieniu. W przypadku jakichkolwiek zmian w pla-
nie produkcyjnym informacja taka przekazywana jest
do aplikacji i odnotowywana jest przy zleceniu, ktérego
dotyczy. Informacje uwzglednia¢ moga finalng date do-
stawy lub komentarz przygotowany przez pracownika

Nowym trendem w zarzadzaniu przedsiehiorstwem produkcyjnym
hranzy stolarki otworowej stafa si¢ maksymalina integracja zaso-
how informatycznych. Przy wykorzystaniu wspoinej hazy danych

i komunikacji w jezyku SQL pracownicy produkcyjni, handlowcy
stacjonarni i mohilni oraz pomiarowcy pracowac heda w ramach

dziatu produkcji wyjasniajacy okolicznosci wyniktych
zmian. Szybki i sprawny przesyt danych pozwala na
lepsze rozplanowanie czasu i posiadanych zasobow,
maksymalizujgc tym samym ich wykorzystanie, co
w prosty sposéb przektada sie na osiggane zyski firmy.
Kolejng cecha planistyczng godna uwagi jest dokfadny
status danej oferty. Aplikacja informuje uzytkownika
0 przyjeciu lub odrzuceniu zlecenia do realizacji, wy$wie-
tlajac date produkcji i odbioru poszczegdlnych pozycji oraz
powiadamiajac o wszelkich nietypowych zdarzeniach,
jakie mogty mie¢ miejsce przy wykonywaniu zlecenia.
Technologie mobilne charakteryzuja sie tym, ze do po-
prawnego dziatania wiekszo$¢ aplikacji wymaga statego
dostepu do Internetu. W Stolcad Mobile aby sporzadzi¢
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projekt, Internet nie jest konieczny. W miejscach gdzie
dostep do Internetu moze by¢ utrudniony, czyli np. na
nowych placach budéw, mozna sporzadzi¢ pomiary oraz
ustali¢ z klientem szczegdty wykonania okien. Natomiast
gdy osoba, ktéra wykonata pomiar znajdzie sie w miej-
scu, gdzie nie ma problemu z dostepem do Internetu,
mozne jednym kliknieciem wykona¢ zamoéwienie lub
przesta¢ e-mail z ofertg dla klienta. Projekt juz jest prze-
ciez sporzadzony.

Zintegrowane zasoby informatyczne
Bardziej zaawansowane opcje realizowane przez tego
typu powigzane systemy — oprogramowanie desktopo-
we oraz telefony i tablety - to planowanie i zarzadza-
nie produkcja. Wliczajac w to takie rozwigzania jak
kontrola kazdego wykonanego etapu produkcji oraz
zastgpienie wydrukow etykietami z kodami kreskowy-
mi wspétdziatajacymi z terminalami na stanowiskach
produkcyjnych. Z zakresu planowania sg to mozliwo-
éci podziatu zlecen na paczki produkcyjne odpowia-
dajace swojag wielkoscig posiadanej flocie pojazdéow
(wraz z uwzglednieniem kontroli wagi i gabarytu
zatadunku). Oprogramowanie moze realizowac¢ takze
bardziej skomplikowane funkcje, obliczajagc mozliwg
date produkcji i odbioru juz na etapie dodania go do
zlecenia, biorgc przy tym pod uwage mozliwosci pro-
dukcyjne firmy jak i czas oczekiwania na potrzebny
materiaf.

Jak wida¢ powyzej, nowym trendem w zarzadzaniu
przedsiebiorstwem produkcyjnym branzy stolarki
otworowej stata sie maksymalna integracja zaso-
bow informatycznych. Przy wykorzystaniu wspoéinej
bazy danych i komunikacji w jezyku SQL, pracow-
nicy produkcyjni, handlowcy stacjonarni i mobilni
oraz pomiarowcy pracowac bedg w ramach jednego
systemu. Wyeliminuje to konieczno$¢ wielokrotne-
go wprowadzania powtarzajacych sie danych, badz
przepisywania informacji do programu z notatek
sporzadzanych np. na budowie. Z tego tez wzgledu,
czas wprowadzania zlecenia do produkcji zostanie
przyspieszony — poprawne technologicznie oferty
przygotowane w aplikacji mobilnej (nad czym au-
tomatycznie system czuwa), mozna bezposrednio
skierowa¢ na zautomatyzowang linie produkcyjna,

bez zadnej dodatkowej edycji. l
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Wirtuaina witryna

Otworz swoj skiep internetowy z oknami hez znajomosci projektowania stron WWW.
Udostepnij nowy kanaf sprzedazy — uzyskaj przewage konkurencyjna.

Tekst: Adam Wierzman, Klaes Polska Sp. z 0.0.

Sklepy internetowe stajg sie coraz bardziej popu-
larnym narzedziem sprzedazy. Obecnie juz prawie
wszystko mozemy kupi¢ przez Internet. Réwniez
w naszej branzy ten sposéb dystrybucji nabiera coraz
wiekszego znaczenia. Coraz wieksza liczba producen-
téw okien i drzwi dostrzega mozliwosci, jakie niesie
Internet i podejmuje kroki umozliwiajace sktadanie
zamowien lub informowanie o swoich produktach
i cenach wykorzystujac sie¢. Ten, kto najlepiej i naj-
szybciej zaprezentuje swoje produkty w Internecie —
udostepni taki kanat sprzedazy — uzyska przewage
konkurencyjna.

Klaes Webshop umozliwia przygotowanie sklepu in-
ternetowego bez pomocy informatykéw i specjalistow
od projektowania stron WWW. Jedyna wymagana
umiejetno$¢ to obstuga programu konstrukcyjnego
Klaes, gdyz z niego wtasnie generowany jest kom-
pletny pakiet danych, na ktérym bazuje sklep inter-
netowy. Wykorzystywana jest zatem baza danych
przygotowana juz wczesniej w programie Klaes z jego
gtéwnymi obszarami — typami konstrukgji, artykutami
i systemem cennikéw z doptatami.

Podczas zaktadania sklepu sam decydujesz, kto-
re konstrukcje, akcesoria i artykuty z dostepnych
w Twoim programie konstrukcyjnym maja sie pojawi¢
w sklepie internetowym oraz ustalasz zakres zmian
komponentéw, ktére mogag by¢é wykonywane przez
Twoich Klientéw. Jezeli chcesz co$ zmieni¢, wpro-
wadzasz zmiany w programie konstrukcyjnym i ak-
tualizujesz Webshop, obserwujac efekt natychmiast.
Zmiana cen, dodanie lub usuniecie poszczegoélnych
typéw konstrukcji i artykutéow dostepnych w sklepie
nigdy nie byta prostsza. Dokonujesz zmian i aktuali-
zujesz Twdoj sklep jednym kliknieciem, bez koniecz-
noéci zlecania tego informatykom lub zewnetrznym
firmom.

Od zapytania do produkcji

Klaes Webshop ma wiecej dodatkowych zalet w sto-
sunku do standardowych sklepéw internetowych.
Przedstawiane rozwigzanie posiada specjalny inter-
fejs, umozliwiajacy import zapytan i zamoéwien uzy-
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skanych za posrednictwem sklepu internetowego bez-
posrednio do programu konstrukcyjnego Klaes. Zatem
bez koniecznos$ci ich przepisywania od razu mozemy
rozpocza¢ produkcje.

Klaes Webshop nie udostepnia oczywiscie petnych
mozliwosci programu konstrukcyjnego. Zatozeniem
podczas jego tworzenia byto przygotowanie narze-
dzia przyjaznego Klientowi, intuicyjnego w obstudze,
umozliwiajacego tatwo i szybko skonstruowaé okno
w oparciu o dostepne mozliwosci wyboru — bez ko-
nieczno$ci znajomos$ci oprogramowania branzowego.
System zbudowany jest tak, zeby zabezpiecza¢ przed
wysytaniem zamoéwien technicznie niemozliwych do
wykonania. Jezeli Klient chce skorzysta¢ z kompo-
nentéw niedostepnych w sklepie internetowym, moze
doda¢ je jako komentarz do pozycji lub cafego zamo-
wienia. Pojawig sie one wéwczas w zaimportowanym
do programu konstrukcyjnego producenta zapytaniu,
gdzie mozna bedzie sprawdzi¢ mozliwo$¢ ich wyko-
nania i potwierdzi¢ to Klientowi.

Klaes Webshop mozna obecnie wykorzystywac
w dwojaki sposéb. Moze stuzy¢ jako dodatkowe
narzedzie marketingowe pomocne przy pierwszym
kontakcie z potencjalnymi Klientami indywidualny-

mi i dealerami. Wyceny oparte na cenach bazowych

mozna udostepni¢ bez ograniczen, tak zeby kazdy
mogt przygotowac zapytanie i przesta¢ je wraz ze
swoimi danymi kontaktowymi do wfasciciela sklepu.
Opracowanie oferty w oparciu o tak otrzymane zapyta-
nie przy uzyciu opisanego powyzej interfejsu importu
zajmuje tylko chwile. Drugi sposéb dedykowany jest
dla stale wspdtpracujacych dealeréw. Otrzymujag oni
swoje indywidualne nazwy uzytkownikéw i hasta, po-
zwalajace im na korzystanie ze strefy Dealera. Moga
tam zaktada¢ wtasnych Klientéw i bazujac na swoich
cenach zakupu, przygotowywac i drukowac¢ dla nich
oferty, potwierdzenia zaméwien, zamdwienia i doku-
menty dostawy. Maja tutaj dostep do administrowania
swoimi Klientami oraz projektami. H

Klaes Webshop dostepny bedzie z najnowsza wer-
sjg programu Klaes V7.7, ktéra w Polsce ukaze
sie na przetomie lipca-sierpnia 2014. Osoby za-
interesowane prezentowanym rozwigzaniem moga
kontaktowac sie z Adamem Wierzmanem
(AWierzman@klaes.com) +48 725 737 725.




Montaz warstwowy

Rosnaca liczha publikaciji o tym sposohie montazu spowodowaia wzrost zainteresowania
inwestorow. To z kolei wpiynefo na zwiekszona liczhe montazy na hudowach w naszym

kraju. Niestety jakosc niektorych usfug tego typu jest doS¢ mizerna, by nie powiedzie¢ —
opfakana.

W magazynie ,Profiokno” pisaliSmy o montazu war-
stwowym kilkukrotnie. Jednak przypominania nigdy
dosy¢, dlatego w tym wydaniu przedstawimy podsta-
wowe zasady, jakimi nalezy sie kierowa¢, aby montaz
ten byt wykonany prawidtowo i przyniést inwestorowi
korzysci a nie straty i problemy.

Przygotowanie otworéw okiennych

To konieczno$¢ i nalezy o tym pamietac oraz informo-
wac¢ inwestora. Wykonany montaz na nieoczyszczo-
nym i nieprzygotowanym podfozu, jak na ponizszych
zdjeciach (1,2), to jedynie strata pieniedzy i czasu.
Otwory powinny zosta¢ odpowiednio wygfadzone,
wyréwnane czy tez dodatkowo zaimpregnowane, je-
zeli bedziemy np. dokonywa¢ wyklejenie folii parosz-
czelnych czy tez paroprzepuszczalnych. Docelowy
efekt widoczny na zdjeciu nr 3 — nadal bardzo rzadko
spotykany, ale mozliwy do uzyskania czasami bez
zadnych dodatkowych kosztéw dla inwestora.

W tak przygotowanych otworach montaz to czysta
przyjemnos¢ i bezproblemowo$¢ wykonania dla pro-
fesjonalnej ekipy montazowe;.

Odpowiednie podparcie okien i drzwi
oraz ich montaz mechaniczny

Niezmiernie istotny element, aby nasza stolarka funk-
cjonowata prawidfowo po jej potaczeniu ze $cianami
budynku.
ty taczne dobrane zaréwno do usytuowania okna

Nalezy stosowa¢ odpowiednie elemen-

w otworze okiennym, jak i do materiatu budulcowego,
z ktérego zostat wzniesiony budynek, nalezy przy tym
spetnia¢ wszelkie zalecenia co do sposobu zastosowa-
nia wybranych rozwigzan. Okna zamontowane jak na
fot. 4 i fot. 5 stanowi¢ moga wrecz zagrozenie, a o ich
bezproblemowym dziataniu nie ma co myslec.

Bezsprzecznie kazde okno, drzwi czy tez inna kon-
strukcja muszg zosta¢ odpowiednio podparte zgod-
nie z zasadami usytuowania klinéw podporowych
/noénych, ktérych pod zadnym pozorem nie wolno
usuwac, co niestety zdarza sie jeszcze dos$¢ czesto.

Niejednokrotnie podpory te sg usuwane przez kolej-
ne ekipy, dlatego tez nalezy je umieszcza¢ w sposob,
ktéry uniemozliwi takie praktyki. Na kolejnych zdje-
ciach (6,7) przedstawiono niedopuszczalne sposoby

podparcia stolarki.

Fot. 1 Montaz na nieprzygotowanym podfozu od strony
wewnetrznej

Fot. 2 Montaz na nieprzygotowanym podfozu od strony
zewnetrznej

J

Fot. 3 Przygotowane otwory okienne

Tekst: Michat Michatowicz,
AIB spétka z 0.0.S.K.A.

l'

Fot. 4 Montaz w $cianie tréjwarstwowej na zwykfe
kotwy

Fot. 5 Montaz na konsole bez zastosowania odpowied-
nich zamocowari

b

Fot. 6 Podparcie okna na kawatkach styropianu

Fot. 7 Nieodpowiednie zastosowanie bloku podpara-
petowego
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» | dla kontrastu kilka przyktadéw dobrze wykonanej
przez montazystow pracy (fot. 8 i 9), ktéra nie bedzie
skutkowata jakimikolwiek problemami w funkcjono-

waniu stolarki w przysztosci.

Fot. 8 Drzwi balkonowe na odpowiednich poszerze-
niach wraz z izolacja

Fot. 9 Montaz w warstwie ocieplenia na konsolach

Odpowiednia aplikacja piany
poliuretanowej

To kolejny istotny etap w trakcie montazu stolarki,
niby oczywisty, ale jednak przez wielu wykonywany
nieprawidtowo, bez zachowania zalecen producen-
téw, a czasami i zdrowego rozsadku. Jezeli w trakcie
montazu stosowana jest piana poliuretanowa stano-
wigca izolacje termiczng naszego potaczenia, musi
ona wypetni¢ catg szczeling, niedopuszczalne sg
przerwy w jej ciggtoéci oraz wypetnienie szczeliny, np.
tylko na 50% jej szerokosci, co mozna zaobserwowacd
na kolejnych fotografiach (fot. 10, 11, 12).

Dodatkowa izolacja potaczenia
Jezeli do izolacji termicznej zostata uzyta piana poli-
uretanowa, nalezy koniecznie pamieta¢ o jej dodat-
kowym zabezpieczeniu, aby zapewnic¢ jej dtugoletnie
funkcjonowanie i niezmienno$¢ parametrow uzytko-
wych. Sposobéw jak i materiatow, z ktérych mozna
wykona¢ dodatkowa izolacje, jest sporo i nalezy je
dobra¢ do konkretnej sytuacji montazowej. Nalezy
przy tym pamieta¢ o kilku zasadach, jakie musza zo-
sta¢ spetnione, by izolacja byta wykonana w sposéb
prawidfowy:
+ izolacja musi zosta¢ wykonana po catym obwodzie
okien,
+ wszelkie taczenia nalezy wykonywa¢ w sposéb za-
pewniajacy szczelnose,
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+ materiatly izolacyjne nalezy dobiera¢ w sposéb
zapewniajacy pozniejsza bezproblemowg obrébke
otworu okiennego w zalezno$ci od wybranej przez
inwestora metody,

+ stosujac rézne materiaty do wykonania izolacji na-
lezy stosowac sie do zalecen producenta.

Nalezy unika¢ btedow jak te przedstawione na zdje-
ciach 131 14.
Warto wzorowac¢ sie za to na wykonaniach w duzo

lepszej wersji — fot. 151 16:

Fot. 13 Brak podparcia oraz izolacji w dolnej czesci
drzwi tarasowych

Fot. 10 Brak ciggfosci w zaaplikowanej pianie poliure-
tanowej

Fot. 14 Rozerwanie izolacji zewnetrznej

Fot. 11 Brak catkowitego wypetnienie szczeliny mate-
riatem izolacyjnym

Fot. 15 Odpowiednia izolacja wewnetrzna wykonana
z foli alubutylowej

Fot. 12 Szczelina wypetniona jedynie w pofowie szero-
kosci materiatem termoizolacyjnym

Fot. 16 Izolacja zewnetrzna wykonana z uzyciem
tasmy rozpreznej



Dodatkowo ponizej zaprezentujemy kilka schematéw na kompletne wykona-
nie takiego potaczenia z zastosowaniem dostepnych na rynku folii oraz tasm.

Odpowiednia izolacja dotu okna z zastosowaniem folii paroszczelnej
butylowej i membrany EPDM

/Izolacja zapewniajaca  maksymalna
szczelno$¢ zalecana przy dotach okien

balkonowych, tarasowych oraz drzwi

. Membrana EPDM

Piana poliuretenowa

Nalezy zwréci¢ uwage, ze zazwyczaj izolacja dotu okna wykonywana jest
w inny sposob niz boki i géra, ze wzgledu na konieczno$¢ montazu parapetéw
wewnetrznych i zewnetrznych.

Odpowiednia izolacja boku okna z zastosowaniem
folii paroszczelnej i paroprzepuszczalnej

Folia

Piana poliuretenowa 52
R p Dwa rézne sposoby

wklejania folii zewnetrznej

Réwnie istotnym elementem w doborze sposobu wykonania izolacji sa dal-
sze etapy budowy, jezeli np. zaraz za montazem stolarki bedzie wykonywane
ocieplenie budynku mozna zastosowac rozwigzanie jak na schemacie ponizej.

Odpowiednia izolacja boku okna z zastosowaniem
folii paroszczelnej i tasmy rozpreznej

1

Tasma rozprezna

Folia wewnetrzna

Piana poliuretenowa

Warto réwniez zréznicowa¢ sposoby wykonania izolacji ze wzgledu na ro-
dzaj montowanego elementu, i tak np. w przypadku drzwi tarasowych czy
balkonowych, ktérych dolna czes¢ i jej potaczenie z budynkiem moze by¢
narazone na wieksza penetracje poprzez wode, schemat moze wyglada¢
np. w ten sposéb.
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Odpowiednia izolacja dotu okna z zastosowaniem
folii paroszczelnej i paroprzepuszczalnej

| / Luzy na montaz parapetéw

Folia zewnetrzna

il

TPiana poliuretenowa

Oczywiscie to tylko kilka przyktadowych rozwigzan, ktére przy odpowiednio
profesjonalnym wykonaniu zapewnig nam dtugoletnie funkcjonowanie pota-
czenia okno—mur. Mozna oczywiscie stosowac¢ do tego celu inne materiaty
izolacyjne, ,proste” jak silikony, akryle czy masy uszczelniajace, ,zfozone” jak
specjalne listwy zintegrowane z tasmami lub foliami czy tez np. taSmy multi-
funkcyjne zastepujace nam cato$¢ izolacji w jednym produkcie.

Odpowiednia izolacja boku okna z zastosowaniem
multifunkeyjnej tasmy rozpreznej

Multifunkcyjna tasma rozprezna

Niezaleznie od wybranych materiatéw oraz sposobu wykonania montazu war-
stwowego nalezy koniecznie pamieta¢ o przestrzeganiu wytycznych i instrukcji
montazowych dostarczanych przez producentéw.
Reasumujac, odpowiednio wykonany montaz warstwowy to:
+ PRZYGOTOWANIE OTWOROW — punkt wyjscie bez, ktérego prawidtowe
wykonanie jest niemozliwe,
+ MONTAZ MECHANICZNY STOLARKI — stabilne i trwafe potaczenie okna
z murem,
+ WYKONANIE IZOLACJI TERMICZNEJ — otrzymanie optymalnych witasciwo-
ci termicznych potaczenia,
+ ZABEZPIECZENIE IZOLACJI TERMICZNEJ — zgodnie z zasadg ,szczelniej
wewnatrz niz na zewnatrz”.
W czasie zmieniajacych sie wymagan, nie tylko w stosunku dla samej stolar-
ki, ale réwniez budynkéw jako cato$ci, mozemy zaryzykowaé stwierdzenie, ze
montaze stolarki stang sie coraz bardziej skomplikowane i wymagajace.
Mamy nadzieje, ze inwestorzy, ktérych $wiadomo$¢, w kwestiach montazo-
wych znaczaco rosnie, zaczng powazniej podchodzi¢ do tematu montazu jak
i samych montazystéw, ktérzy niejednokrotnie traktowani sg nieodpowiednio,
a ich fachowos¢ i umiejetnosci sa niedoceniane. Pamietajmy, ze kazda dobrze
wykonana praca wymaga przygotowania i odpowiedniej wiedzy, za ktérg nalezy
sie godziwe wynagrodzenie, a powierzanie instalacji okien, na ktére niejedno-
krotnie wydaje sie dziesiatki tysiecy ztotych, przypadkowym wykonawcom, to,
delikatnie méwiac, dziatanie mafo zrozumiate i nieuzasadnione. M
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Zimierzyeé 20 tukow w klasztorze?

Wykonawcy stolarki aluminiowej w remontowanym kiasztorze wizytek w Lublinie
oszacowali, ze przy , kiasycznym” podejsciu do pomiarow okreslenie ksztaitow
fukowych naswietli w 20 otworach drzwiowych trwatohy ok. 100 godzin i wymagatohy
oddelegowania do tego zadania co najmniej 3-4 osoh. Jak zrohiono to krdcej, taniej

i pewniej?

Wizja jak z koszmaru: potezne koszty pracy w terenie,
mnostwo godzin przed komputerem przy przenoszeniu
danych z kartki do programu CAD, przeogromne ryzyko
popetnienia btedéw. Ale... ostatecznie z tym zadaniem
jedna osoba poradzita sobie w zaledwie 9 godzin, two-
rzac praktycznie gotowe projekty przeciwpozarowych
drzwi aluminiowych. Jak?

Jest zlecenie

Nie da sie zaprzeczy¢, ze barokowa architektura jest
piekna. Ale chyba tylko dla zwiedzajgcych takie zabyt-
ki, bo na pewno nie dla firm zajmujacych sie ich re-
montami. Szczegdlnie dla producentéw stolarki alumi-
niowej, ktérzy musza nowe drzwi i okna wpasowywac
w krzywe $ciany i fuki.

Tak witasnie byto podczas prac renowacyjnych w XVIII-
-wiecznym klasztorze siéstr Wizytek w Lublinie, gdzie
firma EUROBUD Sp. z 0.0. byta odpowiedzialna za wy-
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produkowanie, dostawe i montaz $lusarki aluminiowej
przeciwpozarowej, dymoszczelnej i bezklasowej. We
wnetrzach remontowanego klasztoru zamontowano 64
réznego rodzaju elementy $lusarki aluminiowej, w tym
Scianki i drzwi przeciwpozarowe, drzwi dymoszczelne
z naswietlami, drzwi automatyczne napowietrzajace,
drzwi i $cianki bezklasowe o facznej powierzchni ok.
450 m?. | nie byfoby w tym nic szczegdinego, gdyby
nie to, ze wiekszo$¢ tych pozycji zawierata naswietla
fukowe, z najwiekszym o cieciwie prawie 7 m.

Pod okiem konserwatora

XVIlI-wieczne tuki w sklepieniach, do ktérych miaty zo-
sta¢ zaprojektowane, wyprodukowane i zamontowane
elementy $lusarki aluminiowej spedzaty sen z powiek
wykonawecy. Bo projekt budowlany sobie, a zycie sobie.
Juz po pierwszej wizycie na placu budowy okazato sig,
ze tuki to nie regularne wycinki kota, a ztozenia kilku
fukéw o réznych promieniach badz tez catkowicie nie-
regularne krzywe.

Nad renowacja obiektu w Lublinie czuwat konserwator
zabytkéw, wiec ,dopasowywanie” czy zmiana ksztaf-
tu elementéw budowlanych nie wchodzita absolutnie
w gre. Pozostato ustali¢ z generalnym wykonawca
i gtdwnym projektantem rozbieznosci miedzy stanem
projektowym a faktycznym i zdecydowac¢, w jaki spo-
séb dokona¢ pomiaru krzywoliniowych sklepien, by
wyprodukowana $lusarka aluminiowa byta precyzyjnie
dopasowana do tukéw, estetyczna i, przede wszystkim,
zgodna z zaleceniami konserwatorskimi.

Minuty, godziny, dni, tygodnie...

Do pomiaru wnek z tukami, w ktére miaty by¢ mon-
towane drzwi i $cianki aluminiowe, mozna byto uzy¢
oczywiscie tradycyjnej metody ,kombinowanej” — tek-
turowego szablonu, a tasmy zwijanej, katomierza,
lasera punktowego. ,Wyjadacze” z branzy okiennej
i drzwiowej, ktérzy zmierzyli w swojej karierze zawodo-
wej dziesigtki, a moze i setki podobnych ksztattéw, po-

Tekst: Marek Pudto, www.mierzymy.pl

wiedza, ze to pestka. Uzywajac odpowiednich metod
i narzedzi, s3 w stanie przenies¢ na papier, a pézniej
do oprogramowania projektowego praktycznie kazdy
ksztaft. Wazniejsze jest jednak to, jak dokiadnie to
zrobimy, ile czasu nam to zajmie i jak duzo oséb trze-
ba bedzie zaangazowa¢ w to przedsigwzigcie.

Teraz wyobrazmy sobie, ze w lubelskim klasztorze
siostr wizytek byto takich tukéw 20, kazdy to ,wirtuoze-
ria” XVIlI-wiecznych murarzy. Pomiary odbywajace sie
w przerazliwym przeciggu przy temperaturze bliskiej
0°C, w otoczeniu krecacych sie wszedzie oséb wyko-
nujacych inne prace wykonczeniowe, konieczno$¢ ko-
rzystania z drabin lub rusztowan, ktére trzeba by prze-
nosi¢ z miejsca na miejsce... W firmie oszacowano, ze
na pomiar jednego takiego tuku trzeba by poswieci¢ ok.
4 godzin i przeznaczy¢ co najmniej 3-4 osoby. A wynik
bytby zapewne daleki od oczekiwanych dokfadnosci.
Koszty policzcie sami.

1 osoba, mata walizka — wymiary

w 15 minut

Tylko na potrzeby realizacji tego jednego zlecenia wyko-
nawca zdecydowat sie kupi¢ dalmierz skanujacy Leica
3D Disto. To bardzo nowoczesne rozwigzanie pomia-
rowe zastgpito na placu budowy w Lublinie w zada-
niach wymiarowania otworéw drzwiowych wszystkie
stosowane do tej pory przyrzady. Miesci sie ono w nie-
wielkiej walizce transportowej, obstuguije je tylko jedna
osoba, pomiar tuku trwa kilkanascie minut, a wyniki
sg natychmiast gotowe do wykorzystania w fazie pro-
jektowania.

Leica 3D Disto to potaczenie dalmierza laserowego wy-
znaczajacego odlegtos¢ oraz geodezyjnego teodolitu do
pomiaru katéw poziomych i pionowych. Urzadzenie,
okreslajac odlegtos¢ do mierzonego obiektu (rzeczo-
nych tukowych sklepien) oraz katy (poziomy i piono-
wy), oblicza tréjwymiarowe wspétrzedne X, Y, Z kolej-
nych punktéw. W ten sposéb powstaje tréjwymiarowy
model obmierzanego elementu. Wynik pomiaréw moz-
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na natychmiast wyeksportowa¢ do CAD-owskiego for-
matu DXF. Po otwarciu go w dowolnym oprogramowa-
niu inzynierskim 3D mozna przej$¢ od razy do etapu
projektowania stolarki okiennej lub drzwiowe;.

Skanujemy fuki

Najwazniejszym narzedziem pomiarowym z bo-
gatego ,arsenatu” funkcji 3D Disto, ktérego uzyto
przy wymiarowaniu otworéw drzwiowych w Lubli-
nie, byto skanowanie. Polega ono na automatycz-
nym pomiarze przez dalmierz profilu pionowe-
go. Operator definiuje tylko punkty poczatkowy
i koncowy skanowania oraz okresla jego interwat
(odlegtos¢ miedzy kolejnymi punktami przekro-
ju). Urzadzenie automatycznie przechodzi do
kolejnych punktéw, wyznaczajac ich potozenie
w trzech wymiarach (wspétrzedne X, Y, Z). Przy
pomiarze krzywoliniowych tukéw w klasztorze sto-
sowano interwat 10 cm, a na $cianach i podtogach
byt on zwiekszany do 25-50 cm. Profil tuku skta-
dat sie $rednio z 50-70 punktéw (w zaleznosci od
dfugo$ci mierzonej linii). Czas wykonania takiego
przekroju z rozstawieniem sprzetu to ok. 10-15
minut. Jak tatwo obliczy¢, w ciggu jednego dnia
roboczego udafo sie zmierzy¢é wszystkie miejsca,
w ktérych miaty stana¢ aluminiowe drzwi i $cianki.
Wyniki pomiaréw zostaty nastepnie wyeksportowa-
ne do formatu DXF, gdzie zostaty uzyte w biurze
projektowym do przygotowania rysunkéw produk-
cyjnych okien, drzwi i $cianek aluminiowych.
Powiecie zapewne, ze 3D dla tak prostych kon-
strukcji, jakimi sg okna i drzwi, to przerost formy
nad trescig. Nic bardziej mylnego. Trzeba by¢ bo-
wiem $wiadomym, ze wszystkie pomiary wykony-
wane recznym dalmierzem, zwijang tasma, laserem
czym poziomicg sg dwuwymiarowe. Zbadamy wiec
nimi dfugo$¢, szerokos¢, cze$ciowo pochylenie. Ze
wspotrzednych tréjwymiarowych z 3D Disto mozna
Jwyciagnaé” duzo wiecej informacji. Na podstawie

takich danych pomiarowych z tatwoscig okresli-
my nieprostopadfos¢ krawedzi, pochylenie $cian,
w sekunde poznamy odlegfosci miedzy dowolnymi
punktami (np. przekatne otworéw), powierzchnie
i objeto$¢ zmierzonych obiektéw czy sprawdzimy
réznice pozioméw nadprozy. Dane wspdtrzedno-
$ciowe pozwalaja wiec badac ksztatty (geometrie)
i wzajemne utozenie elementéw konstrukcji budow-
lanych w przestrzeni (kilka kliknie¢ zajmuje spraw-
dzenie, czy otwor w $cianie nie jest zwichrowany
i czy rzeczywiscie jest kwadratem, prostokatem
badz regularnym wycinkiem okregu).

Dlaczego to jest takie fajne?
Odpowiedz na to pytanie nie bedzie trudna. Leica
3D Disto pozwala przede wszystkim realizowa¢ po-
miary elementéw krzywoliniowych. Wazniejsze jest
jednak to, ze robi to z duzg dokfadnoscia (wspdt-
rzedne okreslane sg z btedem 1 mm/10 m). Do
wykonania pomiaru wystarczy jedna osoba, ktéra
na plac budowy jedzie z matg walizkg i ewentual-
nie statywem, a takze nie potrzebuje do ,zdjecia”
wymiaréw pomocy innych oséb, rozstawiania rusz-
towan, ciecia sklejki, jej wymiarowania i przeno-
szenia wynikow z kartki do pamieci komputera.
W ciggu kilku minut od rozpoczecia pracy powstaje
gotowy plik DXF, ktéry mozna od razu wysta¢ ma-
ilem do biura, gdzie projektant rozpocznie obrébke
danych i przygotowania do produkcji.

Ze wspotrzednych tréjwymiarowych z 3D Disto
mozna ,wyciggna¢” duzo wiecej informacji. Na
podstawie takich danych pomiarowych z tatwoscia
okreslimy nieprostopadto$¢ krawedzi, pochylenie
$cian, w sekunde poznamy odlegtosci miedzy do-
wolnymi punktami (np. przekatne otworéw), po-
wierzchnie i objetos¢ zmierzonych obiektéw czy
sprawdzimy réznice pozioméw nadprozy. Dane
wspofrzednoéciowe pozwalaja wiec badaé ksztatty
(geometrie) i wzajemne ufozenie elementéw kon-
strukcji budowlanych w przestrzeni (kilka kliknie¢
zajmuje sprawdzenie, czy otwér w $cianie nie jest
zwichrowany i czy rzeczywiscie jest kwadratem,
prostokatem badz regularnym wycinkiem okregu).
Nie wolno zapomina¢, ze cho¢ technologia sto-
sowana w urzadzeniu Leica 3D Disto pochodzi
rodem z instrumentéw geodezyjnych, to opro-

gramowanie sterujace jest tak skonstruowane,

ze sprzet moze obsfugiwa¢ kazdy, nawet osoba
niemajaca do tej pory stycznosci z takimi narze-
dziami. Pracg dalmierza Leica 3D Disto steruje sie
za pomocga fabrycznego kontrolera lub dowolnego
tabletu/laptopa z systemem operacyjnym Win-
dows. Wskazywanie punktow pomiarowych (celo-
wanie) odbywa sie za pomocg dotykowego ekranu
i plamki laserowej.

| na koniec jeszcze jedna wazna informacja. Le-
ica 3D Disto posiada zestaw funkcji pomiarowych,
ktére moga by¢ wykorzystane na etapie montazu.
Instrument potrafi przenosi¢ state poziomy, wyzna-
cza¢ wysokosci, pionowa¢, tyczy¢ odcinki o zada-
nej dtugosci i punkty montazowe. 3D Disto jest tez
idealnym instrumentem do inwentaryzacji powy-
konawczej kontroli prawidtowo$ci zamontowanej
stolarki okiennej i drzwiowej. l

Jak to wygladato w Lublinie?

1. pomiar inwentaryzacyjny jednej wneki z tukowa-

tym sklepieniem trwat ok. 10-15 min, na pomiar
wszystkich obiektéw poswiecono wiec ok. 9 godz.,
2. doktadno$¢ wyznaczenia wspotrzednych poje-
dynczego punktu w profilu to £1 mm,

3. 3D Disto obstugiwata jedna osoba, nie korzysta-
fa z drabin, rusztowan, instrument byt ustawiony
na statywie,

4. pomiar odbywat sie bez koniecznosci przerywa-
nia na dtugie godziny innych prac budowlanych,
5. ,obrébka” danych w biurze sprowadzata sie do
podstawowej edycji plikéw DXF — uporzadkowa-
nia warstw, usuniecia zbednych punktéw — infor-
macje z 3D Disto byty po kilku minutach gotowe
do rozpoczecia projektowania poszczegélnych ele-
mentéw z aluminium.
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Ahy podofa¢ wyzwaniom

stawianym przez rozwuajace sm
przedsiebiorstwo, zal'zadzajacy(
musza korzystac z nnwnczesnych

technik jest controlling.

Tekst: Krzysztof Chudek, Marcin Smigielski -
Grupa Doradcza M&S Partner

Controlling pefni role systemu nerwowego w przed-
siebiorstwie — odbiera i analizuje bodzce ptynace
z poszczegbélnych komdrek przedsiebiorstwa, wy-
wotuje odpowiednie reakcje oraz kontroluje i ko-
ordynuje prace wszystkich pozostatych systemow.

Po co to wszystko?

Kiedy mamy do czynienia z matym przedsiebior-
stwem, wiasciciel lub zarzad w duzej mierze jest
w stanie objg¢ cato$¢ dziatalnosci osobiscie. Con-
trolling w tej sytuacji przede wszystkim porzadkuje
przeptyw informacji w firmie i usprawnia procesy
planowania i diagnozowania w przedsiebiorstwie.
Jednak potrzeby informacyjne rosng wraz z roz-
wojem dziatalno$ci. Mata firma staje sie $rednia.
Wzrasta liczba produktéw i liczba klientéw. Rosng-
ce zatrudnienie tworzy coraz bardziej rozbudowana
strukture organizacyjng. Przeptyw informacji sie
wydtuza i komplikuje. Wraz z przekazywaniem de-
cyzyjnosci kierownictwa na nizsze szczeble pojawia
sie potrzeba kontroli realizacji powierzonych za-
dan. Tworzone sg sekcje, dziaty, wydziaty i oddzia-
1y, a ich szefowie wraz z prawem do decyzyjnosci
otrzymuja obowigzek odpowiadania za generowa-
ne koszty. Rozszerzenie dziatalnosci geograficznej
powoduje dalsze zmniejszenie mozliwosci osobi-
stego nadzoru i motywowania przez zarzad. W tej

sytuacji, poza usprawnieniem procesu przeptywu
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informacji w firmie, controlling staje sie waznym

narzedziem komunikacji zarzadu z dalszymi pozio-
mami organizacyjnymi, a takze narzedziem kontroli
dziatalnosci.

W przeciwienstwie do ksiegowosci, ktéra jest w du-
zej czesci nakierowana na raportowanie zdarzen
przesztych, gtéwnie na potrzeby organéw podat-
kowych, a w zwigzku tym ograniczona przepisami
prawa podatkowego, controlling jest w duzej mierze
nastawiony na prognozowanie przysztosci i udzie-
lanie wsparcia zarzadom i osobom kierujgcym
przedsiebiorstwem podczas podejmowania decyzji.

Controlling jest elastycznym narzedziem zarzadza-
nia dostosowanym do specyfiki dziatalno$ci danego
przedsiebiorstwa oraz potrzeb oséb zarzadzajacych.
Wtasciwe wdrozenie controllingu pozwala sprawnie
kontrolowa¢ biezaca dziatalno$¢ przedsiebiorstwa
oraz unikna¢ wielu zagrozen w przyszfosci.

Czes$¢ przedsiebiorstwa

Controlling, aby dobrze spetniat swoje funkcje, musi
by¢ dostosowany do specyfiki przedsiebiorstwa oraz
by¢ integralng czeécig organizacji. Controlling ba-
zuje na danych ksiegowych przedsiebiorstwa, dzie-

Korzy$ci z wdrozenia controllingu

alizacji planéw,

poprawa skuteczno$ci zarzadzania,

+ + 4+ + +

dysponowanie petnymi danymi finansowymi

zapewnienie zarzadzajacym petnej i spéjnej informacji na temat dziatalnosci firmy,
wdrozenie czytelnej formy raportowania o sytuacji firmy,

+
+
+ poprawa kontroli nad kosztami dziatalno$ci oraz dziatalno$cia operacyjna,
+ kontrola nad ptynnoscia finansowa i kapitatem obrotowym,

+

usprawnienie planowania w przedsiebiorstwie i prognozowania wynikéw finansowych oraz kontroli re-
biezace sledzenie trendéw zmian w dziatalnosci firmy dzieki cyklicznym raportom,

ostrzeganie o potencjalnych zagrozeniach i ryzykach pojawiajacych sie w trakcie biezacej dziatalnosci,
poprawa przeptywu informacji w firmie i czytelno$ci sprawozdan,




ki czemu istnieje petna spdjno$¢ pomiedzy raporta-
mi ksiegowymi a raportami controllingowymi. Aby
controlling mdgt korzysta¢ z danych ksiegowych,
konieczne jest odpowiednie dostosowanie planu
kont w firmie. Informacje generowane przez system
ksiegowy musza zapewnia¢ szczegdtowos¢ odpo-
wiednia dla projektowanego systemu controllingo-
wego. Dane z systemu ksiegowego sg uzupetniane
o dane operacyjne firmy, dzieki czemu controlling
pokazuje sytuacje firmy w sposob kompleksowy.

Generowanie informacji

Istotng kwestig jest szybko$¢ generowania infor-
macji. Przyjmuje sie, ze raporty controllingowe
powinny by¢ gotowe najpdzniej w ciggu 7-10 dni
po zakonczeniu okresu sprawozdawczego (zwykle
miesigca), aby mogly spetnia¢ role ostrzegania
o ewentualnych zagrozeniach i aby umozliwi¢ za-
rzadowi podjecie dziatan zapobiegawczych. Dodat-
kowo kontrolerzy finansowi przygotowujg raporty
,ad hoc” w zaleznoséci od aktualnych potrzeb in-
formacyjnych zarzadu. W strukturze organizacyj-
nej przedsigbiorstwa, dziat controllingu/kontroler
finansowy podlega bezposrednio zarzadowi Iub
dyrektorowi finansowemu, dzieki czemu przeptyw
informacji pomiedzy zarzadem a controllingiem jest
bardzo szybki, a kontrolerzy moga odpowiada¢ na
dodatkowe potrzeby informacyjne zarzadu.

W zaleznoéci od wielko$ci przedsiebiorstwa funk-
cje controllingowe sg realizowane badz to poprzez
wydzielone komérki w strukturze przedsiebiorstwa,
badz tez w ramach podstawowych struktur finan-
sowych, badZ przez zewnetrzne podmioty. Dzieki
zewnetrznemu controllingowi finansowemu, nawet
mate przedsiebiorstwo, bez zatrudniania kosztow-
nych specjalistéw finansowych, moze lepiej kontro-
lowa¢ swojg dziafalno$¢ oraz jej koszty, doskonali¢
wewnetrzng organizacje, planowac¢ swdj rozwdj
oraz uniknag¢ wielu zagrozen dla prowadzonej dzia-
falnosci.

Jak to dziata?

Pewna spotka komunikacji publicznej planowata
nabycie nowego taboru — nowoczesnych pojazdow
szynowych. Inwestycja miata zosta¢ sfinansowana
$rodkami pochodzacymi z funduszy Unii Europej-
skiej oraz kredytem bankowym. W celu przygoto-
wania wniosku o dofinansowanie Spoétka wynajefa
doradcow. Wniosek wraz ze studium wykonalnosci
obejmowat cze$¢ finansowa zawierajacg m.in. spra-
wozdania finansowe za 3 lata wstecz, analize da-
nych historycznych oraz prognoze finansowa spofki
przygotowang na okres kilkunastu lat wraz z wyli-
czeniem optacalnosci i efektywnos$ci inwestycji.
Jedng ze sktadowych cze$ci historycznej byta
3- letnia analiza finansowa, przygotowana w for-
mie zarzadczego rachunku wynikéw, z wyodreb-
nieniem kluczowych pozycji kosztowych. W trak-
cie prowadzonych prac nad czeécig finansowa

okazato sie, ze cze$¢ danych dotyczaca kosztéw
operacyjnych jest niedostepna, poniewaz histo-
rycznie w spoétce nie istniat system raportowania
zarzadczego oraz nie byfa prowadzona anality-
ka wyodrebniajaca poszczegélne grupy kosztow.
Koszty byty ewidencjonowane tagcznie — na podsta-
wie zbiorczych faktur, ktére czesto zawieraty tacz-
ne koszty robocizny i materiatéw, i dotyczyty np.
kilku pojazdéw. Nalezy doda¢, ze byty to pozycje
istotne z punktu widzenia wielko$ci generowanych
kosztéw operacyjnych i w ich strukturze posiadaty
duzy udziat. Decydowaty o efektywnoséci dziatalno-
$ci Spotki, realizowanej rentownoéci i wysokosci
generowanego zysku.

Brak odpowiedniego systemu ewidencji kosztow
i raportowania zarzadczego, brak spdjnego syste-
mu faczacego dane ksiegowe i operacyjne unie-
mozliwiat biezace $ledzenie wielkosci kosztéw, ich
rodzaju oraz miejsc ich generowania. Zarzadowi
Spoétki ciezko byfo podejmowaé strategiczne de-
cyzje — na przyktad czy eksploatowaé dalej cze$¢
starszych pojazdéw, czy tez wymieni¢ je na nowy
tabor, charakteryzujacy sie mniejszym zuzyciem
energii, mniejsza awaryjnoscia, nizszymi kosztami
eksploatacyjnymi przy dodatkowych naktadach in-
westycyjnych.

Funkcjonujace w Spdtce systemy i organizacja nie
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pomagaty Zarzadowi w podejmowaniu tego typu,
kluczowych z punktu widzenia przysztej pozycji
Spétki na rynku, decyzji. Nie lada wyzwaniem byto
przygotowanie budzetu z prognoza kosztéw w krot-
koterminowej, rocznej perspektywie. Prawie nie-
mozliwy okazat sie monitoring i analiza wykonania
i odchylen od przygotowanego budzetu (wymagato
to duzych naktadéw pracy i zaangazowania wielu
0s6b). W Spoétce funkcjonowat dziat ksiegowosci
i system ksiegowy, jednak ich zadania i priorytety
byty zupetnie inne.

W istniejacej sytuacji, przygotowanie wniosku
o dofinansowanie planowanej inwestycji wydtuzy-
fo sie o kilka miesiecy w zwigzku z konieczno$cia
recznego wyszukiwania w systemie ksiegowym
i przetwarzania danych finansowych i operacyj-
nych za poprzednie lata. Spétka pozyskata jednak
Srodki finansowe i zakupita tabor, dzieki ktéremu
zwiekszyta skale dziatalnosci i umocnita swojg
pozycje konkurencyjng na rynku. Dodatkowym
efektem prowadzonych prac byto zaproponowanie
Zarzadowi wdrozenia doraznych rozwigzan, ktére
pomoga w przysztosci Spofce lepiej monitorowac
gtowne pozycje kosztowe i efektywnos¢ zrealizowa-
nej inwestycji. Rozwigzania te staty sie podstawg
dla wdrazanego obecnie kompleksowego systemu

controllingu.

Podstawowe funkcije controllingu:

+ + + +

+

przygotowywanie rocznych budzetéw finansowych i planéw operacyjnych,

przygotowywanie comiesiecznych raportéw finansowych oraz raportéw z realizacji budzetu,
$ledzenie kluczowych miernikdéw dziatalnosci operacyjnej (analiza wskaznikowa),
przygotowywanie comiesiecznych prognoz wynikéw (w wersji zarzadczej) i planowanego pozio-
mu gotéwki (cashflow), z uwzglednieniem planowanych inwestycji,

przygotowanie comiesiecznych raportéw analitycznych dotyczacych wykonania budzetu i odchy-
lern od realizacji budzetu oraz ich wptywu na sytuacje ekonomiczng i gotéwkowa przedsigbiorstwa.

Grupa Doradcow

PARTNER

Partner Matych i Srednich Przedsigbiorstw

www.mispartner.pl

e-mail: kontakt@mispartner.pl =~ . .
'spomagamy zarzadzanie finansami w przedsie-

biorstwach. Specjalizujemy sie w:

+ Controllingu — wdrazanie i outsourcing usfug
controllingowych

+ Pozyskiwaniu finansowania bankowego oraz
kapitatowego

+ Wycenach przedsiebiorstw, business planach i
analizach finansowych

+ Transakcjach fuzji i przeje¢

+ Doradztwie strategiczno-organizacyjnym
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Plynne finansowanie

Z ustug zarzadzania plynnogcia finansowa'mozie !
skorzystac kazdy nl'zedsie!iorca — ten, ktory

toswiadczyl juz opéznien w regulowaniu naleznoSci
przez kontrahentow; jak i pragnacy zwiekszy¢
efektywno$¢ finansowaq swojej firmy. Uhezpieczenie

TEKST Iwona Bortniczuk:

Zarzadzanie ptynnoscia finansowa to takie gospo-
darowanie pieniedzmi, ktére pozwala na biezace
regulowanie wszelkich naleznosci, czyli ptatnosci
kontrahentom, dostawcom oraz pracownikom. Po-
wyzsza definicja opisuje jednak tylko podstawowe
zatozenia idei oraz minimum, do ktérego osiagnie-
cia powinien dazy¢ przedsigbiorca. W hasle racjo-
nalnego zarzadzania finansami znajda sie réwniez
dziatania majace na celu (terminowe) uzyskiwanie
ptatnoéci za zrealizowane ustugi oraz/lub dostarczo-
ne towary, a takze takie operowanie wolnymi $rod-
kami, ktére pozwala na ich pomnazanie. Impulsem
do korzystania z ustug zewnetrznej firmy w tym
zakresie moga by¢ tymczasowe trudnosci finanso-
we przedsiebiorstwa wynikajace z niemoznosci wy-
egzekwowania ptatnosci, problemy z samodzielng
kontrolg swoich finanséw lub po prostu dazenie do
wiekszej efektywnosci na tym polu.

Ubezpieczenie naleznosci

Ryzyko nieotrzymania ptatnosci za zrealizowang
ustuge czy przekazany towar jest niejako wpisane
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Ryzyko opdznienia lub bra-
ku zapfaty naleznoéci nie jest
zasadniczo zalezne od tego,
czy odbiorcg jest firma zare-
jestrowana w kraju czy tez za
granicg. Oczywiscie kontrahent
dziata na terenie danego pan-
stwa, w okre$lonym systemie
politycznym, prawnym, gospodarczym, w $rodo-
wisku o pewnej kulturze prowadzenia handlu, co
moze mie¢ wptyw na zwiekszenie lub zmniejsze-
nie ryzyka nieotrzymania zapfaty. Sa rynki, gdzie
tzw. morale pfatnicze jest wysokie, co oznacza, ze
kontrahenci regulujg naleznosci w wyznaczonych
terminach zaptaty, sg tez rynki o niskim morale,
gdzie opdznienia sg niemal norma zwyczajowa.
Jednak podziat miedzy nimi nie zawsze przebiega
zgodnie z granicami panstw, moze on dotyczy¢
takze np. branz.

Powodem znakomite] wiekszo$ci opo6znien
w ptatnosci sq problemy zwigzane bezposrednio
z dziatalno$cig odbiorcy — jego sytuacja finanso-
w3, jego powigzaniami rynkowymi, jego sposo-
bem prowadzenia dziatalnosci, czyli tzw. ryzyko
handlowe. Wystepuje ono zaréwno w transak-
cjach miedzy podmiotami krajowymi, jak i z kon-
trahentami poza granicami Polski.

W przypadku transakcji eksportowych, opéznie-
nia lub brak zapfaty catosci, lub czesci nalezno-
éci moga by¢ spowodowane decyzjami organéw
panstwa kontrahenta, ogtoszeniem moratorium
pfatniczego, wprowadzeniem przepiséw prawa
uniemozliwiajacych transfer pieniedzy za granice
czy zaptate zgodnie z warunkami kontraktu — jest
to tzw. ryzyko polityczne.

Agnieszka Marcinkowska,
rzecznik prasowy KUKE S.A.




w dziatalno$¢ niemal kazdej firmy. ,Ryzyko to nie
wystepuje tylko wtedy, kiedy pfatno$¢ nastepuje
przed lub w momencie przekazania towaru, ale
istnieje w sytuacji, kiedy sprzedawca oferuje od-
biorcy tzw. kredyt kupiecki, czyli odroczenie termi-
nu ptatnosci. Przed nieotrzymaniem zaptaty w wy-
znaczonym terminie chroni¢ moze ubezpieczenie
naleznosci przez profesjonalnego ubezpieczyciela”
— podpowiada Agnieszka Marcinkowska, rzecznik
prasowy KUKE S.A., firmy ubezpieczajacej transak-
cje handlowe polskich przedsigbiorcéw. W ramach
jednej polisy przedsigbiorca ma mozliwos¢ ubez-
pieczenia wszystkich swoich faktur z odroczonym
terminem ptatnosci od danych kontrahentéw. Pod-
pisanie umowy poprzedza ocena ryzyka nieotrzy-
mania ptatnosci od danego kontrahenta — analizie
poddaje sie jego sytuacje finansowa, historie ptat-
nicza i powigzania rynkowe, pod uwage bierze sie
rowniez branze oraz kraj, w ktérym dziata firma.
,Efektem oceny ryzyka jest limit kredytowy wyzna-
czajacy bezpieczne saldo naleznosci, ktéry jest jed-
noczeé$nie goérng granica odpowiedzialnosci ubez-
pieczyciela — ttumaczy Agnieszka Marcinkowska.
Odszkodowanie z tytutu braku ptatnosci wyptacane
jest po potraceniu udziatu wtasnego przedsiebiorcy
w szkodzie, ktéry wynosi od 15 do 5%”. Podsumo-
wujac, ubezpieczenie naleznoéci zapewnia wypfate
odszkodowania w razie braku ptatnosci ze strony
dfuznika.

Faktoring

Innym sposobem na zapewnienie ptynnoéci finan-
sowej firmy jest skorzystanie z ustugi faktoringowej
—szczegblnie w przypadku, gdy firma wystawia fak-
tury z dtuzszym terminem ptatnoéci (jednak nadal
nalezacych do wierzytelnosci krétkoterminowych,
nie dtuzszych niz rok) lub tez w przypadku, gdy
firma posiada ograniczone mozliwosci zaciggania
pozyczek lub kredytow. W skrécie faktoring to ubez-
pieczenie krajowych lub zagranicznych nalezno-
éci przystugujacych przedsigbiorcy, co w praktyce
oznacza, ze naleznosci moga wptyna¢ na konto fir-
my szybciej, niz wskazywatby na to termin zaptaty
podany na fakturze, wskutek sprzedazy instytucji
finansowej wierzytelno$ci o odroczonym terminie
ptatnoéci. Zainteresowane usfugg moga by¢ przede
wszystkim przedsiebiorstwa, ktére rozpoczynaja
wspotprace z nowymi, niesprawdzonymi jeszcze
kontrahentami, z kraju i za granica.

Istnieje kilka podstawowych rodzajow ustug fak-
toringowych, z ktérych najpowszechniejszymi sa
faktoring petny (bez regresu) oraz niepetny (z re-
gresem). W faktoringu petnym instytucja finansowa
zobowigzuje sie wobec klienta, ze dtuznik uregulu-
je nalezno$¢, natomiast w niepetnym przedsiebior-
stwo samo ponosi ryzyko niewypfacalno$ci swojego
kontrahenta — po okreslonym okresie nastepuje
regres, a firma, z ktérej ustug faktoringowych ko-

rzystamy, moze zazada¢ od nas zwrotu wczeéniej
wyptaconych kwot pienieznych.

Niezaleznie od wybranej formy zabezpieczenia na-
leznosci warunki finansowe ubezpieczenia ustalane

sg indywidualnie. Pod uwage brane jest szerokie
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spektrum czynnikéw, od specyfiki sprzedazy przed-
siebiorcy, branzy, deklarowanego po ubezpieczeniu
obrotu, iloéci i oceny kontrahentéw, wartosci limi-
téw kredytowych, sposobu zarzadzania nalezno-
$ciami, jak tez krajéw kontrahentow. H

Klient nie musi dokonywac wy-
boru pomiedzy ubezpieczeniem
naleznosci a faktoringiem pet-
nym, poniewaz najlepsze efekty
przynosi zastosowanie obu tych
narzedzi, co w praktyce wy-
stepuje w tzw. modelu dwdéch
umoéw: ubezpieczeniowej i fakto-
ringowej. W takiej sytuacji, przedsiebiorca zawie-
ra osobno umowe ubezpieczenia i faktoringowa,
ktére ,taczone” sag cesjg praw do przysztych od-
szkodowan z umowy ubezpieczenia na instytucje
finansujaca. Rozwigzanie to moze by¢ stosowane
przez faktorow w sytuacji, kiedy firma szukajaca
finansowania posiada juz polise ubezpieczenia
naleznosci, a takze — co istotniejsze — moze wy-
korzystywac zawarte w polisie zapisy szczegélnie
istotne dla przedsiebiorcy, ktére odnosza sie do
charakteru jego biznesu lub branzy (np. niestan-
dardowe terminy ptatnosci, rozwigzania dotyczace
opakowan zastepczych itp). Pewna niedogodno-

écig w tym modelu moze by¢ utrudniona komu-
nikacja pomiedzy instytucjami ubezpieczyciela
i faktora. Ma to szczegdlne znaczenie przy rozwi-
janiu biznesu i obejmowaniu umowa faktoringowa
nowych kontrahentéw.
Innym rozwigzaniem, ktére daje podobne korzysci
jest sytuacja, kiedy faktor zawiera z ubezpieczy-
cielem umowe, na mocy ktérej sam zabezpiecza
naleznosci wykupione od dostawcéw (tzw. mo-
del jednej umowy). Przedsigbiorca ma niejako
wbudowane przejecie ryzyka niewyptacalnosci
kontrahentéw w umowe faktoringowa. Staboscig
takiego rozwigzania jest to, ze faktor przekazuje
do firmy ubezpieczeniowej naleznosci wielu swo-
ich klientéw, dlatego polisa ubezpieczeniowa jest
uniwersalna, aby jej standardowe zapisy pasowaty
do wszystkich klientéw faktoringowych. W tej sy-
tuacji przedsiebiorca pozbawiony jest mozliwosci
negocjacji poszczegolnych zapiséw umowy ubez-
pieczeniowej.

Jarostaw Jaworski, prezes Coface

Ubezpieczenie naleznosSci zahezpiecza ryzyko braku zapiaty w przypadku udzielenia kontrahentowi

odroczonego terminu platnosci.

Twoja

monitoring ryzyka

firma

windykacja naleznosci
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Gelem kazdego sprzedawcy pracujacego
w salonie okiennym jest sprzedaz jak
najwigkszej liczhy polecanych produktow.
Na pewno si¢ to nie uda hez znajomosci

zasad profesjonainego postepowania

Z kiientem.

Tekst: Leszek Sergiel —trener i wiasciciel firmy WITALNI-SZKOLENIA

www.witalni.pl

Jakkolwiek okreslony, nazwany bytby cel sprzedazowy,
to w rezultacie finalnie chodzi o osiagniecie konkret-
nego wyniku ekonomicznego. Ten ostatni zalezny jest
jednak od szeregu zmiennych w postaci popytu, poda-
2y, dziatan marketingowych, sezonu, mody, konkuren-
cji i oczywiscie od fachowos$ci osoby sprzedajacej. Nie
na wszystkie wymienione czynniki sprzedawca moze
mie¢ wptyw, ale na osobisty profesjonalizm jak naj-
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bardziej. Profesjonalizm handlowcéw to zagadnienie,
ktére bedzie dostarcza¢ tematéw na prace magisterskie
zapewne do konca ludzkosci, a moze i jeden dzien
dfuzej. Trudno réwniez klasyfikowac i nadawac ranking
tym dziesigtkom, jak nie setkom regut, jakie wykorzy-
stywane sa do osiggania sukcesu w obstudze klienta.
W tej masie szkolen, poradnikéw warto jednak od cza-
su do czasu po prostu przypomnie¢ kilka, mogacych
mie¢ znaczenie zachowan pracownikéw w salonie,
ktore skutkujg brakiem sprzedazy, zwtaszcza wobec
wymagajacych klientéw. Z uwagi na to, ze rutyna jest
nieodtgcznym zjawiskiem w wielu zawodach, ponizej
znajduje sie kilka oczywistych, czesto zaniedbanych
Jtechnologicznych” wpadek w procesie obstugi klienta.
Na potrzeby artykutu, pogrupowatem te zachowania
w kilku kategoriach.

Organizacja

Jedna z podstawowych kwestii jest m.in. punktual-
no$¢ w odniesieniu do godzin otwarcia salonu, punk-
tualno$¢ w odniesieniu do dotrzymywania terminéw
pomiaru i samego montazu. Oczywiécie nie mozna
zapomina¢ o punktualnosci w realizacji drobniejszych
zadan np. w postaci oddzwonienia do klienta lub prze-
sfania oferty. Stowo punktualno$¢ kazdy potrafi zdefi-
niowaé, ale jak sie okazuje réznie. Z punktu widzenia
klienta to oczywiscie otwarcie drzwi salonu zgodnie
z podanymi na tabliczce godzinami. Niestety ta godzi-
na dla niektérych sprzedawcoéw oznacza godzine przyj-
écia do pracy i salon otwieraja czesto w towarzystwie

salonokienny .

pierwszego klienta. Co sie dzieje pdzniej? Niby nic
strasznego, klient moze przeciez poczeka¢ az obstuga
sie zorganizuje, wigczy komputery, wiaczy oswietle-
nie, wyda zlecenia monterom. Czy takie zachowanie to
jednak punktualno$¢ w oczach klienta? — Raczej nie.
Klient jednak chciatby by¢ obstuzony bez zbednej zwto-
ki. Naczelng zasada powinno by¢ to, ze czas przygoto-
wania do pracy, to czas poprzedzajacy godzine otwar-
cia. Czesto stysze wymowki pracownikéw salonu, ze
nie moga przyj$¢ wczesniej, bo np. nie ma potaczenia
autobusowego, a przeciez i tak zostajg po godzinach,
zatem ,krzywdy firmie nie robig”. Na og6t w tej sytuaciji
zalecam szkolenie z zarzadzania sobg w czasie i orga-
nizacji pracy, bo ttumaczenie jest niewystarczajace.

Prywatne rozmowy

Obok punktualno$ci na uwage zastuguje réwniez kolej-
ne negatywne zachowanie sprzedawcéw w postaci pro-
wadzonych i przedfuzajacych sie prywatnych rozmoéw
telefonicznych. Tematy takich rozméw zawierajg sie od
ustalenia menu na rodzinng kolacje po porady sercowe
i te dotyczace postepowania z partnerami zyciowymi.
Dla sprzedawcéw moga i zapewne sg egzystencjonalne
wazne zagadnienia, ale z punktu widzenia klientéw, to
po prostu ich lekcewazenie. Podobnie jak w przypad-
ku widoku rozwiazujacego krzyzéwki sprzedawcy, tak
w przypadku obstugi prowadzacej prywatne rozmowy
telefoniczne, $wiadomi swojej roli klienci wychodza
z salonu. Co moze zrobi¢ sprzedawca, ktéry przeciez
nie decyduje, kto do niego zadzwoni i kiedy? Przede




wszystkim asertywnie zakonczy¢ zbedne rozmowy, ale
powiadomi¢ swojg rodzine i znajomych, ze dostepny
jest po pracy. W czasach, kiedy darmowa funkcja jest
korzystanie z poczty gfosowej ten temat jest prostym do
opanowania. Wprowadzanie formalnego zakazu uzy-
wania prywatnych telefonéw moze by¢ rozwigzaniem,
ale w mojej ocenie nieco przesadzonym.

Odwiedziny

W kategorii ,prywatne” miesci sie nastepne zjawisko,
ktérego powszechno$¢ jest widoczna. To zjawisko, to
Lodwiedziny w pracy” cztonkéw rodziny, przyjaciof,
partneréw zyciowych, kolegdw, ktérzy uznaja salon za
Lotwarte” miejsce pracy, do ktérego moga przyjs¢ tak
jak kazdy inny cztowiek. W samym spotkaniu podczas
pracy z rodzing lub znajomymi nie ma nic ztego, ale
pod warunkiem, ze nie przeobraza sie ono w zbyt dfu-
gie ,przebywanie” ze sobg. Salon okienny to jednak nie
salon prywatnego domu lub kawiarnia, w ktorej dodat-
kiem staje sie praca i obstuga klienta. Wizerunek salo-
nu i samego doradcy klienta zawsze straci w oczach
klientow, jezeli klient odczuje, ze w swoisty sposéb jest
intruzem lub co najmniej przerwat co$ ,0sobistego”
pracownikom obstugi.

Kategoria ,prywatne” to réwniez caty szereg znajduja-
cych sie na biurku sprzedawcy gadzetéw i pamigtek
wrodzinnych”. Od fotografii najblizszych oséb, zon, me-
26w, dzieci, przez osobiste kubki ze zdjeciem rodziny
po tapety i wygaszacze ekrandw, ktérych motywem jest
zdjecie z wakacji lub ostatniej imprezy. Pewnie zada
kto$ pytanie, a dlaczego to miafoby przeszkadza¢ klien-
towi? Przeciez pracownikowi salonu jest milej, kiedy
moze czué, ze jest mu w pracy jak w domu. No witasnie
— jak w domu... Niekorzystnym efektem takiego stylu
wyposazenia jest oddziatywanie takiego otoczenia na
mysli pracownika polegajace na wprowadzaniu ,efektu
pity tarczowej”, czyli dekoncentracji.

sekwencje pomyfek wynikajacych z braku notowania
przez doradce w salonie okiennym sg na ogot
nieporéwnywalne z pomylonymi potra-

wami w restauracji. Brak notowania
to niestety konieczno$¢ pdzniej-
szego ,,dodzwaniania” do klien-
ta i doprecyzowania oczeki-
wan, co irytuje potencjalnych
klientéw i obniza ich za-
ufanie do firmy. Jezeli juz
jednak sprzedawca notuje,
to powinien robi¢ to na odpo-
wiedniej kartce — albo firmowej,
albo neutralnej. Niedopuszczalne
jest uzywanie notatnikéw z innym
logiem niz wtasnej firmy lub z logiem part-
nera handlowego — dostawcy. Zdarza sie jednak, ze
handlowcy w salonie notuja na drukach z logiem np.
sieci aptek, bo akurat takie przyniost wspétmatzonek
z wtasnej pracy. Na pewno tez nie da sie zanotowac
wielu informaciji, jezeli sie ich nie ustyszy, na co wpty-
wa np. zbyt gfosna muzyka w salonie.

Im hardziej profesjonalnie firma i pracownicy heda podchodzic do
ohstugi kiienta, tym rzadziej heda musieli konkurowaé wytacznie
cena. Cena to pochodna jakos$ci, klienci chetniej zaptaca wiecej za

ustuge ,.lepiej podang”.

Indywidualne zachowania

sprzedawcy

Cechag, ktérg uzna¢ nalezy za mato korzystna, jest
brak notowania podczas rozmowy z klientem. Cze$¢
sprzedawcow twierdzi, ze klienci, widzac notujacego
handlowca, ktéry zadaje pytania, czuja sie jak na prze-
stuchaniu, a przeciez oni sa w stanie zapamieta¢ to,
co powie klient. W8réd handlowcow funkcjonuje réw-
niez pewne fatszywe przekonanie, ze ,dobry kelner”
nie musi notowa¢ i potrafi zapamieta¢ zamdwienia
wielu oséb przy jednym stoliku. Moze to prawda, ale
osobiscie nie ufam kelnerom, ktérzy nie notujg. Kon-

Sprawy oczywiste

Do listy naruszen ,technologii” obstugi klienta, $miato
mozna uzna¢ szereg zachowan tak oczywistych, ze
wrecz banalnych. Do tej grupy czynnikéw i zachowan
negatywnie wptywajacych na klienta nalezg m.in. braki
w o$wietleniu salonu, zdekompletowane lub niespraw-
ne okna wystawowe, przypadkowy stréj oséb obstuguja-
cych klientéw, niedopasowanie form grzecznosciowych
w odniesieniu do klienta i wspotpracownikéw, kryty-
kowanie konkurencji, zbyt gtoSna muzyka, nie zawsze
odpowiedni poziom czystosci, nieaktualne kalendarze,
wskazujgce nieaktualng godzine zegary $cienne itp.
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Nadawanie ,,rdl rodzinnych”

Do kategorii ,ciezkiej” z kolei na pewno
mozna zaliczy¢ wpadki handlow-
cow polegajace na nadawaniu
klientom ich ,rél rodzin-
nych” wobec towarzysza-

cym im osobom. Zdarza
sie zatem, ze sprzedaw-
ca potrafi powiedzie¢
do jednej z oséb np.
,Dziadkowi na pewno
sie spodoba”, w sytu-
acji kiedy tak naprawde ta
osoba to ojciec lub partner
zyciowy. Generalnie umiejetno$¢
ustalenia decydenta to odrebna sztu-

ka, ale nawet jak jej sie nie zna, to na pewno
bezpieczniej jest nie zakfada¢ z pozycji handlowca,
czego$, o czym nie ma sie informacji i pewnosci. Ina-
czej ujmujac, snucie przypuszczen to krétka droga
do utraty autorytetu i zaufania. Negatywne emocje
klientow, jakie moze handlowiec wywotaé takim za-

chowaniem, mocno zwiekszajg ryzyko utraty klienta.

Gdzie jesc, pi¢, pali¢

Przygladajac sie standardom zachowania i ogdlnie
przyjetym normom ,,profesjonalnej obstugi klienta”, nie
sposob wspomnie¢ o ,naturalnym” zachowaniu, jakim
jest potrzeba jedzenia, picia i w niektérych przypad-
kach, zapalenia papierosa. Nadal zdarza sig, ze biurko
i salon to jednoczesnie jadalnia, a zewnetrzna prze-
strzen tuz przed drzwiami wejsciowymi to popularne
miejsce palenia papieroséw. Efekty zapachowe chmury
dymu, przez ktéra przechodzi klient, aromatu $wiezo
zjedzonego positku, to réwniez nienajlepszy sposéb na
zbudowanie aury profesjonalizmu. Przy okazji jedze-
nia w salonie warto réwniez zwréci¢ uwage na ilosé
naczyn, kubkéw i ich zawarto$¢ znajdujacych sie na
biurkach sorzedawcow.

Na szczescie wiekszos¢ ww. przypadkow zachowan
w praktyce reprezentowana jest przez coraz mniejszg
liczbe firm, co daje nadzieje na jeszcze lepsze postrze-
ganie salonéw okiennych na tle innych branz. Perfek-
cjonizm w szczegdtach, niewatpliwie po za kilkoma
zawodami takich jak np. medycyna, nie zawsze musi
by¢ zachowywany, jednak im wiekszy pietyzm zachowa
firma i pracownicy w obstudze, tym rzadziej bedzie mu-
siata konkurowa¢ wyfacznie ceng. Wszak wiadomo, ze
cena to pochodna jakosci i klienci chetnie zaptacg wie-
cej za to samo, jezeli tylko bedzie to lepiej podane. M
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Doczekalismy si momentu, kiedy,to Polska staje si¢ przodownikiem

w rozwoju technologii pasywnej. Nad Wista powstaje

pie_certyfikowana hala produkcyjna: Go wiecej;,

produkowane w,

Fot. Elwiz

energooszczedne i pasywne olna PYG oraz przeprowadzane badania nad
doskonaleniem izolacji termicznej nowoczesnej stolarki.

Budowana w Swidnicy hala produkeyjna Elwiz bedzie
pierwsza tego typu inwestycjg w Europie. W zrealizo-
wanym w standardzie pasywnym obiekcie powstanie
zaktad produkcyjny energooszczednej i pasywnej stolar-
ki okiennej, a takze nowoczesne centrum szkoleniowe.
Na decyzje o realizacji hali w standardzie pasywnym
wplynaf fakt, ze inwestor od podszewki zna zagadnie-
nie niskoenergetycznych rozwigzan na polskim rynku
oraz ograniczen, jakie spotyka technologia pasywna
nad Wista: firma Elwiz jest Ambasadorem Instytutu
Budownictwa Pasywnego i Energii Odnawialnej, moze
sie tez pochwali¢ certyfikatem PHI Darmstadt przyzna-
nym jednemu ze swoich produktéw, oknom energio
passiv®, a ostatnio rozszerzyta zakres swojej dziatalno-
$ci o wykonawstwo hal pasywnych dla innych podmio-
téw w Polsce — Elwiz jest wiec nie tylko inwestorem, ale
réwniez generalnym wykonawca projektu.

Zwigkszenie produkcji

Budowa nowej hali pozwoli na rozdzielenie dwdéch
podstawowych obszaréw dziafalnosci firmy (produk-
cja stolarki z tworzywa sztucznego i aluminium) oraz
sprawi, ze mozliwosci produkcyjne firmy znacznie
wzrosng — do ok. 600 jednostek okiennych dziennie.
Do budynku zostanie przeniesiona cafto$¢ produk-
cji okien z tworzywa sztucznego przeznaczonych do
obiektow energooszczednych i pasywnych, co zostato
ustalone jako cze$¢ projektu zaktadajacego wdrozenie
nowej technologii zwiekszajacej termoizolacyjnos¢ sto-
larki otworowej przeprowadzanego w ramach umowy
o dofinansowanie w ramach Programu Operacyjnego
Innowacyjna Gospodarka, Dziatanie 4.3.
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Najwazniejsza czescig projektu jest jednoprzestrzen-
na hala produkcyjna, bez podpdr wewnetrznych
i 0 zmiennej wysokosci. Poza przestrzenig z podsta-
wowg linig technologiczng znajdziemy tu réwniez
przestrzen przeznaczong na produkcje specjalng, po-
mieszczenia nadzoru produkcji oraz strefa magazyno-
wa. Na terenie obiektu zbudowane zostanie réwniez
laboratorium budowlane pozwalajace na petny nadzér
nad jako$cig stolarki. Gtéwne wejscie do budynku oraz
hol potacza ze soba dwie strefy, wspomniang hale pro-
dukeyjng oraz cze$¢ biurowo-socjalng i konferencyjno-

-szkoleniowa.

Tekst: lwona Bortniczuk

Pasywna hala

Budynek niskoenergetyczny poréwna¢ mozna do
ludzkiego organizmu. Kazdy, nawet najmniejszy
element ma znaczenie dla podzniejszej eksploata-
cji obiektu, zaréwno ten dotyczacy szkieletu, jak
i poszczegdlnych uktadéw. ,Najistotniejsze jednak
sg decyzje, ktére podejmiemy na samym poczatku
procesu projektowania, czyli dotyczace ksztattu bry-
1y, pofozenia na dziatce, orientacji wzgledem stron
Swiata oraz zwigzane z tym o$wietlenia naturalnego,
a takze rozplanowania funkcji w obiekcie — podkre-

$la jeden z twoércow projektu hali Elwiz, arch. Piotr



Potencjat pasywnych ohiektow przemysiowych

Jurkiewicz z pracowni DJiO. Jesli na tym, wczesnym n
Przemystaw Slusarczyk, Polski Instytut Budownictwa Pasywnego i Energii Odnawialnej

etapie popetnimy btad, bedzie on rzutowat na pa- imienia Giintera Schlagowskiego Sp. z 0.0.

rametry uzyskane przez zrealizowany obiekt. Z kolei
korygowanie ich w kolejnych etapach jest przynaj-
mniej czesciowo mozliwe, ale kosztowne, dlatego Budownictwo pasywne oznacza przed wszystkim wysoki komfort uzytkowania
sprzeczne z ideg budownictwa pasywnego — budy- obiektéw. Natomiast w toku prac badawczo-rozwojowych okazato sie, ze nie-
nek pasywny realizowa¢ ma najwyzsze standardy jako skutkiem ubocznym zapewniania wysokiego komfortu cieplnego oraz do-
energetyczne i zapewnia¢ komfort uzytkowania, sto- brej jako$ci powietrza jest drastyczne obnizenie energochtonnosci budynkéw.
sujac racjonalne $rodki.” Mam na mysli zaréwno energie na cele grzewcze, jak i prad elektryczny wy-
Gtéwnym kryterium, ktére wzieto pod uwage pod- korzystywany w budynkach. Chodzi tu o oszczednosci rzedu 80-90% w po-

czas projektowania hali, oprocz osiggniecia wy- | réwnaniu z tradycyjnymi obiektami o podobnej kubaturze i przeznaczeniu.

$rubowanych parametréw, byt budzet — dfugo po- W przypadku obiektéw przemystowych komfort pracownikéw jest ogromnie

szukiwano odpowiednich materiatéw i rozwigzan wazny, jednak zawezenie definicji pasywnoéci jedynie do komfortu byfoby
technicznych, ktére pozwolityby na uzyskanie zakfa- krzywdzace. To znacznie gtebsze zagadnienie. Nalezy pamieta¢, ze to szeroko rozumiany przemyst
danego standardu energetycznego przy okreslonym pochtania najwieksze iloéci energii oraz generuje najwiecej odpadéw. Réwnoczesnie oznacza to, ze
budzecie. Obiekt zostat zrealizowany w technologii w przemysle mozemy zauwazy¢ najwiekszy potencjat optymalizacji wykorzystania energii. Wprowa-
szkieletu stalowego. Sciany zewnetrzne oraz dach dzenie standardu budownictwa pasywnego w obiektach przemystowych oznacza olbrzymie oszczed-
hali wniesiono ze specjalnych ptyt warstwowych nosci energetyczne, co przektada sie bezposrednio na znaczne korzyéci finansowe. Nizsze zuzycie
(z zamkami zapewniajacymi szczelno$¢) z izolacjg energii to tez mniejsze uzaleznienie od konkretnych dostawcéw i no$nikéw energii, dlatego realizacja
PUR. Hale posadowiono na specjalnej ptycie funda- budynkéw przemystowych w standardzie pasywnym to pierwszy zasadniczy krok na drodze do pod-
mentowej wylanej na izolacji termicznej z granulatu niesienia efektywnosci catej gospodarki.
szkta piankowego, na geowtokninie — takie rozwig- Ten typ budownictwa ma, naszym zdaniem, bardzo duze szanse powodzenia w Polsce, jednak per-
zanie pozwala na zachowanie ciaggfosci termoizolacji spektywa rozwoju technologii pasywnej zalezy tylko od naszej mentalnosci. Pewne znaczenie maja tu
pod cafg ptytg oraz w pasie szerokoéci 1 m poza oczywiscie uregulowania prawne, ktére wymusza, aby juz za kilka najblizszych lat nowo realizowane
obrysem budynku. Ptyta grzewczo-chtodzaca umoz- obiekty byty budynkami o niemal zerowym zuzyciu energii (czyli pasywnymi), jednak to od inwesto-

liwia wdrozenie niskotemperaturowego ogrzewania row bedzie zalezato, jak szybko standard pasywny przyjmie sie w Polsce. Obserwujgc rozwdj rynku

ptaszczyznowego.

Ciepfo — zimno

,Bardzo trudng czescig projektu jest tez takie zapla-
nowanie, aby zyski stoneczne nie stanowity problemu
réwniez poza sezonem grzewczym — ttumaczy archi-
tekt. Skupiliémy sie na odpowiednim rozmieszczeniu
okien oraz zréznicowaniu przeszklenia na poétnocnej
i potudniowej elewacji, aby méc czerpa¢ z naturalne-
go Swiatfa i zyskéw z promieniowania stonecznego,
jednoczes$nie nie dopuszczajgc do przegrzania sie
pomieszczen. W tym maja pomaéc sterowane elektro-
nicznie zaluzje zewnetrzne na potudniowej fasadzie”.

rys. DJiO

budowlanego, jestem dobrej mysli.

Budynek niskoenergetyczny
poréwnaé mozna do ludzkiego
organizmu. Kazdy, nawet
najmniejszy element ma
znaczenie dia pézniejszej
eksploataciji obiektu, zaréwno
ten dotyczacy szkieletu, jak

i poszczegoinych uktadow.

Tréjwarstwowy montaz okien w warstwie izolacji po-
zwolit na zachowanie bardzo dobrych parametrow
cieplnych przegréd — stolarka zamontowana w war-
stwie termoizolacyjnej nie przerywa bowiem ciggfosci
izolacji, a stanowi jej przedtuzenie, dzieki czemu nie
dochodzi do powstawania mostkéw termicznych. Jesli
za$ chodzi o uktad grzewczy i chfodniczy, zdecydowa-
no sie na gruntowg pompe ciepta korzystajaca z 18
pionowych odwiertéw oraz wspoétpracujaca z aktywna
grzewczo-chtodzaca ptyta fundamentowg (beton akty-
wowany termicznie). Oprécz tego zastosowano wen-
tylacje mechaniczng z odzyskiem ciepta, podzielong
na piec stref z piecioma rekuperatorami o sprawnosci
powyzej 90%.

Hala firmy Elwiz bedzie pierwszym certyfikowanym
budynkiem produkcyjnym w Europie. Certyfikat uzy-
skany od Instytutu Budynkéw Pasywnych Passivhaus

W hali pasywnej beda produkowane m.in. cer-
tyfikowane okna pasywne do doméw pasywnych
serii Elwiz energio passiv®

Institut z siedzibg w Darmstadt to obiektywny, prestizo-
wy dokument potwierdzajacy osiagniecie najwyzszych
standardéw energooszczednosci oraz jako$¢ wykona-
nia. Zgodnie z zatozeniami zapotrzebowanie ciepto do
ogrzewania wyniesie maksymalnie 15 kWh/m? rocznie,
a na energie pierwotng na wszystkie cele — 120 kWh/
m?. Z kolei krotno$¢ wymiany powietrza podczas proby
ci$nieniowej musi spetni¢ warunek n50 0,6 h -1.
Autorem projektu hali jest arch. mgr inz. Piotr Jurkie-
wicz dziafajacy przy wsparciu mgr inz. Jolanty Gintowt
z Politechniki Krakowskiej. Nadzér merytoryczny nad
inwestycja pefni Dipl. Ing. Glinter Schlagowski, prezes
PIBP i EO w Gdansku. M

nr 1/2014 | profiokno



48 | wdrozenie

Eﬂﬂaazmﬂ
nojawianie sig nowych przetsighioncow
mmﬂm

-

I‘IIZWﬂ] eknnomlczny l:zygtem'la fwonrczej
BStI‘lIkC]I ma ZﬂStﬂSﬂWﬂllIﬂ W naszej

apranzy?

Przedsigbiorstwa i ich technologie, ktére w swoim
czasie dominowaty w okre$lonych gafeziach prze-
mystu w pewnym momencie do$wiadczajg spadku
dochoddw i ograniczenia swojej dominacji. Dzieje
sie to w chwili, gdy konkurenci przedstawiajg lepsze
produkty lub ograniczajg koszty produkcji. Powoduje
to permanentng utrate dominujacej pozycji przez te
firmy i te technologie — nigdy tez te firmy nie wracaja
na stracong pozycje z przestarzata ofertg. Czy méwia
nam co$ nazwy takie firmy jak Kodak, Xerox, Nokia,
Sony? Ich pozycja nie jest dzisiaj juz taka jak kiedys.
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Podstawowym warunkiem zmian jest zdobywanie
nowych umiejetnosci, ktére nie byty wymagane przy
poprzedniej generacji produktéw.

Wszystko od nowa

Nowa metoda projektowania i organizacji pro-
cesu inwestycyjnego

Projektowanie domu pasywnego jest duzo bardziej
ztozone niz tradycyjnego, bo wymaga komplekso-
wego podejscia. Zasada jest prosta — im pdzniej
to zrobimy, tym wiecej wydamy pienigdzy i osig-

Gzy domy pasywne

Tekst: Dariusz Zgorzelski, Ecoville,
Certyfikowany Migdzynarodowy Doradca
Budowy Doméw Pasywnych z Darmstadt,
darek@ecoville.pl

T,

gniemy mizerniejsze rezultaty. Wptywa on na caty

proces inwestycyjny, poczawszy od doboru wypo-
sazenia, mozliwos$ci wiasciwego i oszczednego wy-
konania, a potem, co jest istotne dla uzytkownika,
oszczednej i komfortowej eksploatacji domu. Btedy
popetnione na tym etapie sg nie do naprawienia
w przysztosci i beda skutkowaé niedostosowa-
nym, drogim i nieracjonalnym domem, ktéry nie
wykorzysta drzemigcych w nim mozliwosci — uzyt-
kownik bedzie nieusatysfakcjonowany nawet, gdy
nie bedzie sobie z tego do konca zdawat sprawy.



Na zawsze stracimy szanse osiaggniecia przez nas
i uzytkownikéw petni zadowolenia z realizacji za-
dania.

Opuszczenie tego etapu w projektowaniu jest pod-
stawowym btedem, ale jest to poniekad zrozumia-
fe, bo w projektowaniu ,zwyktych“ domdéw ten etap
po prostu nie wystepuje.

Dom pasywny jest projektowany i wykonywany
W punkt“, co oznacza, ze nie mamy marginesu
na btedy, a te juz popetnione sg bardzo trudne do
naprawienia. W domu pasywnym zupetnie nowego
i bole$nie kosztownego znaczenia nabiera senten-
cja, ze najdrozsza jest ta praca, ktérg wykonujemy
dwa razy. Poprawianie btedéw w realizacji domu
pasywnego jest ekstremalnie drogie, dlatego lepiej

ich nie popetnia¢. Myslenie przed, a nie po po-
zwala nam na minimalizowanie btedéw — to tak
naprawde jedyna dostepna mozliwos$é.

0 czym warto pamietac przy projektowaniu i realizacji iInwestycji

nosci instalacji, kominéw, wentylacji itp.

uzytkowej.

kredytodawcy.

1. Do ogrzewania, produkcji ciepfej wody i wentylacji mechanicznej z rekuperacja korzystamy z cen-
tralnie umieszczonej, kompaktowej jednostki — pompy ciepta powietrze/woda, dzieki czemu nie musimy
projektowa¢ pomieszczenia kottowni. Oszczedzamy zaréwno na powierzchni uzytkowej, jak i na koszcie
komina spalinowego oraz wentylacji grawitacyjnej, a przyfacza mediéw projektujemy tylko do jednego
miejsca. Koszt serwisowania jest wielokrotnie nizszy niz urzadzen spalinowych i koszt sprawdzenia szczel-

2. Wszystkie pomieszczenia, w ktorych sg odbiory i zrzuty wody, sa w minimalnej odlegfo$ci od miejsca
produkcji i skfadowania cieptej wody — koszty eksploatacyjne (bez koniecznosci posiadania pompy obie-
gowej) sg niskie. Dodatkowo komfort uzytkowania jest wysoki — ciepta woda jest dostepna natychmiast,
a koszty samej wody jak i utylizacji $ciekéw sg najnizsze z mozliwych.

3. Wszystkie pomieszczenia, z ktérych usuwane jest powietrze wentylacyjne na parterze i na pigtrze,
sg usytuowane najblizej siebie od strony pétnocnej budynku — daje to najkrétsze kanaty wywiewowe,
gwarantujace osigganie najlepszych parametréw technicznych przy niskich kosztach wykonania, gdyz
znajduja sie one bezposrednio w poblizu jednostki centralnej.

4. Konstrukcja domu i dachu jest prosta, i podlega prefabrykacji, co zapewnia wysoka jako$¢ i zapew-
nia najwiecej powierzchni uzytkowej — na tej samej powierzchni zabudowy mamy wiecej powierzchni

5. Konstrukcja dachu i jego usytuowanie wzgledem stron $wiata oraz maty spadek pozwaljg na zasto-
sowanie najtanszej instalacji PV (bez kotwienia) oraz obstuge urzadzen do produkcji energii ze zrédet
odnawialnych, tj. instalacji fotowoltaicznej, gdy uzytkownik taki zainstaluje. Daje to pdzniej mozliwos¢
zaréwno wymiany, jak i rozbudowy instalacji tak, zeby stuzyta do produkcji znacznie wiekszej ilosci energii
elektrycznej niz tylko na potrzeby wtasne oraz dla osiagniecia ,zero energetycznosci“ czy ,plus energetycz-
nosci“, gdyby, zgodnie z rozwojem sytuacji rynkowej, byta taka potrzeba w przysztosci.

3. Technologia budowy domu jako prefabrykowanego w SIP (Structural Insulated Panels) umozliwia
osiagniecie poziomu wilgotnosci catkowicie suchego budynku (w wysoko$ci maksymalnie 18%) natych-
miast po zakonczeniu budowy i pozwala bezzwfocznie przystapi¢ do prac wykonczeniowych oraz od razu
po ich zakonczeniu rozpocza¢ uzytkowanie domu. Wptywa to znaczaco na obnizenie kosztéw ogrzewa-
nia, gdyz nie ma juz potrzeby suszenia domu i usuwania z niego wilgoci technologicznej przez kolejne
3 lata. Wyklucza to nadmierng wilgotnos¢, ktéra moze powodowac niebezpieczenstwo chordb i alergii
oraz uszkodzenia budynku. Jest to istotne z uwagi na umozliwienie szybkiego rozpoczecia uzytkowania
domu przez klienta, co przektada sie na jego znacznie mniejsze obcigzenie finansowe i wyzsza zdolno$¢
kredytowa, a tym samym jego tatwiejsze wywigzywanie sie z zobowigzywan finansowych, np. wzgledem

Reguta ostroznosci jest warta szczegoinego polecenia.

Bycie ,,po hezpiecznej stronie™ jest istotne, ho dom

pasywny projektujemy ,,w punkt™ — nie mamy marginesu
hezpieczeiistwa na biedy. Z drugiej strony, Inwestor nie
majac wystarczajacej wiedzy nie jest w stanie okreslic
hiehezpieczenstwa — okazuje sie, Ze najwiekszym problemem
$q ludzie, a wiasciwie ich hrak wiedzy oraz doSwiadczenia.

Nowa technologia

Przy stosowaniu nowoczesnych rozwigzan, a tylko
takie sg optacalne, gdy chcemy osiagna¢ blisko dzie-
sieciokrotne polepszenie parametréw energetycznych,
istotne jest korzystanie z nowych technologii, o kt6-
rych informacja prawdopodobnie nie dotarta do wiek-
szo$ci uczestnikéw procesu inwestycyjnego. Skutkuje
to tym, ze w wiekszosci przypadkéw, mato kto wie
jak zaprojektowac¢ dom pasywny, wykorzystujac nowe
technologie.

Kolejnym bardzo istotnym elementem jest sposéb po-
taczenia nowych technologii w cato$¢. Wychodza one
poza ,ramy szarej technologicznej codziennoéci', dla-
tego ocenia¢ je mozna wyfacznie porzez osiggniecie
oczekiwanego REZULTATU. Wiekszosci klientéw nie
interesuje cena jednostkowa elementéw skfadowych,
ale REALNY CALKOWITY KOSZT domu spetniajace-
go konkretne wymagania jakosciowe, komfortu oraz
kosztéw eksploatacyjnych.

Nowy produkt

Powstaje z potaczenia nowatorskiego Projektu, ktdry
powstat na bazie zafozen i wymagan nowego standar-
du oraz Nowej technologii potaczonych w fukcjonujaca
cafos¢.

Najwiekszym problemem w realizacji takiego przedsie-
wziecia jak budowa doméw pasywnych sa... ludzie.
Poczawszy od Projektanta poprzez Wykonawce, a na
Kliencie skonczywszy. Inwestor bez fachowej pomocy
niejako zmuszany jest do samodzielnego wprowadze-
nia zmian, co powieksza btedy Projektantéw, by dalej
Wykonawca jeszcze je rozmnozyt. Popetnienie bfedow
przy budowie domu pasywnego tak realizowanego jest
pewne, bo nawet Swiadomy Inwestor nie jest w stanie
by¢ wszedzie i kontrolowaé wszystkiego.

,Przepis“ na dom pasywny jest wiec prosty: Nalezy wy-
bra¢ produkty, ktére minimalizujg problemy zwigzane
z realizacjg i tak wystarczajgco wymagajacego przed-
siewziecia. Jezeli mozemy, nalezy unika¢ nawet samej
potencjalnej mozliwosci popetnienia bteddw.

Realizacja w praktyce

Zacznijmy od idei oraz projektu — opieramy sie na
zasadzie IED (Integrated Energy Design). W trak-
cie prac nalezy wzig¢ pod uwage wiele elementow
skfadajgcych sie w koncu na catos¢, w tym plan za-
gospodarowania i sposéb rozmieszczenia budynkéw

nr 3/2013 | profiokno



50 | wdrozenie

» na dziatkach, ktéry dla doméw pasywnych rzadzi
sie innymi prawami — nie mozna projektowac ich
zgodnie z Polskg Norma (budynki z oknami sg usta-
wiane w odlegtosci 8 metréw od siebie), bo w ten
spos6b zablokujemy dostep $wiatta i energii do
wnetrza domu. Slepe dazenie do jak najwigksze-
go PUM-u czyli powierzchni uzytkowej nie jest juz
priorytetem — zaczyna liczy¢ sie jako$¢. Jakos¢ zycia
uzytkownikéw. Domy stojg od siebie w odlegfosci
24-25 metréw, stonce ma dostep do eksponowanej
potudniowej elewacji ogrodowej, a ogrody majg od-
powiednig i komfortowg dla mieszkancow wielkos¢
— ogrodzenia sg ponad 3 razy dalej niz minimalna
odleglo$¢ normatywna. Jak wida¢ te normy, z uwagi
na wymagania budownictwa pasywnego, tez ulegaja
modyfikacji.

Dzieki konsekwencji w realizacji zadania (projekt,
technologia, produkt) domy pasywne oferujg PRZEZ
CALY ROK:

+ komfort $wiezego powietrza,

+ komfort cieplny (nie za ciepto, ani nie za zimno),
+ komfort o$wietlenia Swiattem dziennym,

+ komfort prywatnosci (duze potudniowe dziatki).
Przy projektowaniu osiedla poza do pewnego stop-
nia subiektywnymi ocenami komfortu, brali$my pod
uwage mierzalne parametry techniczne, osiggane
przez budynki pasywne.

Wazne jest przy tym prawidfowe rozpoznanie ele-

mentéw, ktére istotnie wptywaja na polepszenie

Uni_Link  jest niezalezng platformg
przeznaczeng roducentéw okien
i drzwi oraz fosad do zarzgdzania
wszelkimi typami obrabiarek CNC jak

parametréow budykdw, zblizajac je do nowoczesne-
go budownictwa energooszczednego i pasywnego.
W kolejnosci to:

+ 6% - ograniczenie mostkéw cieplnych,

+ 7% - racjonalny projekt,

+ 8% - zastosowanie okien i drzwi pasywnych,

+ 12% - wentylacja mechniczna z rekupereracja,
+ 20% - izolacja termiczna,

+ 35% - szczelno$¢.

Suma tych dziatan pozwala na osiggniecie oszczed-
nosci ponizej zapotrzebowania domu standardowe-
go, na poziomie domu pasywnego, czyli 88% od
100% (wedtug danych z roku 2013).

Elementy te sg rozpatrywane na etapie PROJEKTU
| BUDOWY. Czy tak samo bedzie w trakcie EKSPLO-
ATACJI? Popatrzmy, ktére elementy moga ulec po-
gorszeniu, ktére moze nastapi¢ z uwagi na naturalne
lub nie starzenie sie materiatdw, ale takze zastoso-
wang technologie, czy wreszcie btedy ludzkie, czyli
uszkodzenia.

Po przyjrzeniu sie tym danym wida¢, ze mamy takiego
faworyta, o ktérym mogliémy nawet nie pomysle¢ na
poczatku — NAJWAZNIEJSZA JEST SZCZELNOSC.
Dla przykfadu, taki sam budynek wyposazony w takie
same i o takich samych parametrach energooszczed-
nosci okna, przegrody (Sciany, dach, podtogi) i sys-
tem wentylacji z rekuperacja przy szczelno$ci réwnej
3 wymian/h, ma zapotrzebowanie na ogrzewanie na
poziomie 50 kWh/m2rok, dla 0,6 (minimalny stan-

stepnymi na rynku  w szezegélnodci
z wszelkimi odmianami programu Fi-
lipa Borkowskiego z grupy LiczOkno.
Uni_Link na impert danych

DRARE

i pitami. Jego niewgtpliwg i gléwng

zaletq jest wspdlpraca z niemal
kimi programami konstrukeyjnymi do-

z tych programéw i ich eksport do ob-

- rabiarek CNC i listy cieé na pily ingee

wazelkich typéw.

dard dla budynku pasywnego) wymian/h na pozio-
mie 20 kWh/m?rok, a dla 0,12 wymian/h juz tylko
15 kWh/m?rok. To pokazuje, jak istotne jest zacho-
wanie wysokiej szczelnosci.

Reasumujac - system budowy ,odpowiedzialny*
jest az za 61% mozliwych oszczednosci NA ETA-
PIE BUDOWY (6% mostki, 20% izolacja termiczna
i 35% szczelno$¢) oraz za blisko 100% W TRAKCIE
EKSPOLOATACJI
fatwo i tanio zapewni osiagniecie takich parametréw.

— warto wiec wybra¢ system, ktory

Istnieje system spetniajacy wszystkie
te wymagania - SIP (Structural Insu-
lated Panels).

Jest podstawowym budulcem domu, ktéry reali-
zuje wymagania techniczne i technologiczne, ale
takze finasowe. To wysokiej jakosci system budowy
przeznaczony dla budynkéw mieszkalnych i lek-
kich budynkéw komercyjnych. Panele sktadaja sie
z izolacji bedacej wypetnieniem pomiedzy dwoma
strukturalnymi ostonami. SIP-y sg produkowane
w fabryce w kontrolowanych warunkach i moga
by¢ dostosowane do wymagan praktycznie kazde-
go projektu. W rezultacie mamy do wykorzystania
rewolucyjny system budowy, ktéry jest ekstremalnie
wytrzymaty, energooszczedny i konkurecyjny ceno-
wo oraz wyjatkowo tatwy w zastosowaniu. Oszcze-
dzamy czas, pienigdze i prace, a o to wtasnie cho-
dzi w postepie. ®

Wspélprqcu;my icidle z Fika-

ftware  tworzgc zgrany feam
Flkubu Uni_link = wspélnie opracowu-
L?c ulepsznma_. prz\;?m dla wszyst-

ch i kéw oprogramowania
z grupy Lla::sznn. Dzigki temu ule-
pszenia te zyskaly nowg jakoéé i funk-
cjonalnogé. Klientom bardzo sie podo-
ba prostota w obstudze oprogramowa-
nia oraz fakt, iz za oprogramowanie
placi sie raz - przy jego zakupie.

Uni_ I.mk

¢00® ot

Unilink Poland sp. z 0.0.
62-300 Wrzeénia, ul, Kaliska 6

www.unilink.be

c.bachorz@unilink.be
t.zietara@unilink.be

Uni_Link sprawnie lg«zy program konstrukcyjny z maszynami CNC w mysl reguly
wPowiedz maszynie Co ma zrobi¢, a nie JAK ma to zrobic”
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Uni_Link tgczy i podbija polski rynek!
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N Jrezwid

Profesjonalne narzedzia do
obrébki drewna, PVC i AL

ZPH ,Frezwid” sp.j. w E aéJ"J_I-‘

ul. Pitsudskiego 7B
32-50 Skawina 1ISO 9001

sekretariat: +48 12 276 33 51
fax: +48 12 276 60 68
e-mail: sekretariat@frezwid.com.pl

Profesjonalny serwis i doradztwo techniczne

www.frezwid.com.pl

Produkujemy szeroki asortyment narzedzi:
» frezy tarczowe,

» frezy trzpieniowe i wiertta,

» pity tarczowe i noze strugarskie,

» narzedzia diamentowe,

« gtowice z wymiennymi ptytkami,

« narzedzia i osprzet do maszyn CNC,

» specjalistyczne oprzyrzgdowanie i narzedzia
do produkciji stolarki PVC i Aluminium (frezy,
opory do zgrzewarek, prowadnice do listew,
szablony do wiercenia, frezy palcowe i
wiertta),

« okleiniarki profili PVC i mdf,
« linie do giecia tukow z profili okiennych PVC.



Klaes Webshop - sklep internetowy

Otworz oddziat handlowy Twojej firmy w Internecie

Z Klaes Webshop masz w swoich rekach narzedzie, ktére pozwoli Ci
umiesci¢ Twoje produkty w Internecie bez znajomosci projektowania

stron WWW! Przeslij wszystkie dane do sklepu internetowego
bezposrednio z Twojego programu konstrukcyjnego Klaes i
dostosuj jego wyglad zgodnie z kolorystyka Twojej firmy.
Ustaw specjalne rabaty dla swoich dealeréw, a ztozone

przez nich zapytania i zaméwienia zaczytaj wprost

do programu Klaes. Dealerzy oraz Klienci Indywi-

dualni — zTwoim Klaes Webshop dotrzesz do

wszystkich Twoich grup docelowych.

Klaes premium
Catkowicie zintegrowane
rozwigzanie w jednym pakiecie

Klaes professional

Kompleksowe rozwigzanie dla wszystkich
firm z zautomatyzowana produkcja

Klaes vario
Elastyczne rozwigzanie podstawowe

Klaes trade
Innowacyjne rozwiazanie dla dealeréw

Klaes 3D

Kompletne rozwiazanie dla ogrodéw zimowych i
fasad ze wszystkich materiatéw i rodzajéw profili

KLAES

WORLDWIDE NO. 1 3

Okna. Fasady. Ogrody zimowe.
Rozwiazania IT dla producentow kazdej wielkosci.

Klaes Polska Sp. z 0.0. | ul. Strzeszyriska 73/75 | 60-479 Poznan | Polska
Kontakt: +48 725 737 725 | awierzman@klaes.com | www.klaes.com




