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Najszybhszy pomiar 1 docinanie
| listew przyszyhowych
o — b — sekundowa zmiana systemu!

& Szybki pomiar i przesytanie danych.
Metalowy stojak na komputer na kotkach z ha-
mulcem, podwyzszeniem na monitor oraz obudo-
wag ostaniajgcg przed stoncem.

Komputer klasy PC z oprogramowaniem WEGO-
MA ACS90 Radio umozliwiajgcym wprowadzenie
zoptymalizowanej listy cie¢ z programu zarza-
dzania produkcjg oraz przesyt radiowy danych

z tyczki pomiarowe;.

Mozliwos¢ zapisu i wczytania list.

OPita GL142P z automatycznym posuwem,
podcinakami oraz symulatorem szyby do formo-
wania uszczelki podczas ciecia z uktadem szyb-
kiej, dostownie sekundowej zmiany profila.

()Poregczna tyczka pomiarowa do pomiardw diugosci listew
w zakresie 110-1975 mm oraz opcjonalna dtuzsza.

Rozdzielczos¢ O, Tmm
Pomiar odlegtosci za pomocg czujnika i tasmy magnetyczne;.
Transmisja danych radiowa (nie bluetooth)

C Odbior danych przez komputer PC i dodanie kazdego
pomiaru jako kolejnego rekordu w liscie cigc i przesyt do ste-
rownika dfugosci ciecia zapobiega pomytkom i szukaniu listew.
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Podejmujac blisko szes¢ lat temu decyzje o wydawaniu magazynu bran-
zowego ,Profiokno”chcieliémy dotozy¢ nasza cegietke do procesu profe-
sjonalizacji naszej branzy. | tak juz od dwudziestu wydan, przy wsparciu
ekspertéw, przedstawicieli firm i okiennych pasjonatéw, staramy sie
realizowa¢ nasza misje: INSPIROWAC, EDUKOWAC, WYJASNIAC. Budu-
jace jest, ze podczas wielu spotkan i szkoleh branzowych wida¢ coraz
wiekszg otwartos¢ firm na ,okienne rewolucje”, do ktérych konsekwent-
nie zachecamy. Wida¢ to zaréwno w przypadku producentéw okien,
firm handlowych, jak réwniez firm montazowych. Wciaz jednak to tylko
wierzchotek goéry lodowej i ci ktdrzy nie chcieliby pozosta¢ pod woda
powinni podja¢ trud analizy sposobu swojego funkcjonowania. O ile te
zmiany sg stosunkowo tatwe do przeprowadzenia w przypadku matych
firm handlowych, o tyle w przypadku producentéw okien wymaga to juz
sprawnego powigzania wielu proceséw w firmie. A nade wszystko wy-
maga umiejetnego zarzadzania ludzmi, ktdrzy musza by¢ odpowiednio
zmotywowani, mie¢ jasno okreslony cel i zakres odpowiedzialnosci oraz
osobistg potrzebe i che¢ podnoszenia swoich kwalifikacji. Niestety to
wiasnie braki w tym obszarze sa podstawowa barierg w wielu firmach.
Wecigz nie moge zrozumie¢, dlaczego osoby, ktére catymi latami zawo-
dowo zajmuja sie stolarka okienna, nie wykazujg czesto zadnego zain-
teresowania, by budowa¢ swéj profesjonalizm. Swiadomie pozbawiaja
siebie, ale tez firme w ktérej pracuja atutéw, ktére mogg byc¢ kluczowe
przy sprzedazy homogenicznych produktéw. Oczywiscie inicjatywa lezy
tu w duzej mierze po stronie wiascicieli i managerdéw zarzadzajacych
firmami, ktérzy powinni nakresla¢ wizje i kierunki, starajac sie jednocze-
$nie wyzwalac inicjatywe u podwtadnych. Warto przy tym zacheca¢ do
pewnej interdyscyplinarnosci, by pracownicy nie koncentrowali sie wy-
facznie na swoim waskim zakresie dziatania, ale starali sie poszukiwac
ulepszen i nowych rozwigzah w catym procesie sprzedazy. W zakresie
mozliwosci technologicznych, stosowanych w produkcji komponentéw,
czy tez dostepu do informacji wiele firm jest na podobnym poziomie.
Tym co je najczesciej rézni jest sposéb zarzadzania i jakos¢ zasobow
ludzkich jakimi dysponuja. Warto wiec w tych obszarach poszukac
zmian, ktére mogg by¢ Zrédtem trwatego rozwoju firmy.
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raporty z rynku

WIOSNY W MIESZKANIOWCE
NIE WIDAC...

Tendencje spadkowe utrzymujg sie nie tylko w liczbie mieszkan oddanych do uzytku, ale réwniez
w liczbie rozpoczetych inwestycji. Niekorzystna sytuacja dotyka nie tylko inwestoréw indywidualnych,
deweloperzy takze znalezli sie w strefie nizu.

Tekst: Beata Tomczak
ASM - Centrum Badan i Analiz Rynku Sp. z o.0.

o ASM - Centrus BADAN | AMALIZ RYMHU 5P. T 0.0,

MIESZKANIA ODDANE DO UZYTKU
Tendencja spadkowa w zakresie liczby oddanych
do uzytku mieszkah utrzymata sie w catym 2014
roku. Przekazano ich o 1763 mniej anizeli w 2013
roku i 0 9531 mniej, gdy za rok bazowy przyjmie-
my 2012.

Spadek liczby oddanych mieszkah dotyczyt sied-
miu wojewddztw. Najwieksze ujemne dynamiki
odnotowano w:

m  wojewddztwie lubelskim - 0 18,2%,

m  wojewddztwie dolnoslgskim - 0 15,0%,

m  wojewddztwie warminsko-mazurskim - 0 9,2%.

W pozostatych wojewddztwach zanotowano wzrost,
przy czym najsilniej zaznaczyt sie on w:

m  wojewddztwie Swietokrzyskim - 0 21,5%,

m  wojewddztwie opolskim - 0 11,9%,

®  wojewddztwie tédzkim - 0 7,9%. POCZATE K 2015 ROKU NIE BYt OPTYMISTYCZNY DLA
Poczatek 2015 roku nie byt optymistyczny dla bu- BUDOWN |CTWA W I KWARTALE PRZEKAZANO DO
dowr?ictwa. W | kwartale grzeiaiano);o u);ytkowa- uzyT KOWAN IA MNI EJ M IESZ KAN ANIZELI

nia mniej mies;kar’l aniZeIilw analogicznym okresife W ANALOGICZNYM OKRESIE ROKU POPRZEDNIEGO.
roku poprzedniedo. tacznie oddano 31 817 lokall, - A 7N |E ODDANO 31 817 LOKALI, CZYLI O 3784 MNIE]

czyli 0 3784 mniej anizeli w okresie styczeh-ma-

rzec 2014 roku. ANIZELI W OKRESIE STYCZEN-MARZEC 2014 ROKU.

Przekazana na poczatku 2015 roku liczba mieszkan
jest najnizszag od 2011 roku, kiedy to do uzytkowa-
nia oddano 27 500 nowych lokali. Analizujac liczbe
oddanych do uzytku mieszkan, obserwujemy statg
tendencje spadkowa od 2013 roku.

Wykres 1. Dynamika mieszkan oddanych do uzytku w pierwszym kwartale lat 2007-2014 (%)

, 80 72,1 69,8
DYNAMIKA MIESZKAN Y
ODDANYCH DO UZYTKOWANIA 60
Kolejny kwartat zakonczyt sie ujemng wartoscig
dynamiki mieszkan oddanych do uzytkowania. Ten-
dencja spadkowa utrzymuije sie od 2013 roku, przy 40
czym biezacy rok pogtebit negatywny trend. Pierw-
sze trzy miesigce 2014 roku zakonczyty sie wyni- 20
kiem -4,2% (r/r). Biezace dane wskazuja na po-
nad dwuipétkrotny spadek tej dynamiki - obecnie 0
wynosi ona -10,6% (r/r). Warto zwrdci¢ uwage, iz
wskaznik wiasciwy dla inwestoréw indywidualnych
zblizony jest do tego, ktéry odnotowano w | kwar- -20
tale 2014 roku. Biezaca dynamika uksztattowata sie
na poziomie -3,8% (po pierwszym kwartale 2014 -40
wynosita -3,6%). Zdecydowany spadek w stosun-
ku do analogicznego kwartatu poprzedniego roku 60 -41,8
odnotowano w przypadku budownictwa przezna- 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 11112015

czonego na sprzedaz lub wynajem. W | kwartale
2015 roku wskaznik dynamiki uksztattowat sie na
poziomie -13,9% (r/r).

mmogétem mmindywidualne mm sprzedaz lub wynajem



MIESZKANIA, KTORYCH . . ,
BU DOWE ROZPOCZETO Wykres 2. Mieszkania oddane do uzytku w latach 2007-2015

| kw. 2015 roku to nie tylko mniej mieszkan odda-
nych do uzytku, to réwniez spadek dynamiki liczby
obiektéw, ktérych budowe rozpoczeto. Na koniec
| kw. 2015 roku tacznie rozpoczeto budowe 31 809 165 189
mieszkan, z czego 98,3% stanowity budynki wzno-
szone przez ,Kowalskich” i deweloperéw (odpo-
wiednio: 46,8% i 51,5%). Ujemna dynamika na ko-
niec I kw. w stosunku do analogicznego okresu roku 1,4 900 | 133 608
poprzedniego uksztattowata sie na poziomie 1,3%.

180 000

160 079

160 000 152 904

145136 143373

135 835

130 954

POZWOLENIA NA BUDOWE 120 000
MIESZKAN

W przypadku najwazniejszych wskaznikdéw opisu-

jacych budownictwo mieszkalne wytacznie liczba 100 000
pozwoleh na budowe domdéw odnotowata w | kw.

dodatnig dynamike na poziomie 13,3% (w stosun-

ku do Ill kw. 2014 roku). Trend ten utrzymuje sie od 80 000
ubiegtego roku.

Czy doczekamy sie w najblizszym czasie przeto- 60 000
zenia dodatniej dynamiki wydanych pozwolen na
liczbe mieszkah oddanych do uzytkowania? Zapra-
szamy do zapoznania sie z prognozami dla sektora 40 000
zamieszczonymi w raporcie Monitoring Rynku Bu-
dowlanego 2015. Osoby zainteresowane zakupem
eksperckich raportéw i szczegétowych analiz rynku 20 000
prosimy o kontakt mailowy: b.tomczak@asm-po-
land.com.pl lub telefoniczny: (24) 355 77 48. [ ]

Opracowanie:

ASM - Centrum Badan i Analiz Rynku Sp. z o.0.
na podstawie raportu

,Monitoring Rynku Budowlanego 2015”
www.asm-poland.com.pl

2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 I-112015
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normy i procedury

O koniecznosci oszczedzania energii cieplnej nie muszg nikogo przekonywac
ekolodzy. Jasne stato sie dla wszystkich, ze zapasy wegla, ropy | gazu nie sg
nieograniczone i im pézniej do ich wyeksploatowania dojdzie, tym lepiej.

Tekst: Andrzej Zyta, ]
OBR Andrzej Zyta

W $rodowisku cztowieka nalezy zapewni¢ tempe-
rature ok. 20 stopni w skali Celsjusza - i trzeba
uzyskiwa¢ ja przy mozliwie najnizszym zuzyciu
energii. W naszym klimacie prawie przez 8 mie-
siecy temperatura otoczenia bywa nizsza. Zna-
komita wiekszos¢ spoteczenstw pracuje i mieszka
w budynkach, w ktérych nalezy zapewni¢ komfort
cieplny - konieczny tak dla zdrowia, jak i dla efek-
tywnej pracy. Budownictwo jest miejscem najwiek-
szych wysitkédw technicznych i organizacyjnych dla
oszczednosci surowcoéw energetycznych.

W budynkach sprzed 40 lat energia dostarczona do
ogrzewania w znakomitej wiekszosci przenikata do
otoczenia przez sciany, dachy, fundamenty. Dziata-
nia techniczne skupity sie na tych elementach bu-
dynku, poprawiajac ich izolacyjno$¢. Dzisiaj - przy
0g6lnym zmniejszeniu ilosci ciepta do ogrzewania
- najwieksze strumienie strat ciepta to ciepto uno-
szone przez powietrze wentylacyjne, okna i drzwi
(tu nastepuje ciggta poprawa), a takze przez szcze-
goty konstrukcji budynku — potgczenia Scian ze
stropami, balkony, naroza, stalowe elementy kon-
strukcji — wynikajaca z koniecznosci zastosowania
materiatdw o wyzszej wytrzymatosci mechanicznej
- co zwykle wiaze sie z gorszg izolacyjnoscig ciepl-
ng tych materiatéw.

POLACZENIE OKNA ZE SCIANA

Elementem budynku, ktéry przy ogélnej popra-
wie izolacyjnosci staje sie coraz bardziej znaczacy
i ktérego wptywu na straty ciepta z budynku nie
mozna zaniedba¢, staje sie potaczenie okna ze

$ciang. Jest ono elementem skomplikowanym technicznie - ze wzgledu na wy-
magania wytrzymato$ci mechanicznej, izolacyjnosci termicznej, akustycznej,
ochrony przed wilgocia pochodzaca z opaddéw, transportu pary wodnej, estety-
ki i - co czesto decyduje najsilniej - kosztéw. Potaczenie okna ze $ciang wyko-
nywane jest recznie na budowie i nie daje sie w fatwy sposéb zmechanizowac,
cho¢ rozpoczynane sg dziatania i w tym kierunku.

Nie mniej skomplikowana jest ocena ilosci ciepta przenikajacego przez potacze-
nie okna ze $ciana. Technika w doskonaty sposéb opracowata metody - zaréw-
no pomiarowe, jak i obliczeniowe, dla przypadku przenikania ciepta w kierunku
prostopadtym do ptaszczyzny elementu. Aparatura do pomiaru wspétczynni-
kéw przewodzenia ciepta (oznaczanych grecka litera ,A") pozwala wyznaczy¢
ten wspétczynnik dla réznych materiatéw. Komory cieplne pozwalaja wyzna-
czy¢ wspdtczynnik transportu ciepta nawet dla obiektéw o skomplikowanej bu-
dowie - takich jak drzwi i okna. Ale za kazdym razem urzadzenia pomiarowe
posiadaja specjalne zabezpieczenia (ogrzewane i sterowane strefy kompensu-
jace, specjalne maski) uniemozliwiajace znaczacy przeptyw ciepta w kierun-
ku innym niz prostopadty do ptaszczyzny obiektu. Na dodatek - przy badaniu
obiektéw o skomplikowanej budowie, takich jak okno - uzyskuje sie informacje
usredniong dla catego obiektu, bez mozliwosci stwierdzenia, ktére elementy
obiektu sa jego stabymi punktami.

Rozwdj technik komputerowych pozwolit na gtebsze wnikniecie i opis transpor-
tu ciepta przez mostki cieplne. Znajomos¢ praw rzadzacych przeptywem ciepta
i wzrost wydajnosci obliczeniowej komputeréw pozwalajg na ustalanie wartosci
strumieni ciepinych z wieksza doktadnoscia i znacznie taniej, niz ustalenie ich
poprzez badanie prébek. Efekt tego rozwoju widoczny jest juz nawet w normie
zharmonizowanej PN-EN 14351-1, ,Okna i drzwi. Norma wyrobu, wtasciwosci
eksploatacyjne...” gdzie jako metode referencyjna dla ustalania wspétczynnika
U, podano norme obliczeniowa, a nie badawcza.

Metody obliczeniowe pozwalaja na ustalenie strumieni ciepta, ktére ptyng - jak
zawsze - prostopadle do powierzchni o tej samej temperaturze (do izoterm),
z tym, Ze te powierzchnie nie musza by¢ jak w metodzie badawczej ptaszczy-
znami. Naroze $ciany styka sie z klimatem zewnetrznym od strony lica $ciany



oraz od strony wneki okiennej i identycznie - od
strony lica $ciany oraz od strony wneki wewnetrz-
nej - z klimatem wewnetrznymi. Transport ciepta
od naroza i do niego odbywa sie do wszystkich
ptaszczyzn tworzacych go. Metoda obliczeniowa
uwzglednia tez wptyw materiatéw izolacyjnych
o roéznych grubosciach i whasciwosciach, taczacych
okno z murem.

Wptyw geometrii potaczenia na transport cie-
pta przesledzimy na przyktadach.

[ [
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Przyktad 1.

[°c

Obliczamy strumien ciepta przechodzacy przez 2

Sciane o wiasciwosciach:

19
Wspdtczynnik przewodzenia ciepta A= 1 [W/mK] o s
Grubo$¢ murud=0,1m 17
Szeroko$¢ muru dla ktdrej wykonano 16

obliczenia 0,3 m

s .
B oo e
o = N W

Strumien przeptywajgcego ciepta Q = 22,233 [W]
(Uwaga: na rysunkach nie zostaty zachowane
proporcje pomiedzy gruboscia a szerokoscig
muru)

Zmniejszymy 10-krotnie wspétczynnik przewodze-
nia ciepta (,poprawimy”) i réwnoczesnie 10-krotnie
zmniejszymy grubos¢ muru. Nalezy spodziewac
sie, ze strumien ciepta bedzie taki sam.

Przyktad 2.

[°c

Obliczamy strumien ciepta przechodzacy przez 2

Sciane o whasciwosciach:

19
Wspdtczynnik przewodzenia ciepta A=0,1[W/mK] N s
Grubos$¢ murud = 0,01 m 17
Szeroko$¢ muru dla ktdrej wykonano 16

obliczenia 0,3 m

| I
=
o

Strumien przeptywajgcego ciepta
Q=22,233[W]

Przyktad 3.

,Zbudujmy” teraz mur, ztozony z potéwki rel

muru z Przykladu 1 i potéwki z Przykiadu 2. l -
Grubos¢ czescimurud =0,1mid=0,01m S
Szerokos¢ dla ktdrej wykonano obliczenia 17
0,3m =(0,15+0,15) m 16

Strumien przeptywajacego ciepta
Q=23936[W]

Uzyskalismy:
Strumienie ciepta w Scianach

o jednakowej geometrii 22,233 [W]
Strumien ciepta w scianie o ztozonej

geometrii 23,936 [W]
Réznica 1,703 [W]

Mimo tego, ze odmienne materiaty tworzace jed-
nolitg $ciane transportowaty takie same strumienie
ciepta, to potaczenie ich, zmieniajgce geometrie
$ciany, spowodowato dodatkowy strumien ciepta,
przeptywajacy przez taka konstrukcje.

Zmiana ksztattu przegrody powoduje utrudnienie
wyboru cechy konstrukcji, do ktérej odnies¢ stru-
mien strat ciepta. Zwykle strumienie ciepta odnosi
sie do powierzchni. W przypadku naroza nie moze
to by¢ powierzchnia, bo pola powierzchni izoter-
micznych sg rézne. Nie mozna w uzasadniony spo-
séb wyznaczy¢ takiej powierzchni potaczenia, ktérg
mozna by uznac za decydujaca o przeptywie ciepta.
Nalezy zmieni¢ baze, do ktérej odnosi sie strumien
ciepta. Cecha stata potaczenia jest staty przekroéj
wzdtuz linii potaczenia. Stad strumien ciepta
wynikajacy ze zmiany geometrii potaczenia odnosi
sie nie do powierzchni, lecz do jego dtugosci.

Dodatkowy strumien ciepta, powodowany przez
geometrie przegrody i odmienne wiasciwosci ciepl-
ne materiatéw, odnoszony do dtugosci ztacza ele-
mentdéw, czasu 1 s i jednostki temperatury okresla-
ny jest wspétczynnikiem g [W/mK]

Dla rozpatrywanego przypadku y = 0,085 [W/mK]

Jesli geometria pofaczenia elementéw wptywa na
ilos¢ transportowanego ciepta (w naszym przypad-
ku ta ilos¢ jest stratg), to przesledZmy, w jaki spo-
séb potozenie okna w murze wptywa na ilos¢ tego
ciepta (jaka wartos¢ przybiera wspétczynnik ).

ZMIANA KSZTALTU PRZEGRODY POWODUJE
UTRUDNIENIE WYBORU CECHY KONSTRUKCJI, DO
KTORE] MOZNA ODNIESC STRUMIEN STRAT CIEPA.
ZWYKLE STRUMIENIE CIEPLA ODNOSI SIE DO
POWIERZCHNI. W PRZYPADKU NAROZA NIE MOZE
TO BYC POWIERZCHNIA, BO POLA POWIERZCHNI
IZOTERMICZNYCH SA ROZNE.

Przyktad 4.

Okno umieszczone centralnie w Scianie.
Upr 0.2 IW/m?K]; - U, okna = 1,243 [W/m?K]

muru

[°Cl

Obliczony wspdtczynnik
y = 0,043 [W/mK]

Przyktad 5.

Okno zlicowane do wewnatrz
Upr = 0.2 [W/m?K]; - U, okna = 1,243 [W/m>K]

muru

[ (S
crNWaE 0o w® o

[°cl

=
E ;
8
\ B’
5 | K
S 2 5
5 4
3
Obliczony wspdtczynnik 2
1
0

y = 0,087 [W/mK]
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Przyktad 6.

Okno zlicowane na zewnatrz
Uy = 0.2 [W/im?K]; - U, okna = 1,243 [W/m?>K]

[°cl

Obliczony wspétczynnik
y = 0,080 [W/mK]

W powyzszych przyktadach wiasciwosci cieplne
i geometria elementdw sktadowych byty takie same.
Zmiana ich wzajemnego potozenia wptywata jednak
na strumien ciepta przenikajacy przez ztacze:

Wspétczynnik y dla okna zlicowanego

na zewnatrz 0,080 [W/mK]
Wsp6tczynnik y dla okna ustawionego

centralnie 0,043 [W/mK]
Wspétczynnik y dla okna zlicowanego

od wewnatrz 0,087 [W/mK]
W powyzszych przyktadach, jako modelu do ana-
lizy uzyto skrajnie uproszczonych elementéw
- pominieto piane pomiedzy oknem a murem, tyn-
ku - stad wyliczone wspétczynniki y odbiegajg od
wartosci uzyskiwanych dla rozwigzanh stosowanych
w praktyce. Wynika z nich jednak potwierdzenie
dla zaleceh ustawienia okna w $cianach jedno-
warstwowych - okno powinno by¢ ustawione
w $rodku grubosci sciany.

SprawdZmy, w jakim miejscu Sciany powinno by¢
ustawione okno, jesli Sciana konstrukcyjna ma nie-
wielka grubos¢, natomiast warstwa ocieplenia jest
tak gruba, aby uzyskac zalecany na przyszte lata
wspdtczynnik przenikania ciepta o wartosci 0,2.

Przyktad 7.

Okno osadzone w czesci konstrukcyjnej Sciany
Ugany = 0.2 IW/M?K; Uy 0 = 1232 [W/m?K]
Atynku = 1,15 [W/mK]; A cegiet = 0,93 [W/mK];
A styropianu = 0,039 [W/mK]

[°cl

-
=)

il

Dla takiego ustawienia
okna W = 0,046 [W/mK]

Przyktad 8.

Okno osadzone na zewnatrz czesci konstrukcyjnej Sciany
Usciany = 0,2 [W/m>K]; Usekgji okna = 1,232 [W/m*>K];
Atynku = 1,15 [W/mK]; A cegiet = 0,93 [W/mK];

A styropianu = 0,039 [W/mK]

Dla takiego ustawienia
okna W= 0,013 [W/mK]

Widoczna jest poprawa izolacyjnosci rozwigzania z Przy-
ktadu 8 w stosunku do osadzenia okna w warstwie kon-
strukcyjnej sciany, ktére bytoby o wiele tatwiejsze do
wykonania, ale mniej korzystne ze wzgledéw cieplnych.
Jesli wysuwanie okna w warstwe ocieplenia okazuje
sie korzystne - sprébujmy wysungc je na jego skraj.

Przyktad 9.

Okno zlicowane z zewnetrzng powierzchnig warstwy
ocieplajacej.

Usciany = 0,2 [W/m2K]; Usekgji okna = 1,232 [W/m2K];
Atynku = 1,15 [W/mK];

A styropianu = 0,039 [W/mK]

A cegiet = 0,93 [W/mK];

Dla takiego ustawienia okna
WV =0,028 [W/mK]

Izolacyjno$¢ réznych rozwigzan konstrukcyjnych
mostka cieplnego, jaki tworzy sie na styku okna ze
$ciang budynku. Wspdtczynnik y:

[] dla okna osadzonego w czesci konstrukcyjnej
Sciany 0,046 [W/mK]

[ dla okna osadzonego na zewnatrz czesci kon-
strukcyjnej $ciany 0,013 [W/mK]

[ ] dla okna zlicowanego z zewnetrzng po-
wierzchnia ocieplenia 0,028 [J/mK]

wskazuje na najbardziej korzystny sposéb montazu okna

- w warstwie ocieplenia wewnetrzna ptaszczyzna okna

zlicowana z ptaszczyzna styku ocieplenia i muru nosnego.

Takie same analizy nalezy przeprowadzi¢ dla potgczenia

w rejonie parapetu i nadproza - szczegdlnie ze wzgledu

na pojawiajace sie tu nowe rozwigzania konstrukcyjne.

STANDARDY NF15 I NF40

Problem oszczednosci energii w budownictwie jest
istotny - zostat ujety w Dyrektywie Parlamentu Eu-
ropejskiego i Rady 2010/31/UE z dnia 19 maja 2010
i jest wprowadzany do wytycznych krajowych - nie-
co odmiennych w réznych panstwach.

W Polsce wytyczne takie okreslajg standardy NF15
i NF40 Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska
i Gospodarki Wodnej, wigzace sie takze z doptata-
mi dla inwestoréw wykonujgcych budynki zgodnie
z tymi standardami. Szeroka informacja znajduje
sie na stronie www.nfosigw.gov.pl.



WYMAGANIA DLA UNIKANIA MOSTKOW
CIEPLNYCH | SPOSOBY OKRESLANIA STRAT
CIEPLA, JAKIE TE MOSTKI POWODUJA:

,Potaczenia okien z osciezami nalezy projektowac i wykonywac
pod katem osiggniecia ich catkowitej szczelnosSci na przenikanie
powietrza”

,Nalezy stosowac «ciepty montaz okien» czyli w warstwie izolacji"

.Na potrzeby projektowania detali konstrukcyjnych wolnych od
mostkéw cieplnych nalezy stosowac programy komputerowe lub
katalogi mostkéw cieplnych, ktére pozwolg na precyzyjne okresle-
nie wartosci We".

Standardy okre$lone przez Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska i Go-
spodarki Wodnej to (migdzy innymi):

Standard NF40 (wskaznik zapotrzebowania na energie uzytkowg do ogrzewa-
nia i wentylacji na poziomie 40 kWh/m? rok)
Mostki ciepline W __ = 0,10 W/mK

Standard NF15 (wskaZnik zapotrzebowania na energie uzytkowa do ogrzewa-
nia i wentylacji na poziomie 15 kWh/m?rok)
Mostki cieplne W __ = 0,01 W/mK

Przy postepie w wytwarzaniu materiatéw izolacyjnych straty ciepta powodowane
przez mostki cieplne majg istotny wptyw na straty energii i konieczne staje sie ich
dokfadne obliczanie. Metody matematyczne, realizowane przez technike kompu-
terowa, pozwalajg na okreslanie jakosci rozwigzan pod wzgledem cieplnym.
Ustalenie wspétczynnika W dla stosowanego rozwigzania daje wielostronne ko-
rzysci i stuzy do:

DLA PRAWDZIWYCH PROFESJONALISTOW NIE MA
ZADAN NIEWYKONALNYCH. SA TYLKO MNIE] LUB
BARDZIE) SKOMPLIKOWANE.

JESLI TWOJA FIRMA POSIADA NA SWOIM KONCIE ISR ESS
TAKIE WYMAGAJACE ,REALIZACJE OKIENNE”
PODZIEL SIE NIMI Z CZYTELNIKAMI MAGAZYNU
"PROFIOKNO" | ZDOBADZ PROFESJONALNE
NARZEDZIA PRZYDATNE W CODZIENNEJ PRACY
- JEDNA Z TRZECH NAGROD.

2. MIEJSCE

DALMIERZ LASEROWY
LEICA DISTO X310

LASER KRZYZOWY
LEICA LINO L2+

Metodyka obliczen wykorzystana w programach komputerowych
powinna by¢ zgodna z norma PN-EN ISO 10211:2008 ,Mostki
cieplne w budynkach - Strumienie ciepta i temperatury powierzch-
ni - Obliczenia szczeg6towe".

,Do sporzgdzania charakterystyk energetycznych budynkéw nie
nalezy stosowac wartosci orientacyjnych podanych w zataczniku
normy PN-EN ISO 14683:2008 , Mostki cieplne w budynkach. Linio-
wy wspotczynnik przenikania ciepta. Metody uproszczone i war-
tosci orientacyjne”, gdyz sg one obarczone zbyt duzym btedem
(niepewnos¢ od 0 do 50%)".

] marketingowego podnoszenia wartosci stosowanego przez montazyste
sposobu zabudowy okna w murze;

] poswiadczenia zastosowanego sposobu montazu dla uzyskania przez in-
westora doptat za stosowanie standardu NF40 lub NF15;

] do sporzadzania charakterystyk energetycznych budynkdw;

u rozwijania bardziej korzystnych sposobéw montazu, poprzez ocene za-
réwno istniejacych, jak i proponowanych rozwigzan.

Laboratorium Techniki Budowlanej w Dabrowie Gdrniczej jest przygotowane do
okreslania parametréw izolacyjnosci termicznej ztacza stolarki ze $ciana bu-
dynku dla kazdego z wyzej wymienionych celéw. (W opracowaniu wykorzysta-
no obliczenia i diagramy wykonane przez Laboratorium Techniki Budowlanej
- Dabrowa Gérnicza) [ ]

'KONKURS —

PRZESLI) ZDJECIE NAJBARDZIE] WYMAGAJACE] REALIZAC|! Z ZAKRESU
STOLARKI OKIENNE], JAKA REALIZOWALA TWOJA FIRMA NA ADRES

PROFIOKNO@ALUPLAST.COM.PL
TERMIN NADSYLANIA ZDJEC DO 10 LIPCA 2015 R.

SPONSORZY NAGROD:

“mierzymy’ oﬂm_g

Geosystems

NAGRODY TRAFIA DO FIRM, KTORYCH PRZEDSTAWICIELE PRZESLA
ZDJECIA NAJCIEKAWSZYCH REALIZACJI.
NADESANE PRACE OCENI TRZYOSOBOWA KOMISJA ZEOZONA Z PRZEDSTAWICIELI FIRM:
ALUPLAST, MIERZYMYPL | LEICA GEOSYSTEMS. REGULAMIN KONKURSU DOSTEPNY NA
STRONIE WWW.PROFIOKNO.PL/KONKURS
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CIEPLY MONTAZ -
CZY TO SIE OPLACA?

Jaki montaz jest lepszy — ten ,na pianke" czy ,ciepty” z zastosowaniem folil izolacyj-
nych od strony wewnetrznej | zewnetrznej? Czy ,ciepty montaz" ma uzasadnienie
ekonomiczne? Kiedy sie zwroci? Takie pytania stawiajg sobie zaréwno inwestorzy, jak
I sprzedawcy okien. O tym, ktory montaz jest lepszy, juz pisalismy. Kontynuujgc po-
szukiwania odpowiedzi na wazne montazowe pytania, sprébujemy teraz ustali¢, czy
,ciepty montaz" jest optacalny i kiedy mogg zwroécic sie naktady:.

Tekst: Andrzej Btaszczyk
www.oknotest.pl

CO DAJE ,,CIEPLY MONTAZ"”?

Zanim przejdziemy do pieniedzy, musimy przypomnie¢ czytelnikom artykut
z Profiokno nr 19 ,Co daje ciepty montaz okien PVC". Na podstawie przeprowa-
dzonego eksperymentu badawczego pokazaliSmy, jakie moga by¢ faktyczne
réznice w szczelnosci potgczenia okna z murem wypetnionego tylko piankg PU
oraz potaczenia wypetnionego pianka PU z dodatkowg ostong w postaci folii
paroizolacyjnych i paroprzepuszczalnych.

Do badan przygotowalismy specjalne prébki z ksztattownikéw i blach stalo-
wych imitujgce naturalne szczeliny dylatacyjne powstajace na potfaczeniu
okna z murem o$ciezy. Czes$¢ z nich wypetniliémy wytgcznie pianka PU, a cze$¢
wypetniliSmy piankg PU i z obu stron zabezpieczyliSmy foliami izolacyjnymi.
Gtebokos¢ szczelin odpowiadata gtebokosciom ksztattownikéw oscieznic okien-
nych wynosita 70 mm lub 90 mm.

Szczelnosci potaczenia okna z murem

B

Przygotowanie probek do badari szczelnosci potagczenia okna z murem Przyktad montazu warstwowego




Przygotowane prébki skierowalismy do laboratorium, gdzie w komorze cisnie-
niowej sprawdzilismy szczelno$¢ powietrzng dla wykonanych potaczen. Poni-
zej w tabeli nr 1 prezentujemy wyniki przepuszczalnosci catkowitej powietrza
przez ztacze.

Tabela nr 1

Poréwnanie szczelnosci catkowitej potaczenia okna z osciezem
wypetnionego pianka PU oraz potaczenia wypetnionego pianka PU
izolowanego foliami dla zfacza o szerokosci 20 mm oraz dtugosci 4
mb i gtebokosci 70 mm lub 90 mm

Przepusz- | Przepuszczal- | Przepusz- | Przepuszczal-
czalnos¢ nosc ztacza czalnos¢ nosc ztacza
Wartosci zlacza 70 mm, zlacza 90 mm,
ciénien | 70 mm, tylko | pianka PU + |90 mm, tylko | pianka PU +
(Pa) pianka PU folie pianka PU folie
Catkowita Catkowita Catkowita Catkowita
m3/h m3/h m3/h m3/h
10 0 0 0 0
20 0,3 0 0,14 0
30 0,41 0 0,26 0
40 0,5 0 0,36 0
50 0,59 0< 0,42 0
100 0,88 0,34 0,68 0,14
150 1,11 0,37 0,85 0,22
200 1,66 0,40 0,99 0,28
250 1,91 0,41 1,1 0,34
300 2,17 0,54 1,34 0,38
450 2,57 0,71 2,05 0,56
600 2,94 0,8 2,43 0,77

Badanie przeprowadzilismy dla 12 réznych wartosci cisnief prébnych, ktére
odpowiadaja zaréwno pogodzie prawie bezwietrznej (10 Pa), jak i wiatrom
o predkosci rzedu 112 km/h (600 Pa). Dla kazdej z wartosci cisnien zostat
odnotowany strumieh powietrza w m? przedostajacego sie w ciggu 1 h przez
ziacze o facznej dtugosci 4 mb. Aby utatwic czytelnikom wtasne analizy finan-
sowej optacalnosci ,cieptego montazu”, obliczylismy takze wielkosci strumie-
ni powietrza przedostajacego sie przy danej wartosci cisnienia Pa przez 1 mb
potgczenia. Nie jest to skomplikowane, wystarczy wartosci poszczegélnych
strumieni z tabeli nr 1 podzieli¢ przez 4, czyli taczng dtugos¢ ztacza. Wyniki
obliczeh prezentujemy w tabeli nr 2.

Tabela nr 2

Poréwnanie szczelnosci potaczenia okna z oSciezem wypetnionego
pianka PU oraz potaczenia wypetnionego pianka PU izolowanego
foliami dla ztacza o szerokosci 20 mm oraz dtugosci 1mb i gtebokosci
70 mm lub 90 mm

Przepusz- | Przepuszczal- | Przepusz- Przepusz-
czalnos¢ nosc ztacza czalnos¢ czalnos¢
ztacza 70 mm, ztacza ztacza 90
Wartosci 70 mm, pianka PU + 90 mm, mm, pianka
ciénien pianka PU folie pianka PU PU + folie
(Pa) W odniesie- | W odniesie- | W odniesie- | W odniesie-
niudo 1l mb | niudo1l mb | niudo1lmb | niudolmb
linii styko- linii styko- linii styko- linii styko-
wej m3/mh wej m3/mh wej m3/mh wej m3/mh
10 0 0 0 0
20 0,08 0 0,04 0
30 0,10 0 0,07 0
40 0,13 0 0,09 0
50 0,15 0 0,11 0
100 0,22 0,09 0,17 0,04
150 0,28 0,09 0,21 0,06
200 0,42 0,10 0,25 0,07
250 0,48 0,10 0,28 0,09
300 0.54 0,14 0,34 0,10
450 0,64 0,18 0,51 0,14
600 0,74 0,20 0,61 0,19
Srednia 0,31 m? 0,07 m? 0,22 m? 0,06 m?

W ostatnim wierszu tabeli nr 2 dokonujemy
usrednienia objetosci strumienia powietrza prze-
nikajacego przez 1 mb ztacza. Wynika to z braku
mozliwosci przewidywania ci$nienia parcia wiatru
w kazdym dniu roku albo trwajacego wiele mie-
siecy sezonu grzewczego. Mimo usrednieh nadal
doskonale wida¢, ze ztacze wypetnione pianka PU
oraz obustronnie ostonigte foliami izolacyjnymi
jest wielokrotnie bardziej szczelne i odporne na
niekontrolowang infiltracje powietrza od zlacza
wypetnionego wytacznie pianka PU. Obie tabele
potwierdzajg réwniez, ze w praktyce budowlanej
wrecz nie sposdb wykona¢ potaczenie okna z mu-
rem zapewniajace petng szczelnos¢ na przenikanie
powietrza dla wszystkich powodowanych przez na-
ture wartosci cisnien parcia i ssania wiatru, ale to
nie jest w tej chwili najwazniejsze.

»CIEPLY MONTAZ"” - ZALOZENIA
DO OBLICZEN

W naszej ocenie optacalnos¢ ,cieptego montazu”
zwigzana jest wytacznie z okresem sezonu grzew-
czego i koniecznoscig ogrzania do przecietnej
temperatury pokojowej chtodniejszego albo wrecz
zimnego powietrza infiltrujgcego w tym czasie
przez ztacze do wnetrza pomieszczen. Co oczywi-
ste, im mniejszy strumien powietrza infiltrujgcego
przez szczeliny dylatacyjne ztacz okiennych, tym
mniejsze naktady na jego ogrzanie do temperatu-
ry pokojowej. W tym sensie optacalnos$¢ , cieptego
montazu” wykazaty juz wczesniej przeprowadzone
badania. Jednak znajac doktadne i usrednione wiel-
kosci strumieni powietrza, mozemy obliczy¢ fak-
tyczng wielkos$¢ strat energii powodowanej réznica
w technice i technologii uszczelnienia ztacz pomie-
dzy oknem a murem. Aby tego dokona¢, najpierw
trzeba ustali¢ dtugos$¢ okresu, ktéry przyjmiemy
za sezon grzewczy, oraz wystepujace w tym cza-
sie réznice temperatur pomiedzy powietrzem ze-
wnetrznym i wewnetrznym w pomieszczeniach.
Praktyka i doswiadczenie wskazujg, ze wiekszo$¢
z nas zaczyna ,dogrzewac sie” mnie wiecej w po-
towie wrzesnia, a konczy okoto potowy kwietnia.
W tabeli nr 3 diugos¢ takiego sezonu grzewcze-
go”okreslamy w dniach i godzinach.
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Tabela nr 3

Dtugos¢ sezonu grzewczego dla wyliczen optacalnosci
»Cieptego montazu”

od Do
15.1X X Xl Xl | Il n 15 v

Liczba dni 16 31 30 31 31 28 31 15
Liczba godzin| 384 | 744 | 720 | 744 | 744 | 672 | 744 | 360

W tabeli nr 4 przedstawiamy wartosci temperatur, powietrza wewnetrznego
w pomieszczeniach i zewnetrznego w trakcie przyjetego sezonu grzewczego
oraz réznice pomiedzy wartosciami tych temperatur. O te réznice bedziemy
musieli podgrza¢ zimne powietrze infiltrujace przez szczeliny dylatacyjne na
potaczeniu okien z murem osciezy, chcac zachowad odpowiadajacy nam kom-
fort cieplny pomieszczen. Aby nie by¢ posagdzonymi o manewrowanie danymi,
od razu zaktadamy, ze dalsze obliczenia przeprowadzimy dla warunkéw klima-
tycznych Wroctawia, czyli najcieplejszego miasta wojewddzkiego w Polsce. Tam
wystepuja najmniejsze réznice temperatur, a co za tym idzie - najmniejsze
naktady na ogrzanie infiltrujgcego powietrza.

Tabela nr 4

Srednie miesieczne temperatury powietrza w °C
na podstawie wielolecia 1981-2010 oraz réznice
temperatury powietrza zewnetrznego
i wewnetrznego dla Wroctawia

IX X Xl Wl | Il 11 IV

Temperatura
W pomieszczeniu
Srednia
temperatura
powietrza
zewnetrznego dla
Wroctawia
Réznica
temperatur

21 21 21 21 21 21 21 21

140| 93 | 40 | 04 | -0,7 | 03 | 40 | 90

7,0 (11,7(17,0|20,6 (21,7 |20,7|17,0| 12

Zasadnicze obliczenia przeprowadzimy, positkujac sie Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 6 listopada 2008 r. w sprawie metodologii obliczania charak-
terystyki energetycznej budynku i lokalu mieszkalnego lub czesci budynku sta-
nowiacej samodzielng cato$¢ techniczno-uzytkowa oraz sposobu sporzadzania
i wzoréw Swiadectw ich charakterystyki energetycznej (Dz. U. z dnia 13.11.2008
r.Nr 201, poz. 1240). Wspbtczynnik strat ciepta dla wentylacji grawitacyjnej i me-
chanicznej wywiewnej mozna obliczy¢, postugujac sie nastepujgcym wzorem:

Hve = paca * (VO +me) [W/K] |

gdzie:

p,c, — pPojemnos¢ cieplna powietrza, 1200)/(m*K) lub 0,33Wh/(m3K)

V, — obliczeniowy strumief powietrza wentylacyjnego (dla wentylacji natural-
nej) lub strumien powietrza wywiewanego (dla wentylacji mechanicznej wy-

t, - liczba godzin w miesiacu, h
Koncowa warto$¢ strat energii bedziemy oblicza¢é w oparciu o stawke
0, 30 zt = $rednia cena 1 kWh energii wedtug aktualnej taryfy G12W.

»CIEPLYY MONTAZ"”, CZY TO SIE OPLACA?

Dla przyblizenia czytelnikom optacalnosci, (lub nieoptacalnosci), inwestycji
w tak zwany ,ciepty montaz” dokonamy szeregu obliczeh zgodnie z poda-
nymi wyzej zatozeniami, a wyniki przedstawia¢ bedziemy w kolejnych tabe-
lach. Dwie pierwsze tabele nr 5 i 6 pozwola zorientowac sie, co do wielkosci
strat ciepta z tytutu niekontrolowanej infiltracji przez 1 mb ztacza o gtebo-
ko$ci 90mm, uszczelnionego sama pianka PU oraz piankg PU z foliami ze-
wnetrzng i wewnetrzna w pierwszym sezonie grzewczym po instalacji okien.

Tabela nr 5

Wielkos¢ strat ciepta w pierwszym po instalacji okien sezonie
grzewczym na skutek niekontrolowanej infiltracji powietrza przez
1 mb potaczenia okna z osciezem o gtebokosci 90 uszczelnionego

wytacznie pianka PU

IX X Xl Xl | Il n \%
Pojemnos¢ cieplna
p,C, Whi(mK) 0,33(0,33(0,33|0,33|0,33|0,33{0,33{0,33
v strumien 0,22/0,22(0,22/0,22|0,22{0,22|0,22 0,22
inf powietrza (m?)
Wsp6tczynnik strat
H,. na wentylacji 0,07 0,07 0,07 |0,07|0,07|0,07|0,07{0,07
) emperatura | 51 | 1 | 21 | 21 | 21 |21 | 21 | 21
intH | w pomieszczeniach °C
0 femperatura | 14 | 93| 4 |04|-07|03| 4 | 9
e zewnetrzna °C
O Roznica 7,0 [11,7[17,0]20,6|21,7|20,7|17,0|12,0
0, temperatur °C
Czas sezonu
t, grzewczego (h) 384 | 744 | 720 | 744 | 744 | 672 | 744 | 360
Miesieczne straty
ciepta (kWh) 0,20(0,63|089(1,11|1,17 | 1,01 | 0,92 | 0,31
Miesieczne straty
ciepfa (KWh) 6,24
Cena energii
taryfa G12W (zf) | 930%
Wartos¢ strat 1872

energii (zt)

Tabela nr 6

Wielkos¢ strat ciepta w pierwszym po instalacji okien sezonie
grzewczym na skutek niekontrolowanej infiltracji powietrza przez
1 mb potaczenia okna z osciezem o gtebokosci 90 uszczelnionego

pianka PU i zabezpieczonego dwustronnie foliami izolujacymi

IX X Xl Xl | I 1] I\
wiewnej) wg PN-83/B-03430, m*/h V, . - strumief powietrza infiltrujacego przez - v
nieszczelnodci f p.C, PWETVT:;(S;ECSP'“E‘ 0.33]0,33/0,33|0.33|0,33|0,33|0,33 (0,33
Dla naszych obliczen, ktére dotycza wytacznie optacalnosci ,cieptego mon- Strumien
tazu”, a wiec strat powodowanych przez niekontrolowang infiltracje przez Viet powietrza (m?) 0,06 0,06 0,06 | 0,06 | 0,06 | 0,06 | 0,06 | 0,06
ztacze, przyjmujemy, ze obliczeniowy strumief powietrza wentylacyjnego Wspétczynnik strat
V, = 0 m?/h, a wartoci srednie Vinf z tabeli nr 2 dla szczeliny 90 mm. W zwiaz- Inf na wentylacji 0,020,021 0,0210,02 0,02 0,02 0,02 0,02
ku z tym wspdtczynnik strat ciepta dla wentylacji bedzie wyrazany wzorem:
ym wspotezy P yiadibe yrazany Q) emperatura | 51 | g1 |21 |21 | 21| 21| 21| 21
intH | w pomieszczeniach °C
Hie =P,C, * Viy [WIK] Temperatura
0, zewnetrzna°C 14 193 4 [04]-07|03| 4 9
Do obliczenia strat ciepi,a Po.sluiymy sie najc.tepujacym. wzorem pro;l).onO\INanyr.’n O, Réznica . 7.0 [11,7]17,0] 20,6 21,7]207 | 17,0 | 12,0
przez przywotane wczesniej Rozporzadzenie w sprawie metodologii obliczania 6, temperatur °C
charakterystyki energetycznej budynku: Czas sezonu
&, grzewczego (h) 384 | 744 | 720 | 744 | 744 | 672 | 744 | 360
Q, =H,*(0,.,-0,) *t,*10-3 [kWh/miesiac] Miesieczne straty 005|017 0241030! 032028025 0,00
Ciep’ra (kWh) » » » 'y » » » 'y
gdzie:
H,. - wspétczynnik strat ciepta dla wentylacji grawitacyjnej Suma strat 170
O, - temperatura wewnetrzna dla okresu ogrzewania w budynku lub lokalu w sezonie (kWh) '
mieszkalnym przyjmowana zgodnie z wymaganiami zawartymi w przepisach Cena energii 0,302zt
techniczno-budowlanych, °C taryfa G12W (zt) '
©, - $rednia temperatura powietrza zewnetrznego w analizowanym okresie Wartos¢ strat 0,51zt

miesiecznym wedtug danych dla najblizszej stacji meteorologicznej, °C

energii (zt)




Jezeli wydaje sie teraz, ze koncowe kwoty w obu tabelach sg $miesznie niskie,
a w zwigzku z tym przyjety sposéb montazu i uszczelnienia potgczenia okna
z o$ciezem nie ma w praktyce zadnego znaczenia finansowego dla inwesto-
réw, to radzimy, by... jeszcze przez chwile wstrzymac sie z wnioskami. Moga
by¢ nieco pochopne wobec faktu, ze z wyliczeh wynika, iz ,ciepty mon-
taz” w poréwnaniu do montazu ,na pianke” przynosi bardzo kon-
kretne oszczednosci i to nie liche, bo az 367% mimo, Ze réznica wartosci
strat zamyka sie na razie w kwocie 1,36 zt na 1mb obwodu okna w catym se-
zonie grzewczym. SprawdZmy w kolejnym kroku, jak przy przyjetych zatoze-
niach wygladac¢ beda oszczednosci z tytutu zastosowania zbadanej przez nas
wersji ,cieptego montazu” w przecietnym domu jednorodzinnym, w ktérym
obwéd okien wynosi +/- 70 mb. Wyniki przedstawiamy w tabelach nr 7 i 8.

Tabela nr 7

Wielkos¢ strat ciepta w pierwszym po instalacji okien sezonie
grzewczym na skutek niekontrolowanej infiltracji powietrza przez
70 mb potaczenia okna z oSciezem o gtebokosci 90 uszczelnionego
wytacznie pianka PU

W przypadku obliczeh wielkoSci i wartosci strat energii dla réznych sposobéw
uszczelnien okien w catym domu jednorodzinnym badZ mieszkaniu réznice
finansowe zaczynajg nabierac ksztattu. Co prawda ,ciepty montaz” przynosi
inwestorom w pierwszym sezonie grzewczym ,zaledwie” 95,34 zt oszczed-
nosci przy obwodzie okien 70 mb, ale czy mozna ot tak, bez refleksji nie
schyli¢ sie po stéwke? Zeby zarobi¢ tyle w rok na oprocentowanym koncie
bankowym, trzeba wpierw ulokowac tam ponad 3000 ztotych, a to nie koniec
argumentéw, ktére trzeba bra¢ pod uwage, oceniajac ekonomiczna optacal-
nos¢ albo nieoptacalnos¢ ,cieptego montazu”.

Méwigc o optacalnosci ktéregokolwiek ze sposobéw montazu, poza wymia-
rem czysto ekonomicznym, konieczne jest takze odwotanie sie do trzezwej
oceny faktéw, a w szczegdlnosci przecietnego stanu osciezy i uszczelnienia
w chwili instalacji okien oraz wszelkich zjawisk wptywajacych na ten stan
w catym okresie uzytkowania. Zwracamy uwage, ze cate dotychczasowe
ustalenia i obliczenia opieraja sie na badaniu przepuszczalno$ci powietrznej
niemal idealnego potaczenia okna z osciezem. Szczeliny w badanych préb-
kach byty gtadkie i proste w stopniu, ktéry jest trudny albo wrecz niemozliwy
do odtworzenia na placu budowy, gdzie normg sg krzywizny oraz poszczer-
bione i niewyréwnane podtoza.

XX [ X[ x|t [um]w
Pojemnos¢ cieplna
p.C, fivrastol 033/033/0,33]0,33(0,33/033|0,33]0,33 Tabela nr 9
V., S.t“t‘m'e(” 5 |154[154]154(154]154 154|154 15,4 Montaz ,na pianke” - faczna | | ,Ciepty montaz” - taczna
D dtugos¢ potaczen okna z dtugos¢ potaczen okna
H, ngg*czeyn“t”'l';csfrat 5,08 | 5,08 | 5,08 | 5,08 | 5,08 5,08 5,08 | 5,08 osciezem 70 mb z osciezem 70 mb
WG] Nr Sezo- Sezo- Sezo-
Temperatura nowa Sezonowa nowa nowa
S . P 21 | 21 | 21 | 21 | 21 |21 |21 |21 sezonu ) s Cena Y . .. | Cena s
e e | fn | il i |
o, zewnetrzna®C 14 193] 4 104107103/ 4 9 energii 9 gii (zt) energii 9 energii
o - Roznica (kwh) (kWh) (20
8 | temperaturec | 70 |11.7]17.0120.621,7120,7/17.0]120 1. | 43696 | 0302z | 131,09z || 119,17 | 030z | 3575z
N g::zza;cs;zg%nfh) e |l Lo o | gon Lo o | 2 2. | 480,66 | 031z | 149,002 || 12513 | 0312 | 38792
Miesieczne straty 3. | 52872 | 0322t | 169,192 || 131,39 | 0,327 | 42,04 2t
ciepta (kwh) | 137|442 62,2 77,9 82,0170,7 | 64,3]22,0 4. | 581,60 | 0332 | 191,937 || 137,96 | 0,332 | 45,53 2t
5. | 63976 | 034z | 217,522 || 144,85 | 034z | 49,252
Suma strat
W omrie (k| 43696 6. | 703,73 | 0352 | 246312 || 152,10 | 0,352 | 53,242
Cena energii 0302t 7. 774,11 0,36zt | 278,68 zt 159,70 | 0,36zt | 57,49 zt
taryfa G12W (2! 8. | 851,52 | 0372 | 31506z || 167,60 | 0,372 | 62,05
Wartosc strat | 435 gg 5t 9 936,67 | 0,382 | 355937 || 176,07 | 0,382 | 66,91 2t
energii (zt) : ' ' ' ' ' '
10. | 1030,33 | 0392z | 401,832 || 184,87 | 039z | 72,107
Razem | 6964,06 2 456,54 523,14
Tabela nr 8 kWh zt =

Wielkos¢ strat ciepta w pierwszym po instalacji okien sezonie
grzewczym na skutek niekontrolowanej infiltracji powietrza przez
70 mb potaczenia okna z oSciezem o gtebokosci 90 uszczelnionego

pianka PU i zabezpieczonego dwustronnie foliami izolujacymi

X[ x [ x[xe [ ot o ]wm][w
Pojemnos¢ cieplna
p.C, Whim?K) 0,33]0,33/0,33/0,33/0,33/0,33/0,33 0,33
v Strumien 4282|4282 ]a2 424242
inf powietrza (m3)
Wsp6tczynnik strat
H,, N wentylagji | 139|139 |1,39|1,391,39 11391 1,39 | 1,39
) emperatura 21|21 |21 |21 |21 |21 22|22

intH | w pomieszczeniach °C

o Temperaturf 14 93| 4 |04]-07]|03]| 4 9
e zewnetrzna °C
0, - Réznica
e: temperatur °c | 70 |17 [17.0/20,6| 21,7207 |17,0|12,0
Czas sezonu
& grzewczego (h) 384 | 744 | 720 | 744 | 744 | 672 | 744 | 360
Miesigczne straty 3,7 |12,1(17,0|21,2|22,4|19,3|17,5| 6,0
ciepta (kWh)
Suma strat
w sezonie (kwh) | 11947
Cena energii
taryfa GL2w (zt) | 930
Wartos¢ strat 35.75 21

energii (zt)

Tym razem nie méwimy juz o oszczednosciach rzedu stu ztotych, a nawet
tysigca. Okazuje sie, ze oszczednosci z tytutu ograniczenia infiltracji powie-
trza przez ztacza dzieki zastosowaniu ,cieptego montazu” roztozone w czasie
réwnym okresowi najdtuzszej gwarancji na materiaty uszczelniajace moga
wynie$¢ prawie dwa tysiace, a nawet wiecej, jezeli wezmiemy pod uwage
inne strefy klimatyczne Polski niz ta wtasciwa dla Wroctawia. W tym miejscu
konczy sie juz nasza rola poradnika i podpowiednika okiennego. Dalej sami
inwestorzy i sprzedawcy muszg poréwnac ceny montazu ,na pianke” i tego
,Cieptego”, odnies¢ do przewidywanej ilosci metréw biezgcych instalowanych
okien, a potem stwierdzi¢, co sie optaca i kiedy zwrdci. a
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energeto 5000 VIEW
— NOWY SYSTEM OKIENNY

Podczas styczniowych targdéw BAU w Monachium, na specjalnej powierzchni ekspo-
zycyjne] w ramach stoiska IFT-Rosenheim, swojg premiere miat najnowszy system
okienny aluplast - energeto 5000 view, czyli rozwigzanie skutecznie tgczgce nowo-
czesny design z doskonatymi wtasciwosciami cieplnymi konstrukcji.

Tekst: Marcin Szewczuk,
aluplast sp. z o.0.

Wszystko wskazuje na to, ze okna przysztosci to okna o bardzo niskich pa-
rametrach przenikalnosci cieplnej, zbudowane na bazie lekkich, waskich, po-
zbawionych wzmocnien stalowych profili, z wklejanymi pakietami szybowymi
- analizuje Marcin Szewczuk, Marketing Manager aluplast sp. z 0.0. Aluplast od
lat konsekwentnie rozwija i posiada w ofercie szereg rozwigzah systemowych
bedacych odpowiedzig na te oczekiwania. Od jakiego$ czasu zauwazalne jest
réwniez zainteresowanie konstrukcjami ze skrzydtami zachodzacymi gtebiej za
rame i pozwalajagcymi na maksymalizowanie powierzchni przeszklonych. Naj-
nowszy system energeto® 5000 view idzie w kierunku wyraznie ustrukturyzo-
wanego, prostego wygladu fasady, gdzie dazy sie do ograniczenia widocznosci
elementdéw konstrukcyjnych i uzyskuje sie optyczne wrazenie konstrukgji stato-
szklonej. W tym rozwigzaniu systemowym poza wzgledami estetycznymi nie-
zwykle waznym zatozeniem jest takze zapewnienie efektywnego i wydajnego
procesu produkcji okien, m.in. skrzydto zostato tak zaprojektowane, aby mogto
by¢ produkowane w ramach tradycyjnego procesu produkcji i dawato mozli-
wos¢ zastosowania obecnego asortymentu listew przyszybowych w zaleznosci
od szerokosci zastosowanych pakietéw szybowych.

ENERGETO 5000 VIEW -

NOWY SYSTEM Z CALKOWICIE
SCHOWANYM SKRZYDLEM
energeto® 5000 view — najnowsza innowacja firmy
aluplast, w postaci skrzydta catkowicie schowane-
go za rama, wprowadza interesujace rozwigzanie
designerskie zgodne z nowym trendem w kierunku
filigranowej optyki elewacji z delikatnie zaznaczo-
nymi konturami ram i duzymi powierzchniami prze-
szklonymi. Niezwykle delikatny wyglad okna z wi-
doczna z zewnatrz powierzchnig ramy o szerokosci
zaledwie 109 mm wychodzi naprzeciw zyczeniom
klientéw w zakresie maksymalizowania powierzch-
ni przezroczystych, co skutkuje m.in. wiekszg ilo-
$cig wpadajacego do pomieszczen Swiatta i zapew-
nia dodatkowe zyski energii stonecznej.

Z uwagi na dzisiejszy sposéb montowania okien
rama zostaje prawie w catosci ostonieta warstwa
ocieplenia i tynku. Dzieki temu z zewnatrz widocz-
na jest tylko minimalna cze$¢ ramy wokét szklanej
tafli, a dodatkowo polepsza to wtasciwosci cieplne
catej konstrukgji.

Produkt energeto® 5000 view powstat na bazie
sprawdzonej ramy energeto 5000 z przektadkami
powerdur inside. W energeto® 5000 view znalazty
zastosowanie sprawdzone technologie aluplast:
powerdur inside (profile wzmacniane witdknem
szklanym) oraz bonding inside (technologia wkle-
janej szyby), umozliwiajgc — dzieki rezygnacji ze
wzmocnien stalowych — uzyskanie wiekszej sta-
bilnosci konstrukcji i lepszej izolacyjnosci cieplnej,
ktéra mozna jeszcze dodatkowo zoptymalizowac
poprzez zastosowanie technologii foam inside (pia-
nowanie profili). State potaczenie szyby ze skrzy-
dtem, poprzez klejenie na catym obwodzie, zmniej-
sza ryzyko jego wykrzywiania, wyginania, a takze
osiadania. Dzieki temu minimalizuje sie tez ryzyko
peknie¢ szyb w wyniku naprezen punktowych oraz
wydtuza czas eksploatacji skrzydet bez potrzeby ich
regulacji. Przy wartosci U, wynoszacej 1,0 W/m2K
uzyskujemy wartosci U, siegajace nawet poziomu
rozwigzah odpowiednich dla doméw pasywnych.
Podobnie jak cata seria profili 5000 firmy aluplast
réwniez energeto® 5000 view posiada sprawdzony
system uszczelnienia Srodkowego.

W przypadku energeto® 5000 view firma aluplast
oferuje mozliwos¢ wykonywania okien w tym sys-
temie w ramach standardowego procesu produk-
cyjnego i wykorzystania posiadanych urzadzen
i narzedzi produkcyjnych. W zwigzku z tym system
bazuje na standardowych wymiarach przylg oraz
standardowych pakietach listew przyszybowych,



co umozliwia stosowanie pakietéw szybowych
do grubosci 49 mm, a przede wszystkim umozli-
wia szklenie realizowane w sposéb tradycyjny od
wewnatrz. Eliminuje to konieczno$¢ kosztownej
produkcji recznej oraz pozwala skréci¢ czas pro-
dukcji. Poniewaz system oparty jest o gtebokos¢
zabudowy 70 mm, to dla serii energeto® 5000 view
dostepny jest bardzo szeroki asortyment profili do-
datkowych i dodatkéw. Aluplast, zgodnie ze swoja
zasada petnej kompatybilnosci systeméw, oferuje
kompletne rozwigzanie systemowe ze stupkami,
stupkami ruchomymi i progami. Do energeto® 5000
view kompatybilny jest m.in. ,szwajcarski“ stupek
ruchomy, ktérego taczna widoczna od zewnatrz
szeroko$¢ to zaledwie 109 mm.

ENERGETO 5000 VIEW -
NOWOCZESNY DESIGN |

| DOSKONALE WEASCIWOSCI
CIEPLNE

Coraz popularniejszy obecnie ,alu-look” mozna
zrealizowa¢ teraz w niezwykle prosty sposéb.
Z uwagi na to, ze w serii energeto® 5000 view nie
jest potrzebna naktadka skrzydta, to naktadka alu-
miniowa jest umieszczana na ramie oraz ewentual-
nie na stupku statym lub stupku ruchomym juz po
produkcji seryjnej — oznacza to wyrazne dodatkowe
uproszczenie. Docinanie i faczenie naktadek mozli-
we jest zaréwno pod katem 45 stopni, jak i w wa-
riancie taczenia czotowego. Poprzez zastosowanie
naktadek na zewnetrzne powierzchnie profili uzy-

skujemy wysokowartosciowy wyglad, zwiekszong Firma aluplast wierna zasadzie nowoczesnej architektury ,less is more” oferuje
wytrzymatos¢ oraz réznorodnos¢ kolorystyczng doskonaty produkt dla architektéw, ktéry otwiera przed nimi nowe mozliwosci
lakierowanych na dowolny kolor RAL profili alum- w zakresie ksztattowania wygladu elewacji, przy zachowaniu doskonatych wta-
iniowych. Sciwosci termicznych. [ ]

/ news / news / news / news / news / hews / hews / hews / news / news / news / news / hews / hews / hews / news / news / news / hews /

SYSTEM OKIENNY energeto® 8000
WYROZNIONY ZtOTYM MEDALEM MTP 2015

Ztoty Medal MTP to jedna z najbardziej rozpoznawalnych nagréd na
polskim rynku, ktéra jest przyznawana po wnikliwej ocenie ekspertow
innowacyjnym produktom najwyzszej jakosci, spetniajacych szereg
kryteriow, wytworzonym w oparciu o najwyzszej klasy technologie
Spoéréd wielu nadestanych zgtoszen, Sqd Konkursowy pod przewod-
nictwem prof. dr hab. inz. Jézefa Jasiczaka, dyrektora Instytutu Kon-
strukcji Budowlanych, Wydziatu Budownictwa i Inzynierii Srodowiska
Politechniki Poznanskiej, uhonorowat 28 produktéw zgtoszonych do
konkursu o Ztoty Medal na targach BUDMA oraz WINDOOR-TECH. Zto-
tym Medalem 2015 Miedzynarodowych Targéw Poznanskich zostat
wyrézniony energooszczedny system okienny energeto 8000.
Systemy energeto® 8000 to nowy wymiar w projektowaniu okien, kté-
re sg w stanie spetni¢ najwyzsze wymagania w zakresie efektywnosci
energetycznej. Kazdy detal i zastosowane technologie sg podporzgd-
kowane tej wizji. Zaproponowany przez aluplastkoncept energeto®
8000 jest nowym kierunkiem w mysleniu o energooszczednosci, gdyz
wigze sie z wyeliminowaniem stosowanych dotychczas w profilach
wzmocnien stalowych, ktére powodujg pogorszenie ich termiki.

Bzs

glass [z (il glass




technologie

OKNA PVC POD ZNAKIEM
MODERNIZAC)I
ENERGETYCZNE])

Optymalizacja okien PVC pod katem izolacyjnosci cieplnej i wtasciwosci uzytkowych.

I Tekst: M.BP. mgr inz. (FH) Manuel Demel, inzynier produktu - fizyka budowli ift Rosenheim

mgr inz. (FH) Jirgen Benitz-Wildenburg, dyrektor PR & Komunikacji

Zorientowane przysztosciowo budownictwo przez caty czas kieruje sie kryteria-
mi oszczednosci energii i ekologii, wykraczajac poza minimalny standard EnEV
[Rozporzadzenie o oszczednosci energii]. Ostrzejsze kryteria ustanowione sg
dla doméw pasywnych i doméw wg standardu ,KfW-Effizienthaus”, jak réw-
niez doméw plus-energetycznych (,EffizienthausPlus”), ktére produkuja wiecej
energii, niz zuzywane jest na ogrzewanie, podgrzanie wody i prad dla gospo-
darstwa domowego. Dla doméw energooszczednych warunkiem jest efektyw-
na energetycznie powtoka zewnetrzna budynku wraz z ochrong przed cieptem
w miesigcach letnich. Duzg role odgrywajq przy tym przezroczyste przegrody,
jak okna i fasady, bowiem pozwalajg na uzyskanie znacznych zyskéw ener-
gii netto. Tendencja ta jest korzystna dla okien PVC ze wzgledu na ich dobry
stosunek ceny do jakosci. Decydujgce dla udanej termomodernizacji sg, obok
wysokiej jakosci okien, takze starannie zaplanowany i wykonany montaz oraz
odpowiednie zaprojektowanie wentylacji.

ZMIANY ENEV 2014 DLA ELEMENTOW BUDOWLI

Rozporzadzenie EnEV 2014 wprowadza od 1 stycznia 2016 zaostrzenia doty-
czace zapotrzebowania na energie pierwotna dla nowych budynkéw, zmniej-
szajac je 0 25%, co mozna osiggnac dzieki intensywniejszemu wykorzystaniu
energii odnawialnej, zoptymalizowanej technice grzewczej oraz lepszej izola-
cyjnosci cieplnej. Dla termomodernizacji istniejgcych budynkéw podwyzszono
wymagania dla drzwi zewnetrznych z 2,9 do 1,8 W/(m#K). Drzwi balkonowe
z mechanizmem sktadania, przesuwania lub podnoszenia zostaty zdefiniowa-
ne jako nowa grupa produktéw ,2f" i wartos¢ maksymalna zostata podnie-
siona z 1,3 do 1,6 W/(m?-K). Wazny jest fakt, ze wypadt wyjatek, jakim byty
okna wystawowe. Istotne s ponadto regulacje BfW-Bank, ktéry obok doméw
efektywnych [Effizienzhaus] przewiduje tez finansowe doptaty do nowych
okien, jezeli wspétczynnik U, lezy ponizej 0,95 W/(m2K). Wptyw na odbiorcéw
bedzie miato réwniez wprowadzenie klas efektywnosci energetyczne;j.

Tabela nr 1. Klasy efektywnosci energetycznej dla budynku

wg zuzycia energii koncowej lub zapotrzebowania na energie
koncowa wg EnEV 2014, Zatacznik 10.

Klasa efektywnosci energetycznej Energia koncowa [kWh/(m?-a)]

=

Rysunek nr 1. Wspétczynnik przenikania ciepta U,
wraz ze wzrostem liczby komér

£/, in Wim*K)

Liczba komoér
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OPTYMALIZACJA ENERGETYCZNA OKIEN PVC

W przesztosci izolacyjnos¢ cieplna byta poprawiana poprzez dodawanie ko-
mor w profilach. Jednakze taka optymalizacja ma swoje granice, bowiem wraz
ze wzrostem liczby komdr osiggane zyski sa coraz mniejsze i konieczne jest
szukanie nowych rozwigzanh konstrukcyjnych.

Zadaniem jest optymalizacja zbrojenia stalowego, poniewaz stal ze wspétczyn-
nikiem przewodzenia ciepta A = 50 W/(mK) ma 300 razy gorsza izolacyjnos¢ niz
PCV-U z A = 0,17 W/(mK). Jednak redukcja profili stalowych oznacza uszczuple-
nie ,kregostupa” okien plastikowych. Dlatego opracowano zbrojenia izolowane
termicznie, a stal zastepowana jest przez nowe materiaty lub kompozyty, jak
tworzywo sztuczne wzmacniane wiéknem szklanym (GFK) i zbrojone tworzywa
sztuczne. Optymalizowane sa takze puste komory profili poprzez umieszczenie
w nich materiatéw ograniczajgcych przenikanie ciepta (pianki, izolacje itp.).
Skupienie sie na ochronie termicznej stwarza zagrozenie powstania asyme-
trycznej geometrii profili, w ktérych elementy usztywniajace (zbrojenia) beda
zbyt mocno przesuniete do wewnatrz. Prowadzi to do mocniejszych odksztat-
cen ramy, szczegdlnie przy kolorowych profilach i przy zmiennym klimacie
(efekt bimetalu), co powoduje koniecznos¢ uzycia wiekszej sity do obstugi i jest
przyczyng nieszczelnosci, ktéra powinna by¢ zagwarantowana réwniez przy
duzych obcigzeniach klimatycznych.



Tabela nr 2. Potencjat optymalizacji termicznej okien plastikowych

Profil podsta- V\rﬁg?ec Izolowana V\gg?g Szyby Zwigksze- | Potaczenie
ry termicznie | P sztucznego a
U, ~1,8 ~1,6 ~1,6 1,4 ~1,4 ~1,2 0,7
=1,4
U, | podwéjna szyba =1,4 =1,4 =1,3 =1,3 =1,3 =1,0
U, = 1,1 W/(mXk)
=]1,1
U, | potréjna szyba U, =1,0 =1,0 =1,0 =1,0 =0,9 =0,7
= 0.6 W/(m%K)

Obliczenia dla udziatu ramy 30% i wielkosci standardowych wg EN 14351-1, szer. x wys. 1,23 m x 1,48 m

Aby w przysztosci efektywnie, szybko i niskonaktadowo reagowac na rézne wy-
magania i zyczenia klientéw, wskazane jest zastosowanie zasad konstruowa-
nia modutowego. W tym celu konieczne jest czytelne rozgraniczenie modutéw.
Mozna tego dokona¢ na bazie standardéw okreslonych przez producenta, sys-
temodawce, przemyst lub obowiazujace normy. Przy tworzeniu modutéw nalezy
zwrdci¢ uwage, by miaty one mozliwie niewielki wzajemny wptyw na siebie, aby
umozliwi¢ ich swobodng wymiane. W konstrukcji powinna zosta¢ tez uwzgled-
niona mozliwos¢ integracji automatyki oraz potaczen z brytg budynku.

Rysunek nr 2. Przyktady modutowych zasad konstrukgji

»Ekonomiczne okno
podstawowe”

»Lepsza ochrona
termiczna”

| i

»Wielofunkcyjne
i inteligentne”

»Antywltamaniowe w
stylistyce drewnianej”

Lepszg izolacyjnos¢ cieplng okien mozna uzyskaé poprzez zastosowanie pakie-
téw tréjszybowych, ulepszone ramki dystansowe i wieksze gtebokosci wbudo-
wania szkta. Prowadzi to jednak do zwigkszenia ciezaru szkta o ok. 50% i juz
przy normalnych zabudowach (szkto 3 x 4 mm) i duzych formatach skrzydet
doprowadza okna do granic wyznaczonych przez mechanike. Przy specjalnych
szybach z izolacja akustyczng lub antywtamaniowych, maksymalne obcigzenie
jest osiggane juz przy ,normalnych” wymiarach. Dlatego szczegdlng uwage na-
lezy poswieci¢ potgczeniu oku¢ z oknem. Takze przenoszenie obcigzenia szyby
na skrzydta i klockowanie wymagaja uwagi, aby nie doszto do odksztatcen i za-
ktécen dziatania. Producenci oku¢ opracowali mocniejsze okucia, przy ktérych
producent okien winien doktadnie przestrzega¢ zalecen dotyczacych mocowa-
nia, tgczenia $Srubami i zachowania ograniczen ciezaru i formatu.

Rysunek nr 3 Warianty wklejania szyb
w skrzydto okienne

e

Wariant  2: K\ejeni.e do we-
wnetrznej przylgi, poz. 4 MIG,
np. okno drewniano-aluminiowe

Wariant 1: Klejenie do ze-
wnetrznej przylgi, poz. 1 MIG,
z mechanicznym zabezpiecze-
niem listwy przyszybowej

o

Wariant 3: Klejenie w podstawie Wariant 4: Klejenie poz. 4 MIG
szyby z mechanicznym zabezpie- do przylgi skrzydta, mechanicz-
czeniem listwy przyszybowej ne przeniesienie obcigzenia od

ciezaru szyby przez klockowanie

L

Wariant 5: Klejenie w podsta-
wie szyby i na poz. 4 bez mecha-
nicznego zabezpieczenia przez
listwe przyszybowa

by

Wariant 7: Klejenie poz. 2 Wariant 8: Klejenie na poz. 4
monolitycznego szkta do ramy  MIG do przylgi skrzydta z nosnym
skrzydta ! Elﬁjighezmz 1szyby izolacyjnej wg

Wariant 6: Klejenie na poz. 2
MIG ze szktem stopniowanym do
ramy skrzydta

Klejenie nosne - czerwone, uszczelnienie - zielone.
....... Przenoszenie obcigzenia od ciezaru szkta. Przy
wszystkich wklejaniach unika¢ przylegania na 3 bokach.

SZYBY WKLEJANE

Kolejnym rozwigzaniem majacym na celu mini-
malizacje mostkéw cieplnych przy jednoczesnym
zachowaniu sztywnosci jest wklejanie szyb w profil
skrzydta, gdy szyba stanowi element usztywniaja-
cy konstrukcje. Klejenie taczy trwale szkto z rama
skrzydta na catej dtugosci profilu, zapobiegajac
skutecznie odksztatcaniu sie w ptaszczyznie skrzy-
dfa. Jednak dziatanie usztywniajace prostopadte
do ptaszczyzny skrzydta jest przeceniane. Ponie-
waz poszczegdlne szyby nie sg ze soba potaczone
w sposéb uniemozliwiajgcy przesuwanie, kazda
szyba przyczynia sie do usztywnienia tylko ze swo-
ja grubosciag szkta. Poprzez wieksze przenoszenie
obcigzen przez tafle szkta powstajg szczytowe na-
prezenia, ktére nalezy w miare mozliwosci zmini-
malizowa¢ poprzez rozmieszczenie klejen. Trzeba
takze zapewni¢ wentylacje wrebu szyby, aby wy-
kluczy¢ uszkodzenie pakietéw szyb przez wilgoc.
Ponadto trzeba dokfadnie dobra¢ klej do zastoso-
wania i wyjasni¢ z producentem szyb jego oddzia-
tywanie na pakiety szyb. Przy obrébce musza by¢
przestrzegane zdefiniowane parametry obrébki,
ktére nalezy zapewni¢ poprzez doktadng kontrole
jakosci. Nieprzestrzeganie parametréw moze spo-
wodowac utrate funkcjonalnosci wklejania.
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WIELOSZYBOWE PAKIETY SZYB IZOLACY)NYCH
Potréjny pakiet szybowy z wartosciami U, 0,7 W/(m?K) z gazem argonem i 0,5 W/(mK)
z wypetnieniem kryptonem sa do$¢ powszechnie stosowane przy efektywnych ener-
getycznie oknach i fasadach. Zwiekszenie przestrzeni miedzyszybowej (SZR) ponad
16 mm nie powinno by¢ wprowadzane, bowiem wyzsze obcigzenia klimatyczne moga
prowadzi¢ do pekniecia szkfa lub nieszczelnosci. Kolejne mozliwosci poprawy daja
zoptymalizowane potaczenia na krawedzi pakietu szyb, ktdre poprzez podniesienie
temperatury powierzchni w strefie krawedzi szyby redukujg skraplanie sie pary. Ofero-
wane sg pierwsze szyby prézniowe, wykorzystywane przede wszystkim przy moder-
nizacji okien zabytkowych, w ktérych profile nie mozna wsadzi¢ grubszych pakietéw
wieloszybowych. Obecnie w Niemczech nie zostaty zebrane jeszcze doswiadczenia
dotyczace trwatosci, lecz takze w przypadku podwaojnych szyb izolacyjnych wystepuja
interesujace techniczne rozwigzania w zakresie techniki powlekania. Dzigki nowym
metodom aplikacji i potaczeniu kilku warstw powtok, réwniez przy podwdjnych szy-
bach izolacyjnych, osiggalne s wartosci U, ponizej 1,0 W/(m?K).

Rysunek nr 4. Parametry szyby potrdjnej

U, (W/(m?K) SZR SZR SZR SZR
e, =0,03 10 mm 12 mm 14 mm 16 mm
100% powietrze 1,1 0,9 0,8 0,8
90% argon 0,8 0,6 0,6
90% krypton 0,6 0,5 0,5 0.5

4 1016 4 1016 4 10 12 14 16
Przestrzen miedzy szybami (mm)

Powtoka - zoptymalizowana E"j%g,z powietrze

Wypetnienie szyb - zoptymalizowane 90% agron

SZR - zoptymalizowane 90% krypton

ZACHOWANIE MINIMALNE]) .

OCHRONY TERMICZNE) PRZY MONTAZU

Przy montazu nalezy réwniez zwrdci¢ uwage na zachowanie minimalnej ochrony

termicznej (mostki cieplne) zgodnie z DIN 4108-2 i EnEV, ktéra w przypadku sta-

rych przegréd z cegly przewaznie nie wystepuje. Mostki cieplne nie tylko zwieksza-
ja straty ciepta, lecz takze stwarzaja ryzyko skraplania sie pary wodnej i rozwoju
plesni. DIN 4108 w zataczniku 2 podaje propozycje wykonania tylko dla nowych
budynkéw. W przypadku odbiegajacych od normy sytuacji nalezy wykazac¢ para-
metry na podstawie katalogéw mostkéw cieplnych lub przeprowadzi¢ obliczenia
wspdtczynnika temperaturowego z f,, . = 0,70, tzn. temperatura powierzchni

O, MUsi wynosi¢ ponad 12,6°C. Przegroda zewnetrzna, pozycja wbudowania

oraz wykonanie przytaczenia okna oraz samo okno maja wptyw na wspétczynnik

fRsi. Dla starych budynkéw mozna wyciggna¢ nastepujace zasadnicze wnioski:

[ Przegrody zewnetrzne z wielowarstwowa, izolowang az do osciezy struk-
turg nie stwarzajq problemdéw w odniesieniu do spetnienia wymagan mini-
malnej ochrony termicznej.

[ W przypadku przegréd monolitycznych i wielowarstwowych, nieizolowa-
nych lub jezeli izolacja nie dochodzi do osciezy, z niewielkim standardem
ochrony termicznej, czesto oprécz samego wbudowania okien konieczne
sg dodatkowe dziatania, aby zmniejszy¢ ryzyko skraplania sie pary wodnej

(f.4 = 0,7). Dlatego przy wspétczynniku U przegrody zewnetrznej w ob-
rebie osciezy U = 1,0 W(m?K) sg konieczne dodatkowe rozwiazania. Jako
minimalne rozwiagzanie wchodzi w rachube izolacja w obrebie oSciezy.

[ Przy zabytkowych murach zewnetrznych z naturalnego kamienia w otwo-
rach okiennych lub z ciggtymi gzymsami okiennymi mozliwosci dodatko-
wych dziatan sa mocno ograniczone. W takich przypadkach nie zawsze jest
mozliwe zachowanie minimalnej ochrony termicznej i niebezpieczefnstwo
powstawania plesni we wnetrzu nalezy ograniczy¢ poprzez odpowiednie
rozwigzanie ogrzewania.

W opracowanych przez ift Rosenheim wytycznych montazu zawarte sa informacje,
zalecenia, przyktadowe detale i tabele z wynikami dla réznych sytuacji montazowych.

OFENSYWA JAKOSCIOWA RAL

DLA SYSTEMOW OKIEN PVC

Okna plastikowe sg nieustannie rozwijane, tendencja polega na wprowadzeniu
wezszych widocznych czesci profili, zastosowaniu profili o cienszych Sciankach,
rezygnacji ze stalowych wzmocnien, wprowadzaniu nowych materiatéw, kompo-
zytéw i technologii wklejania. Systemy okienne PVC s3 jednak czyms wigcej niz
tylko profilem okiennym i musza by¢ rozumiane jako iloczyn wszystkich kompo-
nentéw. Nie mozna przy tym zaniedbac wiasciwosci uzytkowych (wodoszczel-
nos$¢, obcigzenie wiatrem, szczelno$¢ powietrzna). W zwigzku z tym cztonkowie
Instytutu Jakosci RAL - systemy profili okiennych z tworzywa sztucznego — zmie-
nili przepisy dotyczace jakosci i kontroli (RAL-GZ 716). Wiasciwosci uzytkowe sg
sprawdzane przy uzyciu obiektywnych i poréwnywalnych kryteriéw. Wytyczna
ift FE-13/1 przewiduje sprawdzenie szczelnych potaczen naroznych, wtasciwosci
mechanicznych z maksymalnymi wymiarami i waga skrzydet oraz sprawdzenie
miejsc podparcia. Dzieki temu mozliwa jest ocena niezalezna od grubosci Scia-
nek profili, co koficzy dyskusje o profilach A i B.

POTROJNY PAKIET SZYBOWY
7 WARTOSCIAMI U, 0,7 W/(M2K)
7 GAZEM ARGONEM | 0,5 W/ (M2K)

Z WYPELNIENIEM KRYPTONEM SA DOSC
POWSZECHNIE STOSOWANE PRZY
FFEKTYWNYCH ENERGETYCZNIE OKNACH
| FASADACH.

Badanie wtasciwosci uzytkowych i okreslenie wartosci
granicznej dla wagi i wymiaréw skrzydet okiennych
wg wytycznej ift FE-13/1

\ig l |
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W zapewnienie jakosci systemdw profili wigcza sie system zapewnienia jakosci
RAL dla okien (RAL-GZ 695), tak wiec wykonawca systeméw okiennych z PVC
ma do dyspozycji efektywny instrument zarzadzania jakoscig. Dzieki mozliwosci
wymiany komponentéw (uszczelki, potaczenia mechaniczne, okucia, progi itp.)
producent okien ma wiekszg swobode zastosowania, a jasne zasady gwarantuja
niezmienng jako$¢. Wykazanie réwnowaznosci komponentéw nastepuje w spo-
séb nieskomplikowany poprzez opinie rzeczoznawcéw, zasady zamiany, metody
tabelaryczne lub badania oceniajgce. Wybdr i opis prébek zostat sprecyzowany
i ujednolicony, w zwigzku z czym mozna go zaplanowac i skalkulowac. [



NAWIEWNIKI AKUSTYCZNE EXR. REAGUJA NA TWOJE POTRZEBY.
AERECO. JAKOSC WYKONANIA. SKUTECZNOSG DZIALANIA.

AERECO. BEZKOMPROMISOWA JAKOSC POWIETRZA WEWNETRZNEGO.

Precyzyjnie dobrane nawiewniki HIGRO® AERECO tworzg niezawodny system wen-
tylacji gwarantujgcy komfort energetyczny, termiczny i akustyczny w mieszkaniu.

Dwusystemowy nawiewnik EXR dzieki swojej
zaawansowanej konstrukcji pracuje w trzech
trybach przeptywu: minimalnego, automa-
tycznej regulacji HIGRO® oraz maksymalnego.
W wersji EXR.HP wyposazony jest w dodat-
kowg regulacje cisnieniowa.

Technologia AERECO, twdrcy procesu higroste-
rowania, gwarantuje poprawnos¢ parametrow
pracy nawiewnika i zadowolenie uzytkownika
Z jakoSci powietrza wewnetrznego przy zacho-
waniu wysokiej efektywnosci energetycznej
i akustycznej.
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DOJRZALE HST

Drzwi balkonowe unoszono-przesuwne nazywane w skrocie HST lub HS zadebiutowaty
na polskim rynku mniej wiecej 7 lat temu. Mozna uznac, ze to jedyna konstrukcja okien-
na, ktéra w ostatnich latach zrobita prawdziwg kariere wsréd oséb budujgcych domy
jednorodzinne. Nic w tym dziwnego.

I Tekst: Michat Cieglak

0Od czasu debiutu produkt przebyt dtuga droge,
dowiddt swojej funkcjonalnos$ci oraz dojrzatosci
technicznej. Dzisiaj nikt juz chyba nie powie, ze
zakup balkonu HST jest tylko przejawem inwe-
storskiego snobizmu.

MODA NA SUWANIE

Kto obserwuje polski rynek okien, wie, ze zapano-

wata na nim moda na konstrukcje przesuwne, ale
wytacznie przesuwne w poziomie. Gdyby prébowac
szuka¢ gtéwnej przyczyny wzrostu popularnosci
przesuwnych konstrukcji okiennych, nalezatoby jej
upatrywa¢ w niestandardowe] wielkosci skrzydet,
a zatem takze niestandardowej wielkosci prze-
szklen. Polscy inwestorzy, szczegdlnie ci budujacy
domy jednorodzinne pokochali $wiatto i... widoki
za oknem. Uznanie budzita tez funkcjonalnos¢
produktu wynikajaca z innej niz przecigtna funkcji
otwierania. Otwarcie nawet najwiekszego skrzydta
drzwi balkonowych HST w zaden sposéb nie ogra-
nicza przestrzeni uzytkowej pomieszczenia i nie in-
geruje w nig, nie zajmuje powierzchni oraz nie po-
woduje ograniczen w swobodzie jej ksztattowania.
Chyba tyle byto tych poczatkowych zalet produktu,
bo parametrami technicznymi, a w szczegdlnosci
izolacyjnoscia cieplng blizszy byt regionom potu-
dniowej niz srodkowo-wschodniej Europy.

HST — CHLODNY POCZATEK

Nic w tym zaskakujacego, jesli przyjrze¢ sie pod-
stawowym rozwigzaniom konstrukcyjnym drzwi
balkonowych HST z czaséw rynkowego debiutu.

Na przedstawionych schematach widoczne sa
trzy podstawowe przekroje konstrukcji drzwi
balkonowych aluplast HST 70 mm, decydu-
jace o wiasciwosciach uzytkowych produktu,
a w szczeg6lnosci przenikalnosci cieplnej oraz
szczelnosci. Na rysunku nr 1 wida¢ ztozenie w ob-
rebie nadproza ramy oscieznicy ze skrzydiem
przesuwnym. Rysunek nr 2 przedstawia przekréj
ztozenia zachodzacych na siebie czesci statej
i przesuwnej drzwi HST. Rysunek nr 3 to przekréj
przez czes¢ progowg ze skrzydtem przesuwnym.
To, co przede wszystkim rzuca sie w oczy, to nie-
wielka gtebokos¢ zabudowy, olbrzymia komora
wzmocnienia i niewielkie komory zewnetrzne
ramy oscieznicy, a przede wszystkim potezne
wzmocnienie wykonane z ksztattownika alumi-
niowego o wysokiej przewodnosci cieplnej. Prég
konstrukcji réowniez wykonano z aluminium bez
podziatu na komory oraz bez przektadek termicz-
nych w czesci zewnetrznej. W czesci Srodkowej
skrzydta o gtebokosci catkowitej 70 mm przysto-
sowane sg raczej do oszkleh jednokomorowych
z uszczelnieniem przylgowym bazujacym na
ptaskich uszczelkach EPDM. Kilka lat temu byty
to rozwigzania stosowane standardowo, a przed-
stawiona konstrukcja drzwi aluplast HST 70 mm
pod wzgledem budowy w niczym nie odbiega od
innych jej podobnych, ktére w tym czasie mozna
odnalez¢ w konkurencyjnych systemach ksztat-
townikéw okiennych.

Odwotujac sie do badan witasciwosci drzwi bal-
konowych unosno-przesuwnych aluplast HST 70

mm z lat 2003-2007 wykonanych przez labora-
torium Instytutu Techniki Okiennej w Rosenheim
prezentujemy wartosci wspdtczynnika przenika-
nia ciepta U, dla ksztattownikéw okiennych z PVC
oraz wartos¢ wspdtczynnika przepuszczalnosci
powietrza Q100 dla konstrukcji dwudzielnej,
schemat A.

Wartosci wspétczynnikéw dla obu wartosci uzyt-
kowych zdajg sie potwierdza¢, ze w czasach kie-
dy trwaty prace koncepcyjne nad pierwszymi li-
niami produktowymi unosno-przesuwnych drzwi
balkonowych, energooszczednos¢  konstrukgji
nie miata jeszcze takiego znaczenia jak dzisiaj,
a i pewnie nikomu do gtowy nie przychodzito, ze
wsréd inwestorow w chiodniejszych zakatkach
Europy zapanuje moda na duze powierzchnie
przeszklone, w dodatku z funkcja otwierania
przesuwnego.

HST — ENERGOOSZCZEDNA
EWOLUCJA

Znaczace rozszerzenie rynkéw zbytu na kon-
strukcje przesuwne, w tym w szczegdlnosci na
drzwi balkonowe HST, i rosngca popularnosé
tego typu konstrukcji w chtodniejszych rejonach
Europy spowodowaty konieczno$¢ modyfikacji
systemow  ksztattownikdéw wykorzystywanych
w produkcji. Jedng z firm, ktéra jako pierwsza od-
powiedziata na oczekiwania rynku byt aluplast.
Linie produktéw aluplast HST 70 mm zastapi-
ta linia aluplast HST 85 mm. Warto przesledzi¢

Drzwi balkonowe aluplast HST 70 mm
element nadproza konstrukcji

Drzwi balkonowe aluplast HST 70 mm
element potaczenia sSrodkowego

Drzwi balkonowe aluplast HST 70 mm
element progu konstrukcji
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I STEROWAN DO ROLET

Dla wygody Twojej i Twoich klientow, napedy AUTO z detekcja
przeszkad i oblodzenia. Naped dzieki swojej prostocie obstugi
dedykowany jest dla producentdow i montazystow stolarki okiennej.

Chcesz wiedzie¢ wiecej?
Zgtos sie do przedstawiciela z Twojego regionu:

POLSKA ZACHODNIA POLSKA WSCHODNIA:

: Tel. kontaktowy:
+48 609 803 185 +48 607 755 390

Tel. kontaktowy

www.simu.com.pl



technologie

zmiany konstrukcyjne w obrebie trzech newral-
gicznych stref produktu, o ktérych juz wczesniej
byta mowa. Zacznijmy od oScieznic w czesci nad-
proza drzwi.

W poréwnaniu do oScieznicy drzwi aluplast HST
70 mm nowe os$cieznice Basic i Premium w sys-
temie HST 85 mm charakteryzuja sie wigksza
0 18% gtebokoscia oraz innym rozktadem komoér l
stanowigcych dodatkowg bariere termiczng od

Tabela nr 1

Wybrane wtasciwosci ksztattownikéw i drzwi balkonowych aluplast HST 70 mm

Wspdtczynnik
przenikalnosci

cieplnej ; U=2,0 W/mK
ksztattowanikéw

strony zewnetrznej i wewnetrznej. W wersji Basic
aluminiowe zbrojenie o normowym wspétczynni-
ku przewodzenia ciepta A = 160 W/m*K zasta-
piono zbrojeniem stalowym o normowym wspét-
czynniku przewodzenia ciepta A = 50 W/m*K.
W wersji oscieznic Ideal 4000 - 85mm Premium
zapore cieplna stanowi poliamidowo-poliuretano-
wa przektadka trwale wbudowana pomiedzy dwa
aluminiowe ksztattowniki wzmacniajace o mniej-
szej grubosci Scian zewnetrznych i zamknietym
przekroju.

Ze wzgledu na zwiekszenie do 85 mm gteboko-
$ci skrzydet uzywanych w konstrukcjach drzwi
balkonowych HST zmodyfikowano takze wezet
uszczelniajacy na linii zachodzenia na siebie
ksztattownikédw czesci ruchomych i statych. Wy-
korzystywang do tej pory uszczelke ptaska za-
stapiono uszczelkg EPDM o przekroju rurowym.
Zwiekszajgc nieco wartosci sit operacyjnych nie-
zbednych do catkowitego zamkniecia skrzydta,
uzyskano w ten sposdéb znaczacy przyrost szczel-
nosci powietrznej ztacza.

Najwieksze zmiany zaszty jednak w obrebie pro-
géw. W zaleznosci od wymagah obiektowych
i oczekiwan nabywcy w konstrukcji drzwi balko-
nowych aluplast HST 85 mm mozna skorzystaé
z trzech réznych rozwigzan progu.

Prég w wersji HST 85 mm Basic odpowiada kon-
strukcyjnie progom stosowanym takze w syste-
mie HST 70 mm. W wersji HST 85 mm Standard
zewnetrzna czes¢ progu podzielona zostata do-
datkowa przektadka termiczng z poliamidu. Cat-
kowicie nowatorskim rozwigzaniem technicznym
jest prég kompozytowy z wypetnieniem poliure-
tanowym w wersji HST Premium 85 mm. Zmiany
techniczne, jakie dokonaty sie w stosunkowo nie-
dtugim czasie w rozwigzaniach konstrukcyjnych
drzwi HST aluplast, spowodowaty, ze produkt
dedykowany pierwotnie cieptym strefom klima-
tycznym jest aktualnie produktem spetniajgcym
wszelkie polskie i europejskie wymagania w za-
kresie energooszczednosci konstrukcji okiennych.

EWOLUCJA KONSTRUKCJI -
REWOLUCJA WELASCIWOSCI
Producenci i sprzedawcy okien rzadko odwotuja
sie do wynikéw badah wiasciwosci uzytkowych

okiennych drzwi
HST

Swiadectwo badan 402 33345/1

- . Referencyjna przypuszczalnos¢ powietrza odhiesiona do diugosdilinii stykowej Q, = 0,82 m*hn?
p— Referencyjna przypuszczalnos¢ powietrza odniesiona do powierzchni calkowitej Q, = 0,88 mPhm?

Swiadectwo badan 102 24335

konstrukcji w przekazie kierowanym do ryn-
ku, a... szkoda. Wydaje sie, ze nie ma lepszych
i mocniejszych argumentéw mogacych udo-
wodni¢ pewne zalety produktu, a jednoczesnie
podkresli¢ ukryta w nim warto$¢ techniczna. Dla
przecietnego uzytkownika opisane wcze$niej mo-
dyfikacje niewiele znaczg, bo nie potrafi on oce-
ni¢ ich znaczenia i przydatnosci. Jednak gdyby
dokona¢ poréwnania konstrukcji drzwi HST na
bazie wynikéw badan, sprawy przybratby z pew-
noscia inny obrot.

Sprébujmy poréwnacd starsze i nowe konstrukcje
na podstawie wynikéw badan wtasciwosci przeni-
kalnosci cieplnej ksztattownikdw i przepuszczal-
nosci powietrza drzwi balkonowych w schemacie
A. Odpowiednie wartosci dla systemu aluplast
HST 70 mm podane sa w tabeli nr 1, w tabeli nr
2 prezentujemy odpowiadajace im wartosci dla
systemu HST Ideal 4000 - 85mm.

Poréwnanie wynikéw badan prezentowanych
w tabelach nr 1 i 2 najlepiej pokazuje, ze ewo-
lucja ksztattownikéw wykorzystywanych w pro-
dukcji drzwi balkonowych aluplast HST 85 mm
doprowadzita do rewolucji w zakresie wtasciwosci
uzytkowych. Warto zwréci¢ uwage, ze sami ba-
dacze zmienili podejscie do ustalania cech uzyt-
kowych produktu. O ile dla starego systemu 70
mm laboratorium w Rosenheim ustalito wytgcz-
nie jedng ,$rednig” warto$¢ wspotczynnika prze-
nikania ciepta U, = 2,0 W/m#*K, o tyle w dobie
energooszczednosci i zwigzanej z nig konieczno-
$ci prowadzenia zdecydowanie doktadniejszych
obliczeh przenikalnosci cieplnej, laboratorium
PfB z duza doktadnoscia wyznacza wartosci
wspotczynnikéw dla ksztattownikéw systemu 85
mm w réznych newralgicznych strefach produk-
tu i na tej podstawie podaje warto$¢ usredniong
dla danego typu konstrukcji drzwi balkonowych

Zmiany konstrukcji potaczen srodkowych drzwi aluplast HST 85 mm

aluplast HST 70 mm

aluplast HST 85 mm

Zmiany konstrukcji oscieznic drzwi aluplast HST 85 mm
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Przekroje konstrukcji progow drzwi aluplast HST 85 mm

aluplast HST 85 mm Basic

aluplast HST 85 mm Standard

aluplast HST 85 mm Premium

Tabela nr 2

Wybrane wtasciwosci ksztattownikow i drzwi balkonowych aluplast HST 85 mm

skrzydto nieruchome gora/boki/dot 12/12/32
skrzydto ruchome géra/boki/dot 14/11/18
uszczelnienie Srodkowe 17
$redni wazony U, przy drzwiach o wymiarach 1,48x2,18 m 15*%
13/03-A081-Z3
skrzydto nieruchome gdra/boki/dét 12/12/17
l skrzydto ruchome gdra/boki/dét 14/11/18
| uszczelnienie Srodkowe 1,6
$redni wazony U, przy drzwiach o wymiarach 1,48x2,18 m 1,3*
13/03-A081-Z3
pp——— skrzydto nieruchome gora/boki/dét 1,0/10/10
—— skrzydto ruchome gOra/boki/dét 14/11/13
uszczelnienie $rodkowe 15
$redni wazony U, przy drzwiach o wymiarach 1,48x2,18 m 1,1*
13/03-A081-Z3

Referencyjna przypuszczalnos¢ powietrza odniesiona do diugosci linii stykowej

Q,40=0,51m*hm

Referencyjna przypuszczalnos¢ powietrza odniesiona do powierzchni catkowitej

Qu=0.34mPhm?

13-000916-PRO4

DOSTEPNE DZISIA] DRZWI BALKONOWE ALUPLAST
HST 85 MM TO NIE TYLKO OZDOBA BUDYNKU | POWOD
DO DUMY INWESTORA, ALE PRZEDE WSZYSTKIM
SOLIDNY ELEMENT NOWOCZESNEGO BUDOWNICTWA
ENERGOOSZCZEDNEGO.

HST. Odwotujac sie do wartosci usrednionych, do-
ktadnie wida¢, ze stare i nowe rozwigzania dzieli
technologiczna przepas¢ cieplna. W ciggu zaled-
wie kilku lat konstruktorom Aluplast GmbH udato
sie obnizy¢ warto$¢ wspoétczynnika przenikania
ciepta ksztattownikéw o 90% z wartosci U, < 2,0
W/m2*K do U, = 1,1 W/m?*K.

Postep technologiczny w dziedzinie produkcji
i konstrukcji ksztattownikéw wptynat na zdecydo-

wang poprawe o0siggéw w zakresie przenikalnosci
cieplnej drzwi balkonowych aluplast HST 85 mm.
W oparciu na wynikach badan PfB w tabeli nr 3
prezentujemy wyliczone wartosci wspétczynnika
przenikania ciepta dla przyktadowych konstrukcji
drzwi unoszono-przesuwnych wykonanych w réz-
nych kombinacjach ztozen profili i progéw.

Wyniki obliczen nie wymagajg obszerniejszego
komentarza. Sg bardzo dobre i Swietnie ilustruja

Tabela nr 3

droge techniczna, jaka przebyt produkt od chwili
debiutu na polskim rynku. Dostepne dzisiaj drzwi
balkonowe aluplast HST 85 mm to nie tylko ozdoba
budynku i powéd do dumy inwestora, ale przede
wszystkim solidny element nowoczesnego budow-
nictwa energooszczednego.

Opisujac zmiany wiasciwosci pozioméw wiasciwo-
sci uzytkowych wynikajace ze zmian technologii
produkcji, konieczne jest tez podkreslenie popra-
wy szczelnosci powietrznej konstrukcji drzwi HST
w schemacie A opisywanej przez niemieckie labora-
toria wartoscig wspétczynnika Q100. O ile mniejsze
znaczenie bedzie miafa dla naszych poréwnan war-
tos$¢ wspdtczynnika Q100 odniesiona do powierzchni
badanych prébek, o tyle warto zwréci¢ uwage na ten
parametr odnoszony do dtugosci linii stykowej, bo
to on decyduje o tym, czy nabywca odniesie wra-
zenie, ze od okna wieje, czy uzna produkt za szczel-
ny. W drzwiach balkonowych aluplast HST 70 mm
przez kazdy 1 m linii stykowej przy ciénieniu parcia
wiatru rzedu 100 Pa przedostawato sie do wnetrza
pomieszczenia 0,82 m* powietrza w ciggu kazdej
godziny, co pozwalato klasyfikowaé te konstrukcje
do klasy 3. szczelnosci powietrznej w odniesieniu
do linii stykowej. Przy zastosowaniu nowych roz-
wigzah technicznych szczelno$¢ powietrzna zdecy-
dowanie wzrasta, a ilo$¢ powietrza infiltrujacego do
wnetrza pomieszczenia spada do poziomu 0,51 m3
w ciggu kazdej godziny. Gdyby kto$ miat watpliwo-
$ci, czy to duzo, czy mato, tatwo mozna wyliczy¢,
ze dzieki zmianom konstrukcyjnym do pomieszcze-
nia przedostanie sie przez kazdy 1 m linii stykowej
az 0 1562 m? mniej powietrza, ktére trzeba ogrzaé
do wiasciwej temperatury w sezonie grzewczym.
Ograniczanie infiltracji powietrza, a co za tym idzie
zmniejszanie zapotrzebowania na ciepto niezbedne
do ogrzania infiltrujacego przez konstrukcje powie-
trza zewnetrznego stanowi jeden z podstawowych
problemdw budownictwa energooszczednego. Aktu-
alnie zbadana warto$¢ wspétczynnika Q100 pozwala
klasyfikowa¢ drzwi aluplast HST 85 mm wykonane
w schemacie A do klasy 4. szczelnosci powietrz-
nej wedtug normy PN-EN 12207:2001, co zgodnie
z wymaganiami przepiséw techniczno-budowlanych
w zakresie przepuszczalnosci powietrza umozliwia
stosowanie tych konstrukcji we wszystkich rodza-
jach budynkéw.

KROL RYNEK

Czasami styszy sie, ze blizej nieokreslone rynki sa
przyczyng i motorem napedowym zachodzacych

Wartosci wspétczynnika przenikania ciepta U, dla drzwi aluplast HST 85 mm zmian otoczenia. Drzwi balkonowe HST sg dobrym
o wymiarach 4000 x 2300 przyktadem oddziatywania rynku, a w szczegdl-
Basic Standard Premium nosci oczekiwah nabywcéw, na cechy produktéw.
Chociaz pierwotnie miaty cieszy¢ oko i zaspokajac
U, (wartosé érednia wedtug badan PB) | L5W(m2*K) | 1,3 W(m?* K) LIWm *K) a2 p e mialy cieszy poka)
f ambicje inwestoréw z Nicei albo Barcelony, spodo-
U, =05 W(m?*K) 0,82 W(m2*K) 0,78 W(m?*K) 0,71 W(m?*K) baty sie takze we Wroctawiu i Biatymstoku. Aluplast
U, =0,7 W(m?*K) 0,98 W(m? *K) 0,93 W(m? * K) 0,87 W(m? * K) odpowiedziat na mode i potrzeby rynku z dobrym

skutkiem. (]




wdrozenie

NOWOCZESNE PLANOWANIE
TRANSPORTU OKIEN

Oczekiwania | wymagania producentow okien dotyczace organizacji produkcji coraz cze-
sciej obejmujg rowniez uwzglednienie procesu wysytki gotowych produktéw do klienta.

Tekst: Maciej Matella,
Winkhaus Polska
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Panel do planowania transportow programu WH Planer v3

Odpowiednia organizacja wysyiki okien do klienta staje sie istotnym elementem
przewagi konkurencyjnej, takze w branzy okiennej. Liczg sie szybkos¢, termino-
wos¢, niezawodno$¢ oraz optymalizacja. Wszystkie te czynniki wptywajg na za-
dowolenie klientéw, a jednoczesnie pozwalajg obnizy¢ koszty. Poniewaz procesy
logistyczne sg Scisle powigzane z produkcja, nieodzowne staje sie wdrazanie odpo-
wiednich programdéw lub modutéw, ktére uwzglednig problematyke transportowa
na etapie planowania produkgji.

PRZYKLADOWY SCENARIUSZ PLANOWANIA PRODUKC]JI

Z UWZGLEDNIENIEM WYSYtKI TOWAROW

1. W pierwszym etapie dokonujemy wyboru odpowiedniej liczby samochodéw po-
trzebnych do wywozu wyprodukowanych okien w danym dniu z uwzglednieniem
podziatu na trasy, wagi wyrob6w i nosnosci samochodéw oraz marszruty samo-
chodu na trasie. Inne mozliwe kryteria to: data wymaganej dostawy lub dostep-
nos¢ okien do odbioru. Pracownicy mogg ustali¢, czy dysponuja odpowiednia flotg
do wywozu produktéw lub ograniczy¢ plan produkcji na dany dzien, jesli ,moce
transportowe” nie sa wystarczajace.

2. Kolejng czynnoscig jest odpowiedni dobdr stojakéw transportowych i przestrze-
ni zatadunkowej oraz kolejnosci zatadunku i roztadunku stojakéw. Kolejnos¢ za-
fadunku ma ogromne znaczenie dla pdzniejszej sprawnosci roztadunku u klienta.
3. Nastepny etap planowania transportu to optymalne rozmieszczenie jak naj-
wiekszej liczby okien na stojakach z uwzglednieniem dopuszczalnych gabarytéw
oraz nos$nosci stojakéw. Nikt nie zrobi tego lepiej niz doswiadczony planista wspo-
magany odpowiednim programem z nowoczesnym interfejsem graficznym. Wiek-
sza liczba lepiej zapakowanych okien to czysta oszczednos¢ kosztéw transportu.
4. Teraz przechodzimy do ustalenia kolejnosci produkcji okien z uwzglednieniem za-
fozonego planu transportu. Tutaj modut planowania produkcji uwzgledni wprowadzo-
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ny wczesniej porzadek zatadunku okien. System po prostu wie, na ktéry samochéd,
na ktérym stojaku i w jakiej warstwie na stojaku bedzie sie znajdowato kazde okno.

5. Kolejny etap to wykonanie optymalizacji, ktéra ,posortuje” okna w taki sposdb,
aby byty produkowane w kolejnosci jak najbardziej zblizonej do planu transportowego.
Zapewnienie w 100% ptynnego potoku wykonania okien nie jest oczywiscie fatwe,
niektérzy twierdza, ze wrecz niemozliwe, lecz w pamieci systemu zawsze znajduje
sie plan idealny, ktory pracownicy starajg sie wykonac jak najlepiej i jak najdoktadniej.
6. Teraz trzeba zadbac 0 odpowiednie zarzadzanie zatadunkiem okien na stojaki i stojakéw
na samochody z uwzglednieniem artykutéw dodatkowych. Gdy okno ,schodzi” z produk-
cji, pracownicy wiedza, w jaki sposéb ma by¢ ono zapakowane i czy przygotowac do niego
odpowiednie dodatki. Pozwala to unikng¢ powstawania tzw. buforéw okien gotowych lub
wielokrotnego przepakowywania ich zanim trafig na odpowiedni samochdd.

7. Na koniec sporzadzane sg wszystkie niezbedne dokumenty dla planistéw,
pracownikdéw magazynu, kierowcdw i klientéw (z uwzglednieniem dokumentéw
elektronicznych): plan zatadunku, skanowanie wykonania, lista przewozowa dla
kierowcy, dokumenty potwierdzenia odbioru, niezaleznie od tego, czy potrzebne
sg w formie papierowej, czy jako plik na urzadzeniach mobilnych.

8. Nowoczesne narzedzia umozliwiajg wglad na biezaco w proces produkgiji i zata-
dunku za pomoca panelu informacyjnego. Informacja online jest niezmiernie istot-
na dla pracownikéw firmy i klientéw. Dzieki niej kontrolujemy poprawnos¢ procesu
i mamy mozliwos¢ szybkiej reakcji na ewentualne btedy.

W taki wiasnie sposdb moze wygladac przyktadowy schemat nowoczesnej orga-
nizacji transportu okien w powigzaniu z planowaniem produkcji. Takie schematy
pozwala realizowa¢ nowa wersja opracowanego przez programistow Winkhaus
Polska programu WH Planer v3 - dziatajgca we wspdtpracy z oprogramowaniem
WH Okna v5 oraz modutem WN Net. [
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I zautomatyzowanej produkcji okien

! ! *  wysoka wydajnosé - 300 jednostek / Bh
i_ 2= * automatyczny pomiar odpadow uzytecznych
' i % * poSrednie magazyny 2 buforowaniem
do 5 elementdw

kazda operacia w czasie ponizej 10s.

=%« 2-etapowe przykrecanie stali | podfrezowywanie
' uszczelek

+  wiasna optymalizacja
+ automatyczne naklejanie etykiet

" * ROTOX ZBZ 488

zgrzewamy z naddatkiem 3 mm zamiast 6 mm
+  uzyskujemy skrécenie czasu zgrzewania nawet

= uzyskujemy estetyczne polgczenie z racji g : fur? - fl
mnigjszej wyphywki L) % N, R

= uzyskujemy migkka uszczelke w narozu bez
potrzeby podfrezowania profilu przed zgrzaniem

* naroza majg wigksza wytrzymalost N
ROTOX SMH 510

*  modulowa budowa GSS - pozwalajgca na konfiguracie
ukiadu i wielkosci sortowni w zaleznosci od potrzeb

. klienta

§'| - automatyzacja Zmudnego procesu wyszukiwania

3 potrzebnych szyb
= imowacyjny system inteligentnego sotowania

.- o i dostarczania szyb na linie montazowa .Just in Time"
= "L = warostwydajnosci procesu szdenia
ROTOX GSS
»
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tekst promocyjny

PREZ-

MET®

- AUTOMATYZACJA CIECIA
PROFILI PVC

Kazdy producent stolarki okiennej ma dylematy: jak usprawni¢ produkcje, w jakie
maszyny zainwestowac, co zrobi¢ aby podnies¢ wydajnosc i jakos¢ swoich wyroboéw
a przez to konkurencyjnosc¢, ktoéra wptynie na wiekszg sprzedaz i zyskownosc firmy.

Tekst: Janusz Pacuda,
dyrektor handlowy PREZ-MET

Z tymi dylematami wigze sie konieczno$¢ odpowiedzi na pytanie, jakiego produ-
centa maszyn i urzagdzen wybrac, aby osiggna¢ pozadany efekt. Nie jest to tatwe,
wyboru trzeba dokona¢ po dogtebnej analizie, aby zakupione maszyny faktycznie
spetniaty nasze oczekiwania, aby nie przeinwestowac albo odwrotnie, by nie byty
za mato wydajne. Inwestycje trzeba dopasowac do naszych potrzeb i warunkéw
produkgji.

CT500 OBStUZY 3,5 LINII

Jednym z bardzo waznych proceséw produkcyjnych jest ciecie profili PVC,
zagadnienie bardzo ztozone i rzutujace na dalszy cykl produkcji. Praktycznie
kazdy producent maszyn posiada w swojej ofercie centrum do ciecia profili.
Oczywiscie kazdy ma tez na ten temat inne spojrzenie i stosuje inne rozwia-
zania, jedne sg lepsze inne gorsze. Jaki rodzaj centrum wybra¢, jakie opcje
powinno zawierac¢, na co zwrdci¢ szczegdlng uwage i jaka powinno charakte-
ryzowac sie wydajnoscig?

Rozwigzania tego problemu po raz kolejny podjeta sie polska firma PREZ-MET, zna-
ny i ceniony na rynku krajowym i w panstwach sasiadujacych producent maszyn
i urzadzen do produkcji stolarki okiennej zaréwno z PVC, jak i z aluminium. W swo-
jej ofercie posiada juz centra tnace nawet takie ktére przecinajg dwa profile naraz.
W potowie ubiegtego roku, po dwéch latach projektowania, wypuscita na rynek
swoj najnowszy produkt: centrum tnace CT500.

Jest to maszyna o wielkosci poréwnywalnej do tradycyjnych centréw tngcych, co
jest jej pierwsza zaleta. Tnie szybciej i wiecej nie zajmujac wiekszej powierzch-
ni na hali produkcyjnej, ktéra przeciez kosztuje i - jak méwia wiasciciele firm -
,zawsze jej brak”. Firma, ktéra posiada duzy park maszynowy kilka linii czyszcza-

co-zgrzewajacych najczesciej potrzebuje dwéch, trzech lub czasami wiecej centr
tnacych na jeden profil. Srednio takie centrum zajmuje okoto 60 m? wraz z pod-
recznym magazynem profili 100 m? . Jedno centrum tradycyjne na jeden profil
wedtug opinii producentéw okien moze obstuzy¢ 2 linie czyszczaco-zgrzewajace
w sporadycznych przypadkach 2,5 linii. Przy posiadanych trzech centrach tworzy
sie juz catkiem spora powierzchnia, ktdrg trzeba zarezerwowac tylko dla maszyn
tnacych. CT500 firmy PREZ-MET jest w stanie w petni obstuzy¢ 3,5 linii czyszcza-
co-zgrzewajacych.

CO JESZCZE POTRAFI?

Przy rozpatrywaniu zakupu centrum tnacego trzeba wzia¢ pod uwage duzo wiecej
czynnikéw niz mogtoby sie wydawac. W czym CT500 firmy PREZ-MET jest lepsze
od maszyn konkurencji?

Zacznijmy od podajnika profili wyposazonego w griper - chwytak z czujnikiem
obecnosci profili, ktéry zabezpiecza przed nieprawidtowym pocieciem lub wy-
sunieciem. Jest on pozycjonowany w dwéch osiach z programu, gdy w centrach
innych producentéw sterowany jest w jednej osi, druga natomiast za pomoca zde-
rzaka lub w ogdle.

W CT500 nie mamy tego problemu: griper pozycjonuje sie szybko, bez btedéw
i operator nie musi go przestawia¢ recznie, co jest duzo szybszym i korzystniej-
szym rozwigzaniem. Poza tym podczas ciecia profil jest prowadzony caty czas
przez rolki dociskowe, jest to wazna funkcja w przypadku ciecia profili , krzywych-
-banan”. Przyczynia sie do doktadniejszego ciecia. Podajnik jest szybszy tez wobec




GLOWNE CECHY CENTRUM DO CIECIA PROFILI CT500
PRODUKOWANEGO PRZEZ FIRME PREZ-MET POKAZUJA,
ZE JEST TO INTERESUJACA NOWOSC WSROD MASZYN DO
PRODUKCJI STOLARKI OKIENNE] Z PROFILI PVC NA RYNKU
KRAJOWYM, JAK | ZAGRANICZNYM. WIELE INNOWACY|NYCH
CECH STAWIA JA W SCIStE) CZOEOWCE CENTR TNACYCH
NA SWIECIE.

konkurencyjnych dzieki podawaniu kolejnego profila
do ciecia réwnoczesnie z cieciem poprzedniej lagi.
Wymiar cietych profili jest kontrolowany podwdjnie
przez liniat i encoder, u konkurencji wymiar jest naj-
czesciej liczony z encodera. Podajnik posiada solid-
na i stabilng konstrukcje, co powoduje, iz w czasie
szybkiej pracy wdzka nie wpada w drgania i wibra-
cje. Przejdzmy teraz do stacji ciecia, gdzie zastoso-
wano opatentowane rozwigzanie ,,saw against saw”:
tarcz tnacych z dwoma agregatami, jednym gérnym
obrotowym, drugim dolnym statym. Unikamy dzie-
ki temu problemu blokowania centrum i przestdj
przez wpadajgce kawatki odpadu nieuzytecznego.
Jest to innowacyjny sposdb ciecia profili, jak dotad
przez zadna firme nie zastosowany. Ciecie w ten
sposéb profili jest szybsze niz w innych centrach.
Po wjezdzie profila do centrum i zbazowaniu, jako
pierwszy zacina go dolny suport na zadany kat. Po
wykonanej operacji suport wraca ha swojg pozycje,
po czym profil ,wjezdza” na zadany wymiar do cie-
cia. Nastepnie gdrna tarcza przecina profil i w tym
momencie przeciety profil - uciety jest odbierany
czyli wyjmowany z maszyny. Gdy gémy suport tna-
Cy wraca na swoja pozycje (do gory), dolny suport
podaza za nim w tym samym czasie, jednocze$nie
zacinajac profil pod nastepne ciecie. Dolny wraca na
swojg pozycje umozliwiajac wjazd nastepnego juz
kawatka profila do ciecia na zadany wymiar.
Rozwigzanie to powoduje dwukrotnie szybsze cigcie
profili niz w centrach produkowanych przez firmy
konkurencyjne. Wptywa na to nie tylko innowacyjna
praca suportéw tnacych, czy tez ich krétki przejazd
2 x 180 mm (w innych centrach tez przejazd wynosi
800 mm lub nawet ponad 1000 mm co znacznie wy-

dtuza ciecie i powrét tarcz tnacych na pozycje ,start”).
Drugim innowacyjnym rozwigzaniem zastosowanym
w CT500 jest sposéb bazowania - podparcia profili
(réwniez opatentowany) w dwéch osiach sterowany
z programu, z dodatkowym dociskiem profili.
Najczesciej w centrach tnacych stosuje sie docisk po-
ziomy dolny i docisk gérny, ale przy profilach zlicowa-
nych (np. do doméw pasywnych) takie rozwigzanie po-
woduje, iz profil jest przekrzywiany, co skutkuje ztym
cieciem tzn. przeciety profil nie ma zadanego kata np.
45° lub 90°. Profile pociete w taki sposob, zgrzejq sie
na zgrzewarce, ale powstanie problem na czyszczarce
- zfa praca przy oczyszczaniu zgrzanych elementéw:
zbyt duza wyptywka na jednej ze stron profila, Zle
oczyszczone powierzchnie, problemy przy okuwaniu
skrzydet, brak estetyki, nietrzymanie parametréw
okna, duza liczba reklamacji, a w konsekwencji mniej-
szy zysk i spadajaca liczba zaméwien.

BAZOWANIE PROFILI

W DWOCH OSIACH

Nasza firma, aby unikng¢ tych probleméw, opra-
cowata i wdrozyta innowacyjny system bazowania
profili w dwéch osiach, przez co uzyskujemy petng
kontrole nad cietymi profilami, unikajac ciecia na
tzw. kietbase | probleméw wyzej wymienionych,
zwiaszcza w przypadku ciecia profili zlicowanych
i poétzlicowanych. Zastosowano tez dodatkowy
docisk wspbtpracujacy z systemem bazowania
profili, ktéry daje pewnos¢, ze profil jest pewnie
i stabilnie uchwycony w procesie ciecia. Oprécz
tych dwéch innowacyjnych sposobdw ciecia i ba-
zowania, stacja ciecia posiada jeszcze kilka innych
nowatorskich rozwigzan, np. zespét spychajacy

odpad - Scinek nieuzyteczny, dzieki ktéremu cen-
trum jest zabezpieczone przed niekontrolowanym
zblokowaniem lub awarig, automatyczny odbiornik
odtransportowujacy odpady nieuzytkowe lub $ci-
nek na zewnatrz stacji ciecia. W centrach innych
producentéw bardzo czesto odpad zsuwa sie po
powierzchni pod katem, co skutkuje blokowaniem
odbiornika. Odcigzenie gtowic tnagcych gérnej i dol-
nej, dolna przez amortyzator pneumatyczny, gérna
za pomocy przeciwwagi - co znaczaco wydtuza
bezawaryjna prace centrum. Zastosowane tez do-
datkowe przedmuchy w blatach bazowych po lewej
i prawej stronie z réwnoczesnym poprowadzeniem
odciggbéw zamontowanych w ostonie tarcz tnacych
- uzyskujemy dzieki temu lepsze odprowadzenie
wiéréw. Poza tym dzieki innowacyjnemu systemowi
ciecia, odciety profil jest odbierany w tym samym
momencie, co zacinany kolejny profil - co powo-
duje skrécenie jeszcze bardziej czasu ciecia i osig-
gniecie jeszcze wiekszej wydajnosci.

ODBIORNIK POCIETYCH PROFILI
Ostatnim elementem centr tnacych jest odbiornik
pocietych profili i tu réwniez firma PREZ-MET zasto-
sowata innowacyjng metode: zostaje on opuszczony
i ustepuje miejsca nastepnemu profilowi. W tym sa-
mym czasie odciety kawatek jest spychany a kolejny
profil moze by¢ ciety zwiekszajac tym samym szyb-
ko$¢ pracy centrum tnacego.

Program do obstugi centrum jest prosty z petng wi-
zualizacjg i podgladem procesu ciecia na monitorze.
Gromadzi dane o odpadzie uzytkowym, podstawowe
dane statystyczne, tworzy rozszerzony raport btedéw
do szybkiej identyfikacji awarii z wizualnym interfej-
sem. Istnieje mozliwos¢ zatozenia dowolnej korekty
na plus czy minus cigtych profili. Program umozliwia
docinanie z odpadu uzytkowego na dwa sposoby,
pierwszy to edycja listy ciecia lub zadanie wymiaru
w trybie recznym. Maszyna moze tez by¢ wyposazo-
naw drukarke etykiet.

Mysle ze opisane krétko gtéwne cechy centrum do
ciecia profili CT500 produkowanego przez firme PREZ-
MET pokazuja, ze jest to interesujgca nowos¢ wsréd
maszyn do produkcji stolarki okiennej z profili PVC na
rynku krajowym jak i zagranicznym. Wiele innowacyj-
nych cech tej maszyny stawia jg w Scistej czotéwce
centr tnacych na sSwiecie, pozwalajac wyprzedzié
niejednokrotnie produkty wielu renomowanych firm,
potwierdzajac tym samym ze Polak potrafi! [ ]




DRZWI
UNOSZONO - PRZESUWNE:
MONTAZ

Ze wzgledu na rosngcg popularnosc¢ drzwi tarasowych, unoszono - przesuwnych,
typu HST przyjrzyjmy sie blizej tematyce ich montazu. Trzeba zwrocic na to uwage
rowniez z powodu duzych wymiardow i ciezaru ich konstrukcji.

I Tekst: Karol Reinsch, aluplast sp. z o.o.

W celu unikniecia btedéw wykonawczych, nalezy dokonac¢ ogledzin miejsca bu-
dowy i sprawdzi¢, czy rzeczywiste warunki sg zgodne z projektem. W tym celu
zaleca sie sporzadzi¢ notatke z opisem rzeczywistej sytuacji na placu budowy
i okresli¢ obmiar wszystkich osciezy okiennych. Okreslenie warunkéw na placu
budowy jest szczegdlnie wazne przy renowacji istniejgcych budynkéw. Jest to
koniecznie, gdyz montaz musi by¢ wykonany zgodnie z aktualnym stanem wie-
dzy technicznej. Takze w zwigzku z rozszerzona odpowiedzialnoscig producenta
za wady produktu wazne jest, aby wartosci uzytkowe okien i drzwi nie byty
ograniczone przez nierozpoznane wczesniej wady budowli.

Okna musza by¢ w taki sposéb zmontowane w budynku, aby nie zagrazaty zyciu

i zdrowiu ludzi ani nie miaty negatywnego wptywu na bezpieczenstwo publiczne.

Przed przystapieniem do produkcji okien, nalezy przeprowadzi¢ pomiary z natury

na budowie. W tym celu mierzona jest wysoko$¢ otworéw okiennych w trzech

miejscach: z lewej strony, na srodku, z prawej strony i szerokos$¢: na gorze, na
srodku, na dole. Dla wykonania okien podstawa jest najmniejszy wymiar.

Po obmiarze mozna rozpocza¢ planowanie montazu. Nalezy przy tym uwzglednic¢

nastepujace punkty:

u Dla bezproblemowego przebiegu nalezy doktadnie ustali¢ zakresy odpo-
wiedzialnosci. (Czy firma montazowa jest odpowiedzialna za wszystkie
uszczelnienia? Czy trzeba wykonac prace tynkarskie? Itd.)

[ Szczegdtowo przeanalizowac przedstawione w ofercie prace dodatkowe
i specjalne.

O ile wyraznie nie postawiono innych wymagan, wszystkie elementy nalezy

zamontowa¢ doktadnie w pionie, poziomie i w jednej ptaszczyZnie. Dokfadna

lokalizacja okien i drzwi w bryle budynku powinna by¢ ustalona pisemnie ze
zleceniodawca lub projektantem.

Okna musza by¢ zamocowane mechaniczne do bryty budynku. Pianki, kleje

lub podobne materiaty nie moga by¢ stosowane jako srodki mocujace. Przy

mocowaniu nalezy zapewni¢ mozliwos¢ rozszerzania sie profili przy zmianach
temperatur. Sity z ruchéw budowli nie mogg by¢ przenoszone na okna.

KONTROLA STANU BUDOWLI

W celu sprawdzenia stanu budowli i ewentualnego wskazania
projektantowi i zleceniodawcy wad i usterek, zaleca sie nastepu-
jacy sposéb postepowania i kontroli:

[ Czy zastosowane materiaty budowlane i wykonanie $cian
zewnetrznych sg zgodne z projektem? Stanowi to podstawe
do wyboru elementéw mocujgcych!

u Rodzaj i stan pokrycia $cian (tynk, klinkier, ptytki itp.)? Sa
one podstawg do wyboru wewnetrznego i zewnetrznego sys-
temu uszczelnienia i okreslenia zakresu prac dodatkowych.

u Jaka jest konstrukcja écian (jedno- lub dwuwarstwowa, z wy-
petnieniem czy bez)? Jest to podstawa dla wyboru sposobu
potgczenia | pozycji montazu stolarki.

[ ] Od projektanta nalezy otrzymac¢ dane dotyczace ewentual-
nych ruchéw budowli w obrebie przytgczania stolarki okien-

UWZGLEDNIENIE CZYNNIKOW
DZIALAJACYCH NA OKNO

Jakos$¢ wysokiej klasy okien jest bezposrednio potaczona z wiasciwym monta-
zem. Zatem prawidtowe mocowanie i wykonanie spoiny przy $cianach budynku
maja najwyzsze znaczenie. Przytacze musi przejmowac wszystkie sity oddziatu-

jace na okno (patrz rys. 1).

RUCHY [ 2

DOWLI

TEMPERATURA ZEWNETRZ-
NA, DESZCZ, WIATR,
StONCE, HALAS

: lu

TEMPERATURA WNETRZA, WILGOTNOSC

nej. Ma to znaczenie dla wyboru profili przytgczeniowych i
wykonania szczelin dylatacyjnych

Nalezy okresli¢ spodziewane obcigzenia od wiatru, desz-
czu, ruchu ulicznego itp. Stanowi to podstawe dla doboru
wzmocnien, uszczelek, systemu odwodnienia (rynny itp.),
okuc¢ i grubosci szyb.

Czy istniejg naniesione wysokosciowe punkty odniesienia?
Czy widoczne sq mostki cieplne i zawilgocenia?

Czy konieczne sa dodatkowe $rodki bezpieczenstwa przy
montazu?

O odstepstwach nalezy pisemnie poinformowac zleceniodawce!



Oprécz wymienionych obcigzen od wiatru, ruchu drogowego i ciezaru wtasnego,
nalezy jeszcze uwzglednic inne aspekty:

sztywnos¢ profili,

lokalizacja i liczba punktéw mocowania,

réznica temperatur na zewnatrz / wewnatrz,

wspoétczynnik rozszerzalnosci cieplnej materiatu ramy okna

n podatnos¢ (sprezystosc) elementéw mocujgcych.

W przypadku nieprzestrzegania tych uwarunkowan, moze doj$¢ do uszkodze-
nia ram (np. pekniecia w naroznikach) lub do utraty funkcjonalnosci.

Aby zapewni¢ odpowiednie wartosci wtasciwosci uzytkowych okien, drzwi i fa-
sad przez dtugi czas ich eksploatacji, wszystkie sity oddziatujace na okno musza
w sposéb niezawodny by¢ przenoszone na bryte budowli.

POSADOWIENIE KONSTRUKC]JI

Bardzo wazne jest wtasciwe, stabilne posadowienie catej konstrukcji. W tym
celu nalezy stosowac pod progami HST profile poszerzajace gwarantujace
odpowiednig sztywnos¢ oraz eliminujace mostki termiczne (rys. 2).
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Odlegtosci punktéw mocowania dla tworzywowych okien i drzwi unoszono-przesuwnych.

Nalezy przestrzegac¢ ogélinych zasad dotyczacych mocowania:

u Otwory nalezy wierci¢, a nie wybija¢ (z wyjatkiem betonu).

[ Wierci¢ w miare mozliwosci w fudze wypetnionej zaprawa.

[ Przestrzega¢ nosnosci i dtugosci kotkéw, z uwzglednieniem konstrukcji
sciany i wskazéwek producenta.

u Stosowac Sruby, kotwy, naktadki, systemy montazowe itp. dopasowane do
systemu kotkdw.
Wydmuchad pyt z wywierconych otwordw.
Przestrzegac podanych przez producenta kotkéw odlegtosci od osi i krawe-
dzi materiatu budowlanego.

[ Sruby docigga¢ réwnomiernie i bez naprezen w stosunku do ramy (stoso-
wac wkretarki z ogranicznikiem momentu obrotowego).
Nalezy stosowac kombinacje klockéw nosnych i elementéw mocujacych.
Whijanie gwozdzi, takze gwozdzi specjalnych, jest niedopuszczalne.

WYBOR SRODKOW MOCUJACYCH

0 wyborze wiasciwych $rodkéw mocujacych decyduje sytuacja na danym placu
budowy. Rodzaj muru i srodek mocujacy musza by¢ do siebie odpowiednio do-
brane. Nalezy przy tym bezwzglednie przestrzegac zalecen producenta zgodnie
zrys. 3, na przykfad:

m  obcigzenia Scinajace,

maks. odlegtos¢ miedzy rama a murem,

maks. dtugos¢ uzytkowa da,

min. gtebokos¢ kotwienia hv,

odlegtos¢ kotkéw od krawedzi muru,

Srednica otworu d i gtebokos¢ otworu td,

dtugos¢ kotka |.
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Wskazowka

Przy drzwiach antywtamaniowych, np. klasy RC2 / RC2 N:

Pod kazdym punktem mocowania - miedzy Sciang a rama /
oscieznica - pustg przestrzeh nalezy wypetni¢ odpornym na
sciskanie wypetnieniem.

Dodatkowe wskazdéwki dla montazu antywtamaniowych drzwi
unoszono-przesuwnych
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Po osadzeniu kotkéw lub $rub nalezy wypetni¢ przestrzeh miedzy rama a brytg
budynku, w obrebie zamknie¢ / rygli i punktéw mocowania, klockami z odporne-
go na Sciskanie twardego PVC lub zaimpregnowanego, twardego drewna.

Do mocowania ramy nalezy uzy¢ specjalnych $rub, takich jak np. $ruby dystanso-
we BTi-toptec 7/11,5 lub $ruby Wirth Amo-3 — 7,5 do bezkotkowego mocowania.
Alternatywa: dyble z metalowa tuleja (— 10mm) z wypetnieniem odpornym na
sciskanie!

Jezeli stosowane s poszerzenia ram drzwi unoszono-przesuwnych, profile te
muszg by¢ potgczone ze sobg zgodnie z ilustracjg na kolejnej stronie (rys. 5)
i ewentualnie powinny by¢ zamocowane do bryty budynku katownikami.
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W przypadku drzwi unoszono-przesuwnych ze skrzynka rolety lub zaluzji nalezy
przede wszystkim zwréci¢ uwage na odpowiednie wykonanie gérnego mocowa-
nia do bryty budynku. W przypadku skrzynek naktadanych producenci oferujg
odpowiednie kotwy do gérnego mocowania lub specjalne konsole statyczne.
Zasade mocowania do nadproza za pomocg konsoli przedstawiono na dolnym
rysunku 6. Zazwyczaj wystarczy $rodkowe, dodatkowe mocowanie w postaci od-
powiedniej konsoli, jezeli reszta moze by¢ zamocowana po obwodzie.
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W przypadku stosowania zaluzji w potaczeniu z profilami poszerzajacymi,
osadzonymi na gérnym poziomie ramy, mocowanie przenoszace obcigzenia
moze by¢ wykonane np. przez zastosowanie odpowiednich kotew (katowni-
kéw), przy czym poszerzenia muszg by¢ potgczone Srubami z rama. Prefe-
rowane jest wykonanie potaczen srubowych w stalowe zbrojenia poszerzen.

Aby nie byty one widoczne po wbudowaniu, istnieje mozliwos¢ umieszcze-
nia ich miedzy wewnetrznym i zewnetrznym poszerzeniem zgodnie z poniz-
szg ilustracja (rys. 7):
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Przy montazu nalezy pamietaé, aby zastosowane materiaty izolacyjne byty
suche, by zachowac ich wtasciwosci izolacyjne. Pianki PUR przy utwardza-
niu wywierajg wiekszy lub mniejszy nacisk, ktéry musi by¢ przejety przez
konstrukcje okna.

OKNA MUSZA BYC ZAMOCOWANE
MECHANICZNE DO BRYLY BUDYNKU.
PIANKI, KLEJE LUB PODOBNE MATERIALY
NIE MOGA BYC STOSOWANE JAKO
SRODKI MOCUJACE. PRZY MOCOWANIU
NALEZY ZAPEWNIC MOZLIWOSC
ROZSZERZANIA SIE PROFILI PRZY
ZMIANACH TEMPERATUR. SItY Z
RUCHOW BUDOWLI NIE MOGA BYC
PRZENOSZONE NA OKNA.

USZCZELNIANIE

Zadaniem uszczelnienia jest ochrona spoiny budowlanej przed wilgocia.
Dotyczy to zaréwno deszczu od strony zewnetrznej jak i wilgoci z powietrza
w pomieszczeniu od strony wewnetrznej.

Spoina musi by¢:

(] wiatroszczelna

[ ttumigca hatas

[ izolujaca termicznie

[ przejmowac obcigzenia wynikajace ze specyfiki budowli - lub
ruchéw okna w wyniku zmian dtugosci

[ odporna na starzenie

Rozréznia sie przy tym:

[ strefe 1: wewnetrzne uszczelnienie oddzielajace klimat w pomieszcze-
niu od klimatu zewnetrznego

[ strefe 2: mocowanie do bryty budynku i izolacja w celu ochrony aku-
stycznej i termicznej

[ strefe 3: zewnetrzne uszczelnienie przed wptywami atmosferycznymi

Dla stref 1 i 3 nalezy stosowac zasade: wewnatrz szczelniej niz na zewnatrz!
Wybér stosowanego materiatu uszczelniajgcego w duzym stopniu zalezy od
sposobu przytaczenia do budynku. Kryteriami wyboru jest geometria spoiny
oraz materiat w miejscu przytaczenia. Takze tutaj nalezy przestrzegaé za-
lecen producenta, np. wtasciwego zastosowania natryskowych materiatéw
uszczelniajgcych. Dotyczy to przede wszystkim wilgotnosci powierzchni, od-
pornosci na Sciskanie, temperatury, tolerancji wzajemnej materiatéw i przy-
czepnosci powierzchni. W zaleznosci od rodzaju powierzchni, konieczne jest
wczesniejsze gruntowanie. [ ]



/ news / news / news / news / news / hews / hews / hews / news / news / news / news / hews / hews / news / news / news / news / hews /

BUDMA: ,,FABRYKA OKIEN NA ZYWO”
- ENERGOOSZCZEDNE OKNA W DARZE DLA
POTRZEBUJACYCH

"Fabryka Okien na zywo" to ciekawy, wieloptaszczyznowy pro-
jekt, ktéry taczy w sobie kilka celéw: edukacyjny, promocyjny
oraz dobroczynny. Na specjalnej przestrzeni pokazowe] powstat
petnowymiarowy park maszynowy umozliwiajgcy produkcje ener-
gooszczednych okien PVC. Wszyscy zwiedzajacy mieli mozliwos¢
obserwowania catego procesu powstawania okien oraz uzyskania
odpowiedzi na pytania dotyczace proceséw produkcji oraz ele-
mentéw sktadowych od obecnych na miejscu przedstawicieli firm
W ramach projektu zostato wyprodukowanych ponad 100 okien
w oparciu o dwa systemy energooszczednych profili aluplast o gte-
bokoéci zabudowy 85 mm: Ideal 7000 - system z uszczelnieniem
zewnetrznym oraz Ideal 8000 - system z uszczelnieniem $rodko-
wym, przy zastosowaniu pakietéw trzyszybowych o wspdtczynni-
ku izolacyjnosci termicznej Ug=0,5 W/m2K

»OKNA 2021” - NOWY WYMIAR ENERGOOSZCZEDNOSCI
Obowigzujace od stycznia 2014 r. rozporzadzenie o warunkach tech-
nicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki jasno okresla zaréw-
no wymogi stawiane oknom w zakresie ich izolacyjnosci termicznej,
jak réwniez kierunek tych zmian w najblizszych latach. Dla przypo-
mnienia kazde okno wprowadzane do obrotu powinno mie¢ w chwili
obecnej wspdtczynnik izolacyjnosci termicznej nie wiekszy niz Uw <
1,3 W/m2K, od stycznia 2017 r. bedzie to juz Uw < 1,1 W/m2K, a od
stycznia 2021 r. Uw < 0,9 W/m2K. Bedzie to zatem dosy¢ radykalne
zaostrzenie wymogéw, dla spetnienia ktérych konieczne bedzie za-
stosowanie odpowiednich komponentéw przy produkcji okien.

Majac na uwadze zaostrzenie wymagan cieplnych, jak réwniez na-
wigzujac do hasta przyswiecajgcego towarzyszacej projektowi akcji
dobroczynnej ,Przekaz ciepto” zdecydowalismy sie na przekazanie
na potrzeby projektu najcieplejszych systemoéw okiennych serii Ideal
7000 oraz Ideal 8000, ktére juz dzisiaj pozwalajg na wyprodukowanie
okien spetniajgcych wymogi Warunkéw Technicznych w 2021 r. - pod-
sumowuje Marcin Szewczuk Marketing Manager aluplast sp. z 0.0..

»PRZEKAZ CIEPLO” - OKNA DLA POTRZEBUJACYCH

Podczas tegorocznej edycji okna zostaty przekazane trzem orga-
nizacjom. Cze$¢ pieniedzy z licytowanych na platformie allegro
okien w ramach akcji ,Przekaz ciepto” trafita do rodzin wielodziet-
nych i oséb starszych, ktérym brakuje opatu na zime. Czeé¢ pie-
niedzy wsparta takze remont Domu Dziecka w Lesznie, w ramach
akcji ,Podzielmy sie radoscig". Dodatkowo przekazano okna dla
Wieloetnicznej Wioski Dzieciecej w Brzozowie oraz Fundacji Patria
budujacej domy dla rodzin zastepczych.

Realizacja tego projektu byta mozliwa dzieki grupie firm - spon-
soréw, w ramach wspdlnej akcji Miedzynarodowych Targéw Po-
znahskich oraz Caritas Diecezjalnych w Polsce. Partnerami tej
unikalnej przestrzeni pokazowej byty firmy: Aluplast, Adams, AFS
Federhenn, MFO, Siegenia oraz Sadowski Software.

SYSTEM STOLCAD

Firma Sadowski Software, jako jeden z partneréw projektu, do-
starczyt ,Fabryce Okien Na Zywo" system Stolcad® Professional,
dzieki ktéremu produkcja mogta przebiegac¢ sprawnie i automa-
tycznie. Oprogramowanie wspomaga kompleksowo wszystkie
dziatania zwigzane z produkcjg okien - poczgwszy od projekto-
wania az po sprzedaz gotowych konstrukcji. Juz na poziomie sa-
mego planowania, wykorzystano moduty ,Planowanie produkcji”
oraz ,Transport”, na bazie ktérych sporzadzono doktadng liste
elementéw niezbednych do wyprodukowania wylicytowanych na
aukcji okien. Dzieki temu zaréwno organizatorzy jak i wykonawcy
projektu mogli mie¢ catkowitg pewno$¢, ze niczego nie zabraknie.
Firma Sadowski Software wykonata réwniez sterowniki do maszyn
biorgcych udziat w produkcji - w tym m.in. do: centrum tngcego,
centrum obrébczego, linii zgrzewajgco-czyszczacej, buforéw do
sortowania skrzydet oraz sortowni szyb. Z pomocga sterownikéw
dedykowanych specjalnie do takich modeli maszyn, jakie znaj-
dowaty sie na hali, proces produkcyjny przebiegt bezawaryjnie
a oprogramowanie dobrze wypetnito swojg role

KDS - Katalog Dobrego Sprzedawcy

czyli wszystkie potrzebne dokumenty prawne dla kazdego salonu stolarki w Polsce.

Ustawa Konsumencka wymusita na nas nowe obhowiazki, konsumenci maja wiecej praw. Trzeba mie¢ wszystko pod kontrola. Tylko KDS to zapewnia.
Tylko my to mamy. Tylko od nas mozecie to Panstwo otrzymaé. Rewelacyjnie niska cena za komplet dokumentow prawnych, w ktorych skiad wehodzi
migdzy innymi umowa kupna-sprzedazy, interpretacja prawna, wiele potrzebnych zatacznikow w tym oswiadczenia VAT, etc.

Napisz lub zadzwon po szczegoty. Tel 531-561-202, e-mail: marketing@stolarkavip.pl
Napisz lub zadzwon juz dzi$ - te dokumenty sa konieczne do prowadzenia sprzedazy okien, drzwi, bram czy rolet... z montazem w naszej branzy.

MOBILNA AKADEMIA

H ) SARTASS)

Stolarka




MONTAZ WARSTWOWY
POTWIERDZONY APROBATA
TECHNICZNA

Straty ciepta i pogorszenie parametrow akustycznych wynikajgce z niewtasciwego
montazu okien majg znaczgcy wptyw na charakterystyke energetyczng catego
budynku. Nieprawidtowy montaz stolarki otworowej moze spowodowac, ze nawet
najwyzszej jakosci okna z doskonatymi parametrami izolacyjnymi zapewnig jedynie

Tekst: Michat Sawicki,
Soudal Sp. z o.0.

Niemozliwe bedzie uzyskanie zaktadanej szczelnosci ztg-
cza okiennego, co bedzie miato wptyw na energooszczed-
nos¢. Bledy montazowe mogg réwniez prowadzi¢ do po-
waznych uszkodzeh wewnatrz budynku, np. powstawania
mostkéw termicznych, zawilgocenia gliféw i naroznikéw
oraz wykwitéw plesni na osciezu i oscieznicy.

DUZE KOSZTY BLEDOW

Jakimi kryteriami wyboru systeméw montazowych
nalezy sie zatem kierowaé, aby unikng¢ niepo-
trzebnych probleméw? Przede wszystkim warto
sie upewni¢, czy proponowane przez wykonawce
rozwigzania i produkty sg zgodne z obowigzujacy-
mi normami i wytycznymi. Ma to dzisiaj coraz wiek-
sze znaczenie, poniewaz catkowicie nowa ustawa
konsumencka (obowigzujgca od 25.12.2014) daje
klientom znacznie szersze niz dotychczas uprawnie-
nia i moze, w skrajnych przypadkach, doprowadzi¢
do powaznych sporéw na linii konsument - wyko-
nawca/montazysta stolarki otworowej. Do tej pory
uprawnienia z tytutu rekojmi za wady fizyczne no-
wego mieszkania wygasaty po uptywie 3 lat. W mysl
nowych przepiséw okres ten zostat przedtuzony
o0 2 lata. W przypadku stwierdzenia, ze wady powstaty
z winy inwestora, bedzie on zobowigzany do ich usunie-
cia nawet po 5 latach. Jak mozna sie domysle¢, inwestor
wing za bfedy i zaniedbania obarczy wykonawce. Wy-
korzystanie nietrwatych systeméw i technologii mon-
tazowych moze wiec przysporzy¢ wykonawcom wielu
kiopotéw. Na ile nowe przepisy odcisng sie na naszej
branzy i co dokfadnie bedzie sie dziato, pokaze przy-
szto$¢, ale niewatpliwie niejeden montazysta, ktdry nie
weZmie sobie do serca zapiséw nowej ustawy i bedzie
polegat na naszym jakze polskim zapewnieniu budow-
lanym: ,bedzie Pan zadowolony”, mdwiac kolokwial-
nie — moze sie przejechac... Skutki nowych rozwigzan
prawnych dotkna nie tylko wykonawcéw wyznajacych
zasade ,,zrobi¢ i zapomnie¢”, problemy z odbiorami
moga mie¢ tez wykonawcy, ktdrzy zrobili wszystko
dobrze, ale przeoczyli drobne zmiany dokonane przez
inwestora, np. ulepszenia i racjonalizacje majace na
celu obnizenie kosztéw, ale pociagajace za soba takze
obnizenie parametréw. Nieuwzglednienie ich w umowie
czy specyfikacji wykonawczej moze mie¢ przykre skutki
nawet po kilku latach. Nie utatwiaja zycia montazysty
réwniez jednoznaczne przepisy, ale postarajmy sie
w morzu niepewnosci znalezZ¢ jakas stabilng przystan.

DO MONTAZU W LICU SCIANY

Postanowilismy stworzy¢ najprostszy, ale komplek-
sowy zestaw wyrobéw, ktéry bedzie spetniat rygory-

podstawowe funkcje

styczne wymagania montazu warstwowego, bedzie
przystepny cenowo i dzieki prostocie nie sprawi
wykonawcom probleméw na budowie. Z uwagi na
nasze wieloletnie doswiadczenie w montazu war-
stwowym wybralimy model montazu najbardziej
popularny, a jednoczesnie najmniej skomplikowany
- mianowicie montaz stolarki okiennej w licu Sciany
z zastosowaniem piany poliuretanowej oraz tasm

szej mozliwej do uzyskania izolacyjnosci akustycznej
ztacza okiennego. Decydujac sie na energooszczed-
ng budowe, nalezy takze wzig¢ pod uwage wytyczne
do weryfikacji projektéw budynkéw mieszkalnych,
zgodnych ze standardem NFOSIGW. Okreélaja one
m.in. podstawowe wymogi niezbedne do osiagnie-
cia oczekiwanych standardéw energetycznych dla
budynkéw mieszkalnych. Wybierajgc kompleksowe

WYKONANIE USZCZELNIENIA Z ZASTOSOWANIEM
ZESTAWU SWS POLEGA NA PRZYMOCOWANIU TASM
DO KSZTALTOWNIKOW OKNA, USZCZELNIENIU
PRZESTRZENI MIEDZY OSCIEZEM A OSCIEZNICA OKNA
PRZY UZYCIU ELASTYCZNEJ PIANY POLIURETANOWE]J,
A NASTEPNIE PRZYKLEJENIU TASM DO OSCIEZNICY
(PODtOZA), TAK ABY PIANA BYtA OStONIETA NA
CAtYM OBWODZIE, Z ZACHOWANIEM ZASADY
,SZCZELNIE] WEWNATRZ NIZ NA ZEWNATRZ" .

paroprzepuszczalnych i paroszczelnych. Wytypo-
wany model montazu zostat gruntownie przebadany
w Instytucie Techniki Budowlanej, a efektem tych
dziatan jest Aprobata Techniczna dotyczaca Soudal
Window System (SWS) - pierwszego tego typu roz-
wigzania systemowego dla stolarki okiennej drew-
nianej i PVC. Stosujgc zestaw wyrobdw zawartych
w tej aprobacie, wykonawca ma pewnos¢, ze spetni
wytyczne Ministra Transportu, Budownictwa i Gospo-
darki Morskiej z dnia 13 sierpnia 2013 r. poz. 926,
w mys| ktérego ,w budynku mieszkalnym, zamiesz-
kania zbiorowego, uzytecznosci publicznej i produk-
cyjnym (...) potagczenia okien z oSciezami nalezy
projektowac i wykonywac pod katem osiggniecia
ich catkowitej szczelnosci na przenikanie powie-
trza”. Wiele juz powiedziano i napisano na temat
JCatkowitej szczelnosci” i w tym miejscu dyskusji na
pewno nie zakohczymy. Ale w praktyce postaramy
sie osiggnad stan najbardziej zblizony do ministerial-
nych wymagan. Wykonane w Zakfadzie Konstrukgji
i Elementéw Budowlanych ITB w Warszawie badania
potwierdzity, ze prawidtowe zastosowanie produktéw
i technologii objetych aprobatg SWS gwarantuje spet-
nienie najbardziej rygorystycznych norm szczelnosci
stolarki otworowej. Co wiecej, aprobata techniczna
(na podstawie badan przeprowadzonych w Zaktadzie
Akustyki ITB) potwierdza réwniez utrzymanie najwyz-

i przebadane rozwigzanie, mozemy mie¢ pewnos¢,
ze ww. wymogi tez beda spetnione. W praktyce - bu-
dynki wykorzystujace system SWS przeszlty réwniez
z powodzeniem testy ,blower door” - coraz czesciej
wymagane przez wielu inwestoréw dla potwierdzenia
ww. wymagan podstawowych.

SZCZELNOSC

PRZEDE WSZYSTKIM

Podsumowujgc - zestaw wyrobdw SWS uzyskat
aprobate ITB AT-15-9404/2015. Znajduje zasto-
sowanie przy wykonywaniu szczelnego montazu
stolarki okiennej z profili PVC lub drewna, w celu
zabezpieczenia potaczen przed penetracjg wody,
wiatru i hatasu. JesteSmy przekonani, ze zaréwno
technologia, jak i dokumentacja beda pomocne
w praktyce budowlanej i pozwolg unikngé¢ wielu
nieporozumien zwigzanych z montazem okien.

Wykonanie uszczelnienia z zastosowaniem zesta-
wu SWS polega na przymocowaniu tasm do ksztat-
townikdw okna, uszczelnieniu przestrzeni miedzy
osciezem a oscieznica okna przy uzyciu elastycz-
nej piany poliuretanowej, a nastepnie przyklejeniu
tasm do oscieznicy (podtoza), tak aby piana byta
ostonieta na catym obwodzie, z zachowaniem za-
sady ,szczelniej wewnatrz niz na zewnatrz”. a



Szczelny montaz stolarki otworowe;j
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APREL - MONTAZ OKIEN
W OCIEPLENIU

Co jest podstawg prawidtowego wykonania montazu okien w warstwie ocieplenia?
Czynnikami decydujgcymi o powodzeniu instalacji okien zawsze sg pomyst, przemy-
Slane dziatanie na budowie oraz starannos¢ gwarantujgca uzyskanie pozgdanego
efektu. Tylko tyle i az tyle. Firma Aprel z Warszawy, partner handlowy firmy Adams,
wykonata montaz okien Passivline Plus w ociepleniu, w ktérym odnajdziecie wszystkie

te elementy.

Tekst: Andrzej Btaszczyk,
www.oknotest.pl

KLASYCZNIE NIE ZNACZY GORZE)

Przy obecnej podazy rozwigzan technicznych montaz okien w warstwie ocieple-
nia wydaje sie zadaniem prostym w realizacji. Wystarczy kupi¢ jeden z dostep-
nych na rynku zestawéw materiatéw nazwanych ,systemem montazu” i... po
ktopocie. Tak moze wydawac sie tylko tym, ktérzy takich montazy nie wykonywa-
li. Potaczenie materiatéw w ,system” wcale nie przesadza jeszcze o mozliwosci
zastosowania ich na kazdej budowie i w kazdym przypadku. Zanim zapadnie
ostateczna decyzja o sposobie instalacji okien, konieczne jest zapoznanie sie
z obiektem i oczekiwaniami inwestora. Czasami lepiej zrezygnowac z ,systemu”,
odwotujac sie do ,klasyki”, czyli kombinacji konsoli nos$nych, wspornikéw i wie-
lu innych odpowiednio dobranych, lecz réznych materiatéw montazowych. Taka
droga poszta firma Aprel, planujac i wykonujac instalacje okien w warstwie ocie-
plenia budynku jednorodzinnego nieopodal Nieporetu (zdj. nr 1 i 2).

Zdj. 1. Plac budowy w Nieporecie — elewacja budynku

Zdj.2 Plac budowy w Nieporecie elewacja budynku

W naszej relacji chcemy czytelnikom pokaza¢, jak mozna wykona¢ montaz w ocie-
pleniu ,niesystemowo”, ale prawidtowo. Korzystajac z okazji, zatrzymamy wzrok na
kilku detalach, o ktdre czytelnicy czesto pytajg w mailach lub na forach intemetowych.

POLACZENIE OKNA Z MUREM

Jak w kazdym innym montazu, takze w montazu okien w ociepleniu wyrézni¢
mozna dwa zasadnicze etapy. Pierwszy polega na wiasciwym wzgledem o$cieza
umiejscowieniu konstrukcji okiennej oraz jej mechanicznemu potgczeniu z murem
i podparciu w taki sposdb, aby wszystkie obcigzenia zostaty przeniesione z okna
na konstrukcje budynku. Drugi etap polega na wykonaniu uszczelnief termoizo-
lacyjnych wokét okna oraz zabezpieczeniu warstwy termoizolacji przed wptywem
zjawisk atmosferycznych i klimatycznych mogacych powodowac jej przyspieszong
degradacje oraz wzrost niekontrolowanej infiltracji powietrza przez ztacze.

Do mechanicznego potaczenia okien z konstrukcjg budynku firma Aprel wykorzy-
stata jednoczesnie konsole i wsporniki boczne firm SFS intec i Knelsen oraz kla-
syczne kotwy stalowe. Na zdjeciu nr 3 wida¢ podstawowa dolng konsole nosna
systemu Knelsen. Na zdjeciu nr 4 widoczny jest wspornik boczny SFS intec, ktéry
znajduje zastosowanie w potgczniach stojakéw oscieznic oraz elementédw nadpro-
zyz murem. Zdjecie nr 5 to wspornik boczny systemu Knelsen o takim samym
zastosowaniu. Stosujac jedno lub drugie rozwigzanie ze wzgledu na sposéb moco-
wania wspornika do muru, uzyskujemy mniej lub bardziej sztywne potaczenia ele-
mentéw. Na zdjeciu nr 6 potaczono z konstrukcjg budynku progowy element drzwi
balkonowych HS przy uzyciu klasycznych kotew stalowych. Wszystko razem sta-
nowi dobry przyktad czego$, co mozna nazwac synergig mechanicznych srodkéw
montazu. W zaleznosci od potrzeb korzystamy z rozwigzah optymalnych, chociaz
niekoniecznie pochodzacych z jednego ,systemu”. Mozemy tak czyni¢, bowiem
w montazu okien istotny jest przede wszystkim efekt dziatan, a nie pochodzenie
srodkéw montazu. W pokazanym przypadku wszystko byto przemyslane, a dobdr
materiatéw podyktowany ich wtasciwosciami - i bron Panie Boze myli¢ komus ta-
kie dziatanie z powszechnymi praktykami monteréw mieszajgcych rézne materiaty
montazowe z powodu... braku na budowie tych wiasciwych!

Zdj.3 Konsola dolna Knelsen



Zdj.4 Wspornik boczny SFS JB-D

i
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Zdj.5 Wspornik boczny firmy Knelsen

Zdj.6 Potaczenia okna HS z konstrukcja budynku za pomoca kotew stalowych

Oprécz potgczenia z murem, elementem mechanicznej czesci montazu jest odpo-
wiednie podparcie mocowanej konstrukcji w celu przeniesienia na budynek sit po-
chodzacych od jej ciezaru. Montujac okna w ,licu muru”, wykorzystuje sie do tego
klocki podporowe. Montaz okien w warstwie ocieplenia wymaga zastosowania
specjalnych konsoli dolnych (zdj. nr 3), a w przypadku konstrukcji o duzych gaba-
rytach, na przyktad balkonéw HST, PSK, a nawet balkonéw z ruchomymi stupkami,
mozna pokusi¢ sie o rozwigzania réwnie skuteczne, a niestandardowe.

PODPARCIE DRZWI BALKONOWYCH

Jednym z probleméw napotykanych przez monteréw w domach jednorodzinnych
podczas montazu wszelkiego rodzaju drzwi, w tym drzwi balkonowych, jest brak
posadzek. Utrudnia to w sposdéb znaczacy wykonanie stabilnego podparcia mo-
cowanej konstrukcji. Problem nabiera szczegdélnego znaczenia, gdy zadanie po-
lega na montazu okna poza obrysem muru konstrukcyjnego. W takim przypadku
ograniczone sg takze mozliwosci mocowania dolnych konsoli no$nych, ktére mo-
gtyby stanowi¢ takie podparcie. Najczesciej proponowane rozwigzanie problemu
to zastosowanie systemowych poszerzen albo podmurowanie otworéw, a czasem
ijedno i drugie! Inwestorzy pytaja wtedy, ile tej podmuréwki, a ile poszerzen. Poka-
zemy, jak wykonata to firma Aprel, bo wydaje sie nam, ze to przyktad wart uwagi.

Zdj. 8. Sposdb podparcia drzwi balkonowych HS — widok od strony wewnetrznej

Zdj. 9. Sposéb podparcia dwudzielnych drzwi balkonowych z ruchomym stupkiem — widok
od strony zewnetrznej

Zdj. 10. Sposdb podparcia dwudzielnych drzwi balkonowych z ruchomym stupkiem - widok
od strony wewnetrznej




Na zdjeciach nr 7 i 8 widoczny jest sposéb podparcia okna balkonowego HST
od strony zewnetrznej i wewnetrznej. Zdjecie nr 7 to dobra ilustracja ,uktadu
warstw”, ktére w sumie stanowig element wspierajacy konstrukcje balkonu
i przenosza obcigzenia. Patrzac od dotu, widzimy docieplony fragment tawy fun-
damentowej, dwie warstwy bloczkéw isomur-stahlton oraz systemowe poszerze-
nia wpiete w prég drzwi balkonowych. Kto szukat odpowiedniego rozwigzania
i pytat ,.co pod balkonem”, znalazt wtasnie odpowiedz. Przenikalnos¢ cieplna ta-
kiego uktadu, szczegdinie po montazu przewidzianej projektem warstwy ocieple-
nia, bedzie bardzo dobra, a na dodatek tatwo wykona¢ ewentualne uszczelnienia
przeciwwilgociowe pod tarasem. Standardowe uszczelnienia paroizolacyjne od
strony wewnetrznej takze nie beda zadnym montazowym problemem. Na zdje-
ciach nr9i10 widoczne jest to samo rozwigzanie zastosowane pod drzwiami bal-
konowymi z ruchomym stupkiem, czyli konstrukcja, ktéra znajduje sie w prawie
kazdym domu jednorodzinnym.

USZCZELNIENIA POtACZEN OKNA Z MUREM

Podczas montazu okna w licu muru konstrukcyjnego, po umocowaniu ramy
oscieznicy w otworze osciezy pomiedzy oknem a murem tworzy sie naturalna linia
szczelin dylatacyjnych, w przestrzen ktérych aplikowana jest warstwa pianki PU
stanowigcej materiat termoizolacyjny. Podczas montazu okna w warstwie nieist-
niejacego jeszcze faktycznie ocieplenia, po mechanicznym umocowaniu okna do
muru konstrukcyjnego w praktyce jest ono zawieszone w pustej przestrzeni. Bez
wykonania dodatkowych czynnosci nie sposéb wykonad wiasciwych uszczelnien.
Niestety zdarza sie, ze ekipy monterskie doprowadzaja instalacje do tego etapu
i pozostawiajg inwestora z ktopotem. Trudno nazwa¢ takie zachowanie wykona-
niem prawidtowego i kompletnego montazu okna.

W poprzednim artykule pod tytutem ,,KiK, montaz okien w ociepleniu” przedstawi-
liSmy propozycje rozwigzania uszczelnien podczas montazu okien w nieistniejgcej
warstwie ocieplenia proponowana przez firmy Knelsen i Klinar. Teraz pokazemy cos$
bardzo podobnego, jednak tatwiejszego do wykonania dla wielu ekip monterskich,
a nawet samych inwestoréw. Metoda przygotowania otworéw okiennych do wyko-
nania uszczelnien zastosowana przez firme Aprel jest nadzwyczaj prosta.

Zdj. 11. Ramy ze styropianu grafitowego

aif

Zdj. 12. Osadzonie okna w ramie ze styropianu, szczeliny wypetnione pianka PU

styropianowg a oscieznicg okna

Zdj. 14. Wypetnianie pianka PU szczeliny dylatacyjnej powstatej pomiedzy rama
styropianowa a oscieznica okna

Zdj. 15. Gruntowanie zewnetrznej powierzchni belki styropianowej zaciggnietej warstwa
kleju w celu zwiekszenia spoistosci podtoza

Zdj. 16. Klejenie zewnetrznych folii proprzeptuszczalnych do zagruntowanej powierzchni
belki styropianowej



Przed przystapieniem do mechanicznej czesci robét instalacyjnych wokét wszyst-
kich otworéw okiennych wykonano ramki z ,belek” ze styropianu grafitowego (zdj.
nr 11). W zwiazku z tym, ze konsole i wsporniki mocujace okno przykrecane sa do
wewnetrznych Scian o$ciezy (zdj. 3 - 6), unika sie koniecznosci specjalnego przy-
gotowania belek styropianowych do montazu, jak to ma miejsce w systemie ,KiK".
Po wyniesieniu okna w warstwe ocieplenia i zamocowaniu do muru, pomiedzy
boczna ptaszczyzna ramy oscieznicy a ptaszczyzng styropianowej belki powstaje
szczelina dylatacyjna, ktérg wypetnia sie piankg PU (zdj. nr 12 i 13). Na wszystkich
zdjeciach warto zwréci¢ uwage, ze powierzchnie belek styropianowych, do kté-
rych bedzie przyklejana folia paroprzepuszczalna, zaciggniete sa cienka warstwa
zaprawy klejowej. W ten sposéb firma Aprel wyeliminowata niekorzystne zjawisko
potencjalnych reakcji chemicznych, jakie mogg zachodzi¢ pomiedzy polistyrenem
a foliami z paskami klejgcymi na bazie butylu. Aby zapewni¢ lepsze przyleganie
folii do ptaszczyzny belki, warstwa zaprawy klejowej jest dodatkowo gruntowana
(zdj. nr 15). Teraz pozostaje juz tylko przykleic folie i ztacze gotowe (zdj. nr 16).
Docelowo po potozeniu na $cianach budynku materiatu ocieplajacego cate ztacze
zostanie zakryte, a na zewnetrznej powierzchni profili okiennych powstanie kla-
syczny wegarek, ale to juz zadanie dla ekip dociepleniowych.

POLACZENIA | STATYKA KONSTRUKCJI OKIENNYCH

Moda na duze powierzchnie przeszklone w domach mieszkalnych sprawia, ze nie-
jeden raz przychodzi ekipom monterskim taczy¢ konstrukcje okienne w zestawy.
Czesto s to pofaczenia wykonane w sposdb przypadkowy, nieodpowiadajacy
wymaganiom statycznym wynikajacym z obliczeniowej wartosci charakterystycz-
nych ci$nien parcia i ssania wiatru mogacych w przysztosci oddziatywaé na kon-
strukcje, a w szczegdInosci na miejsca potaczen konstrukji.

Zdj.17 Potaczenie nadswietla z konstrukcja drzwi balkonowych HS Passivline Premium przy
uzyciu tacznika statycznego

Zdj.18 Potaczenie nadswietla z konstrukcja drzwi balkonowych HS Passivline Premium przy
uzyciu tacznika statycznego - detal potaczenia

Na zdjeciach nr 17 i 18 widoczny jest sposéb potaczenia nadswietla z drzwiami balko-
nowymi uno$no-przesuwnymi HS Passivline Premium. Wykorzystano do tego specjalny
facznik statyczny zbrojony wzmocnieniem stalowym o wysokim momencie bezwtadno-
$ci, co zapewnia catemu zestawowi odpowiednig odpomos¢ na obcigzenie wiatrem.

Zdj.19 DwudZzielne oszklenie state z podziatem poziomym

Zdj.20 Przygotowanie do montazu stalowego elementu lizeny do poprzeczki oszklenia statego

Zdj.21 Montaz maskownicy lizeny

Zdj.22 Dwudzielne oszklenie state z podziatem poziomym z zamocowanag lizeng stanowiaca
element wzmocnienia statycznego konstrukcji

Seria kolejnych zdjec od nr 19 do 22 ilustruje praktyczne zastosowanie lizeny zwanej tez
z niemiecka zarga. To jeden ze sposobéw statycznego wzmocnienia konstrukji i zwiek-
szenia jej odpomosci na obcigzenie wiatrem. Wiele systeméw okiennych przewiduje
stosowanie takich elementéw jako standardowych w konstrukcjach drzwi balkonowych,
szczegdinie drzwi uchylno-przesuwnych PSK. W przypadku omawianej budowy lizena
jest elementem podnoszacym sztywnos¢ oszklenia statego w obrebie poprzeczki pozio-
mej wykonanej z ksztattownika stupka statego.

Oba rozwigzania techniczne zastosowane w praktyce przez firme Aprel s Swiadectwem
duzej dojrzatosci technicznej i starannosci wykonania konstrukgji okiennych. Cieszymy
sie, ze na rynku okien i montazy coraz czesciej spotykamy bardzo pozytywne przyktady
wysokiej jakosci produktéw i wykonania robdt montazowych.

AKCJE OKIENNE

Okna nie tylko muszg by¢ ciepte i fadne, przede wszystkim powinny zapewniac
bezpieczenstwo uzytkowania i nalezytg trwatos¢. Tego nie mozna osiggnag, jesli
o ich konstrukcji decydowac bedzie wytacznie ekonomia z pominieciem techniki
okiennej. To taka nasza uwaga kierowana szczegdlnie do inwestoréw. Warto pa-
mietac, ze cena jest odzwierciedleniem wartosci uzytkowej produktu lub ustugi,
a z oknami i montazem jest troche tak jak z akcjami na gietdzie. Ptacimy za nie
wedle ich wartosci, z tym ze niektére majg wartos¢ ,,$mieciowg”. Budujac dom,
mato kogo stac na zakup akcji, ale okna kupic trzeba. Niech to bedzie zakup prze-
myslany. Akcje firmy Aprel u nas poszty wtasnie do gory. [




LEICA DISTO S910

Pierwszy na swiecie reczny dalmierz budowlany do pomiaréw 3D, Od niedawna pomia-
ry budowlane 3D juz nie kojarzg sie z drogimi skanerami laserowymi czy geodezyjnymi
tachimetrami. Teraz otwory okienne i drzwiowe mozna inwentaryzowac¢ w trzech wymia-

rach za pomocg kieszonkowego dalmierza.

Tekst: Marek Pudfto,
www.mierzymy.pl

Najnowszy instrument Leica Disto S910 to sprzet, ktéry pozwala w ciggu kilku se-
kund okresli¢ szeroko$¢ nadproza i wysokos$¢ otworu bez koniecznosci bezposred-
niego pomiaru tych elementéw konstrukcyjnych.

2D KONTRA 3D

Praktycznie kazdy rodzaj pomiaru inwentaryzacyjnego przed wykonaniem pro-
jektu stolarki okiennej czy drzwiowej odbywa sie w dwdch wymiarach. Wyko-
rzystywane do tego celu zwykte dalmierze laserowe, tasmy zwijane i klasyczne
,drewniane” metréwki, a takze katomierze i poziomice, badz wszelkiego rodzaju
lasery krzyzowe pozwalajg na okreslenie jedynie podstawowych ksztattéw. Cho-
dzi tutaj gtéwnie o wysokos¢ i szerokos$¢ otworu, niekiedy o dtugosc¢ jego prze-
katnej czy pochylenie. Tak wyznaczone wartosci sg nastepnie przenoszone do
programu projektowego na ptaszczyzne 2D. Jak kazda metoda pracy, tak i ta ma
swoje zalety - przede wszystkim jest szybka, ale pod warunkiem bezposrednie-
go dostepu do mierzonego elementu. Wystarczy kilka kliknie¢ na klawiaturze
dalmierza i juz mamy zinwentaryzowany otwér w $cianie. Wadg jest mafa do-
ktadnos¢ odzwierciedlania rzeczywistosci. A ta moze sprawi¢ nieztego psikusa.

A co zyskamy, jesli zdecydujemy sie na wykonanie pomiaréw 3D? Ten sposdb pracy
opiera sie na wyznaczaniu wspétrzednych charakterystycznych punktéw. Zmierzone
potozenia czterech naroznikéw otworu okiennego przeniesione do programu pro-
jektowego tworzg nam przestrzenny model 3D obiektu. W sekunde zmierzymy na
nim odlegtosci miedzy dowolnymi punktami (np. przekatne otworéw), powierzchnie
i objetos¢ inwentaryzowanych obiektdw czy sprawdzimy réznice pozioméw nad-
prozy. Wazniejsze jest jednak to, ze model 3D pozwala badac ksztatty (geometrie)
i wzajemne utozenie elementéw konstrukcji budowlanych w przestrzeni - z tatwo-
$cig okreslimy nieprostopadtos¢ krawedzi, pochylenie scian, wichrowato$¢ krawe-
dzi otworéw czy promienie elementéw tukowych. Pomiary wspétrzednosciowe
3D mozna wykonywac bez koniecznosci bezposredniego podchodzenia
do otworu - zdalne wyznaczanie potozenia punktéw charakterystycznych
sprawdzi sie przy inwentaryzowaniu wysokich obiektow czy takich, do kt6-
rych dostep jest utrudniony lub wrecz niemozliwy.

WSPOLRZEDNE WCHODZA POD STRZECHY

Wszyscy wykonawcy stolarki okiennej i drzwiowej,
ktérzy marzyli o tym, by wprowadzi¢ do swoich
firm narzedzia pomiarowe 3D, mieli do$¢ ograni-
czone pole manewru. Rynek oferowat wtasciwie tyl-
ko kilka rozwigzan, m.in. klasyczne tachimetry geo-
dezyjne czy opisywany w jednym z wczesniejszych
wydan magazynu dalmierz Leica 3D Disto. Sa to
dos¢ drogie urzadzenia. Cho¢ warte swoich cen,
to jednak wiele mniejszych firm produkujacych
okna i drzwi nie moze sobie pozwoli¢ na ich zakup.
Szwajcarski producent sprzetu pomiarowego Leica
Geosystems postanowit zmieni¢ ten stan rzeczy.
Jego najmtodsze dziecko - dalmierz wspdtrzedno-
sciowy Disto S910 - burzy rynkowy stan rzeczy nie
tylko ze wzgledu na swojg technologiczng unikal-
nos¢, ale takze na bardzo przystepna cene zakupu.

POMIARY WSPOYRZEDNOSCIOWE
3D MOZNA WYKONYWAC BEZ KONIECZNOSCI
BEZPOSREDNIEGO
PODCHODZENIA DO OTWORU
- ZDALNE WYZNACZANIE POYOZENIA
PUNKTOW CHARAKTERYSTYCZNYCH
SPRAWDZI SIE PRZY INWENTARYZOWANIU
WYSOKICH OBIEKTOW.

Na pierwszy rzut oka Leica Disto S910 to klasyczny dalmierz laserowy. | tak w rze-
czywistosci jest, poniewaz mozna nim wykonywac takze zwykte pomiary odle-
gtosci (najwiekszy na rynku zasieg 300 m o doktadnosci 1-2 mm.) Gdy jednak
zajrzymy w tylng cze$¢ obudowy, zauwazymy tam nietypowg stopke. To specjalny
adapter, ktéry stuzy do wyznaczania katéw poziomych. Na podstawie zmierzonych
kata poziomego, kata pionowego (za pomocg wbudowanego w dalmierz pochyto-
mierza) i odlegtosci sprzet oblicza wspdtrzedne X, Y, Z (doktadnos¢ 1 mm/1 m).
Disto S910 jest jedynym na rynku recznym dalmierzem laserowym, ktory
jest wyposazony w czujnik pomiaru katéw poziomych. Dzieki temu moz-
liwe jest wtasnie prowadzenie pomiaréw 3D.

WSPOLRZEDNE, | CO DALE])?

Jak wygladajg wiec pomiary dalmierzem Leica Disto S910? Mozna je realizowac na
dwa sposoby. Pierwszy, to ustawienie dalmierza z roztozong stopka na w miare pta-
skiej i stabilnej powierzchni. Drugi, duzo doktadniejszy, to zamontowanie instrumen-
tu na specjalnym adapterze katowym FTA
360-S (do precyzyjnego celowania) i staty-
wie tréjnoznym. Nastepnie operator wybiera
punkty do pomiaru - wskazuje je plamka la-
serowq lub, gdy odlegtos¢ jest wieksza badz
prace odbywaja sie na zewnatrz i plamki nie
widac¢, celownikiem na ekranie instrumentu,
na ktdry przekazywany jest obraz obiektu
z wbudowanej kamery cyfrowej. Obliczone
wspdtrzedne 3D tak zmierzonych punktéw
zapisywane sa w pamieci dalmierza.




Co mozna z nimi zrobi¢ od razu w terenie? W dalmierzu uzytkownik ma do
dyspozycji trzy bardzo ciekawe funkcje. P2P (point-to-point) stuzy do obliczania
odlegtosci miedzy dwoma dowolnymi punktami (mozna ja wykorzysta¢ np. do
zmierzenia szeroko$ci otworu okiennego na dachu). Smart Area z kolei pomo-
ze w ciggu kilku sekund wyznaczy¢ powierzchnie (takze niedostepng do bez-
posredniego pomiaru) o dowolnym ksztatcie (do zastosowania przy obmiarze
do wstepnej wyceny wykonania okien lub drzwi). Ostatnie narzedzie - Smart
Angle - oblicza kat miedzy dwiema prostymi (przydatne przy okreslaniu kata
nachylenia dachu). Stosujac wszystkie trzy funkcje, wyniki pomiaréw i obliczen
wyswietlane sg od razu na ekranie dalmierza.

WYRZUC KARTKE, KUP KOMPUTER

Jak juz wspomnieliSmy na poczatku, dalmierz wspétrzednosciowy Leica Disto
5910 to sprzet idealny do wykonywania inwentaryzacji. Obliczone przez sprzet
wspdtrzedne mierzonych punktéw zapisywane sa w pamieci instrumentu, skad
moga by¢ wyeksportowane w postaci plikéw DXF (2D i 3D). Taki format danych
sprawia, ze wyniki pomiaru moga by¢ natychmiast wykorzystane do projekto-
wania stolarki okiennej lub drzwiowe;j.

Ale to nie wszystkie mozliwosci archiwizowania danych. Poniewaz pamie¢ dal-
mierza jest ograniczona do 20 plikéw pomiarowych (w kazdym po 30 punktéw),
duzo wygodniejsza metodg pracy jest skomunikowanie dalmierza z zewnetrz-
nym rejestratorem. Instrument potgczony ze smartfonem, tabletem lub lapto-
pem (ze wszystkimi najpopularniejszymi systemami operacyjnymi) za pomoca
tacza Wi-Fi przesyta w czasie rzeczywistym zmierzone wartosci. Moga to by¢
Lsurowe" wspdtrzedne (do tego celu wykorzystuje sie oprogramowanie Leica
Disto Transfer) lub punkty wstawiane bezposrednio do programu AutoCAD lub
BricsCAD (stuzy do tego specjalna wtyczka). Jesli z kolei skorzystamy z wbudo-
wanego tacza Bluetooth, dane pomiarowe bedzie mozna wysyta¢ do aplikacji
Leica Disto Sketch i za jej pomoca tworzy¢ cyfrowe szkice mierzonych obiektéw.

-
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Warto tutaj podkresli¢ jeszcze jeden
ciekawy fakt. Dalmierzem mozna re-
jestrowac zdjecia i takze je transmi-
towa¢ do zewnetrznego kontrolera.
Fotki moga stuzy¢ np. jako dodatkowe
dane inwentaryzacyjne i stanowi¢ po-
moc przy pracach projektowych. Nie
wolno takze zapominac o tym, ze
Disto S910 posiada niespotykana
w konkurencyjnych dalmierzach
i unikalna funkcje pomiaréw na
zdjeciu. Jest to narzedzie, ktére stuzy
do wyznaczanie wymiaréw obiektéw
bezposrednio na ekranie dalmierza.
Jak to dziata? Uzytkownik mierzy np.
do drzewa, komina czy budynku jed-
na odlegtos¢ z odpowiednio ustawionym dalmierzem i wykonuje jego zdjecie
wbudowang w aparat kamera cyfrowa. Nastepnie juz na ekranie instrumentu
wskazuje specjalnymi strzatkami poczatek i koniec odcinka, ktérego dtugos¢
chce poznad. Na wyswietlaczy natychmiast pojawia sie mierzona w ten sposéb
wartos$¢. Operator dalmierza moze w ten sposéb mierzy¢ szerokosci, wysoko-
$ci, pola powierzchni, a nawet Srednice okragtych obiektéw. [
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poradnik przedsiebiorcy

GWARANC]JA JAKOSCI
A REKOJMIA ZA WADY

Na rynku okien rzgdzi gwarancja jakosci. Producenci udzielajg jej bez umiaru i to nie tylko
na rzeczy, ktére sami produkujg. Jej moc jest tak wielka, ze chyba catkowicie zastgpita
rekojmie za wady takze w sporach producentow z partnerami handlowymi, chociaz nie
powinna. Gwarancja i rekojmia to dwa odrebne srodki ochrony nabywcy rzeczy. Mimo ze
oba prowadza do podobnego celu, nie sg tozsame. Warto o tym pamietac i wiedziec, co

je rézni.

I Tekst: Andrzej Btaszczyk, www.oknotest.pl

GWARANCJA | REKOJMIA CZEMU ONE StUZA?

Zaréwno w sprzedazy konsumenckiej, jak i profesjonalnej sprzedaz rze-
czy dotknietej wadga jest naruszeniem interesu kupujacego podwazajgcym
jego zaufanie do kontrahenta, a przez to podwazajagcym pewno$¢ obrotu
gospodarczego w ogdle. Ujawnienie sie wady okna albo montazu stanowi
naruszenie réwnowagi $wiadczen bedacej istota uméw wzajemnych, w kto-
rych $wiadczeniu jednej strony odpowiada ekwiwalentne $wiadczenie dru-
giej. Ekwiwalentem za sprzedane okno o ustalonej z nabywcg i oczekiwanej
przez niego jakosci jest zaptata uméwionego wynagrodzenia. Wada okna
albo montazu narusza te kontraktowa réwnowage swiadczen stron umowy.
Rolg i istotg instytucji gwarancji jakosci, a w szczegdlnosci rekojmi za wady
jest mozliwie najpetniejsze przywrdcenie réwnowagi poprzez naprawe, wy-
miane albo obnizenie ceny rzeczy badz tez rozwigzanie stosunku umowne-
go taczacego strony na skutek odstapienia od umowy przez kupujacego.

REKLAMACYJNY BALAGAN

Do niedawna w razie ujawnienia sie wady okna albo montazu kazdy z nabyw-
cow musiat wybra¢ odpowiedni dla siebie i sprawy tryb zgtoszenia i docho-
dzenia roszczenh reklamacyjnych sposréd trzech réznych $rodkéw ochrony.
Gwarancja jakosci wynika z przepiséw Kodeksu cywilnego lub ustawy o szcze-
gblnych warunkach sprzedazy konsumenckiej, rekojmia za wady z Kodeksu
cywilnego, niezgodnosci towaru konsumpcyjnego z umowa mozna dochodzi¢
na podstawie przepiséw ustawy o szczegdlnych warunkach sprzedazy kon-
sumenckiej.

Niska $wiadomos¢ prawna stron umdw, rozdzielenie
sprzedazy profesjonalnej od konsumenckiej oraz
zréznicowanie srodkéw i zakresu ochrony nabyw-
céw staty sie przyczynami reklamacyjnego bataga-
nu. W powstatym zamecie czynnikiem budujacym
popularnos$¢ gwarancji jakosci jako podstawowego
narzedzia ochrony nabywcy byto uczynienie z tej
instytucji prawnej specyficznego oreza w walce kon-
kurencyjnej. Producenci okien na wyscigi wydtuzali
okresy ochrony, obejmujac zakresem gwarancji pro-
dukty, ktére sami wytwarzali, a niejednokrotnie i te,
ktérych nie wytwarzali, a tylko uzywali w produkcji.
Warunki gwarancji, chociaz czeste restrykcyjne,
rzadko byty przestrzegane przez samych gwaran-
téw. W sprawach prostych a czestych, na przyktad
regulacji okien, obowigzki gwarancyjne przejmowali
na siebie sprzedawcy. W sprawach trudniejszych
gwaranci, zaciskajac zeby, kfadli uszy po sobie
w imie rzekomego dobra klienta, chociaz bardziej
prawdopodobnym powodem byta raczej obawa
przed wizerunkowa skaza wynikajaca ze stuszne-
go albo niestusznego obsmarowania marki na lo-
kalnych lub ogdlnopolskich forach internetowych.
W konsekwencji wspélnym wysitkiem doprowadzo-
no do tego, ze nabywcy okien, niewiele zastana-
wiajac sie nad warunkami ochrony, brali gwarancje
,Z marszu”, nie czytajac nawet postanowien kart
gwarancyjnych, byle byta odpowiednio dtuga.

Oliwy do gwarancyjnego ognia dolewaty takze
same regulacje prawne. W starym rezimie prze-
pisy o gwarancji jakosci zobowigzywaty gwaranta
,do usuniecia wady fizycznej rzeczy lub do dostar-
czenia rzeczy wolnej od wad, jezeli wady ujawnia
sie w ciaggu terminu okreslonego w gwarancji”
(art. 577 § 1 in fine). Tym samym nabywcy skta-
dajacemu reklamacje w trybie rekojmi, jak i gwa-
rancji przystugiwaty w czesci podobne roszczenia.
Na domiar wszystkiego odpowiedzialny z rekojmi
sprzedawca rzeczy byt wskazywany przez gwaran-
téw jako wiasciwy do przyjmowania zgtoszen rekla-
macyjnych w trybie gwarancji. Niezaleznie od wy-
branego trybu reklamacji nabywca chcac nie chcac
i tak trafiat do sprzedawcy, wiec na ogét byto mu
juz wszystko jedno, jaki tryb zatatwiania reklamacji
faktycznie zostanie przyjety, bo to i roszczenia po-
dobne, i sprzedawca ten sam. Przyjmujac zgtosze-
nie reklamacyjne, sami sprzedawcy mniej czy bar-
dziej Swiadomie tez woleli méwic¢ o Swiadczeniach
gwarancyjnych, bo czuli tutaj wsparcie zaplecza
technicznego i serwisu producenta. Poza tym, za



wyjatkiem drobnych napraw, nie oni ponosili kosz-
ty postepowania reklamacyjnego.

GWARANCYJNE PORZADKI

Wraz z wejsciem w zycie w dniu 25 grudnia 2014
Ustawy o ochronie praw konsumenta zaczety obo-
wigzywac takze zmienione przepisy Kodeksu cywil-
nego dotyczace gwarancji jakosci. Chociaz zmian
jest kilka, warto zwréci¢ uwage na te podstawowa,
ktéra w krétkim czasie moze wptyna¢ na charakter
udzielanej gwarancji jakosci i mozliwosci korzysta-
nia z niej przez nabywcéw okien, w tym takze part-
neréw handlowych firm produkujacych okna.

Zmiana dotyczy brzmienia przepisu art. 577 § 1 Ko-
deksu cywilnego, w ktérym stanowi sie, ze ,Udzie-
lenie gwarancji nastepuje przez ztozenie o$wiad-
czenia gwarancyjnego, ktére okresla obowigzki
gwaranta i uprawnienia kupujacego w przypadku,
gdy rzecz sprzedana nie ma wiasciwosci okreslo-
nych w tym o$wiadczeniu”.

Przepis w sposob jasny i czytelny podkresla dobro-
wolnos$¢ udzielania gwarancji jakosci oraz wskazuje
strone, ktéra wiadna jest ustanawia¢ prawa i obo-
wiazki w przypadku, gdy gwarancja zostanie udzie-
lona poprzez ztozenie o$wiadczenia gwarancyjne-
go. To gwarant decyduje, co, na jakich warunkach,
w jaki sposdb i jak dtugo bedzie Swiadczyt, jezeli
sprzedane okno nie bedzie posiadato wtasciwosci,
ktére to réwniez on okresli w swoim oswiadczeniu!
Wydaje sie mato prawdopodobne, a nawet wrecz
niemozliwe, by swiadoma zmian cze$¢ producen-
téw okien nie podjeta w niedtugim czasie préb
modyfikacji zapiséw wiasnych kart gwarancyj-
nych, dostosowujgc je do brzmienia przepiséw. To
Swietna okazja do nowego otwarcia we wspdtpracy
z partnerami handlowymi i nabywcami oraz racjo-
nalizacji kosztéw serwisu.

JAK DZIAtAJA GWARANCJA

| REKOJMIA?

Mimo ze rekojmia za wady oraz gwarancja jakosci
zmierzaja w tym samym kierunku, dazac do przy-
wrdcenia kontraktowej réownowagi $wiadczen stron
umowy, czynig to w zdecydowanie odmienny spo-
s6b. Z reguty szerszy zakres ochrony proponowany
jest przez kodeksowe przepisy o rekojmi za wady
rzeczy sprzedanej. Warunki gwarancji zalezne wy-
tacznie od woli gwaranta sitg rzeczy nie moga réw-
nac sie z ochrong ustawowa. Niezaleznie od tego,
czy jestesmy nabywcami, czy sprzedawcami wybdr
srodka ochrony majacego prowadzi¢ do usuniecia
wad okien lub montazu zawsze powinien by¢ Swia-
domy. Aby dokonywac takich wyboréw, warto po-
znac réznice i podobienstwa pomiedzy gwarancja
jakosci i rekojmia za wady.

OKIENNA ATARAKSJA

Nietatwo ocenia¢, kto w istniejgcym stanie praw-
nym moze by¢ uznany za ,stabsza” strone kontrak-
towych sporéw, kto ma wiecej praw, a na kim cigzy
wiecej obowigzkéw. W duzej mierze punkt widze-
nia zalezat bedzie od punktu siedzenia. W zwigzku
z tym najlepiej bytoby dla wszystkich gwarantéw,
sprzedawcéw i inwestoréw, aby nigdy nie musieli
mierzy¢ sie z wadami okien i wybiera¢ pomiedzy
gwarancja, a rekojmia. Bytby to stan podobny do
okiennej ataraksji zwigzanej z wyzbyciem sie nad-
miernych pragnien i odnajdywaniem radosci, kté-
rych zrédtem sa cnota i rozum. Wedtug Demokryta
to stan doskonaty, stanowigcy warunek szczescia.
Gwarancji na to jednak udzieli¢ nie mozna. Troche
szkoda, nieprawda? a

Gwarancja jakosci i rekojmia za wady, podobienstwa i réznice

Gwarancja jakosci
art. 577-581 K.c.

Rekojmia za wady
art. 556-576 K.c.

Udzielenie gwarancji nastepuje przez ztozenie
o$wiadczenia gwarancyjnego. Oswiadczenie gwaranta
jest dobrowolne, a gwarancja nie jest obowiazkowa.

Rekojmia za wady rzeczy sprzedanej obowigzuje z mocy
ustawy.

Oswiadczenie gwarancyjne dotyczace whasciwosci tej
samej rzeczy lub ustugi moze ztozy¢ producent rzeczy,
a niezaleznie od producenta takze jej sprzedawca.

Odpowiedzialny z rekojmi za wady jest sprzedawca rzeczy.

Gwarancja jakosci ,idzie” za rzecza. Zmiana wiasciciela
nabytej rzeczy w drodze umowy sprzedazy, zamiany

i darowizny lub spadkobrania nie eliminuje wiezi prawnej
ze sprzedawca lub producentem (SN Ill CZP 48/88).

Rekojmia za wady ,idzie” za rzecza. Zmiana wiasciciela
nabytej rzeczy w drodze umowy sprzedazy, zamiany

i darowizny lub spadkobrania nie eliminuje wigzi prawnej
ze sprzedawca lub producentem (SN Il CZP 48/88).

Oswiadczenie gwarancyjne okresla obowigzki gwaranta
i uprawnienia kupujacego.

W przypadku rekojmi za wady obowigzki sprzedawcy
i uprawnienia kupujacego okresla ustawa.

Gwarant odpowiada wzgledem kupujacego, gdy
rzecz sprzedana nie ma wiasciwosci okreslonych
w oswiadczeniu gwarancyjnym.

Sprzedawca jest odpowiedzialny wzgledem kupujacego,
jezeli rzecz sprzedana ma wadg fizyczng* lub prawna.

Obowigzki gwaranta moga w szczegdlnosci polegad
na zwrocie zaptaconej ceny, wymianie rzeczy badz jej
naprawie oraz zapewnieniu innych ustug. O zakresie
obowigzkéw gwaranta decyduje tre$¢ ztozonego
o$wiadczenia gwarancyjnego.

Jezeli rzecz sprzedana ma wade, kupujgcy moze zadac
wymiany rzeczy na wolng od wad albo usuniecia
wady, badZ Zlozy¢ o$wiadczenie o obnizeniu ceny albo
odstapieniu od umowy. Jezeli rzecz wadliwa zostata
zamontowana, kupujacy moze zadac od sprzedawcy
demontazu i ponownego zamontowania po dokonaniu
wymiany na wolng od wad lub usunieciu wady.

Wybdr sposobu usuniecia wady nalezy do gwaranta.

Wybdr sposobu usuniecia wady nalezy do kupujacego.

Termin obowigzywania udzielanej gwarancji okresla
gwarant. Jezeli w o$wiadczeniu gwarancyjnym nie
zastrzezono innego terminu, termin gwarangji wynosi dwa
lata. Bieg terminu gwarandji liczy sie od dnia kiedy rzecz
zostata kupujacemu wydana.

Sprzedawca odpowiada z tytutu rekojmi, jezeli wada
fizyczna zostanie stwierdzona przed uptywem dwéch lat,
a gdy chodzi o wady nieruchomosci - przed uptywem
pieciu lat od dnia wydania rzeczy kupujacemu. Jezeli
kupujacym jest konsument, a przedmiotem sprzedazy jest
uzywana rzecz ruchoma, odpowiedzialnos¢ sprzedawcy
moze zostac ograniczona, nie mniej niz do roku od dnia
wydania rzeczy kupujgcemu.

Jezeli w oswiadczeniu gwarancyjnym inaczej nie
zastrzezono, odpowiedzialnos¢ z tytutu gwarandji
obejmuje tylko wady powstate z przyczyn tkwigcych
w sprzedanej rzeczy, o ile wady te ujawnig sie w ciagu
terminu okreslonego w tym oswiadczeniu.

Sprzedawca jest odpowiedzialny z tytutu rekojmi

za wady fizyczne, ktdre istniaty w chwili przejscia
niebezpieczenstwa na kupujgcego lub wynikly z przyczyny

tkwigcej w rzeczy sprzedanej w tej samej chwili.

Kupujgcy moze wykonywac uprawnienia z tytutu rekojmi
za wady fizyczne rzeczy niezaleznie od uprawnien
wynikajacych z gwarandiji.

Kupujacy moze wykonywac uprawnienia z tytutu
gwarancji jakosci niezaleznie od uprawnien wynikajacych
z rekojmi za wady fizyczne rzeczy.

W razie wykonywania przez kupujacego uprawnien
z gwarancji bieg terminu do wykonania uprawnien z tytutu
rekojmi ulega zawieszeniu z dniem zawiadomienia
sprzedawcy o wadzie.

Wykonywanie przez kupujgcego uprawnien z tytutu
rekojmi za wady nie ma wptywu na bieg terminu do
wykonania uprawnien z tytutu gwarancji jakosci.

Gwarant jest obowigzany wykona¢ swoje obowigzki
w terminie okreslonym w tresci oSwiadczenia
gwarancyjnego. Gdy terminu nie okreslono - niezwiocznie,
ale nie pdZniej niz w terminie cztemastu dni, liczac od dnia
dostarczenia rzeczy przez uprawnionego z gwarancji

Sprzedawca jest obowigzany wymienic rzecz wadliwg na
wolng od wad lub usuna¢ wade w rozsadnym czasie bez
nadmiemych niedogodnosci dla kupujacego.

Procedure reklamacyjna, w tym sposdb zgtoszenia
oraz sposéb porozumiewania sie z nabywcg w ramach
udzielonej gwarandji jakosci ustala gwarant w ztozonym

o$wiadczeniu gwarancyjnym.

Przepisy Kodeksu cywilnego nie przewiduja zadnej
szczegdlnej formy, w jakiej nabywca rzeczy ma
zawiadomi¢ sprzedawce o stwierdzeniu wady rzeczy,
ani sktadac przewidziane w przepisach oswiadczenia
i zadania.

Jezeli kupujacy bedacy konsumentem zazadat wymiany
rzeczy lub usuniecia wady albo ztozyt oswiadczenie
0 obnizeniu ceny, okreslajac kwote, o ktérg cena ma byc
obnizona, a sprzedawca nie ustosunkowat sie do tego
zgdania w terminie cztemastu dni, uwaza sie, ze zadanie
to uznat za uzasadnione.

*Wada fizyczna polega na niezgodnosci rzeczy sprzedanej z umowa. W szczegdinosci rzecz sprzedana

jest niezgodna z umowa, jezeli:

1. Nie ma wiasciwosci, ktdre rzecz tego rodzaju powinna miec ze wzgledu na cel w umowie oznaczony albo wynikajacy z okolicznosci lub

przeznaczenia.

2. Nie ma whasciwosci, o ktdrych istnieniu sprzedawca zapewnit kupujacego, w tym przedstawiajac probke lub wzdr;
3. Nie nadaje sie do celu, o ktdrym kupujacy poinformowat sprzedawce przy zawarciu umowy, a sprzedawca nie zgtosit zastrzezenia co

do takiego jej przeznaczenia.
4. Zostata kupujacemu wydana w stanie niezupetnym.

5. Zostata nieprawidtowo zamontowana i uruchomiona przez sprzedawce lub osobe trzecia, za ktdra sprzedawca ponosi
odpowiedzialno$¢, albo przez kupujacego, ktdry postapit wedtug instrukcji otrzymanej od sprzedawcy.
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LOKALNE) FIRMY
W WYSZUKIWARCE

PROMOCJA

Jak zwiekszy¢ sprzedaz za pomocy lokalne] kampanii Google Adwords?Dziatasz lokalnie
| chciatbys promowac swoje ustugi? Nie musisz mie¢ na ten cel budzetu liderow rynku,
wystarczy, ze mgdrze wybierzesz narzedzie do promocji.

Tekst: Kamila Jurczenia
www.iccomplex.eu

Szukajac okreslonych ustug czy produktéw nierzadko pytamy znajomych o firmy,
ktére mogliby nam poleci¢, wskazac jako warte zainteresowania. Po cichu liczymy
wiec, ze posiadajac juz grono statych, zadowolonych klientéw nowi beda sie zgtaszac
do naszej firmy sami. Czy tak sie rzeczywiscie dzieje? W okreslonych branzach, jezeli
firma ma juz silnie wyrobiong marke i renome taki scenariusz moze sie sprawdzac.
Jednak w przypadku wielu firm poleganie na tzw. klientach z polecenia moze stac sie
przyczyna stagnacji i strat, poniewaz takich klientéw bedzie zwyczajnie zbyt mato
by firma generowata zyski. Warto to wzig¢ pod uwage zwtaszcza dziatajgc w branzy,
gdzie nie jest fatwo sie reklamowac. Jest tak w przypadku stolarki otworowej, na
co skfada sie kilka przyczyn. Szczegdlnie istotny jest fakt, ze o jakosci i wartosci
produktu takiego jak okna czy drzwi w mniejszym stopniu decyduja jego walory es-
tetyczne, a w zdecydowanie wiekszym parametry techniczne, ktére laikowi trudno
jest ocenic. Ponadto wiekszos¢ tego typu produktéw wykonywana jest na wymiar
i informacja o cenie gotowego produktu zawyczaj nie jest dostepna na stronie in-
ternetowej. W reklamie trudniej wiec pochwali¢ sie ceng nizsza niz u konkurencji
czy zacheci¢ atrakcyjnym rabatem. Brak mozliwosci swobodnego poréwnania cen
réznych producentdw sprawia, ze klientowi trudniej dokonac wyboru. Nalezy wiec
przede wszystkim naktoni¢ go do kontaktu z naszg firmg tak aby méc przedstawic
mu szczeg6towg oferte. Takim kontaktem bedzie zaréwno ztozenie zapytania oferto-
wego, wykonanie telefonu jak i bezposrednia wizyta w salonie firmowym.

INTERNET TO NAJWIEKSZE ZROD1O INFORMAC]I
Zeby potencjalny klient mdgt sie z nami skontaktowa¢ najczesciej najpierw musi trafic
na nasza strone internetowa. Intemet jest obecnie najwiekszym i najpowszechniej-
szym zrédtem informacji. W sieci dostepne sg organiczne wyniki wyszukiwania oraz
sponsorowane czyli reklamy Google Adwords. Jak wynika z badanh przeprowadzonych
przez IAB wiekszo$¢ bo az 44% oséb poszukujgcych informacji o konkretnym produk-
cie zapoznaje sie z ptatnymi wynikami wyszukiwania. Ponadto wedtug badan Kelsey
Group i comScore populamoscia ciesza sie zwlaszcza zapytania lokalne. W przypadku
wynikéw wyszukiwania istotne znaczenie ma jedynie pierwsza strona poniewaz na niej
przegladanie konczy wiekszos¢ uzytkownikéw. Zgodnie z badaniem Slingshot zajmo-
wana pozycja na stronie wynikéw wyszukiwania w bezposredni sposdb przektada sie
na to jak czesto uzytkownicy klikajg w link do strony internetowe;.

Im wyzsza pozycja na stronie tym wiecej ruchu bedzie generowad link do wi-
tryny. Uwzglednienie tego faktu w strategii promocyjnej naszej firmy pozwoli
nam osiagna¢ wyznaczony cel jakim jest kontakt potencjalnego klienta z na-
szg firma, a w koncowym rezultacie podjecie przez niego decyzji zakupowe;j.
Jezeli link do naszej strony nie pojawia sie wysoko w wynikach wyszukiwania
lub nawet nie ma go na pierwszej stronie mozemy rozwazy¢ pozycjonowanie
naszej strony internetowe;j. Jest to jednak proces dtugotrwaty i obecnie coraz
trudniejszy szczegdlnie w branzach, w ktérych konkurencja jest duza, a za-
licza sie do nich branza stolarki otworowej. Najczesciej na pierwsze efekty
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po zleceniu pozycjonowania trzeba czeka¢ co najmniej kilka miesiecy. Jezeli
chcemy od razu pojawic¢ sie wysoko w wynikach wyszukiwania najlepszym
rozwigzaniem bedzie skorzystanie z reklamy Google Adwords czyli pojawienie
sie w ptatnych wynikach wyszukiwania. W ten sposdb tatwo takze zaczac
promowac oferte firmy gdy chcemy otworzy¢ punkt sprzedazowy w nowym
regionie. Jakie korzysci zapewni nam korzystanie z reklam Adwords? Oto 5
najwazniejszych.

1. DOTARCIE DO NASZE) POTENCJALNE)

GRUPY DOCELOWE])

Reklamujac sie za pomocg Google Adwords mozemy wybra¢ obszar, na ktérym po
wpisaniu odpowiedniej frazy do wyszukiwarki uzytkownikom bedzie wysSwietla¢
sie reklama naszej firmy. Reklama moze by¢ kierowana na wybrane wojewddztwa,
miejscowosci i regiony. Mozemy takze wybra¢ obszar w okreslonym promieniu od
interesujacego nas miejsca i na niego kierowa¢ nasza reklame intemetowa. Dzieki
temu mozemy optymalnie wykorzysta¢ budzet jaki mamy wyznaczony na dziatania



promocyjne. Zawezenie wyswietlania reklamy do okreslonego rejonu zwieksza takze
jej skuteczno$¢ poniewaz dotarciera ona do 0sdb, ktére faktycznie moga skorzystac
z naszej oferty w danej lokalizacji. Jezeli posiadamy punkty sprzedazy w réznych miej-
scowosciach mozemy fatwo dostosowac tres¢ reklamy pod wybrang lokalizacje wyko-
rzystujac tzw. rozszerzenia reklamy. Do dyspozycji mamy miedzy innymi: rozszerzenia
linkéw do podstron (kierowanie uzytkownikéw do okreslonej podstrony w witrynie),
rozszerzenia lokalizacji (zawieraja doktadne dane adresowe firmy), potaczen (numer
kontaktowy), objasnien (istotne informacje o firmie, ofercie) i inne. Zastosowanie roz-
szerzeh znaczaco zwieksza atrakcyjnos¢ i wiarygodnos¢ przekazu reklamowego tym
samym zwiekszajac prawdopodobieristwo klikniecia w link do reklamy:
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2. POZNANIE SPECYFIKI LOKALNEGO RYNKU
Prowadzenie intemetowej kampanii reklamowej najrozsadniej powierzy¢ specjalistom,
ktérzy beda potrafili w petni wykorzysta¢ mozliwosci tego typu dziataih promocyjnych.
Dla firm sprzedajacych produkty takie jak okna, rolety czy drzwi istotna bedzie mozli-
wos¢ zbadania jak czesto wybrane frazy zwigzane z tymi kategoriami produktéw wpi-
sywane sg w wyszukiwarke intemetowg w danym regionie. Zobrazuje to jakimi produk-
tami klienci zainteresowani sa najbardziej i bedzie stanowi¢ doskonate odzwierciedlenie
potrzeb lokalnego rynku. Populamos¢ poszczegdinych fraz mozemy zbadac za pomoca
Planera Stéw Kluczowych, a takze opierajac sie na analizie dotychczasowych efektéw
kampanii. Dane te beda pomocne zaréwno przed startem dziatah reklamowych aby
odpowiednio skonfigurowa¢ kampanie, ale takze w trakcie jej trwania w celu optymali-
zacji prowadzonych dziatan. Moga takze okazad sie niezwykle pomocne w opracowaniu
strategi sprzedazowej firmy w wybranym regionie. W okreslonym obszarze konsumenci
moga by¢ przyktadowo szczegélnie zainteresowani oknami energooszczednymi, pod-
czas gdy w innym rejonie frazy zwigzane z tym produktem beda juz rzadko wpisywane
do wyszukiwarki co sugeruje, ze taki produkt nie bedzie tam dobrze sie sprzedawat.
Dzieki poznaniu lokalnej specyfiki tatwiej dostosowac reklame do potrzeb klientéw oraz
odkry¢ rynkowe nisze. Wykorzystanie wiedzy na temat lokalnych wymagan rynku i od-
powiednie reagowanie na zmiany bezposrednio wptynie na sprzedaz.

3. PROMOWANIE POPULARNYCH PRODUKTOW
W DANYM REGIONIE

Kiedy wiemy juz jakie produkty sg popularne wsrédd naszych potencjalnych
klientéw czas aby to wykorzystad. Jezeli reklama naszej firmy bedzie pojawiac
sie w wyszukiwarce po czesto wpisywanych frazach z pewnoscia uda nam sie
znaczaco zwiekszy¢ ruch na stronie internetowej. Jezeli w ofercie firmy nie
znajdujg sie najczesciej wyszukiwane produkty warto pomysle¢ o chociazby
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stopniowym wprowadzaniu ich do oferty firmy. Moze sie réwniez zdarzy¢, ze
takie produkty sa juz dostepne natomiast na stronie internetowej nie zostato im
poswiecone odpowiednio duzo miejsca. Warto wtedy rozwazy¢ rozbudowe ka-
tegorii produktéw na stronie lub wprowadzenie dodatkowych opiséw. Jezeli nie
chcemy wprowadza¢ takich zmian lub nie jest to mozliwe warto maksymalnie
skupic sie tresci przekazu reklamowego. Jezeli reklama bedzie zawiera¢ rzetel-
ne informacje, podane klientowi w atrakcyjne formie, niejako w ,pigutce” zde-
cydowanie zwiekszymy szanse na skierowanie wartosciowego ruchu na nasza
strone internetowa. Tym samym ograniczymy réwniez mozliwos¢, ze w nasza
reklame internetowg beda klika¢ osoby zainteresowane produktami, ktérych
nie oferujemy. Kluczem do dotarcia z reklamg do 0séb szukajgcych ustug od-
powiadajgcych ofercie naszej firmy jest wiec odpowiednio sformutowanie tresci
reklamy oraz reklamowanie sie na frazy Scisle zwigzane z nasza dziatalnoscia.

4. tATWA KONTROLA BUDZETU | MIERZENIE EFEKTOW
Decydujac sie na kampanie reklamowa w internecie juz na starcie mamy mozli-
wos¢ Scistego kontrolowania $rodkéw jakie przeznaczamy na ten cel. Ogromna
zaletg reklamy internetowej Adwords jest to, ze w kazdym momencie mozemy
zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ nasz dzienny budzet na reklame. Ptatne wyniki wyszuki-
wan dziatajg na zasadzie aukcji. Reklama naszej strony internetowej bedzie sie wy-
Swietla¢ na tym wyzszej pozycji im wyzszy bedzie jej ranking. O rankingu decyduje
wynik jakosci, na ktéry sktada sie miedzy innymi trafnos¢ strony docelowej czy tez
trafno$¢ samej tresci reklamy oraz stawka za reklamowang fraze (zazwyczaj im
popularniejsza fraza tym wiecej trzeba zaptaci¢ zeby reklama sie wyswietlata). Pra-
widfowo skonfigurowana kampania powoduje, ze reklamy moga osigga¢ wysokie
pozycje mimo zastosowania nizszych stawek za fraze. Dzieki temu mniejsze firmy
mogg konkurowa¢ z firmami dysponujacymi wiekszymi budzetami. Budzet jaki
przeznaczamy na reklame musi by¢ powigzany z efektami jakie chcemy osiagnac.
Korzystajac z reklamy internetowej mamy dostep do wielu danych pozwalajacych
nam na analize osigganych efektéw i ocene czy prowadzone dziatania reklamowe
przynosza nam zyski. Dla firm z branzy stolarki otworowej szczegdlnie istotne jest
nakfonienie potencjalnych klientéw do ztozenia zapytania ofertowego, kontaktu
telefonicznego z firma. Korzystajac z Google Adwords i Google Analytics dzieki ktd-
remu mamy dostep do bardziej szczegétowych danych mamy mozliwos¢ ustalenia
réznych celéw i ich monitorowania. Przyktadowo mozemy mierzy¢ ile oséb, ktére
klikneto w link do naszej reklamy ztozyto zapytanie ofertowe lub zatelefonowato do
firmy. Mierzenie skutecznosci kampanii reklamowej pozwoli na biezace podejmo-
wanie dziatan optymalizacyjnych podnoszacych jej efektywnos¢.

5. LOKALNE ZWIEKSZENIE

ROZPOZNAWALNOSCI MARKI

Niektdre narzedzia za pomoca, ktérych mozemy promowac sie w internecie
maja wieksze znaczenie dla budowania wizerunku firmy, a w mniejszym stop-
niu przektadaja sie na bezposrednia sprzedaz. Przyktadem jest obecnos$¢ w so-
cial media. Rozwazajgc skorzystanie z wybranej formy reklamy musimy wzig¢
pod uwage cel jaki chcemy osiggnac¢. Reklame internetowg Adwords mozemy
wykorzystywaé w uzyskaniu fatwo mierzalnych celéw takich jak na przyktad
zwiekszenie sprzedazy wybranego typu produktéw lub podniesienie ogdinego
poziomu sprzedazy w wybranym regionie. Sa to cele, ktére dos¢ tatwo powia-
zac¢ z prowadzonymi dziataniami promocyjnymi i wyznaczy¢ czas w jaki chcemy
je osiggnad. Przy odpowiednio skonfigurowanej i prowadzonej kampanii bedzie-
my sprowadza¢ warto$ciowy ruch na naszg strone internetowa. Zdecydowanie
zwiekszy to liczbe potencjalnych klientéw i 0séb, ktére zdecyduja sie na zakup.
Obecnos$¢ naszej reklamy w wynikach ptatnego wyszukiwania zwiekszy takze
rozpoznawalno$¢ naszej marki na lokalnym rynku co przyczyni sie do budowa-
nia popularnosci firmy wsrdd klientéw i sukceséw w sprzedazy. [ ]




zarzadzanie i sprzedaz

SKUTECZNA
DEMOTYWACJA PRACOWNIKOW

Pozywkg do demotywacji jest nieskonhczona lista bteddw po stronie firmy i 0séb zarza-
dzajacych oraz sSwiata zewnetrznego, w jakim przyszto ludziom | organizacjom przez

nich tworzonym funkcjonowac.

Tekst: Leszek Sergiel,
trener i wiasciciel firmy Witalni-Szkolenia
www.witalni.pl

Systemy motywacji w swoich zatozeniach skupiaja sie na dostarczaniu bodzcéw,
ktérych zadaniem jest pobudzanie pracownikéw do ponoszenia wysitku w kie-
runku realizacji celéw strategicznych organizacji. ,System motywacji”, zgodnie
z oczekiwaniem w swoim brzemieniu posiada pozytywng konotacje i kojarzy sie
zaréwno szefom, jak i podwtadnym bardziej z nagrodami niz z karami. Jezeli za-
wiera sie w nich katalog szykan, to wytacznie dlatego, aby pracownicy, chcac
unikng¢ nieprzyjemnosci, bardziej skupiali sie na pozytywnych dziataniach.
Istotg okreslania systemu motywacji jest MOTYWOWANIE, co réwniez brzmi
pozytywnie. Temat ,motywowanie pracownikéw” to czesto umieszczany przez
dyrektoréw i kierownikéw punkt na liscie zadan do zrealizowania. Nie styszatem
o naradach kadry kierowniczej, ktérych przedmiotem dyskusji bytoby stworzenie
systemu DEMOTYWAC]! dla pracownikéw. Moze dlatego, ze system DEMOTYWA-
CJI tworzy sie sam, jak wszystko czego na ogét nie chcemy.

Czy aby na pewno sam? Niestety tak nie jest. Pozywka do DEMOTYWAC]! jest
nieskonczona lista btedéw po stronie firmy i 0séb zarzadzajacych oraz Swiata
zewnetrznego, w jakim przyszto ludziom i organizacjom przez nich tworzonym
funkcjonowad.

Czynniki stanowiagce skuteczna pozywke do zrodzenia sie demotywacji pra-
cownika najogdlniej mozna podzieli¢ na te zwigzane z firmg i z konkretnym
cztowiekiem oraz na te zwigzane ze Srodowiskiem, otoczeniem. Na 0ogét s to
pozornie drobne aspekty codziennosci, ktére umykajq obserwacjom, bo wydaja
sie niemalze naturalne.

BtEDY W OBSZARZE KIEROWANIA
POPEENIANE PRZEZ SZEFOW NIEZALEZNIE
OD SZCZEBLA ZARZADZANIA
TO SILNIE NEGATYWNIE WPEYWAJACE NA
PODWtADNEGO CZYNNIKI.

NIEAKTUALNA STRUKTURA

| PODZIAL OBOWIAZKOW

Do tych zwigzanych z firma nalezy zaliczy¢ co$, co wymaga statej weryfikacji,
ale w praktyce raz okreslone funkcjonuje latami - ten czynnik to nieaktualna
struktura i niejasny podziat obowigzkéw. Zdarza sie, ze obowiagzki pracowni-
kéw naktadajg sie na siebie albo s3 od siebie tak odlegte, ze w powstatej luce
funkcjonuje pracownik, ktéry dobrowolnie (zwyczajowo) wykonuje prace, do
ktérej nie zostat zatrudniony. Przyjat na siebie te ,niczyje” obowigzki, bo albo
jest naturalnie odpowiedzialny, albo nieasertywny. Niekoniecznie taki stan
rzeczy jest motywujacy. Jezeli w pore przetozony nie zorientuje sie w sytuacji,
to konsekwencja moze by¢ odejscie pracownika. Naktadajace sie na siebie
obowiagzki w obrebie jednej komérki organizacyjnej to sytuacja, w ktdrej trud-
no chocby o odpowiedzialnos¢, ale za to tatwo o spychologie. W rezultacie
w obu przypadkach wzrasta ryzyko demotywacji. W nieaktualnej strukturze
trudno réwniez o Sciezki kariery i awanséw, ktérych ambitni pracownicy na-
der czesto oczekuja.

Bezposrednio z organizacja wigze sie zjawisko skutecznie demotywujace, ktére
okresla sie mianem wielowtadzy, wystepujace czesto w firmach rodzinnych,
w ktérych wskutek braku jasnego podziatu zadan, np. miedzy wspdlnikami,
dochodzi do sytuacji, w ktérej ,rzadzi ta osoba, ktéra wczesniej przyjezdza

do firmy”. Niewatpliwie otrzymywanie polecen z réznych ust, poleceh czesto
sprzecznych powoduje co najmniej dezorientacje.

»DOKLADANIE"”

Skutecznie zdemotywuje pracownika koniecznos¢ ,doktadania” do firmy jego
wlasnych pieniedzy poprzez ptacenie z prywatnych srodkéw za niektére ma-
teriaty i Srodki niezbedne do pracy. Moze to rzadkie przypadki, ale sam bytem
Swiadkiem demotywacji przedstawicieli handlowych, ktdérzy otrzymywali od fir-
my dziesie¢ litréw ptynu zimowego na caty sezon i musieli dokupowac za swoje
pienigdze wszystko, ponad to. Poczucie krzywdy, jakie takie zachowanie firmy
wywotato skonczyto sie ogromna rotacja. Nie da sie idealnie wyliczy¢ wszyst-
kich kosztéw i wktadu firmy w pracownika oraz pracownika w firme, ale przy tak
fatwo policzalnych obszarach nie powinno sie az tak restrykcyjnie oszczedzac.

NIEJASNY SYSTEM MOTYWOWANIA

W grupie demotywatordw, za ktére odpowiedzialna jest firma, istotng role od-
grywa brak jasnego systemu motywowania lub Zle napisany system (w tym za-
sady wynagrodzen). Istnieje co najmniej dwanascie kryteriéw dobrego systemu
motywacyjnego i warto je pozna¢. Nalezy pamietac¢ o tym, aby system byt na
tyle prosty, by pracownik mégt wyliczy¢ sam sobie w kazdym dniu, ile zaro-
bit ,do dzisiaj”, i o tym, aby system wynagrodzen przewidywat i uwzgledniat
indywidualny wysitek pracownika. Przy zbyt skomplikowanym systemie wyna-
grodzen istnieje ryzyko pojawienia sie podejrzen u pracownika, ze w rezultacie
przy wyliczaniu wyptaty ,i tak zostanie oszukany”. Brak oficjalnego systemu
motywacji i rozliczen powoduje ryzyko nagradzania ludzi za to, kim sa, a nie za
to, co robig i potrafia. Jezeli taka sytuacja wystapi, to automatycznie demoty-
wuje ona do pracy.

W kategorii system wynagrodzen na pewno demotywuje nieadekwatne do wy-
sitku wynagrodzenie. Rzadko stosuje sie profesjonalne metody wartosciowania
pracy, aby miec szanse na optymalng relacje kwoty wyptaty do korzysci, jakie
generuje praca konkretnej osoby.

BRAK PROFESJONALNEGO ZARZADZANIA

Kolejny demotywator to brak profesjonalnego zarzadzania. Btedy w obszarze
kierowania popetniane przez szeféw niezaleznie od szczebla zarzadzania to
silnie negatywnie wptywajace na podwtadnego czynniki. Lista btedéw jest zbyt
dtuga, aby ja przytaczaé; wystarczy wymienic te ,najciezsze”, takie jak: niedo-
cenianie podwtadnych, brak wyciggania konsekwencji przy ich btedach, obra-
zanie podwtadnych, brak szacunku, seksizm, brak taktu, traktowanie wszyst-
kich jednakowo i réwno. Doda¢ nalezy do tego zbioru szefowskich grzechéw
brak udzielania konstruktywnej krytyki i informacji zwrotnej oraz brak umie-
jetnosci wywierania wptywu. Jezeli dopisze sie jeszcze niesprawiedliwg ocene
podwtadnego, bazujgca np. na plotkach, oraz niespetnione obietnice, to mamy
dostatecznie silny katalog zachowan szefa, ktére skutecznie zniechecajg do
jakiegokolwiek wysitku. Praca pod ,stabym” szefem to cos$, z czego ludzie rezy-
gnuja, gdy tylko maja okazje, a dopdki jej nie majg, to czesto jedynie w pracy
spedzaja czas.

BRAK PRACY ALBO NAWAL PRACY

Bezposrednio ze stabej organizacji firmy i stabych umiejetnosci kierownikéw
wynikajg takie demotywatory, jakim sg nuda albo nadmierne przecigzenie
obowigzkami. Oba przypadki to wynik nieumiejetnego podziatu obowigzkéw
i nieodpowiedniego dopasowania do kompetencji pracownika. Zdarza sie,
ze doswiadczone osoby robig tak proste czynnosci, ktére zajmujg jednie



utamek czasu ich pracy i pdzniej tylko ,zabijajg czas”. Bywa réwniez tak,
ze osoba, ktéra nie posiada wielu talentéw, dostaje do realizacji zadania
ponad jej mozliwosci. W obu sytuacjach wczesniej czy pdzniej ludzie traca
zapat do pracy.

PO STRONIE PRACOWNIKA

Czynniki osobiste, te lezace po stronie pracownika, to zbidr réwnie dtugi jak
powyzszy. Najbardziej demotywuja ludzi ich osobiste porazki i niepowodze-
nia. Kazdy od czasu do czasu potrzebuje sukcesu. W przeciwnym przypadku
u cztowieka spada samoocena i maleje motywacja do podejmowania wysitku.
Do grupy czynnikédw majacych wptyw na brak motywacji i lezacych réwniez
po stronie podwtadnego naleza takie elementy, jak niska ambicja, niskie mo-
rale i brak jakiejkolwiek wizji pracy i zycia.

Odrebng kwestig w osobistej motywacji czy bardziej w jej braku sg przeko-
nania, jakimi sie kieruje dana osoba. Powszechnie wiadomo, ze ,uczciwg
pracg mozna sie tylko garba dorobi¢” i ,ze pierwszy milion trzeba ukras¢”.
Niestety zmiana przekonan podwtadnych to najtrudniejsza sztuka w zarza-
dzaniu ludzmi. Trudno mie¢ jednoczesnie takie przekonania i che¢ do pracy,
zwtaszcza najemnej.

W réznym stopniu, ale praktycznie na kazdego cztowieka i jego poziom mo-
tywacji wptywaja takze czynniki zewnetrzne w postaci réznego rodzaju kry-
zyséw gospodarczych i spotecznych oraz wydarzenia, na ktére nie ma sie
wptywu, a ktére potrafig skutecznie odebrac ochote do pracy. R6znego rodza-
ju tragedie, wypadki, kataklizmy, wojny, polityka to tylko nieliczne przyktady
sytuacji, ktére wptywaja czesto na poziom energii i ochoty do pracy. a
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PRODUCENCI OKIEN PQ RAZ OSMY OCENILI
DOSTAWCOW SYSTEMOW PROFILI Z PVC

W marcu tego roku Centrum Analiz Branzowych, agencja badawcza
specjalizujgca sie w badaniach rynku stolarki budowlanej, przepro-
wadzita wsrdéd producentéw okien juz po raz 6smy badanie doty-
czgce opinii o dostawcach systemdéw profili okiennych z PVC. Swoje
opinie wyrazito 220 producentéw z catej Polski

Badanie koncentrowato sie na wskazaniu najwazniejszych kryteridéw, kté-
rymi kieruja sie producenci okien przy wyborze dostawcéw, jak réwniez
uzyskaniu opinii dotyczacych postrzegania poszczegdlinych firm i marek.
Jak wynika z badania gtéwnymi kryteriami przy wyborze dostawcy profili
PVC sg wysoka jakos¢ produktéw, krotki czas realizacji zaméwien, najlep-
sza relacja ceny do jakosci oraz szeroka oferta produktowa.

Po raz kolejny aluplast zostat najwyzej oceniony w dwdéch niezwykle
istotnych kategoriach. Jako firme ktérej oferte cechuje najlepsza
relacja jakosci do ceny na aluplast wskazato 28% ankietowanych,
a jako firme o najszerszej ofercie aluplast wskazato 34% badanych
firm, co jest szczegdlnie cenne w kontekscie cech wyboru dostaw-
cy, wskazywanych przez producentéw jako najistotniejsze.
Dodatkowo co trzeci ankietowany wskazywat firme aluplast, jako
najbardziej innowacyjnego dostawce systeméw okiennych z PVC
oraz firme oferujaca produkty najwyzszej jakosci.

Dobrze ocenione zostaty réwniez rézne aspekty wspoétpracy z na-
szg firma, a oceny powyzej sredniej dla branzy otrzymalismy m.in.
w zakresie obstugi handlowej i wsparcia marketingowego oraz ter-
minowosci dostaw i jakosci wsparcia technicznego.
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BUDMA: aluplast PATRONEM | MISTRZOSTW
POLSKI ZRZESZENIA MONTAZYSTOW STOLARKI

Przez dwa dni montazysci starali sie wykona¢ jak najszczelniejszy
montaz okien, co kazdorazowo weryfikowane byto przez préby
szczelnosci. Poza czescig praktyczng zwigzang z zamontowaniem
okna, uczestnicy musieli réwniez poddac sie testom pisemnym i ust-
nym, ktére oceniane byty przez jury pod kierownictwem Pana Krzysz-
tofa Matei. W pierwszej edycji Mistrzostw najwyzej oceniony zostat
Pan Mateusz O$miatowski z firmy FIX.

Dla tak wysokich wymagan konieczne, poza odpowiednio szczel-
nym montazem, jest réwniez dobranie odpowiednich okien. Stad
tez uczestnicy mistrzostw montowali energooszczedne okna
w systemie aluplast Ideal 8000 wykonane przez firme AdamS
z Mragowa, zdobywce Ztotego Medalu MTP 2015 za okno Ideal
8000 Passiv-Line Plus.




POLSCY EKSPORTERZY
STOLARKI PVC
NA RYNKU WLOSKIM

Wtochy sg jednym z najwiekszych i najbogatszych krajéw w Unii Europejskiej. Nic
dziwnego, ze polscy producenci, ktorzy juz od ponad 10 lat aktywnie dziatajg na ryn-
kach zagranicznych, po kilkuletnim okresie koncentracji na eksporcie przede wszyst-
kim do krajow osciennych, juz 6-7 lat temu powaznie zainteresowali sie wtasnie ryn-
kiem wtoskim. Ma on ogromny potencjat. W przeszto 27 min mieszkan zyje 61 min
Wtochow, a liczba mieszkahcodw tego kraju bedzie rosta do okoto 2040 roku.

Tekst: Maksymilian Miros,
Centrum Analiz Branzowych, www.cab-badania.pl

Polskim eksporterom sprzedazy we Wioszech nie
utrudnia nawet fakt, ze tamtejsza gospodarka juz od
kilku lat znajduje sie w stanie gtebokiej recesji. Wy-
starczy wskazac, ze w ciggu trzech ostatnich lat dy-
namika wzrostu PKB Wtoch byta ujemna, a w ciagu
ostatnich 10 lat - nawet jesli byta dodatnia - w kaz-
dym roku byta nizsza niz dla catej Unii Europejskiej.
Z prognoz Miedzynarodowego Funduszu Walutowe-
go wynika, ze w 2015 roku PKB Wtoch w koncu wzro-
$nie. Analitycy spodziewajg sie wzrostu gospodar-
czego na poziomie 0,5 procent. W kolejnych latach

wioska gospodarka ma rozwijac sie w tempie okoto 1,1 procent w skali roku. To
w dalszym ciggu mniejszy wzrost niz w catej UE.

A JEDNAK PVC

By¢ moze wtasnie stagnacja we wioskiej gospodarce ufatwita firmom z Polski
wejscie na ten rynek. Do tej pory okna PVC nie byty pierwszym wyborem Wio-
chéw. Z danych wioskiej organizacji UNCSAAL wynika, ze udziat PVC w wartosci
sprzedazy na rynku wtoskim w 2011 roku wynidst zaledwie 15 procent. Wiosi
zdecydowanie czesciej kupowali drozsze okna drewniane oraz aluminiowe. Sytu-
acja na rynku w ciggu ostatnich trzech lat z pewnoscig postawita wielu Wtochéw
przed wyborem - zrezygnowania z remontu czy budowy domu albo poszukania
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dobrych jakosciowo, ale tafnszych rozwigzan. Wyprodukowane w Polsce okna PVC
okazaty sie znakomitym rozwigzaniem dla wielu wioskich inwestoréw, o czym
Swiadcza sukcesy ponad 90 polskich eksporteréw.

W 2007 roku z Polski do Wtoch wyeksportowano zaledwie 20 tys. okien PVC
za niespetna 5 min euro. Trzy lata pézniej sprzedaz polskich firm na tym rynku
byta juz szesciokrotnie wyzsza. W 2010 roku na wtoski rynek trafito blisko
150 tys. okien PVC z Polski o tacznej wartosci niemal 30 min euro. Juz wtedy
wartosciowy udziat Polski w sprzedazy okien PVC w Italii wynosit niespetna
4 procent.

W 2014 ROKU OKNA PVC Z POLSKI MIALY
JUZ PONAD 10-PROCENTOWY UDZIAt
W WARTOSCI SPRZEDAZY NA RYNKU

WEOSKIM ORAZ OKOtO 54-PROCENTOWY

UDZIAt W SPRZEDAZY ZAGRANICZNYCH

DOSTAWCOW NA TYM RYNKU

10% UDZIALU W RYNKU

W kolejnych latach obecnos¢ polskich firm we Wioszech byta jeszcze bardziej
widoczna. W 2013 roku sprzedano tam okoto 300 tys. okien PVC z Polski, czyli
13-krotnie wiecej niz w 2007 roku. Wartos¢ sprzedazy polskiej stolarki PVC na
tamtejszym rynku wyniosta wéwczas 67 min euro. Oznacza to, ze firmy z Pol-
ski odpowiadaty za potowe catego importu stolarki PVC do Wtoch. Co wiecej,
udziat polskich firm w tym rynku zblizyt sie do 10 procent.

Z szacunkéw Centrum Analiz Branzowych wynika, ze w 2014 roku okna
PVC z Polski miaty juz ponad 10-procentowy udziat w wartosci sprzedazy
na rynku wtoskim oraz okoto 54-procentowy udziat w sprzedazy zagranicz-
nych dostawcédw na tym rynku. Podczas gdy catkowita wartos¢ wtoskiego
importu stolarki PVC w 2014 roku byta tym samym poziomie co w 2013
roku, tj. 133 min euro, sprzedaz z Polski wzrosta w tym czasie o ponad
7 procent, do 72 min euro.

Polska jest zdecydowanie najwiekszym, ale nie jedynym liczacym sie za-
granicznym dostawcg stolarki PVC do Wtoch. W 2014 roku okna i drzwi PVC
za 21 min euro sprzedali tam takze Niemcy, a za 18 min euro Austriacy. W po-
réwnaniu z 2013 rokiem import z tych krajéw skurczyt sie jednak odpowiednio
0 14 oraz 9 procent. Za 10 mIn euro swoje okna i drzwi PVC we Wtoszech sprze-
daty réwniez firmy z Rumunii. Import z zadnego z ponad 30 pozostatych krajéw
nie przekracza 2 min euro. a
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Wykres 1. Wzrost PKB Wtoch w latach 2011-2014 oraz
prognoza na lata 2015-2018 (zmiana %)
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Zrédto: Centrum Analiz Branzowych na podstawie danych IMF
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Zrédto: Centrum Analiz Branzowych na podstawie danych Eurostat oraz CAAC

Wykres 3. Wartosciowy udziat firm z polski w sprzedazy
stolarki PVC we Wioszech

producenci wtoscy
M eksporterzy z Polski
M eksporterzy z innych krajow
Zrédto: Centrum Analiz Branzowych na podstawie danych Eurostat oraz CAAC
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PASYWNOSC NA-WZOR

Choc standard budownictwa pasywnego nad Wistg wcigz raczkuje, a niektore projekty
realizowane sg metodg prob i btedéw, w Polsce powstajg kolejne budynki pasywne,
ktore juz teraz wyznaczajg dobry kierunek inwestycjom deweloperskim i prywatnym
oraz ustanawiajg wzorzec. Mozna do nich zaliczy¢ dom w Stawigudzie pod Olszty-
nem, zaprojektowany i zbudowany przez Brawo Domy Pasywne.

Tekst: lwona Bortniczuk, ,Profiokno”,
Foto: Saint-Gobain Multi-Comfort, Brawo Domy Pasywne

Budynek stat sie nie tylko obiektem referencyjnym, pokazowym, ale i - trzeba
przyznad: bardzo wygodng - siedziba firmy oraz osrodkiem szkoleniowym dla
tych specjalistow, architektéw i inzynieréw, ktérzy chcg poznac tajniki techno-
logii niskoenergetycznej.

Pomystodawcg inwestycji jest architekt i wspétwtasciciel firmy Brawo Domy Pa-
sywne, Jacek Rocko (wraz z ojcem i wspdlnikiem, Zdzistawem Roc¢ko). Zapropo-
nowat on wspétprace koncernowi Saint-Gobain, ktéry poprzez obiekt referen-
cyjny zaprezentowat rozwigzania dedykowane budownictwu jednorodzinnemu:
materiaty izolacyjne (Isover), chemie budowlang i systemy ociepleh (Weber),
przeszklenia (Glassolutions), ceramike sanitarng i baterie (Tadmar) oraz ptyty
do suchej zabudowy (Rigips).

LICZY SIE ESTETYKA

Dom zaskakuje od pierwszego wejrzenia. Niektérzy, bardziej podatni na archi-
tektoniczne wdzieki, moga sie nawet w nim zakocha¢. Trzeba bowiem przy-
znadé, ze dobrze przemyslana bryta budynku z duzymi przeszkleniami przycigga
wzrok - dom w niczym nie ustepuje innym projektom, takze nieenergooszczed-
nym, cho¢ do tej pory nie podejrzewaliSmy, ze budownictwo pasywne za jeden
z priorytetéw uwaza strone estetyczng. Projekt nie jest juz tak prosty, asce-
tyczny, jak ma to miejsce w przypadku ,standardowych” doméw niskoenergo-
oszczednych. W interesujacy sposéb w bryte wkomponowano np. garaz oraz
zadaszony taras naziemny - ustawiono je skosnie, pod niewielkim katem w sto-
sunku do budynku.

Estetyka jest wiec - mozna powiedzie¢ - kluczowa.
- Program Saint-Gobain Multi-Comfort stara sie
obali¢ mit, ze budynki energooszczedne i pasywne
muszg by¢ ascetyczne - ttumaczy Piotr Komala, dy-
rektor marketingu i innowacji w firmie Saint-Goba-
in. — Dzieki zastosowaniu odpowiednich przeszklen
domy sa tadne i estetyczne, zaréwno na zewnatrz,
jak i wewnatrz. Dodatkowo zapewniajg wysoki po-
ziom S$wiatta dziennego i doskonatg przestrzen.
Komfort estetyki uzupetnia kompleksowg idee
programu, opierajacego sie na siedmiu zasadach.
Spetnienie ich wszystkich daje gwarancje komfor-
towego uzytkowania, przy zapewnieniu oszczedno-
$ci — dodaje.

SEKRETY DOMU PASYWNEGO

Gdyby budowa zaczeta sie wiosng, trwataby nie
wiecej niz pie¢ miesiecy. Rozpoczecie prac jesie-
nig oraz sezon zimowy sitg rzeczy wymusito kilka
przerw, realizacja zajeta wiec 10 miesiecy. Dom
w Stawigudzie ma powierzchnie uzytkowg 250 m2.
Budynek sktada sie z dwdch skrzydet, jedno z nich
(przewazajagca cze$¢) to prefabrykowany modut
zrealizowany w technologii szkieletowej, drugi
wzniesiono z betonu komérkowego. Elementy
prefabrykowane zbudowano z drewna suszone-
go komorowo i czterostronnie struganego. Sciany
miedzy belkami wypetniono 18-cetymentrowa war-
stwa szklanej wetny mineralnej o bardzo niskim



wspdtczynniku przenikalnosci cieplnej A = 0,031 W/
(m.K), a nastepnie z zewnatrz usztywniono cemen-
towo-wtéknowymi ptytami mineralnymi. Dopiero
na nich zmontowane zostato ocieplenie wiasciwe,
fasadowe, réwniez z wetny mineralnej, o nieco
wyzszym wspétczynniku przewodzenia ciepta A =
0,036 W/(m-K) (grubos$¢ 25 i 26 cm).

W $cianach poddasza z uwagi na wymagania
pomieszczen zlokalizowanych pod potacia wyko-
rzystano ocieplenie o najlepszych parametrach,
A=0,03 W/(m-K) i A=0,031 W/(m-K) - wetne mine-
ralng przeznaczong specjalnie do fasad wentylo-
wanych.

Mniejsze ze skrzydet budynku - to, w ktérym znaj-
duje sie garaz - wzniesiono z kolei z betonu komér-
kowego. Zadecydowaty o tym wzgledy konstruk-
cyjne: nad garazem zaplanowano niewielki taras,
strop musiat wiec poradzi¢ sobie z wiekszym obcia-
zeniem. Jednoczesnie strop szkieletowy zastapiono
tu zelbetonowym. Bloczki (o A = 0,095 W/(m-K))
ocieplono w tym przypadku juz nie wetng mineral-
na, a styropianem fasadowym.

Mimo iz najczestszym sposobem realizacji funda-
mentéw w budynkach pasywnych jest wykonanie
ptyty fundamentowej, w domu w Stawigudzie wi-
dzimy murowane sciany fundamentowe (z blocz-
kéw betonowych) oparte na tawach. Konstrukcje
zwiencza podtoga na gruncie. Nie zapomniano
o skutecznej hydro- i termoizolacji, $ciany zabez-
pieczono przed przenikaniem wilgoci i ocieplono
styropianem o grubos$ci 27 ¢cm, nastepnie utozono
dodatkowa warstwe izolacji przeciwwilgociowej,
na ktérej znalazty sie podktad zbrojony siatkg oraz
tynk mozaikowy. Betonowg podtoge wykornczono
papa podktadowg oraz 30-centymetrowg warstwa
styropianu. Pod sama posadzka wylano za$ 8-cen-
tymetrowg warstwe jastrychu cementowego.

Ze wzgledu na bardzo stabe parametry izolacyjna
oraz duzg nieszczelnos¢ bramy segmentowej na-
lezato z czesci pasywnej wytaczy¢ garaz. Daszek
nad wejsciem oraz konstrukcja zadaszenia tarasu
naziemnego z kolei nie s potaczone z obiektem,
stanowig elementy samonosne, dzieki czemu uda-
to sie zachowac ciggtos¢ warstwy izolacji ciepinej.

BARDZO WAZNE: OKNA

W przypadku realizacji pasywnych znaczenie
maja wszelkie, nawet najmniejsze detale, nic wiec
dziwnego, ze inwestorzy wielkg uwage poswiecili
oknom. Postawiono na szesSciokomorowe okna
z PVC z firmy Adams. Aby zwiekszy¢ ich izola-
cyjnos¢ termiczng, niektére z komdr wypetniono
pianka poliuretanowa. Okna zostaty wyposazone
w nowoczesne dwukomorowe pakiety szybowe
Glassolutions. Metalowe ksztattowniki odpowie-
dzialne za usztywnienie ram zastgpione zostaty

specjalnymi termoplastycznymi wktadkami z wték-
na szklanego. Szczegdétowe parametry poszczegdl-
nych przeszklen dostosowano do projektu budynku
oraz przede wszystkim lokalizacji stolarki w fasa-
dzie. Wedtug podstawowych zasad budownictwa,
takze energooszczednego, okna oraz wieksze
przeszklenia nalezy planowac przede wszystkim
w potudniowej fasadzie, a ograniczac ich liczbe od
strony pétnocnej. Od potudnia zastosowano szyby
0 wspotczynniku przenikania ciepta U, na poziomie
0,6 W/(m?2K) oraz catkowitym wspétczynniku przeni-
kania energii stonecznej g (solar factor) 62%. Z ko-
lei U, catych okien plasuje sie na poziomie 0,822
W/(m2K). Na fasadzie pétnocnej zastosowano okna
0 jeszcze lepszych parametrach cieplnych, poten-
cjalnie bowiem w takim umiejscowieniu stolarka
moze stac sie jednym z mostkéw termicznych. U,
szyb wynosi 0,5 W/(m2K), U, catych okien 0,733 W/
(m?K), a wspétczynnik g - 50%. Dobre parametry
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stolarki okiennej sprawity, ze od pétnocy i wschodu zaplanowano stosunkowo
duzg powierzchnie przeszkler (odpowiednio 17,37 m? i 14,73 m?). Od strony
potudniowej okna maja za$ taczng powierzchnie 32,24 m2.

Na poddasze wybrano z kolei energooszczedne okna potaciowe Velux z ramami
cisnieniowo potaczonymi poliuretanem - model o obnizonej wysokosci monta-
zu. Ich parametry to: U,=0,91 W/(m?K) i Ug=0,5 W/(m2K).

Mimo iz jeszcze kilka lat temu zalecato sie montaz stolarki o mozliwie wysokim
solar factor, obecnie odchodzi sie od tego trendu w projektowaniu przeszklen.
Podczas analizy pierwszych zrealizowanych w Polsce doméw pasywnych oka-

WYMAGAJACYM ZADANIEM BY+O USZCZELNIENIE STOLARKI
OKIENNE] | DRZWIOWE] - OSCIEZNICE WYSUNIETO
PRZECIEZ NA SPECJALNE KONSOLE POZA SCIANY PRZED
MONTAZEM KONSOL WYKONAWCA PODWINAr WIEC FOLIE
PAROIZOLACY|NA NA WNEKI OKIENNE, ABY NASTEPNIE
USZCZELNIC OSCIEZNICE FOLIA PAROIZOLACYINA,

A MIEJSCA MOCOWANIA ELEMENTOW TAKZE MASA
BUTYLOWA,

zato sie, ze zamiast pasywnych zyskéw cieplnych
z energii stonecznej, ktére teoretycznie mozna
spozytkowac np. na potrzeby systemu wentylacyj-
nego z rekuperacja, pojawia sie problem zbytniego
nagrzewania sie pomieszczen. W przypadku domu
pasywnego w Stawigudzie zdecydowano sie na
montaz stolarki ze wspétczynnikiem g na $rednim
poziomie, jednak parametry okna w zakresie pozy-
skiwania energii stonecznej poprawiono, instalujgc
przestony. - Na oknach potaciowych zamontowane
sg rolety zewnetrzne, natomiast na klasycznych
oknach od strony potudniowej i zachodniej zamo-
cowano refleksole zewnetrze - ttumaczy Jacek Ro¢-
ko z firmy Brawo Domy Pasywne.

NIE MNIEJ] WAZNY:

MONTAZ OKIEN

Duza role dla ciagtosci przegrody oraz parame-
tréw izolacyjnych stolarki okiennej ma metoda jej
montazu. - Ze wzgledu na zatozenia w certyfikacie
stolarka okienna i drzwiowa musiata zosta¢ zamon-
towana w warstwie ocieplenia (wetna mineralna
fasadowa Isover) - méwi Jacek Rocko. Okna zostaty
zamocowane za pomoca konsol stalowych firmy
SFS intec, ktérych rozmiar i liczba zostaty indywi-
dualnie zaprojektowane. Pozostate elementy mon-
tazu zostaty oparte na rozwigzaniach firmy illbruck.
0Od wewnatrz zastosowano folie ME500 Duo. Prze-
strzen pomiedzy rama okienng a wetng fasadowg
wypetniono elastyczng piankg poliuretanowa.
Od strony zewnetrznej na rame okienng zamoco-
wano tasme rozprezng TP610 oraz na dole folie
ME500 Duo. Rozwigzanie to zapewnito odpowied-
nig szczelnos¢ powietrzng potwierdzong podczas
badania szczelnosci powietrznej catego budynku
- podkresla architekt.

Wymagajacym zadaniem byto uszczelnienie sto-
larki okiennej i drzwiowej - oscieznice wysunieto
przeciez na specjalne konsole poza Sciany. Przed
montazem konsol wykonawca podwingt wiec folie
paroizolacyjna na wneki okienne, aby nastepnie
uszczelni¢ oscieznice folig paroizolacyjna, a miej-
sca mocowania elementéw takze masg butylowa.
Po zainstalowaniu stolarki szczelno$¢ potaczen
sprawdzano za pomocg specjalnego urzadzenia
mierzacego przeptyw powietrza.

Aby dodatkowo zabezpieczy¢ stolarke oraz jej po-
taczenie z konstrukcjg budynku przed stratami cie-
pta, pod oknami oraz drzwiami zamontowano belki
podokienne lub profile progowe z wypetnieniem
z pianki poliuretanowe;j.

PRZEDE WSZYSTKIM:

POMPA CIEPLA

W temacie rozwigzan instalacyjnych skupiono sie
na prostych, ale sprawdzonych rozwigzaniach. Za
procesy grzewcze w budynku odpowiada grun-
towa pompa ciepta wspdtpracujgca z systemem
wentylacyjnym z odzyskiem ciepta. W przysztosci
inwestor planuje montaz paneli fotowoltaicznych,
ktoére przejetyby na siebie zadanie produkcji energii
elektrycznej.

Oczywiscie, tworcy projektu od poczatku mysleli
o certyfikacie Instytutu Budownictwa Pasywne-
go i Energii Odnawialnej oraz Passivhaus Institut
z Darmstadt, ktéry uzyskano po tescie szczelnosci.
Dom pasywny w Stawigudzie zostat ponadto wy-
konany w standardzie Multi-Comfort sygnowanym
przez Saint-Gobain. Do tej pory w Polsce zrealizo-
wana zostata jeszcze jedna tego rodzaju inwesty-
cja (murowany dom w Gdansku), trwajq prace nad
dwoma kolejnymi. a
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POLSKA MYSL-SWIATOWA JAKOSC

PREZ-MET|"

Producent maszyn do stolarki ALU i z PVC
standardowych i sterowanych numerycznie

m dobra jakosc - dobra cena
= profesjonalny serwis gwarancyjny i pogwarancyjny
= sprawdzone na rynku polskim i europejskim

Romanow 68 tel. kom. 0609 300 300
42-260 Kamienica Polska 0603 799 700 www.prezmet.pl

tel. / fax (034) 327 3237 biuro@prezmet.pl



