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PROFESJONALNE NARZEDZIA

DO OBROBKI DREWNA, PCV | AL.

www.frezwid.com.pl

Produkujemy narzedzia na zamowienie:

- frezy tarczowe,

- frezy trzpieniowe i wiertfa,

- pity tarczowe | noze strugarskie,

- narzedzia diamentowe,

- Glowice z wymiennymi plytkami,

- Narzedzia i osprzet do maszyn CNC,

- specjalistyczne oprzyrzadowanie | narzedzia
do produkcji stolarki PCV i Aluminium,
m. in. frezy, opory do zgrzewarek,
prowadnice do listew, szablony do wiercenia,
frezy palcowe i wiertfa,

- okleiniarki profili PCV i mdf,

- linie do giecia tukéw z profili okiennych PCV,

Profesjonalny serwis i doradztwo techniczne

ZPH “FREZWID” sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina
tel. +48 12 276 33 51, fax +48 12 276 50 68, www.frezwid.com.pl
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Okienne historie

Z jednej strony w ostatnich latach mamy do czy-
nienia z olbrzymim postepem w zakresie dostep-
nych technologii, a co za tym idzie wtasciwosci
i funkcjonalno$ci okien, z drugiej strony wcigz
jeszcze tylko nieliczni sprzedawcy i producenci
korzystaja z tych dobrodziejstw i umiejetnie prze-
kazujg to we wifasnych prezentacjach. Cata ar-
gumentacja prowadzona jest wokot ceny, naj-
czesciej bez odniesienia do wifasciwosci okien,
czy przede wszystkim potrzeb i oczekiwan klien-
ta. Na potrzeby takiej ,strategii” dokonuje sie cze-
sto ,pseudosegmentacji” oferty lub stara sie wy-
kaza¢, ze jeden oferowany produkt jest odpo-
wiedzig na wszystkie potrzeby konsumentow.
Po raz kolejny chciatbym podkresli¢, ze to zja-
wisko ,réwnania w dot” niestety jest drogg do-
nikad, bo w obliczu poréwnywania produktéw
i dokonywania wyboréw wytacznie przez pry-
zmat ceny, wigkszos$¢ firm stawia siebie na prze-
granej pozycji. A tymczasem to wtasnie spo-
séb tworzenia i opowiadania ,okiennych histo-
ri” moze pomdéc wyrézni¢ Panstwa oferte w za-
lewie podobnych ofert i komunikatéw konku-
rencji. Profesjonalizm to tez szansa na realiza-
cje dodatkowych marz, dzieki umiejetnosci ofe-
rowania dodatkowych rozwigzan i wykazania
zasadnos$ci ich stosowania. Do tego niezbedna
jest jednak wiedza i wyszkoleni ludzie potrafigcy
z niej zrobi¢ wiasciwy uzytek. Wszystko to nato-
miast powinno by¢ umocowane w klarownej stra-
tegii firmy okre$lajacej kierunki i sposéb dojscia do
nich. Mam nadzieje, ze lektura tego wydania do-
starczy Panstwu wielu ciekawych informacji, za-
inspiruje do wdrazania nowych rozwigzan, jak tez
pokaze gdzie mozna szuka¢ zroédet oszczednosci
lub optymalizacji pewnych proceséw.

Z pozdrowieniami
Marcin Szewczuk
Redaktor naczelny
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Szalejacy frank i rosnace koszty spiat kredytow mieszka-
niowych dafy sie w tym roku we znaki inwestorom rynku
mieszkaniowego. Ale czy tylko tym da sie wytilumaczyc pro-
hiemy branzy? Mieszkanidwka wediug analizy przeprowa-
tzonej po drugim kwartale 2011 roku znajduje sie

W wyraznym zastoju.

Tekst: Elzbieta Czerniec, Pawet tuszcz
ASM — Centrum Badan i Analiz Rynku Sp. z 0.0.

Mieszkania oddane do uzytku

QOd stycznia do lipca 2011 roku przekazano do uzytku
65 249 mieszkan, czyli o 13,5% mniej w poréwnaniu
do analogicznego okresu roku poprzedniego. Warto za-
uwazy¢, iz liczba mieszkan oddanych do uzytku w tych
miesigcach zawsze utrzymuje sie na zblizonym pozio-
mie ok. 9300 / miesigc. Najwiecej mieszkan w pierw-
szych siedmiu miesigcach oddano w styczniu — 10 292,
drugim miesigcem pod wzgledem ilosci mieszkan odda-
nych do uzytkowania okazat sie lipiec (9 846).
Najwieksza aktywnoscig w zakresie powiekszania zaso-
bow mieszkaniowych w pierwszych siedmiu miesigcach
br. wykazali sie inwestorzy indywidualni. W strukturze
mieszkan udziat budownictwa indywidualnego to 60%
(czyli 39 120). Analizujgc okres styczen-lipiec 2010 i
2011r. mozna zaobserwowac niewielki, bo 1,5-procen-
towy przyrost liczby mieszkan indywidualnych w br. (w
stosunku do poprzedniego, analogicznego okresu). Z ko-
lei deweloperzy w czasie od stycznia do lipca oddali do
uzytku 22 709 mieszkan (co stanowi 34,8% wszyst-
kich mieszkan). Oznacza to, iz w pierwszym pétroczu

. ASM - CenTrum BADAN | ANALIZ RYNKU 5P. 2 0.0,

tego roku oddano do uzytku o jedng piata mniej miesz-
kan niz w roku 2010. Udziat mieszkan spétdzielczych
to zaledwie 2,3% ogétu oddanych do uzytku w tym pot-
roczu. Na uwage zastuguje fakt, iz poréwnujac liczbe
mieszkan oddanych w roku biezacym do analogiczne-
go okresu z roku poprzedniego, obserwujemy znaczacy
spadek, az 0 47,4%.

Mieszkania, ktérych budowe rozpoczeto
Od stycznia do lipca 2011 roku rozpoczeto budowe
94 872 mieszkan, czyli o 1,3% mniej niz w analogicz-
nym okresie roku 2010. Biorac pod uwage okres od
stycznia do lipca 2010 i 2011, jedyny wzrost liczby
mieszkan, ktérych budowe rozpoczeto, dotyczy miesz-
kalnictwa indywidualnego i wynosi 4,8%.

W przypadku pozostatych typédw budownictwa odnoto-
wano dos$¢ znaczace spadki, najwiekszy za$ w miesz-
kalnictwie spdtdzielczym, bo 0 49,8% (obecnie 1219,
a przed rokiem - 2428).

Analizujgc udziat rozpoczetych inwestycji mieszkanio-
wych pod wzgledem typu wtasnoéci, widzimy wzrost

Liczba mieszkan przekazanych do uzytkowania w latach 2007-2010 oraz w okresie | - VII 2011
Typ budownictwa 2007 2008 2009 2010 I-VII 2011
Spotdzielcze 8 240 8 647 7 260 5052 1516
Indywidualne 71643 83338 71971 70 441 39120
Sprzedaz lub wynajem 45 653 66 703 72 326 53 505 22 709
Pozostate 8162 6 501 8 445 6 837 1904
Ogotem 133 698 165 189 160 002 135 835 65 249
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2010r.

2011r.

= Budownictwo indywidualne

Mieszkania, ktérych budowe rozpoczeto
wedtug form budownictwa (lipiec 2010 i 2011)

Przeznaczone na sprzedaz lub wynajem

= Spotdzielni mieszkaniowych

Mieszkania, na ktérych budowe wydano pozwolenia
wedtug form budownictwa (styczen-lipiec 2010 i 2011)

2010r.

2011

= pozostafe

w strukturze budownictwa indywidualnego (w 2011 r.
61,1%, natomiast w 2010 r. — 56,8%). Pozostate typy
budownictwa stracity udziat w strukturze.

Pozwolenia na budowe mieszkan

W pierwszych siedmiu miesigcach wydano 104 620
pozwolen na budowe mieszkan. Jest to 0 6% wiecej niz
w analogicznym okresie roku poprzedniego. Budownic-
two deweloperskie pozyskafo 42 110 pozwolen; jest to
wzrost 0 19,7%. Dodajmy, iz tylko ten typ budownic-
twa uzyskat wzrost liczby pozwolen. Budownictwo in-
dywidualne pozyskafo 59 198, czyli nieznacznie mniej
(0,9%) niz w analogicznym okresie roku poprzedniego.
Przyjrzyjmy sie jeszcze strukturze wydawanych pozwo-
len na budowe mieszkan. Widzimy, iz w ciggu roku
wzrést udziat w strukturze budownictwa deweloperskie-
go (2010 r. — 34,8% natomiast w 2011 r. — 40,2%).
Wzrost ten odbyt sie gtéwnie kosztem budownictwa in-
dywidualnego (2010 r. — 61,1%, natomiast 2011 r.
- 56,6%).

Prognozy rozwoju mieszkalnictwa
Pierwsze siedem miesiecy 2011 roku wykazu-
je najstabszy wynik w ilosci
kan od 2008

be mieszkan oddanych w roku 2011, zdecydowa-

oddanych miesz-
roku. Prognozujac zatem licz-
lismy sie na korekte prognozy w dét do poziomu
126,8 tys. nowych mieszkan czyli spadek 0 6,6%. Na
mniejszg liczbe nowych mieszkan w roku biezacym
w gtéownej mierze wptywa¢ bedzie budownictwo
przeznaczone na sprzedaz lub wynajem — z uwagi na
opdznienia podczas realizacji inwestycji oraz rozpo-
czete budowy z poczatku 2010 roku spodziewane na
rok 2012 (biorgc pod uwagg czas trwania budowy).
Zachecamy do zapoznania sie z obszernymi opra-
cowaniami ASM, aby zyska¢ wglad w szczegbtowe
prognozy. Osoby zainteresowane zakupem rapor-

Liczba mieszkan, ktérych budowe rozpoczeto w latach 2007-2010 oraz w okresie I-VII 2011

Typ budownictwa 2007 2008 2009 2010 I -VIl 2011
Spoétdzielcze 10 604 5 464 3715 3530 1219
Indywidualne 110 452 113226 102 947 98 934 57 948
Sprzedaz lub wynajem 117 505 101 139 63411 68 581 33370
Pozostate 9110 10317 8728 3884 2335
Ogdtem 247 671 230 146 178 801 174 929 94 872

Najwieksza aktywnoscia w zakresie powiekszania zasohow miesz-
kaniowych w pierwszych siedmiu miesiacach br. wykazali sie
inwestorzy indywidualni. W strukturze mieszkan udziat budown-
ictwa indywiduainego to 60% (czyli 39 120). Analizujac pierwsze
siedem miesiecy roku 201012011, mozna zaohserwowac
niewielki, bo 1,5-procentowy przyrost liczhy mieszkan indywidual-
nych w stosunku do poprzedniego, analogicznego okresu.

Liczba mieszkan na ktére wydano pozwolenia w latach 2007-2010 oraz w okresie 1-VII 2011

Typ budownictwa 2007 2008 2009 2010 |-Vl 2011
Spotdzielcze 10 604 5 464 3715 3530 1 663
Indywidualne 110 452 113226 102 947 98 934 59198
Sprzedaz lub wynajem 117 505 101 139 63411 68 581 42110
Pozostate 9110 10317 8728 3884 1649
Ogdtem 247 671 230 146 178 801 174 929 104 620

téw branzowych prosimy o kontakt z Panem Pawtem
tuszczem, Project Managerem Dziatu Analiz Rynku
Budowlanego ASM: p.luszcz@asm-poland.com.pl;
tel.: (24) 35577 51.

Zapraszamy réwniez do udziatu w czternastej edycji
konferencji Monitoring Rynku Budowlanego. Konfe-
rencja odbedzie sie 27 pazdziernika, w godzinach
10:00 - 16:00 w Hotelu LORD w Warszawie. Jak

co roku zostang przedstawione szczegétowo wyniki
oraz aktualne trendy budownictwa. Udziat w konfe-
rencji jest bezptatny. M

Zaprezentowane dane pochodzg z drugiego humeru
kwartalnego raportu Monitoring Rynku Budowlanego
2011 opracowanego przez ASM — Centrum Badan

i Analiz Rynku Sp. z o.0.
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Zrodto: opracowanie ASM na podstawie danych GUS



— Najlepsze Okna i Drzwi

15 czerwca 2011 w warszawskim hotelu Sheraton odby-
1a sig uroczysta gala z wreczeniem nagréd dla najlepszych
produktéw branzy stolarki budowlanej.

Program VIP — Najlepsze Okna, Drzwi, Bramy
Garazowe” jest inicjatywa portalu Infookno.pl
i powstat z mys$lg o wymagajacych Klientach,
ktorzy poszukuja dobrych produktéw. Prioryte-
tem jest informowanie klientéw indywidualnych
o tym, co interesujgcego pojawia sie na rynku

Alupiast patronem Programu VIP

stolarki budowlanej i wyjasnianie w jaki sposéb
najlepiej dokona¢ wyboréw zaréwno producen-
téw, jak i ich produktéw. Do udziatu w tegorocznej
edycji zgtosifo sie ponad 100 producentéw bran-
zy stolarki budowlanej, spo$réd ktérych kapituta
niezaleznych ekspertéw wyfonita 16 laureatéw.
Wsrod
producentéw okien w systemach aluplast: A.M.
Pol Okna PCV; Eko-Plast Sp. j. oraz ELWIZ SA. W

laureatéw Programu znalazto sie trzech

Juz w pazdziemiku z mysla o producentach i sprzedaw-
cach okien, ale réwniez o architektach, firma Aluplast
wyda ptyte DVD z profesjonalnym programem ,,Projekto-
wanie i planowanie”, wspomagajacym projektowanie sto-
larki okiennej i drzwiowej.

Ten wszechstronny program powinien by¢ duzym
wsparciem w Panstwa codziennej pracy zwigzanej
zaréwno z projektowaniem konstrukcji okiennych,
jak tez z ich profesjonalng prezentacja. Zawiera on
szereg moduféw pozwalajacych na konstruowanie
okien i drzwi, budowanie catych zestawdéw okien-
nych, dobor elementéw dodatkowych (poszerze-
nia, faczniki, rolety). Dopetnieniem jest tréjwymia-
rowa prezentacja poszczegdlnych zestawien, jak
rowniez szczegdtowy raport ze stworzong oferta.
Program ma takze mozliwo$¢ obliczania wspot-
czynnika U, dla projektowanych konstrukcji,
tworzenia symulacji dotyczacych montazu okien
oraz generowania przebiegu izoterm dla wybra-
nych rozwigzan. Uzupefnieniem jest réwniez
»Kalkulator energetyczny”, pozwalajgcy na ob-
liczenie optacalnosci wymiany stolarki okiennej

»Projektowanie i planowanie”
— innowacyjny program do projektowania i ofertowania stolarki otworowej

Bl

"

O szczegdtach dotyczacych programu i jego dystrybucji bedziemy informowali przez NEWSLETTER na stronie
www.aluplast.com.pl. Wszystkich zainteresowanych zachecamy do dopisania sie do newslettera.

i szacunkowych zyskéw z tym zwigzanych przy za-
danych parametrach.

To réwniez aktualna baza dokumentacji, certyfika-
téw i katalogéw technicznych, ktére dzieki dostep-

nej w programie funkcji aktualizacji przez Inter-
net zapewnia Panstwu staty dostep do aktual-
nych informacji. M

VADEMEGUM OKIEN PVC
— przewaga dzieki wiedzy

Chcac podnosi¢ konkurencyjnos¢ swoich partneréw han-
dlowych, firma Aluplast wyda w pazdziemiku jedyny
w swoim rodzaju, bogato ilustrowany poradnik. W opar-
ciu o wieloletnie doswiadczenie technologiczne i technicz-
ne firmy Aluplast oraz wiedze o podstawowych proble-
mach konsumentéw na rynku okien zgromadzong przez
vortal oknotest.pl zaprezentowany zostanie w nim, w spo-
sob prosty i przystepny, podstawowy zaséb informacji
przydatnych zaréwno handlowcom i marketerom dzia-
fajacym i spotykajacym sig na rynku stolarki okiennej
z PVC, jak i architektom oraz projektantom.

Na blisko 160 stronach Vademecum zaprezentowane
zostang zaréwno zagadnienia dotyczace podstawowych
komponentéw sktadajacych sie na wyréb, jakim jest
OKNO PVC, jak tez przede wszystkim wiasciwosci okien
PVC. Stynne juz wojny o zawarto$¢ otowiu w oknach,
walka na klasy profili okiennych czy tez produkcja okien
z odpadéw poprodukeyjnych to tylko niektdre przyktady
préb mniej lub bardziej stusznego wptywania na decyzje
zakupowe inwestoréw. W tym zamecie reklamowo—ofer-
towym niefatwo tez zy¢ handlowcom, ktdrzy zamiast two-
rzy¢ znakomite i wiarygodne prezentacje produktowe wal-
czg zaciekle o klienta wtasnie przy uzyciu okiennych pot-
prawd, éwieréprawd, a nierzadko i zupetnych nieprawd.
VADEMECUM bedzie dostepne zaréwno w formie druko-
wanej, jak i w wersji elektronicznej. Bl

VADEMECUM
OKIEN Py

O szczegdtach dotyczacych dystrybucji bedziemy in-
formowali przez NEWSLETTER, do ktérego mozna
dopisac sie na stronie www.aluplast.com.pl
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Tekst: Bogdan Wéjtowicz
Kierownik Techniczny Laboratorium Techniki Budowlanej s.c.
www.lth.org.pl

Metody badan i zastosowane narzedzia sa $cisle spre-
cyzowane w normach, a sposéb postepowania jest
jednoznacznie okre$lony. Klasy odpornosci na wta-
manie zostaty stworzone na podstawie analiz metod
stosowanych przez wtamywaczy, ich powtarzalnosci,
oraz odtwarzalno$ci badan odpornosci na wtamanie.
Klasy 1, 2 i 3 zostaty zdefiniowane jako efekty dzia-
fan przypadkowego napastnika, dziatajgcego pod wpty-
wem nagtego impulsu lub wyposazonego w powszech-
nie przypadkowa okazje i wyposazonego powszechnie
dostepne narzedzia. Klasy wyzsze — 4, 5 i 6 — dotycza
profesjonalistéw — czesto grup zorganizowanych — ma-
jacych sprecyzowany cel ataku i dysponujacych odpo-
wiednim sprzetem oraz czasem do jego przeprowadze-
nia. Na przykfad konstrukcja klasy 6 powinna wytrzy-
mac¢ 20 minut ciagfego ataku za pomoca szlifierki ka-
towej o $rednicy tarczy 350 mm, a nie jest to jedyne
elektronarzedzie w zestawie przewidzianym dla tej klasy.
Dla wielu oséb okreslenie "stolarka antywfamaniowa"
oznacza wyroby ktére stanowig przegrody odporne na
sforsowanie przez wtamywacza. Nic bardziej mylne-
go! Rzeczywisto$¢ jest zdecydowanie inna, klasa od-
pornosci w istocie informuje nas, jaki jest minimalny
czas oporu danej przegrody, zanim zostanie ona sfor-
sowana. Czasy oporu, bo tak okreslane sg cechy an-
tywtamaniowosci, wahajg sie od 3 minut dla klasy 2
do 5 minut dla klasy 3, nie sg to wiec wartosci im-
ponujace. Czas ten jednak, jak wskazujg analizy po-
licji panstw cztonkowskich UE, jest wystarczajacy, by
zniecheci¢ potencjalnego rabusia lub uruchomi¢ me-
chanizmy alarmowe czy tez da¢ czas na dojazd grupie
interwencyjnej agencji ochrony.

Po pierwsze, sama szyba o podwyzszonej odporno-
&ci nie czyni okna antywtamaniowym. Po drugie,
samo zastosowanie okucia o podwyzszonej odporno-
$ci na wtamanie — lub wygladajacego na takie — row-
niez nie zda egzaminu. Co wiecej, konstrukcja okna
o deklarowanych wtasnos$ciach antywtamaniowych
nie jest prostg sumg zastosowanych elementéw po-

1%

Lot

A
3\
¥

siadajacych certyfikaty odpornosci na wtamanie. Do-
piero umiejetne zestawienie i wspdtpraca tych ele-
mentéw sktadowych sg w stanie zaowocowaé poza-
danymi wtasciwosciami.

Szyba

Kiedy méwimy okno antywfamaniowe, na pierwszy
plan wysuwa sie oszklenie i jest to oczywiste. Nie jest
bowiem mozliwe uzyskanie nawet minimalnych wta-
snoéci antywfamaniowych bez zastosowania szkfa
o pewnej klasie odpornosci. Minimalne wymagania
dla oszklenia prezentuje ponizsza tabela:

A - 1
Y

Deklarowana klasa .
odpornosci na wia- Klasa odpornosci oszkle-
P : nia wedfug EN 356

manie
1 brak wymagan
2 4
3 5
4 6
5) 7
6 8

Jezeli przed badaniami dostarczone zostanie $wia-
dectwo, potwierdzajace minimalng klase odporno-
éci oszklenia dla danej klasy odporno$ci na wtama-
nie to nie jest przeprowadzany atak poprzez oszkle-
nie. Badajacy w planie ataku uwzglednia inne drogi
przejécia. Skutki niespetnienia wymagan dotyczacych
oszklenia przedstawiono na zdjeciu (fot.1).

Okucie

Kolejny element decydujacy o wtasnosciach antywta-
maniowych to okucie. Kazdy system oku¢ wykorzysty-
wany w produkcji okien PVC zawiera w swojej ofer-
cie elementy oku¢ (zawiasy, zasuwnice z grzybkami,
zaczepy itp.), dla ktérych deklaruje podwyzszong od-
porno$¢ na wtamanie. Wtasciwe dobranie elementéw

normy i procedury | 7

Antywiamaniowos¢ okresia
odporno$¢ wyrobu na dzia-
fanie sif zewnetrznych, oraz
posrednio odporno$¢

na jego zamocowanie

w budynku. Nie oznacza,

Ze okno jest nie do sforso-
wania. Poszczegodine kiasy
okreslaja czas, w jakim
konstrukcja powinna wy-
trzymac atak wiamywa-

cza. W artykule prezentuje-
my wyniki badai antywiama-
niowosci na podstawie norm
wykonanych na zlecenie
Okna Rahien oraz Roto Frank
Okucia Budowlane na profi-
lach Aluplastu Ideal 4000.

okucia najczeéciej dokonywane jest przez stuzby tech-
niczne dostawcy, producent okien ogranicza sie jedy-
nie do poprawnego zamontowania dostarczonych ele-
mentéw. Niestety, samo wykorzystanie elementéw
o deklarowanej podwyzszonej odpornosci bez odpo-
wiedniego ich rozmieszczenia, odpowiedniej ,gesto-
$ci” punktéw ryglowania konczy sie w sposéb przed-
stawiony na fotografiach (fot.2a, 2b, 2c i 2d, fot.3
i fot.4).

Zamocowanie w skrzydle

Najczesciej pomijanym lub lekcewazonym elemen-
tem prawidtowego wykonania okien antywtamanio-
wych jest wiasciwe zamocowanie szyby zespolonej
w skrzydle okiennym. Szyba o wtasciwej klasie odpor-
noéci na wiamanie, osadzona w skrzydle okiennym
bez wklejenia lub innego zabezpieczenia przed wy-
pchnieciem, podczas obcigzenia statycznego swobod-
nie przemieszcza sie po wrebie szybowym skrzydta,
wypychajgc mocujace ja listwy przyszybowe (fot.5).
Opisujac wptyw elementéw okucia na wtasnosci an-
tywtamaniowe, nalezy po$wieci¢ chwile uwagi sposo-*

nr 3/2011 | profiokno
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Fot. 1 Eksperyment badawczy Laboratorium Techniki
Budowlanej. Szktfo o deklarowanych przez producenta
oszklenia wtasnosciach P4A, bez stosownego $wiadec-
twa badar, poddane recznej prébie wlamania z zasto-
sowaniem narzedzi zgodnych z normg PN-ENV 1630:
2006 zgodnie z wymaganiami klasy 2. Czas dziatania
na prébke 2 min. 45 s, narzedzia: klucz nastawny

o0 dfugosci catkowitej 240 mm oraz néz o dfugosci
ostrza 120 mm. Zdjecie z archiwum LTB s.c.

v

bowi montazu elementéw okucia. Kuriozalne wypad-

ki nieprzykreconych zaczepéw nie sg by¢ moze warte

dtuzszej opowiesci, a przeciez nie sg to w przypadku
laboratorium przyktady jednostkowe. Ze swojej stro-
ny chce jednak zwréci¢ uwage na:

+ zastosowanie wiasciwych wkretéw do wykonywa-
nia potaczen elementéw, zbyt krétkie wkrety nie
mocujg w sposéb wiasciwy nawet dobrze dobra-
nych elementéw okucia;

+ wifasciwe rozmieszczenie zaczepéw w  stosun-
ku do grzybkéw ryglujagcych na zasuwnicy, nie-
dopuszczalne jest cze$ciowe tylko zachodzenie
w momencie zamkniecia okna.

Kiedy okno uzyskuje klase odpornosci
na wtamanie?

W czerwcu i lipcu br. w naszym laboratorium zostaty
przeprowadzone badania antywtamaniowe dla dwéch
zestawdw konstrukcji okiennych wykonanych z profi-
li Ideal 4000, w obu przypadkach zleceniodawcy za-
deklarowali che¢ uzyskania wynikéw w klasie 2, co
odpowiada niemieckiej klasie WK2 (lub RC2 w wer-
sjach anglojezycznych). Rynek naszych zachodnich
sgsiadow oczekiwat spefnienia tego typu wymagan od
obu zleceniodawcéw. Petny cykl badan dla klasy 2
obejmuje badania przeprowadzane dla dwoch iden-
tycznych prébek, z ktérych pierwsza jest poddawana
badaniom na obcigzenia statyczne zgodnie z normg
PN-ENV 1628, oraz na obcigzenie dynamiczne zgod-
nie z normg PN-ENV 1629. Jezeli oba badania obcig-
zeniowe zakonczyty sie wynikiem pozytywnym kolej-
na prébka stuzy do badan odpornosci na reczna prébe
wiamania zgodnie z normg PN-ENV 1630.

Badanie odporno$ci na obcigzenie statyczne przepro-
wadzane byfo zgodnie z ponizszg tabelg dla klasy 2:

ObciaZenie Dopuszczalne
Obcigzane punkty | badawcze pus
ugiecie [mm]
[kN]
1 . 3 8
naroze wypetnienia
F2
pomiedzy punkta- 1,5 30
mi ryglowania
F3
Punkty ryglowania 3 10

Badanie to ma na celu sprawdzenie ugiecia konstruk-
cji i mozliwosci dostepu do okucia, gdyz préba odry-
glowania poprzez cofniecie lub odgiecie jego elemen-
téw jest jednym z podstawowych sposobéw na ciche
i szybkie otwarcie okna. Nalezy bowiem pamigtac, ze
szyba P4A, jesli jest prawidtowo wykonana, stanowi
juz jaka$ zapore.

Pierwsze badanie bolesnie weryfikowafo wyobrazenie
producentéw na temat swoich wyrobéw, o czym mo-
zecie Panstwo przekonaé sie na wczesniejszych zdje-
ciach. Analiza sfabych punktéw, na ktérg pozwolity wy-

T

-

Fot.3 Przyktad uszkodzenia zawiasu dolnego. Badanie:
obcigzenie statyczne okien zgodnie z PN-ENV 1628,
punkt typu F3 (punkty ryglowania) obcigzenie badaw-
cze 3 kN. Zdjecie z archiwum LTB s.c.

ba

fot.4 Przyktad uszkodzenia rozworki gérnej. Badanie
obcigzenie statyczne okien zgodnie z PN-ENV 1628,
punkt typu F1 (gérny prawy rég oszklenia) obcigzenie
badawcze 3 kN. Zdjecie z archiwum LTB s.c.

niki, zaowocowata modyfikacjami wyrobdw, a efekt
koncowy prezentujg kolejne fotografie. Zmiany w wy-
konaniu wyrobdw spowodowaty, ze kazdy z elemen-
téw oparf sie w wymaganym stopniu dziatajagcym na
niego sitom statycznym, a uzyskane wyniki miescity sie
w podanej wyzej tabeli tolerancji, co pozwolito nam na
przejscie do badan nad obcigzeniem dynamicznym.

Odporno$¢ na obcigzenie dynamiczne, polegajace na
uderzeniu za pomoca ciata miekkiego i ciezkiego (sko-
rzany worek wypetniony piaskiem) w miejsca wyzna-

Fot. 2a Przykfad uszkodzenia zaczepéw
deklarowanych jako antywlamaniowe.
Obcigzenie statyczne okien zgodnie

7 PN-ENV 1628, punkt typu F3
(punkt ryglowania), obcigzenie badaw-
cze 3 kN. Zdjecie z archiwum LTB s.c.
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Fot.2b Przykfad uszkodzenia zaczepdw
deklarowanych jako antywfamaniowe.
Obcigzenie statyczne okien zgodnie

7 PN-ENV 1628, punkt typu F3
(punkt ryglowania) obciazenie badaw-
cze 3 kN. Zdjecie z archiwum LTB s.c.

Fot.2c Przyktfad uszkodzenia zaczepdw
deklarowanych jako antywlfamaniowe.
Obcigzenie statyczne okien zgodnie z
PN — ENV 1628, punkt typu F3 (punkt
ryglowania) obcigzenie badawcze 3
kN. Zdjecie z archiwum LTB s.c.

Fot.2d Przykfad uszkodzenia zaczepow
deklarowanych jako antywfamaniowe.
Obcigzenie statyczne okien zgodnie z
PN — ENV 1628, punkt typu F3 (punkt
ryglowania) obciazenie badawcze 3

kN. Zdjecie z archiwum LTB s.c.

Lnami wiesz, co robisz... www.Ith.org.pl I".I L AL



Fot.5 Badanie: obcigzenie statyczne okien zgodnie z
PN-ENV 1628, punkt typ F1 (rég oszklenia) obciaze-
nie badawcze 3 kN. Zdjecie wykonane po usunieciu
obcigzenia ze wzgledow bezpieczeristwa.

Zdjecie z archiwum LTB s.c.

czone na probce, nie stanowi dla konstrukeji okien-
nych wiekszego wyzwania.

Dla wszystkich probek uderzenie z wysokosci 800
mm impaktorem o masie 30 kg nie spowodowatfo
uszkodzen dyskwalifikujgcych — ani jedna konstruk-
cja nie otworzyfa sig i nie odpadt zaden element préb-
ki. Najwieksze uszkodzenia pokazuje zdjecie (fot.6).

Atak reczny

Najciekawszym fragmentem catej sekwencji jest pro-
ba wfamania recznego. Aspekt ten, najtrudniejszy do
znormalizowania ze wzgledu na czynnik ludzki beda-
cy gtéwnym motorem sit dziatajgcych na okno, bu-
dzi na pierwszy rzut oka najwiecej kontrowersji. Jed-
nak piszacy norme uczynili co w ich mocy, by zapew-
ni¢ powtarzalno$¢ tej metody. Otéz atak w niczym nie
przypomina bezfadnego i bezmy$lnego obttukiwania
mtotkiem. Co wiecej, kazde okno klasy 2 taki atak
wytrzyma bez problemu przez dtuzszy czas (bo po to
powstaty szyby klejone), jesli tylko zostato wykonane
zgodnie z wytycznymi, lecz to samo okno da sig otwo-

\ l i,

Fot.7a Badanie: Odpornos¢ na atak

Fot.7b Badanie: Odpornos¢ na atak

rzy¢ w pét minuty jesli nie zastosowano w nim klam-
ki z zamkiem lub z blokada! A przy drzwiach balkono-
wych udafo nam sie to zrobi¢ w 17 s!

Atak wedfug PN-ENV 1630, sktada sie z dwdch cze-
$ci: ataku wstepnego, po ktérym nastepuje przygoto-
wanie planu ataku gféwnego, po czym ten atak na-
stepuje. Atakowany jest element, ktéry daje szanse
na otwarcie probki w czasie przewidzianym dla da-
nej klasy. Nalezy caty czas pamieta¢, ze klasy 1, 2
i 3 to klasy nizsze, ktére dajg stosunkowo krétki czas
oporu, przewidziany do odparcia przypadkowego na-
pastnika.

Wszystkie probki zostaty zaatakowane za pomocg
tego samego zestawu narzedzi, w miejscach najbar-
dziej podatnych na ugiecie, w celu uzyskania dostgpu
do okucia i wyczepienia rygli. Intensywnos¢ tego ata-
ku czytelnik moze oceni¢ po uszkodzeniach konstruk-
cji przedstawionych na ponizszych zdjeciach (fot. 7a,
7b, 7ci 7d).

Podsumowanie

Wyprodukowanie okien z PVC spetniajacych wymaga-
nia norm antywfamaniowych, stanowi dla wielu firm
ogromne wyzwanie, o czym $wiadczg dziesiatki py-
tan skierowanych pod naszym adresem. Dzieje sig tak
z pewnoscig réwniez dlatego, ze rynek stolarki okien-
nej generuje potrzeby dostarczania wyrobéw o okre-
$lonych wfasciwosciach. Oczywiscie wszechobec-
ne od wielu lat kryterium najnizszej ceny determi-
nuje wymagania odbiorcéw. Producenci dysponuja-
cy wiedzg, umiejetnosciami i sprawdzonymi dostaw-
cami mogg i powinni w swojej ofercie znalez¢ miej-
sce na wyroby, ktére moga zaspokoi¢ wyzsze po-
trzeby klientéw. Profile firmy Aluplast wchodzace w
sktad systemu Ideal 4000 zostaty wnikliwie spraw-
dzone jako podstawowe elementy okien antywfama-
niowych klasy 2. Pozytywne wyniki badan nie sg wiec
dzietem przypadku, lecz odzwierciedleniem wtasno-
$ci technicznych powyzszego systemu profili. Mozna
whnioskowac ze nic nie stoi na przeszkodzie, by oferta
okien o deklarowanych wtasno$ciach antywtamanio-
wych stata sie atutem kazdej firmy. Zmiany, ktére na-
lezy przy tej okazji poczyni¢ w organizacji firmy, wyj-
da ,nha zdrowie” i przyniosa realne korzysci finansowe
w kazdej sytuacji, niezaleznie od tego czy dotyczy to

Fot.7c Badanie: Odporno$c na atak
reczny wedfug PN-ENV 1630, wy-
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Fot.6 Badanie: obciazenie dynamiczne okien zgod-
nie z PN-ENV 1629, obciazenie badawcze: 30 kg/
800 mm, faczna ilos¢ powtdrzeri: 5. Zdjecie z archi-
wum LTB s.c.

okien antywtamaniowych, o podwyzszonej odporno-

$ci na obcigzenie wiatrem, ulepszonych wtasno$ciach

cieplnych czy tez o lepszej izolacyjno$ci akustycznej.

Istota zmian sprowadza sie do sprawnego wspétdzia-

fania w obszarach:

+ umiejetnosci rozpoznania potrzeb rynku czy tez
wykreowania takiej potrzeby u odbiorcy, oraz wta-
$ciwej na nig odpowiedzi;

+ sprawnej i dobrze kierowanej zatogi, wspartej
sprawnie dziafajgcym systemem gospodarki ma-
teriatowej;

+ rzetelnej i prawdziwej informacji o osiggnietych
wynikach wyrobéw badanych laboratoryjnie;

+ cato$¢ musi by¢ oczywiscie poparta ciggtym licze-
niem naktadoéw i efektdw.

Na koniec artykutu chce kazdemu wiascicielowi firmy

okiennej zyczy¢, by produkowat i sprzedawat wyroby,

ktére majg okre$lone wfasnosci, by czut sie pewny ja-
kosci swoich wyrobéw. Nawet jesli pojawi sie ktos,
kto sprzeda podobny ale tanszy wyréb, ktéry nazwie
oknem, wiemy, jaki niesmak pozostawat po znanych
wyrobach czekoladopodobnych. l

Fot.7d Badanie: Odpornos¢ na atak
reczny wedfug PN-ENV 1630, peknie-

reczny wedfug PN-ENV 1630, szcze-
lina uzyskana za pomoca klindw, Slad
na profilach po ataku Srubokretem na
zaczep. Klamka z zamkiem nie pozwo-
lifa na ruch rolek okucia. Zdjecie z ar-
chiwum LTB s.c.

e

. % X% Znamiwiesz co robisz.. www.ith.org.pl

reczny wedfug PN-ENV 1630, slad po
whbiciu klina, zastosowanego w celu
uzyskania dostepu do okucia. Prawi-
dfowo zmontowane okucie nie pozwoli-
fo na dalsze powiekszenie szczeliny.
Zdjecie z archiwum LTB s.c.

szczerbienie Scianki profila po ataku
Srubokretem na zaczep w celu wycze-
pienia rolki. Materiat profila w punk-
cie osadzenia ryglowania i ryglowa-
nie bez uszkodzen. Zdjecie z archi-
wum LTB s.c.

cie naroza, ktdre nastapifo na skutek
sit dziafajacych podczas ataku. Prawi-
dfowy montaz probki w ramie badaw-
czej, symulujgcy sposéb montazu w
Scianie budynku, nie pozwolit na do-
step do okucia. Zdjecie z archiwum
LTB s.c.
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Termowizja

Klienci po zakupie i montazu stolarki okiennej coraz czesciej za pomocg zdjec termowizyj-
nych usituja wykazac, ze producent podawat zte parametry i na tej podstawie reklamowac
okna. Trzeha pamietac, ze nie kazdy, nie kazda kamera i nie w kazdych warunkach jest

W stanie poprawnie wykonac hadanie termowizyjne. Dociekliwi posiadacze kamer,

ktorzy przeczytaja ten artykut i jego drugg cze$¢ w kolejnym numerze przed
przystapieniem do bhadan okien — lepiej wykonaja swa prace.

.. Tekst: Wiodzimierz Adamczewski, www.termo-pomiar.pl
Termowizja

Termowizja to wizualizacja ,w czasie rzeczywistym”
warto$ci  emisji promieniowania podczerwonego
w kazdym punkcie powierzchni badanego (obserwo-
wanego) obiektu. llo$¢ emitowanej energii zalezna
jest od temperatury i wspotczynnika emisyjnosci po-
wierzchni obiektu. W badaniach okien istotne jest, ze
szkto ma nizszy wspdtczynnik emisyjnosci od drew-
na, PVC i innych materiatéw uzywanych w produk-
cji okien. Powoduje to, ze inne sg proporcje miedzy
promieniowaniem wfasnym a odbitym dla materialow
0 wysokim wspdtczynniku emisyjnosci (PVC, drewno,
lakier) i materiatéw o niskim wspdtczynniku emisyjno-
$ci (szkto, metale nieutlenione).

Kamera termowizyjna sumuje obydwa rodzaje promie-
niowania i przedstawia te sume jako temperature po-

wierzchni... o ile operator kamery nie uwzgledni obni-
lzonej ?mIlSanOSCI, a wiee podvsfyzszonej odbijalnosci, Fot. 1 Obraz termiczny szyb, gdy niebo jest czyste, Fot. 2 Obraz termiczny szyb, gdy niebo jest zachmurzone,
i promienistego wptywu otoczenia. bezchmurne, przy bardzo niskiej temperaturze. a temperatura chmur (tzw. promienista, mierzona kame-

Obecnie zakres podczerwieni dzieli sie umownie na rq termowizyjna) jest tylko o kilka stopni nizsza od tempe-
. ) ratury powietrza
cztery podzakresy: bliska, $rednig, daleka, bardzo

daleka. Detekcja kamer termowizyjnych odbywa sie
w $redniej i dalekiej podczerwieni (3-5 um i 7-15 um)
ze wzgledu na wiasno$ci transmisyjne powietrza, wia-
snoéci emisyjne ciat oraz odbicia stonca. Wiekszo$¢
kamer produkowanych obecnie ma detektory dziata-
jace w pas$mie 7 — 15 um.

Kamery termowizyjne uzywane w budownictwie cha-
rakteryzujg sie wysoka rozdzielczoscia przestrzen-
na oraz temperaturowa. Rozdzielczo$¢ przestrzen-
na zgodna jest z liczbg pikseli w detektorze matryco-
wym (im wiecej pikseli, tym rozdzielczo$¢ lepsza), na-
tomiast rozdzielczo$¢ temperaturowa zalezy od klasy
kamery oraz zastosowanego detektora i optyki i wyno-
siod 0,1 do 0,04 K.

Mozliwosci termowizyjnego badania okna
Okna sag przegroda izolujaca wnetrze budynku od

wplywow Srodowiska zewngtrznego, stad tez mozli- - ror 3 zmiany w temperaturze w obrebie fasady budynku w zaleznosci od kierunku wiatru — wiejacego
we sg badania termowizyjne zaréwno od zewnatrz,  od strony lewej
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Fot. 4 Wptyw ,zimnego nieba" na obraz cieplny rurociggu napowietrznego pokrytego blacha ocynkowang

gdy kamera ,widzi” powierzchnie zewnetrzng $cian
i okien, jak i od wewnatrz.

Réznica temperatur

Podstawowym warunkiem badania termowizyjnego
wszelkich przegréd majacych wiasnosci termoizolacyj-
ne oraz pewna pojemnos$¢ cieplng — w tym okien — jest
stabilna i wysoka (wystepujaca zima) réznica tempera-
tur wnetrze-zewnetrze. Miejscowe zréznicowanie wiel-
kosci strumienia ciepta objawia sie na powierzchni
przegrody jako zréznicowanie pola temperatury, fatwo
wykrywane przy pomocy kamery termowizyjnej.
Stabilna i wysoka réznica temperatur zapewnia wy-
starczajaco duzy i stabilny przeptyw strumienia ciepta
przez przegrode, a jego wielko$¢ zalezy od jej wiasno-
éci termoizolacyjnych. Brak stabilno$ci temperatur po
obu stronach przegrody skutkuje buforowaniem wiel-
kosci strumienia przez jej pojemno$¢ cieplng, co za-
wsze jest problemem podczas termowizyjnego bada-
nia $cian murowanych. Jednak przy badaniu okien,
ktérych sktadniki nie majg duzej pojemnosci cieplnej,
stabilno$¢ temperatury nie jest problemem. Wystar-
czy kilka godzin wyréwnanej temperatury wewnatrz
i na zewnatrz okna.

W przypadku koniecznosci (nawet jakosciowego) po-
réwnania okien niezbednym warunkiem jest wykony-
wanie badan w poréwnywalnych warunkach.

Stonce i chmury

Okno jako element o matej pojemno$ci cieplnej jest
jednak réwniez wrazliwe na warunki promieniste oto-
czenia. Zakfadajac, ze wewnatrz nie ma zadnych zré-
def ciepta, ktérych promieniowanie mogtoby radiacyj-
nie wptyna¢ na ramy badz szyby okna (jedyny taki
element to grzejacy kominek — badanie termowizyj-
ne wykluczone!), szczegdlng uwage nalezy zwrécic
na stabilng, umiarkowang warto$¢ promieniowania
cieplnego pochodzacego ze Stonca. Storice nagrzewa,
a wiec zaktdca strumien ciepta ptynacy przez przegro-
de (np. okno) dwoma sposobami:

+ przez bezposrednie nastonecznienie, nawet krét-

kotrwate,
+ przez nagrzanie od rozproszonego promieniowa-

nia chmur, zwfaszcza na stronie potudniowo-za-

chodniej.
Wptyw rozproszonego promieniowania cieplnego od
chmur jest istotny zwtaszcza wiosna, gdy temperatura
powietrza jeszcze umozliwia badanie termowizyjne,
a Sfonce jest juz wysoko (np. 21 marca Stoce ma
takie samo pofozenie jak 23 wrze$nia!). Promienio-
wanie rozproszone chmur ma wystarczajacg warto$é
energetyczng, zeby nawet w mrozny wiosenny dzien
nagrza¢ powietrze w szklarni do kilkunastu czy wiecej
stopni. (Fot. 1, 2) Podane powyzej przyczyny wystar-
czajaco uzasadniajg konieczno$¢ wykonywania ba-
dan termowizyjnych w nocy. Jednak Sfonce nie jest
jedynym czynnikiem ograniczajgcym mozliwo$¢ prze-
prowadzenia badan (Fot. 3).

Zimne niebo

Drugim powaznym ograniczeniem jest tzw. ,wptyw
zimnego nieba” (fot. 1 i fot. 4). Krétko méwigc: kame-
ra odbiera promieniowanie cieplne od obiektu, nie ana-
lizujac jego pochodzenia — czy jest wtasne, czy odbite.
Gdy obiekt znajduje sie¢ w pomieszczeniu lub pod nie-
bem zachmurzonym, podlega promieniowaniu o war-
tosci zgodnej z temperaturg powietrza wokét. Wartosé
energii odbitego promieniowania uwzgledniana jest
przez kamere w obliczeniach temperatury powierzch-
ni. Gdy jednak obiekt odbija czyste niebo, ktérego tem-
peratura promienista jest bardzo niska (ok. - 80°C), ka-
mera nie otrzymuje sktadowej odbiciowej i niewtasci-
wie oblicza temperature. Dodatkowym utrudnieniem
interpretacji jest rézna odbijalno$¢ réznych elementéw
okna. Podane wyzej ograniczenie zwigzane z ,zimnym
niebem”  powoduje konieczno$¢ wykonywania ba-
dan wyfacznie podczas petnego zachmurzenia, najle-
piej tzw. chmurami niskimi, o temperaturze radiacyj-
nej (np. mierzonej kamera) nizszej od temperatury po-
wietrza najwyzej o kilka stopni. Nawet przy badaniach
nocnych niebo musi by¢ zachmurzone.

Rolety, zastony

Ocena jakosci okna przy pomocy kamery termowi-
zyjnej polega miedzy innymi na poréwnaniu wartosci
temperatury na powierzchni szyb (ram) réznych okien.
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Fot. 5 Okno jako przegroda gorsza od muru posiada
wyzszg temperature. Termogram wykonany we wiasci-
wych warunkach promienistych, to jest przy petnym
zachmurzeniu

Warunkiem poprawnosci takiego podejscia jest po-
rownywanie okien o takich samych wartosciach na-
ptywu ciepta od wewnatrz.

Wykluczone zatem jest poréwnywanie okien osfonie-
tych roletami (zastonami, firankami, zaluzjami itp.) z
oknami o innych warunkach naptywu ciepta, nawet
jesli (domyslnie) temperatura w poréwnywanych po-
mieszczeniach jest zblizona.

Badajacy okna z zewnatrz, w nocy, jesli nie ma o$wie-
tlenia wewnatrz, nie jest w stanie sprawdzi¢, co jest
za szyba. W tej sytuacji lepsze wyniki daje badanie
od wewnatrz, oczywiscie bez zmian warunkéw napty-
wu ciepta przez co najmniej godzine przed badaniem.
Do zmian warunkéw naptywu ciepta zaliczy¢ nalezy
tez zmienna temperature grzejnikéw przy- i podokien-
nych, wietrzenie przez badane okno, odstoniecie za-
ston, firan, rolet, zmiane ustawienia zaluzji itp.

Kamery termowizyjne

Badania z zewnatrz moga by¢ prowadzone przy pomocy
kamery termowizyjnej wyposazonej w detektor i obiek-
tyw, zapewniajacej wystarczajaca rozdzielczo$¢ prze-
strzenng i termiczng (Fot. 5).

Obecnie takim standardem powinien by¢ detektor mi-
nimum 320 x 240 pikseli i obiektyw o kacie polowym
10 - 25 stopni a czuto$¢ powinna byc¢ lepsza od 60mK.
Taki detektor i obiektyw gwarantuje rozdzielczos¢ prze-
strzenng nawet lepszg od 1 miliradiana a to pozwala
wykry¢ i poréwnac liniowe mostki termiczne wystepu-
jace w oknach nawet na wyzszych kondygnacjach. M

WtODZIMIERZ ADAMCZEWSKI

Badania termowizyjne

= budownictwo = ciepfownictwo = elektroenergetyka
Szkolenia i sprzedaz kamer termowizyjnych

TERMO-POMIAR
04-998 Warszawa, ul. Ogérkowa 30
tel. 602 468 981
www.termo-pomiar.pl
Ponad 30 lat doswiadczenia w termografii!
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Tekst: Michael Rossa,

Dyrektor Handlowy Centrum Szkto
Materiaty budowlane - Fizyka budowli
ift Rosenheim

ift

Ostatnie stwierdzenie jest szczegdlnie prawdziwe
w  przypadku wykorzystywania energii stonecznej
w budynkach. Podczas miesiecy zimowych promie-
niowanie stoneczne zmienia sie w zaleznosci od pogo-
dy. Latem, kiedy potrzebujemy jej w niewielkim stop-
niu, jest dostepna w obfitosci. Niestety, nie jest to ener-
gia dostepna w formie nadajacej sie do bezposredniego
wykorzystania technicznego. W przypadku niewtasci-
wego planowania prowadzi to do sytuacji, w ktérej je-
steSmy zmuszeni do zuzywania energii z innych zrédet
do chfodzenia, aby pozby¢ sie nadmiaru jej zysku ze
Stonca i stworzy¢ komfortowy klimat wewnatrz.

Dlatego wykorzystanie energii stonecznej w budyn-
kach musi by¢ dobrze przemys$lane i zaplanowane.

g=60%

Zapotrzebowanie na
ciepto do ogrzewania
9628 kwh/r

Oknaifasady

Wszyscy mowia o ,.eneryii odnawialnej”, a okreslenie to
stato sie synonimem ,,czystej energii”. Scisle rzec biorac,
jest to jednak kompletny nonsens. Energie mozna przemie-

niac, ale nie odnawiac. Patrzac na sprawe racjonalnie,
okazuje sie, ze nie mamy problemu z brakiem energii,
poniewaz ona nas otacza. Problemem jest to, Ze ta energia
nie zawsze jest dostepna w potrzehnej i technicznie
uzytecznej formie lub tez jest dostarczana z danego radia

Standardowe rozpatrywanie warto$ci Ug i g jest nie-
wystarczajace. Jedynie cafo$ciowe podejécie do bu-
dynku, wiaczajac w to wykorzystanie zyskéw z pro-
mieniowania stonecznego, niezbedng ochrone przed
storicem, dostepno$¢ Swiatta dziennego (i jesli jest to
niezbedne — ochrone przed odbtyskami), daje w efek-
cie komfortowe pod kazdym wzgledem $rodowisko
dla uzytkownika.

Warto$é U a zyski z promieniowania

Warto$¢ U jest parametrem definiujgcym ochrone
cieplng budynku. Drogocenna energia cieplna musi
by¢ chroniona. Z punktu widzenia ochrony cieplnej
idealnie zbudowany budynek bytby termosem. Za-

Zyski ciepta
10472 kWh/r

Zapotrzebowanie na
ciepto do ogrzewania
9516 kWh/r

Rys. 1 Zyski ciepta w znacznym stopniu rownowazg jego Straty
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w iloSci zmiennej w czasie.

pewniatby idealng izolacje cieplna, ale odcinatby od
doptywu $wiatta dziennego, uniemozliwiatby kontakt
wizualny z otoczeniem i nie wykorzystywatby zyskow
z promieniowania stonecznego. Taki skutek nie jest
pozadany. Szyby, okna i fasady w powszechnej opinii
maja mniej korzystng warto$¢ U niz dobrze izolowane
$ciany. Kompensuija to jednak innymi pozadanymi ce-
chami, ktérych $ciany nie zapewniajg. Pozwalajg na
dostep $wiatta do wnetrza, umozliwiajg kontakt z oto-
czeniem i wpuszCzajg promieniowanie ogrzewajace
budynek. Okno zapewnia darmowg energie, a ener-
gia stoneczna jest czesto niedoceniana.

Ponizszy rysunek ilustruje proporcje pomiedzy strata-
mi a zyskami ciepta z promieniowania stonecznego.

g=63%

Zyski ciepta
10708 kWh/r

Okna: Uy =1,3 W/m* K
Powierzchnia: 33 m?*




Pierwszym zadaniem w procesie projektowania
jest optymalizacja wartosci g i U przeszklen. Bted-
na optymalizacja wartosci U przy jednoczesnym zi-
gnorowaniu zyskéw z promieniowania stonecznego
moze nawet doprowadzi¢ do wzrostu zuzycia ener-
gii, jak to ilustruje przyktad obliczeniowy na poniz-
szym rysunku.

budynek
i lj
ey

H

AQ, (kWh/a)

U, = 1.0 W) L/, = 1.0 Wilm*K)
g=61% g=49%

kuja doptyw energii nawet wtedy, kiedy jest on po-
zadany. Zewnetrzne, i zwykle nastawne, systemy za-
cieniania sa najbardziej efektywne poniewaz reduku-
ja doptyw energii zanim wptynie ona do budynku. Ich
wada jest staba odporno$¢ na warunki atmosferyczne
i zwykle muszg by¢ zabezpieczone przez jakiego$ ro-
dzaju ostony wiatrowe, chronigce je przed wiatrem

<: U, = 0.7 Wi(mK)

S
-

U, = 0.7 Wijm*K)
=48 %

U, = 0.7 Wilm*K)

L= 0.7 WimK)
| =60 %

g=63 %

DWirzinrg B OF by

Obliczenia zgodnie 2 procedura podang w DIN V 4108-6

Rys. 2 Strategia optymalizacyjna U i g

Ilustruje to uproszczone podejscie zréwnujace U i Ueq

U,=U-Sxg
g — catkowita przepuszczalno$¢ energii stonecznej,
S — wskaznik zyskéw ciepta sfonecznego,

Ug — wartos¢ U szyby

Takie podejscie jest niewtasciwe. Jedynym sensow-
nym rozwigzaniem jest wziecie pod uwage wszystkich
czynnikdw, takich jak wspoétczynnik zacienienia, pla-
nowana powierzchnia okien itd. Jest to kompleksowe
zadanie, jakie musi wykonac¢ projektant.

Zyski a wspétczynnik zacienienia

Poziom promieniowania stonecznego jest szczegdéinie
wysoki w lecie. Temperatury zewnetrzne sg na tyle
wysokie, ze nie tylko nie jest potrzebne ogrzewanie
budynku, ale nawet temperatura wewnatrz odczuwal-
na jest jako dyskomfortowa. Nawet wiosng i jesie-
nig nie jeste$my w stanie spozytkowac¢ wszystkich zy-
skéw energetycznych z promieniowania stonecznego.
Wychwycenie nadmiaru energii promieniowania jest
zadaniem dla zacienienia. Zacienienie jest wiec re-
dukcja wspétczynnika g. Stuzy temu wiele rozwigzan.
Szyby zmniejszajace przepuszczalno$¢ energii sa sta-
tycznymi systemami z niska stafg wartoscig g. Redu-

1yskiz promieniowania sionecznego

Na co nalezy zwréci¢ uwage, aby spozytkowac zyski

Z promieniowania stonecznego?

To, co decyduije, to bilans energetyczny. Dlatego war-

tosci Ug i g oszklenia, jak réwniez usytuowanie i wiel-

kos$¢ okien, musza by¢ brane pod uwage podczas
projektowania jednocze$nie.

+ W przypadku okien dodatkowe zacienienie po-
winno by¢ zawsze brane pod uwage.

+ Okna bez dodatkowego zacienienia nie spetniajg
wymagan EnEV i odpowiadajg za niekomfortowo
wysokie temperatury wnetrz.

+ Nastawne uktady zacieniajace zapewniajg wyso-
kie zyski z promieniowania, komfortowe tempe-
ratury wewnetrzne i wystarczajacy doptyw $wia-
tta dziennego.

+ Nalezy sie upewnic¢, ze miejsca pracy sg zabez-
pieczone przed blaskiem. Ideatem jest kombina-
cja zacienienia i ochrony przed ol$nieniem.

+ Duze powierzchnie szyb zawsze wymagajg ukta-
déw zacieniajacych.

+ Trzeba wzig¢ pod uwage lokalne warunki klima-
tyczne. Deweloper w Helsinkach wymaga innych
rozwigzan niz rozwigzania stosowane we Frank-
furcie czy Rzymie.
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podczas burz. Sg jednak réwniez systemy catkowi-
cie odporne na dziatanie wiatru. Innym aspektem
jest ich konserwacja i mycie. Problemy te nie do-
tycza systeméw instalowanych w przestrzeni mie-
dzyszybowej. Sa one chronione przed uszkodze-
niem i zanieczyszczeniem, ale muszg wykazywac
sie trwafosciag, poniewaz nie sg dostepne w przy-
padku konserwacji i napraw. Najmniej efektywne
sg systemy montowane wewnatrz, po stronie po-
mieszczenia, szczegblnie w przypadkach, gdy zo-
staty zainstalowane, kiedy okazafo sie, ze nasto-
necznienie jest zbyt duze. W przypadku tych syste-
mow jedynie te, ktére odbijaja promieniowanie, za-
pewniaja oczekiwang sprawnos$¢. Oprocz klasycz-
nych systeméw wymienionych powyzej istnieje w
tej dziedzinie szereg innowacyjnych produktéw, ta-
kich jak szkfo elektrochromatyczne i systemy pio-
nowych oston, stuzacych réwniez jako $wiattowody.
Normy DIN 4108 i DIB V 18599 zawierajg specy-
fikacje warunkéw komfortu klimatu wewnetrznego
i wykorzystania zyskéw stonecznych. Jednak spef-
nienie wymagan tam podanych dla oston przeciw-
stonecznych nie zawsze ten komfort zapewnia.
Nalezy wskaza¢, ze systemy pasywne mogg odgry-
wac jedynie role wspomagajaca. Podczas dfugich
okreséw wysokich temperatur zewnetrznych na-
wet systemy zacieniajace nie sg w stanie zapew-
ni¢, ze temperatury wewnatrz beda nizsze od ze-
wnetrznych. Pomocny w takim przypadku jest sys-
tem wentylacji schtadzajacy pomieszczenia noca.

Podsumowanie

Ochrona cieplna, zyski z promieniowania sfoneczne-
go i zacienienie wymagajg catosciowego podejscia
przy projektowaniu majagcym na celu minimalizacje
zuzycia energii i zapewnienie komfortu cieplnego we-
wnatrz. W procesie tym budynek musi by¢ traktowa-
ny jako cato$¢ z uwzglednieniem jego funkcji i prze-
ptywoéw energii. Jednostronna i czesciowa optymali-
zacja, np. ograniczona jedynie do ochrony cieplnej,
czesto jest $lepg uliczka nieprowadzaca do zadowo-
lenia uzytkownika. Okna i fasady potrzebuja oston
przeciwstonecznych w kazdym przypadku i — je$li to
potrzebne i uzasadnione — powinny to by¢ ostony na-
stawne. Tylko w ten sposéb ,stoneczna sitownia” re-
prezentowana przez okno i fasade moze zosta¢ spo-
zytkowana w celu zapewnienia komfortu cieplnego
i niskiego zuzycia energii. W

Artykut dzigki uprzejmosci:

Andrzej Wicha

Przedstawiciel na Polske ift Rosenheim
tel. 601 447 033
andrzej.wicha@post.pl
wicha@ift-rosenheim.de
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NOwy wymiar

energooszczednosci

W poprzednim wydaniu ,,Profiokna” prezentowaliSmy energooszczetng ewolucje, jaka

od wielu lat ma miejsce w przypadku systemow profili okiennych z PVC. PrzedstawiliSmy
przy tym szczegétowo, jakie rozwigzania w konstrukcji systeméw mogq wywierac istotny
wpiyw na ich wiasciwosci w zakresie przenikalnosci ciepinej.

Tekst: Marcin Szewczuk, aluplast sp. z 0.0.

Z7d

Fot. 1 Ideal 8000 (wersja klasyczna)

Na ogdt wyodrebnia sie dwa gtéwne kierunki zmian,
ktérych efektem ma by¢ poprawa wtasciwosci ciepl-
nych profili. Pierwsze, ,klasyczne”, podejscie to
gtéwnie zabiegi zwigzane ze zwiekszaniem gtebo-
kosci zabudowy ksztattownikéw oraz liczby komor.
Drugi, ,rewolucyjny”, kierunek to dziafania nakie-
rowane na zmiany w konstrukcji profili i technolo-
gii produkcji okien, zwigzane m.in. z eliminowaniem
z profili wzmocnien stalowych, negatywnie od-
dziatujgcych na ich witasciwosci cieplne, wdraza-
niem technologii wklejania szyb czy wykorzystaniem
w produkcji profili materiatéw kompozytowych.

Wiele konstrukcji, jeden cel

Tworzenie konstrukcji okiennych o niskiej przenikal-
noéci cieplnej to juz nie tylko moda i ciekawostka,
to trwaty i wyznaczony na dtugie lata kierunek roz-
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Fot.2 Ideal 8000 (wersja round line)

woju techniki okiennej. System Ideal 8000 wpisu-
je sie znakomicie w droge poszukiwania oszczedno-
éci energii cieplnej wtasnie poprzez zwiekszanie gfe-
bokos$ci ksztattownikéw i liczby wewnetrznych komér
oraz wdrazanie nowych technologii szklenia skrzydet
okiennych. W ramach tego systemu nastepuje pota-
czenie dwoch réznych drég zmierzajacych do ograni-
czania przenikalnosci cieplnej catej konstrukcji okien-
nej. Z jednej strony ksztattowniki zwiekszajg swo-
ja gfebokos¢ i ilos¢ wewnetrznych komér, a z drugiej
mozliwa jest czeSciowa rezygnacja ze stosowania sta-
lowych wzmocnien w skrzydtach na rzecz technolo-
gii ,bonding inside”, polegajacej na wklejaniu pakietu
szyby zespolonej we wrab skrzydta okiennego.

Podobnie jak wszystkie serie profili aluplast system
Ideal 8000 cechuja: wielos¢ wariantéw konstruk-
cyjnych, wzajemna kompatybilno$¢ profili, a przede

wszystkim swoboda w zakresie wyboru optymalnego
rozwigzania. Wtasnie te fakty, oraz zdecydowanie lep-
sze parametry cieplne zdecydowaty o tym, ze Ideal
8000 zastapi wycofywany sukcesywnie do konca bie-
z3cego roku system Ideal 6000.

Uzyskany w badaniach wspdfczynnik przenikalnosci
cieplnej profili U=1,0 W/m?K sytuuje system Ideal
8000 w gronie rozwigzan o podstawowym znacze-
niu dla inwestoréw zainteresowanych budownictwem
energooszczednym. Uzyskanie takich wynikéw mozli-
we byto dzieki zwiekszeniu gtebokosci zabudowy pro-
fili do 85 mm, zwiekszeniu do szesciu liczby komor
w ksztattownikach oraz zastosowaniu trzech uszcze-
lek.

Seria Ideal 8000 to réwniez przyktad synergiczne-
go wykorzystania wtasciwosci profili i szyb zespolo-
nych w celu tworzenia okien charakteryzujacych sie
bardzo niska przenikalnoscia cieplng. Poprzez posze-
rzenie wrebu szybowego (w standardowym warian-
cie mozliwo$¢ szklenia pakietami szybowymi o szero-

Fot. 3 Ideal 8000 (wersja ze skrzydfem pdtzlicowanym
umozliwiajgcycm zastosowanie pakietow szybowych
0 szerokosci do 59 mm)



kosci do 51 mm) istnieje mozliwo$¢ stosowania szer-
szych i cieplejszych pakietéw szybowych. W dostep-
nym w ramach tej serii specjalnym wariancie pdtzli-
cowanego skrzydta mozliwe jest zastosowanie pakie-
téw szybowych o szerokoéci do 59 mm.

To wtasnie bardzo dobre wiasciwosci cieplne profi-
lu w pofaczeniu z mozliwoscig stosowania energo-
oszczednych pakietéw szybowych o szerokosci do
59 mm pozwala na przyktad na uzyskanie dla okna
referencyjnego o wymiarach 1230 x 1480 mm przy
zastosowaniu pakietu szybowego o wspdétczynniku
Ug:O,S W/m?K wspoétczynnika izolacyjnosci termicz-
nej wynoszacego U =0,76 W/m?K. Potréjny zastaw
uszczelek w systemie Ideal 8000 wptywa na poprawe
izolacyjnosci akustycznej okien, oraz ich szczelnoci,
a dzieki wydzieleniu przez trzecig uszczelke tzw. su-
chej komory w ktorej pracujg okucia, zwigksza sie zy-
wotno$¢ i trwatos¢ mechanizméw okuciowych.

Wklejana szyba — dodatkowe korzysci
Podkreslana powyzej wielo$¢ wariantéw konstrukeyj-
nych w ramach tego systemu przejawia sie réwniez
tym, ze do dyspozycji mamy dwa warianty skrzydet
przeznaczonych do technologii wklejanej szyby ,bon-
ding inside”. Jest to hybrydowe rozwigzanie pozwala-
jace — dzieki technologii wklejania szyb — na rezygna-
cje ze stosowania wzmocnien stalowych w skrzydtfach.
W ramach tych systeméw pozostawiono przy tym
opcjonalng mozliwo$¢ stosowania wzmocnien stalo-
wych w skrzydtach, co jest szczegélnie istotne w przy-
padku okien kolorowych oraz konstrukcji o wiekszych
gabarytach. Wtasnie dzieki technologii wklejanej
szyby istnieje mozliwo$¢ wykonania okien o wiek-
szych gabarytach niz w przypadku standardowej tech-
nologii szklenia (maksymalny gabaryt skrzydta 1100
x 2400 mm).

Elementem, dzieki ktéremu skrzydto okienne zyskuje
i zachowuje swoje wiasciwosci statyczne, w przypad-
ku braku wzmocnien stalowych staje sie szyba zespo-
lona. Widoczna we wrebie szklenia pod szyba ptetwa
centrujaca wraz z warstwa specjalnego kleju naktada-
nego na catym obwodzie styku szyby z rama sprawia,
ze w kazdej chwili wszystkie pfaszczyzny szkta znaj-
duja wtasciwe podparcie, co nie tylko jest zjawiskiem
korzystnym dla wyréwnywania naprezen powstaja-
cych w taflach pakietu, ale réwniez stabilizuje i utrzy-
muje w dopuszczalnych granicach podatno$¢ ksztat-
townika na odksztafcenia pod wptywem dziatania sit
powstajacych na skutek zewnetrznych zjawisk atmos-
ferycznych oraz obcigzen eksploatacyjnych. Dzieki
stafemu potaczeniu szyby i skrzydta zmniejsza sie ry-
zyko wykrzywienia, wygiecia, a takze osiadania skrzy-
dfa, tym samym wydtuza sie czas eksploatacji skrzy-
det bez potrzeby ich regulacji. Poprzez réwnomierne
roztozenie sie naprezen po catym obwodzie okna eli-
minuje sie zjawisko punktowych naprezen wystepu-
jacych w przypadku stosowania podktadek do szkle-
nia, a tym samym zmniejsza sie znaczaco ryzyko pek-
nie¢ szyb w trakcie transportu. W przypadku stoso-
wania tej technologii zmniejsza sie réwniez punkto-
we naprezenia w narozach, co zmniejsza ich podat-
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Fot. 4 Specjalne konstrukcje skrzydet z ptetwa centrujgca umoZliwiaja réwnomierng aplikacje kleju na catym obwodzie

okna oraz wycentrowanie pakietu szybowego

no$¢ na pekanie. Technologia wklejania szyby ,bon-
ding inside” przyczynia sie takze, dzieki wiekszemu
zagfebieniu szyby w profilu skrzydta, do obnizenia
warto$ci liniowego mostka termicznego powstajace-
g0 na styku szyby z profilem, co bezposrednio wptywa
na zmniejszenie wartosci wspétczynnika przenikania
ciepfa konstrukcji okiennych. Wklejana szyba to réw-
niez doskonate zabezpieczenie przed wtamaniem, po-
niewaz wklejona po catym obwodzie szyba nie daje
sie wypchnaé, co sie czasem zdarza w ,klasycznych"
oknach. Jak pokazuje artykut Pana Bogdana Wojto-
wicza na temat okien antywfamaniowych, przykleje-
nie szyb do profilu jest wrecz warunkiem koniecznym
dla uzyskania podwyzszonej odpornosci okien na wta-
manie.

Technologia i design

Poza technologicznymi wtasciwosciami i parametra-
mi profili serie Ideal 8000 cechuje réwniez cieka-
wa stylistyka, ktéra pozwala osigga¢ oryginalne roz-
wigzania architektoniczne oraz wyrazisty i doskonaty
w formie design. To linia dla oséb cenigcych swobo-
de wyboru, taczaca ze sobg walory estetyczne z wy-
maganiami technologicznymi. Obok klasycznych pro-
fili o wyrazistych konturach mamy do dyspozycji wer-
sje round-line o zaokraglonych ksztattach, jak réwniez
bardzo efektowny wariant skrzydta pétzlicowanego
o bardzo oryginalnym designie. Dopetnieniem oferty
w tym zakresie sg naktadki aluminiowe, wprowadza-
jace w nowoczesny i elegancki $wiat aluminium oraz
niczym nieskrepowanej zabawy kolorami, przy zacho-
waniu przyjaznego ciepta PVC. Poprzez zastosowanie
naktadek aluminiowych na zewnetrzne powierzch-
nie profili mozna osiggna¢ wysokowarto$ciowy wy-
glad, zwiekszong wytrzymato$¢ oraz réznorodno$é
kolorystyczng lakierowanych profili aluminiowych.
To réwniez kolejny element zwiekszajacy sztywno$é
konstrukcji i pozwalajacy na konstruowanie okien
0 wigkszych gabarytach (maksymalny gabaryt skrzy-
dfa 1050 x 2500 mm).

Polskie przepisy wciaz jeszcze jako okno energoosz-
czedne traktujg prawie kazde okno, ktére jest obec-
nie produkowane. Tymczasem firmy chcace skutecz-
nie dziata¢ np. na rynkach eksportowych, czy tez
maoc sprostaé coraz bardziej ,wySrubowanym" ocze-
kiwaniom wyedukowanych klientéw indywidualnych
,musza postawi¢ na kompleksowo$¢ rozwigzan i czy-
telng segmentacje swojej oferty. System ksztattowni-
kéw Ideal 8000 daje szereg argumentéw przema-
wiajgcych za stosowaniem tych rozwigzan we wszyst-
kich nowych i modernizowanych obiektach budowla-
nych, w ktérych jednym z podstawowych wymagan
inwestora jest ochrona cieplna budynku. Profile cha-
rakteryzujg sige 0 40% lepszg izolacyjnoscia termiczng
od standardowo stosowanych obecnie rozwigzan. To
rozwigzanie, ktére poza doskonatymi wtasciwosciami
cieplnymi oferuje réwniez szeroki wachlarz réznych
rozwigzan konstrukcyjnych pozwalajacych na zaspo-
kojenie zréznicowanych gustéw. W

Fot. 5 System nakfadek aluminiowych pozwala na uzy-
skanie wiekszej réznorodnosci kolorystycznej okien, ale
réwniez na tworzenie konstrukcji o wigkszych gabarytach
umozliwiajgcych zastosowanie pakietdw szybowych o sze-
roko$ci do 59 mm)
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Na konstrukcje uchylno-przesuwne skfadajg sie elemen-

ty przesuwne i rozwierne, ale moga w nie wchodzié réw-
niez szklenia state. Mozliwosci zestawiania elementéw
konstrukeji ilustrujg rysunki schematow (ponizej).

Uchylno-przesuwne drzwi tarasowe to rozwigzanie ze
standardowym progiem, zapewniajace najlepsze pa-
rametry izolacyjnosci termicznej, akustycznej i anty-
wywazeniowej posréd systeméw przesuwnych. Profil
okienny oscieznicy na catym obwodzie drzwi umozli-
wia zamocowanie jednakowych zaczepéw i dociskow
takze w dolnej czesci konstrukcji — podobnie jak w
oknie fasadowym. Dzieki temu drzwi sg skutecznie

i ™

uszczelnione i chronig przed zjawiskami pogodowy-
mi, szczegblnie przed deszczem.

Pojedyncze skrzydto moze mie¢ nawet dwa metry sze-
rokosci i siega¢ na wysoko$¢ praktycznie catego po-
mieszczenia: 2 700 mm. Maksymalna masa pojedyn-
czego skrzydta wynosi 200 kg. Opracowany do nie-
go dwuczeséciowy wozek o podwyzszonej no$nosci,
dostarczany w postaci fabrycznie zmontowanej, uta-
twia montaz ciezkich skrzydet. Wézki maja stosun-
kowo duzg $rednice kétek — 28 mm — i wymagaja
relatywnie mato miejsca pod ich montaz — 35 mm.
Duze koétka i zintegrowane szczotki podnoszg zywot-

perspektywy

Nie maja sohie rownych, jesli
chodzi o doSwietienie
wnetrza, piekne widoki

| otwarcie na Swiat. Chodzi
o drzwi tarasowe o duzych
rozmiarach, ktérych prze-
znaczenie i walory najlepiej
poznac, zanim zdecydujemy
sie na wariant odpowiedni
do naszych potrzeh. W tym
numerze skoncentrujemy
sie na porownaniu uchyino-
-przesuwnych 1 harmonijko-
wych drzwi tarasowych.

Tekst: Matgorzata Chotuj
Roto Frank Okucia Budowlane Sp. z 0.0.

no$¢ wozkéw i poprawiaja wiasnosci jezdne drzwi ta-
rasowych, ufatwiajac jednoczesnie ich obstuge. Poza
tym podwdjne wozki w fabrycznie zmontowanej obu-
dowie redukuja zagrozenie wygiecia profilu, a tym sa-
mym mozliwo$¢ obwieszenia skrzydfa.

Okucia stosowane w konstrukcjach uchylno-prze-
suwnych to okucia obwiedniowe, podobnie jak
w oknach fasadowych ze standardowych profili
okiennych. Okucia odpowiedzialne za réwnomier-
ny docisk do o$cieznicy na catym obwodzie oraz
odstawienie skrzydta od ramy 125 mm pozwala-
ja na uzyskanie parametréw izolacyjnosci ciepl-

1

llustracja zestawien elementow konstrukcji na przyktadzie Roto Patio Z. Rys. Roto
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Podwdjne, fabrycznie zmontowane wozki. Foto: Roto

nej konstrukcji przewidzianych dla okien w budyn-
kach niskoenergetycznych. Szczegélng role odgry-
wa tu najwieksze na rynku odstawienie skrzydta od
ramy, ktére umozliwia stosowanie bardzo masyw-
nych profili o grubosci do 122 mm, takich jak w
oknach w budownictwie niskoenergetycznym. Z do-
stepnymi na rynku systemami oku¢ mozna wyko-
nac¢ bezpieczne drzwi tarasowe w klasie odpornosci
antywywazeniowej WK2.

Warto zauwazy¢, ze ze wzgledu na szersze skrzydta
podziaty konstrukcji uchylno-przesuwnych wystepu-
ja najwyzej w kilku miejscach, zapewniajac doptyw
wiekszej ilosci $wiatta.

niskoenergetycznych.

"
.
-
-
-
e

Konstrukcje harmonijkowe

W przypadku konstrukcji harmonijkowych ze standar-
dowych profili okiennych z PVC, z drewna oraz z pro-
fili drewniano-aluminiowych wszystkie skrzydta moga
by¢ zsuwane na jeden bok, tworzac przestrzen o sze-
roko$ci ok. 6 metréw w $wietle otworu. W stanie za-
mknietym przeszklona powierzchnia poszatkowana
jest réwnomiernie profilami skrzydet o maksymalnej
szeroko$ci skrzydfa mierzonej na wrebie 900 mm.
Zmniejsza to powierzchnie szyby harmonijki, a tym
samym ilo$¢ wpadajacego do wnetrza $wiatta.
Okucie stosowane w systemach harmonijkowo-prze-
suwnych to ukryte we wrebie skrzydta okucie obwie-

Okucia odpowiedzialne za rownomierny docisk do o$cieznicy na
cafym obwodzie oraz odstawienie skrzydta od ramy 125 mm
pozwalaja na uzyskanie parametrow izolacyjnosci ciepinej
konstrukciji przewidzianych dia okien w budynkach

Szesciometrowe wyjscie z kawiarni po zsunieciu skrzydet harmonijki na jeden bok

Foto: Roto
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dniowe, takie jak w standardowych oknach fasado-
wych. W gérnej i dolnej czesci oscieznicy zamonto-
wane sa zaczepy, ktére wraz z rolkami na skrzydle
tworza punkty ryglujace. W pionie elementami tacza-
cymi skrzydta sg zawiasy z regulacjg poziomg oraz
mozliwoscia wyboru otworéw pod wkrety, co pozwa-
la na doktadne dopasowanie montazu do stosowane-
go systemu profilu okiennego oraz grubosci przylgi.
Oprécz elementéw obwiedniowego systemu oku¢ do
okien do zestawu naleza takze wézki z zawieszeniem,
szyny jezdne, niski prég Komfort oraz listwa ostonowa
do niskiego progu. Klienci majg do wyboru gérno- lub
dolnojezdne elementy drzwi, sktadane do wewnatrz
lub na zewnatrz, ze standardowa szyna jezdna lub ni-
skim progiem Komfort wg normy DIN 18024/25 do
,mieszkan bez barier”.

Zoptymalizowane zawieszenia skrzydfa i wézkéw na
tozyskach igietkowych zapewniajg drzwiom taraso-
wym bardzo dobre wtasnosci jezdne.

By utatwi¢ otwieranie i przechodzenie przez drzwi tara-
sowe, jedno skrzydto mozna zaprojektowac jako skrzy-
dfo wejéciowe, dziatajace niezaleznie od ciagu harmonij-
ki. Takie rozwierno-uchylne skrzydto z osig zawiaséw przy
oscieznicy, o maksymalnej szerokosci 1200 mm, petni na
co dzien funkcje klasycznych drzwi balkonowych.
Harmonijkowe drzwi tarasowe w wersji z niskim, wpusz-
czanym w podfoge progiem wyposazone sg w system
uszczelniajacy, zapobiegajacy przedostawaniu sie wilgo-
ci do wewnatrz. Dodatkowa maskownica z antyposlizgo-
wym profilem chroni szyne jezdng w przejsciu przed za-
nieczyszczeniem profilu. Dostawcg systemu uszczelnia-
jacego oraz maskownicy jest producent oku¢. W przy-
padku wersji z niskim progiem zawsze zalecane jest
zbudowanie zadaszenia nad cafg harmonijka.

Dzieki odstawieniu skrzydfa od ramy 125 mm mozliwe
jest stosowanie masywnych profili i potréjnych pakie-
téw szybowych. Foto: Roto
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Roto DoorSafe
/awsze szczelne drzwi

Nowy zamek wielo-

punktowego ryglowania
Roto DoorSafe zawsze
szczelnie zamyka drzwi
— niezaleznie od warun-
kow i sit, jakie napieraja
od zewnatrz! Wiekszy
docisk skrzydta na catej

www.roto.pl
Technologia okien i drzwi
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wysokoséci przy jedno-
czesnie lekkim dziataniu
zamka przeciwdziata
wypaczaniu sie drzwi

i gwarantuje przez

caty okres eksploatacji
najwyzsza szczelnosé

i poziom zabezpieczen.
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Tworzy warto$¢ wnetrza
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Uktad dolno-jezdny:
- prowadnica u gory
- standardowa szyna
jezdna u dofu

Uktad gdrno-jezdny:
- standardowa szyna
jezdna u gory

- prowadnica u dotu

Uktad dolno-jezdny:
- prowadnica u gory
- niski prog Komfort
u dotu

Mozliwosci utozenia prowadnic w Roto Patio 6080. Foto: Roto

W przypadku konstrukcji harmonijkowych ze
standardowych profili okiennych z PVC, z drewna
oraz z profili drewniano-aluminiowych wszystkie
skrzydia moga hy¢ zsuwane na jeden hok,
tworzac przestrzei o szerokosci ok. 6 metrow
w Swietle otworu.

» Niskie klamki w ciggu harmonijki, odbojniki i stabilizatory skrzydet zapobiegaja przy-
padkowemu uszkodzeniu skrzydet i $ciany (obijaniu sig), kiedy harmonijka jest zfozo-
na na bok. Nalezy pamietac¢ takze, by przestrzeni okofo 1 metra przed harmonijka nie
zastawia¢ zadnymi przedmiotami uzytkowymi ze wzgledu na zsuwanie wszystkich
skrzydet, a z boku przewidzie¢ miejsce na ztozone skrzydta harmonijki, ktére w iloci
kilku sztuk stanowig pakiet o do$¢ pokaznej grubosci. H

Harmonijka z niezaleznym skrzydfem wejSciowym rozwierno-uchylnym.
Foto: Roto




Nawiew powietrza jest nie-
zhednym elementem kazdego
systemu wentylacji

i hezposrednio wpiywa na
skutecznos$¢ jego dziafania.
Skutki ztej wentylaciji to
przede wszystkim pogorsze-
nie jako$ci powietrza

W pomieszczeniu, Wzro-

stu wilgoci, a w konsekwen-
cji rozwoju plesni i grzyha.
Przy ohecnie produkowanych
szczelnych olmach obhowiaz-
kowe jest montowanie
nawiewnikow.

Tekst: Monika tASTOWSKA
aereco wentylacja sp. z 0.0. , www.nawiewnik.pl

Przy ztej wentylacji nastepuje kondensacja pary wod-
nej na powierzchni szyby (,zaparowane okna”), a tak-
ze niedobdr powietrza potrzebnego do spalania paliwa
w piecach gazowych, kominkach itp. Moze to réwniez
wptywacé na zte samopoczucie uzytkownikéw, a na-
wet by¢ zagrozeniem dla ich zdrowia i zycia.
Nawiewnik to urzadzenie montowane w oknie lub
w $cianie, ktére umozliwia doprowadzenie powie-
trza do pomieszczen nawet przy szczelnie zamknie-
tych oknach. Powinno sie to odbywa¢ w sposob cia-
gty, kontrolowany oraz w ilosci zgodnej z obowigzu-
jacymi przepisami. Decyzje, ktore okno petni funkcje
wentylacyjng i musi by¢ wyposazone w nawiewnik,
podejmuje projektant, w zalezno$ci od rodzaju wenty-
lacji dobierajac wiasciwa liczbe nawiewnikdw.

Dostepne na rynku produkty réznig sie wydajnoscia

(iloscig dostarczanego powietrza) oraz izolacyjnoscia

akustycznag, czyli ochrong przed hatasem zewnetrz-

nym. Wyrézniamy 3 grupy produktéw charakteryzuja-
ce sie rézng zasadg dziatania:

+ nawiewniki higrosterowane — urzadzenia sterowane
automatycznie, posiadajg czujnik (tasma poliami-
dowa), ktdry analizuje zmiany poziomu wilgotno-
éci wzglednej w pomieszczeniu, a nastepnie zmie-
nia otwarcie nawiewnika, czyli dostosujg ilo$¢ do-

Jak klellv

starczanego powietrza do potrzeb uzytkownikdw.
Nawiewniki higrosterowane nie wymagaja obstu-
gi uzytkownika, jednak posiadajg mozliwos¢ usta-
wienia blokady w pozycji przeptywu minimalnego;
nawiewniki cis$nieniowe — samoregulujace, wiel-
kos¢ przeptywu zalezy od réznicy cisnienia na ze-
wnatrz i wewnatrz pomieszczenia. Wraz ze wzro-
stem rdznicy cisnienia zwieksza sie naptyw powie-
trza. Kazdy nawiewnik, aby maogt by¢ zaliczony do
tej grupy musi mie¢ ograniczenie — blokade w oka-
pie lub nawiewniku, ktéra przy okreslonej wydaj-
noéci nie pozwoli na zwiekszenie przeptywu, np.
w przypadku silnego podmuchu wiatru.
nawiewniki sterowane recznie — uzytkownik recz-
nie reguluje stopien otwarcia nawiewnika, a wiec
zmieniajac potozenie przepustnicy, decyduje o ilo-
$ci dostarczanego powietrza. Nawiewniki sterowa-
ne recznie nie chronig jednak przed nadmiernym
naptywem powietrza oraz nie uwzgledniajg zmian
parametréw powietrza wewnetrznego.
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Obowiazek stosowania nawiewnikéw
Po kilkunastu latach od wprowadzenia pierwszych

szczelnych okien wprowadzono uregulowania praw-
ne dotyczace nawiewnikéw obowigzujace w budyn-
kach nowo projektowanych oraz poddawanych prze-
budowie, rozbudowie, nadbudowie czy zmianie spo-
sobu uzytkowania. Zgodnie z obowigzujgcymi w Pol-
sce przepisami nowo produkowane okna powinny by¢
bardzo szczelne, a odpowiedzialno$¢ za dostarczenie
powietrza zostata przeniesiona na inne urzadzania be-
dace elementem systemu wentylacji. W przypadku za-
stosowania w pomieszczeniach wentylacji grawitacyj-
nej lub wentylacji mechanicznej wywiewnej doptyw
powietrza zewnetrznego, w ilosci niezbednej dla po-
trzeb wentylacyjnych, nalezy zapewni¢ przez urzadze-
nia nawiewne (nawiewniki) umieszczane w oknach,
drzwiach balkonowych lub w innych czesciach prze-
gréd zewnetrznych. W przypadku wentylacji mecha-
nicznej nawiewnej lub nawiewno-wywiewnej (np. re-
kuperacja) powietrze dostarczane jest przez urzadze-»
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Tab. 1 Klasy przepuszczalnosci powietrza

Klasa okna 4

3 2 1

Wspétczynnik ,a” 0-0,16

0,16-0,48

0,48 -1,45 1,45-2,69

nie mechaniczne — wentylator nawiewny.
Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 6 listopada 2008 r. w sprawie warunkéw , ja-
kim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie
w budynkach mieszkalnych, zamieszkania zbiorowe-
go i budynkach uzytecznosci publicznej wspdtczynnik
infiltracji powietrza dla otwieranych okien i drzwi bal-
konowych powinien wynosi¢ nie wiecej niz 0,3 m?/
(m*h*daPa2/3).
Wspdtczynnik infiltracji powietrza ,a” to ilo$¢ powie-
trza, jaka przenika w ciggu 1 godziny przez 1 metr
szczeliny okna lub drzwi balkonowych, przy réznicy
ci$nien 1 daPa/m?3. Okres$lajac szczelno$¢ okien, za-
miennie podaje sie warto$¢ wspoétczynnika ,a” dla
okna lub klase przepuszczalno$ci powietrza dla okna.
Zaleznos$¢ pomiedzy podanymi parametrami przed-
stawia tabela 1.
Kazde urzadzenie nazywane nawiewnikiem wprowa-
dzone do sprzedazy na rynku polskim musi spetnia¢
okreslone kryteria zgodne z obowigzujacymi przepisa-
mi okreslonymi w polskiej normie PN-B-03430:1983
wraz ze zmiang Az3:2000 ,Wentylacja w budynkach
mieszkalnych zamieszkania zbiorowego i uzytecz-
noéci publicznej. Wymagania". Badajac nawiewni-
ki okienne, analizuje sie przede wszystkim strumien
objetosci powietrza przeptywajacego przez catkowicie
otwarty nawiewnik (przy réznicy ci$nienia po obu jego
stronach 10 Pa). Maksymalna warto$¢ przeptywu po-
winna wynosi¢ odpowiednio:
+ od 20 do 50 m®h — dla wentylacji grawitacyjnej,
+ od 15 do 30 m®h - dla wentylacji mechanicz-
nej wywiewnej.
Drugim istotnym wymaganiem jest stopien szczel-
noéci  nawiewnika w pozycji zamknietej. Minimal-
ny przeptyw powietrza powinien wynosi¢ 20-30%
wydajnosci maksymalnej danego nawiewnika. Za-
tem urzadzenie nie moze by¢ w petni szczelne, co
jest zgodne z podstawowa ideg nawiewnika, ktéry ma
zawsze dostarcza¢ powietrze, a regulowana powinna
by¢ tylko wielko$¢ strumienia w zaleznosci od aktual-
nych potrzeb.
Ponadto badajac nawiewniki higrosterowane nale-
2y przeprowadzi¢ 2 dodatkowe badania okre$lone
w normie europejskiej EN 1314109, cz. 9, analizu-
jace wptyw temperatury i wilgotnosci wzglednej na
dziatanie nawiewnika. Badanie pierwsze metodg izo-
termiczng zaktada, ze temperatura zewnetrzna i we-
wnetrzna oraz wilgotno$¢ wzgledna zewnetrzna pozo-
stajg state, natomiast zmianie ulega poziom wilgot-
noéci wzglednej wewnetrznej. Druga metoda zakfada,
ze wilgotno$¢ wzgledna zewnetrzna oraz temperatu-
ra wewnetrzna sg stafe, natomiast zmianie ulega war-
to$¢ temperatury zewnetrznej i poziomu wilgotnosci
wzglednej wewnatrz pomieszczenia. Warunki panuja-
ce przy badaniu druga metoda odzwierciedlaja rzeczy-
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wiste otoczenie, w ktérym funkcjonuje nawiewnik za-
montowany w oknie, a wiec jest to niezwykle wazne
dla prawidtowej oceny dziatania produktu.

Dobér odpowiedniej liczby i rozmiesz-
czenie nawiewnikéw

Zgodnie z polskimi przepisami okre$lonymi w normie
PN-83/B-03430 Az3:2000 ,Wentylacja w budyn-
kach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego i uzy-
tecznosci publicznej. Wymagania” powietrze powin-
no by¢ doprowadzone do wszystkich pokoi i kuchni z
oknem zewnetrznym. Kanaty wentylacyjne odprowa-
dzajace powietrze umieszczone sg w tzw. pomiesz-
czeniach technicznych, czyli w kuchni, fazience, od-
dzielnym WC oraz pomieszczeniach bez okna, poko-
jach oddzielonych wiecej niz dwojgiem drzwi, a tak-
ze pokojach znajdujacych sie na wyzszym poziomie
w  wielopoziomowym domu jednorodzinnym. Bar-
dzo wazne jest zapewnienie przeptywu powietrza od
elementéw nawiewnych do kanaftéw wyciggowych.
W tym celu nalezy pamieta¢ o podcieciu drzwi w po-
kojach, z zapewnieniem otworu min. 80 cm? oraz wy-
konaniu w drzwiach kuchni, tazienki, toalety otworéw
0 powierzchni tacznej 220 cm?.

W rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12
kwietnia 2002 r., w sprawie warunkdéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowa-
nie (Dz. U. Nr 75, poz. 690) w paragrafie 149 punkt
1., okreslono, iz minimalny strumien powietrza ze-
wnetrznego doprowadzanego do pomieszczen, niebe-
dacych pomieszczeniami pracy, to 20 m®h na osobe
przewidziang w projekcie budowlanym na pobyt staty.

Ponadto wedfug wspomnianej polskiej normy PN-

83/B-03430 Az3:2000 ilos¢ powietrza, jakg musimy
usuna¢ (a wiec i dostarczy¢) z mieszkania/domu dla po-
szczegolnych pomieszczen przybiera wartosci — tabela 2.
Doboru odpowiedniej liczby nawiewnikéw dokonuje
sie, sumujac ilo$¢ powietrza, jakg nalezy dostarczy¢,
oraz dzielac przez wydajno$¢ jednego nawiewnika
przy 10 Pa. Na przyktadzie mieszkania: 2 pokoje, od-
dzielna kuchnia z kuchenkg elektryczng (w mieszka-
niu przebywa powyzej 3 oséb) i tazienka — suma po-
wietrza do usuniecia to 50 + 50 = 100 m%/h. Otrzy-
mang warto$¢ dzielimy przez wydajno$¢ nawiewnika,
np. 30 m%h i otrzymujemy informacje, ze w takim
mieszkaniu nalezy zamontowa¢ 3 nawiewniki.
Nawiewniki powietrza powinny by¢é zamontowane
w pokojach i ewentualnie w kuchni. Montujac na-
wiewniki, w pierwszej kolejnosci umieszczamy po
jednym w kazdym pokoju. Jezeli uzyskana liczba na-
wiewnikéw jest niewystarczajaca dodatkowe mozna
zamontowa¢ w kuchni lub w pokoju o powierzchni
wiekszej niz 25 m?. Nie montujemy nawiewnikow
w tfazience.

Aby spetni¢ wymagania przepiséw, dostarczajac
okna, nalezy ze szczegélng uwaga uwzglednia¢ za-
lecenia projektéw wentylacji grawitacyjnej, grawita-
cyjnej wspomaganej lub mechanicznej wywiewnej,
ktére okreslajg ktore okno spetnia w danym przy-
padku funkcje wentylacyjng i musi by¢ wyposazone
w nawiewnik powietrza. Okno jest najlepszym spo-
sobem na dostarczenie $wiezego powietrza, ale bez
zastosowania dodatkowych elementéw — nawiewni-
kéw okiennych — ilo$¢ powietrza, ktéra naptywa do
pomieszczenia jest niewystarczajgca do zapewnie-
nia skutecznej wentylacji. Warto jednak pamietac,
ze nawiewniki stanowig tylko cze$¢ catego syste-
mu wentylacji — dostarczajg powietrze, réwnie waz-
ne jest sprawne usuwanie zuzytego powietrza przez
kanaty wentylacyjne. Dobra wentylacja jest niezbed-
na do zycia w odpowiednich warunkach i zapewnia
rownoczesnie wiasciwg eksploatacje budynkéow. B

Tab.2 llo$¢ powietrza jaka nalezy usungé¢ z mieszkania/domu

Rodzaj pomieszczenia Strumien powietrza [m3/h]
Kuchnia z oknem zewnetrznym wyposazona w kuchenke gazowg 70
lub weglowg

Kuchnia z oknem zewnetrznym wyposazona w kuchenke elektryczna:

- w mieszkaniu przebywa do 3 os6b 30
- w mieszkaniu przebywa wiecej niz 3 osoby 50
Kuchnia bez okna zewnetrznego lub wneka kuchenna wyposazona w ku- 50
chenke elektryczng

tazienka (z WC lub bez) 50
Oddzielne WC 30
Pomieszczenie pomocnicze bezokienne (garderoba, schowek) 15
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PN200

- innowacyjna
prasa do naroiy

Kazdy producent maszyn to stolarki aluminiowej ma

W swojej ofercie urzadzenie nazywane potocznie prasa,
zagniatarka, zaciskarka narozy do profili z aluminium.

$3 to maszyny o réznym stopniu zaawansowania technolo-
gicznego, jedne proste, nieskomplikowane, tanie, ale wyma-
gajace od operatora duzej wiedzy i umiejetnosci, oraz inne
- 0 hardziej ztozonej budowie, drozsze ale za to dajace

duzo wieksze mozliwos$ci regulacji, jak rowniez bardziej

~przyjame i fatwe” w obstudze.

Tekst: Janusz Pacuda, Dyrektor handlowy
PREZ-MET

profiokno | nr 3/2011

PN200 jest, jak wynika z przytoczonych wyzej para-
metréw, bez watpienia nowatorskim rozwigzaniem,
pozwalajgcym na szybsza, bardziej precyzyjng prace,
z wiekszymi mozliwosciami regulacji, niewymagajgcym
przy tym wiekszego wysitku od operatordw.

W lutym tego roku firma PREZ-MET wprowadzita na
rynek dwa nowe modele pras do narozy - PN100
i PN200. Maszyny sa tak skonstruowaneaby opera-
torowi umozliwi¢ jak najlepsze i najdogodniejsze wa-
runki pracy. Pierwsza z nich jest to prasa z podsta-
wowymi regulacjami, ale zapewniajaca prawidfowe
zaciskanie narozy profili aluminiowych réznych sys-
temoéw. Druga o symbolu PN200 jest to maszyna,
o ktorej z cata pewnoscig mozna powiedzieé, ze takiej
prasy na rynku maszyn do produkcji stolarki aluminio-
wej jeszcze nie byto.

Prasa PN200 ma kilka rozwigzan jak dotad nigdy
nie zastosowanych w maszynach tego typu, niektére
z nich sg opatentowane np. poczwdrnie dzielone gfo-
wice, rozwigzanie umozliwiajace regulacje nozy we
wszystkich kierunkach. Istnieje mozliwos¢ regulacji
na kazdym suporcie osobno z doktadnoscig regulacji
nozy do 0.05 mm. Rozwigzanie z poczwérnie dzielo-
nymi gtowicami daje nam mozliwo$¢ indywidualnej
regulacji gteboko$ci zagniatania na kazdej z gfowic.
Nastepna z cech réznigcych, réwniez opatentowana,
jest blokada mechanizmu wysuwu nozy, zapobiega-
jaca nieréwnomiernemu wysunieciu prawego wzgle-
dem lewego i odwrotnie. Jest to rozwigzanie innowa-
cyjne i nowatorskie, jak dotad nigdy nie zastosowane
w maszynach do taczenia narozy profili aluminiowych
metoda zaciskania.

Maszyna ta ma chowany i dzielony zespo6t oporowy
z mozliwoscig fatwej regulacji odlegtosci miedzy opo-
rami, zespdt ten ma mozliwo$¢ kompensacji réznic
w szerokosci profili. Przesuw gfowic nozowych umoz-
liwia zagniatanie standardowymi nozami (ktére sg na
wyposazeniu maszyny — 3, 5, 7) w odlegtosci od 25
mm do 65 mm od wierzchotka naroza; jesli chodzi
0 maksymalng wysokos$¢ rozstawu miedzy nozami za-
gniatajacymi, wynosi ona 160 mm.

W prasie PN200 materiat zaciskany jest uchwycony
i zbazowany (nieruchomy), co powoduje zyskanie do-
skonatej jakosci zagniatanych narozy. Pomagajg nam
w tym tez opory boczne, regulowane indywidualnie w
dwoch ptaszczyznach i sktadane podpory profili o dtu-
gosci 1850 mm.

Prasa jest réwniez wyposazona w regulacje kompen-
sacji luzu zespotu oporowego w zalezno$ci od stopnia
twardos$ci zaciskanego materiatu, czego inne urzadze-
nia firm konkurencyjnych nie potrafig. Maszyna ma,
oprocz wczesniej wymienionego wyposazenia, dwa
zawory regulowane dzwignig nozng, dwa dociski pio-
nowe réwniez z regulacja. Sita nacisku nozy zagnia-
tajgcych profile wynosi 70 kN. Powierzchnia blatu
prasy jest zabezpieczona przed zarysowaniem profili
tworzywem poliamidowym z mozliwoscia wymiany.
Urzadzenie jest tak skonstruowane, aby wszystkie re-
gulacje wykonywac bez uzycia jakiegokolwiek klucza.

PReZ-MeT




POLSKA MYSL - SWIATOWA JAKOSC

PREZ-MET |

Producent maszyn do stolarki ALU i z PVC
standardowych i sterowanych numerycznie

» dobra jakos$¢ - dobra cena
» profesjonalny serwis gwarancyjny i pogwarancyjny

= sprawdzone na rynku polskim i europejskim

www.prezmet.pl
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ptymalizacja,

Mierzenie wydajnosci stanowisk rohoczych jest uwieicze-
niem diugiego procesu optymalizacji i organizacji produkciji.
Mogtohy sie wiec wydawac, ze gdy mamy dobrze
rozstawione maszyny oraz prawidiowo zorganizowany
przehieg procesu produkcyjnego, to pozostat nam do
wykonania ,,tylko” chronometraz poszczegoinych operacii.

Jednym ze sposobéw ustalania zdolno$ci produk-
cyjnych jest wychwycenie ,waskiego gardfa” i do-
konanie pomiaréw, ktére dajg nam obraz mozliwo-
$ci produkeyjnych firmy. W produkcji stolarki otwo-
rowej w wiekszosci przypadkéw takim ogranicze-
niem jest linia zgrzewajgco-czyszczaca. Znormo-
wanie takiego stanowiska pozwala nam planowacé
wielko$¢ produkcji w oparciu o liczbe zgrzewow.
Jest ona oczywiscie zréznicowana w zaleznoéci od
geometrii systemu profilowego, a takze koloru pro-
fili, co wigze sie z réznym czasem ,sezonowania”.
Ten sposéb planowania i rozliczania produkcji jest
zdecydowanie fatwiejszy, poniewaz przeprowadza-
my chronometraz tylko na jednym stanowisku. Wa-
runkiem jest utrzymanie liniowej metody produkcji.
Bardziej doktadnym sposobem jest ustalenie norm
czasu dla kazdej z operacji cyklu. Niewatpliwie za-
letg tego systemu pomiaréw jest mozliwos¢ rozli-
czania kazdego pracownika z osobna, niezalez-
nie od ilosci stanowisk, na ktérych pracowat. Taka
kompleksowa charakterystyka planowania wigze
sie ze znacznie wieksza liczbg pomiaréw i znacz-
nie dfuzszym procesem. Jednak z pewnos$cig war-
to sie jej podjac.

Firmy okienne, ktérym pomagamy optymalizowac
i normowa¢ swoja produkcje, korzystaja z oprogra-
mowania WH OKNA. Modut Robocizna tego progra-
mu jest przygotowany do pracy w oparciu 0 normy
czasowe. Pozwala na zdefiniowanie jednostek mia-
ry (osiem réznych jednostek), wprowadzanie grup
i czynno$ci oraz tworzenie réznych systemoéw, regut
i wtasnosci — a to wszystko w celu stworzenia bazy
norm poszczegélnych operacji procesu produkcyj-
nego. Posiadajac takg baze, mamy mozliwos¢ spo-
rzadzania raportéw a takze wyceny operacji. Moze-
my tatwo korygowac ustalone normy w programie
przy zmianach profili oku¢ czy nowych maszynach.
Majac tak rozbudowang baze czaséw normatyw-

Tekst: Adrian Pozegowiak™, Winkhaus Polska Beteiligungs

nych, technolog tworzacy zlecenia produkcyjne
wie, ile czasu dziat produkcji bedzie potrzebowat
na wykonanie gotowego wyrobu. Kazdej konstrukcji
okiennej program przypisuje ilo$¢ czasu niezbedne-
go do wykonania poszczegolnych operacji (rozkréj
profili, przykrecanie wzmocnien, wykonanie odpo-
wietrzen i odwodnien, zgrzewanie itd.).

Kolejnym krokiem jest wykorzystanie specjalnego
modutu programu — WH Planer — w celu opraco-
wania doktadnego planu produkcji Jak to sie od-
bywa? Ze zlecen pobierane sg normy czasu po-
szczegblnych operacji z uwzglednieniem zdolno-
éci maszynowych i stanowiskowych. W zalezno-
$ci od rodzaju konstrukcji okiennych moze sie oka-
za¢, ze w danym zleceniu produkcyjnym ogranicze-
niem jest wydajno$¢ zgrzewarki, a w innym proble-
mem moze by¢ wydajnos$¢ stanowiska wstawiania
stupkéw (duzo konstrukcji ze stupkami krzyzowy-
mi). Na tej podstawie zlecenia lub nawet pojedyn-
cze okna moga by¢ dowolnie przestawiane, aby za-
chowa¢ jak najbardziej elastyczng produkcje i row-
nomierne obcigzenia stanowisk.

Poprawa organizacji produkcji i wdrozenie nor-
mowania wydajnoéci stanowisk roboczych to nie
wszystko. Aby méc sprawnie zarzadza¢ danymi na
temat mozliwoéci wiasnego zaktadu, wykorzystac je
do lepszego planowania produkcji i wynagradzania
pracownikéw, potrzebne jest odpowiednie oprogra-
mowanie. Wl

*Szef projektéw automatyzacji i optymalizacji pro-
dukcji okien w Winkhaus Polska. Wspdlnie z Mariu-
szem Kocorem wdrozyt kilkadziesiagt projektow sto-
tow do okuwania skrzydet i ram oraz automatyza-
cji i optymalizacji ciecia profili. Obecnie prowadzi
projekty WH Optima (optymalizacja ustawienia ma-
szyn i organizacji produkcji) i WH Timer (normowa-
nie wydajnosci produkcji okien).



Always precise

Zamki wielopunktowe Winkhaus
Mechaniczne, automatyczne, elektryczne...

Bezpieczne | niezawodne zamki wielopunktowe Winkhaus do drzwi wystepuja w réZnych wariantach w zaleinoci od przeznaczenia.
Oprécz rozwiazan mechanicznych dostepne sa zamki z ryglowaniem automatycznym, wersje do drzwi ewakuacyjnych | anty-
panicznych, zamki z napedem elektrycznym i wiele innych. Oto najczesciej wybierane produkty.

hookLock - z ryglami hakowymi

Wysoki standard bezpieczeristwa zam-
kéw Winkhaus hooklock zapewniaja
2 lub 4 dodatkowe masywne rygle w
ksztatcie Jhakdw”, wykonane z niklowanej
stali. Moliwodd wyboru pomiedzy wa-
riantern 3- lub 5-punktowym pozwala
dostosowad poziom zabezpieczenia do
indywidualnych potrzeb. Solidne mate-
rialy | precyzyjne wykonanie zamkow
hookLock to gwarancja wyjatkowe) sta-
bilnogci i plynnego
funkcjonowania.

diugotrwatego

Jak dziala zamek hookLock?

Rygle hakowe zaglebiajg sie w listwie
ZacZepowe] Zamocowane) na ramie, wy-
jatkowo skutecznie zapobiegajac wywa-
2eniu skrzydia z oscieznicy. Stoxkowy
ksztatt rygli dodatkowo zwieksza komfort
zamykania, W polozeniu zamknietym
rygle sa zablokowane, a na wkladke pa-
tentows nie dzialajg 2adne sity. Dzieki
temu klucz daje sie latwo wioiyé do
Zamka.

Fastosowanie diugich listew ramowych
powoduje rdwnomierne rozloFenie sil
dzialajgcych na drzwi na catej dlugosci
oicieznicy. To istotna zaleta, kidra nie
tylko zwigksza stabilnosé konstrukcii.
ale takze sprawia, e montaz zamka jest
bardzo prosty.
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autoLock - automatyczne

panicLock - ewakuacyjne

Zamki autolock zapewniajg jeszcze
wyzszy poziom bezpieczenstwa i wieksza
wygzode, Gdy nie mamy czasu, by Zamkngd
drzwi kluczem, wystarczy je zatrzasnac, a
zamek zarygluje sie automatycznie. Po
zamknigciu drzwi samaczynnie wysuwaja
sig z zamka 2 rygle hakowe | bezpiecznie
ryglujg drzwi. Odryglowanie nastepuje
przez naci$niecie klamki. Rygle hakowe
skutecznie zapobiegaja wywazeniu skrzy-
dia z ofcieznicy takie wowczas, gdy drzwi
nie zostaly zamkniete kluczem, A rygiel
Srodkowy, uruchamiany przez obrot
klucza we wkladce, dodatkowo zwigksza
cdpornosé drzwi na wlamanie.

Zamki Winkhaus panikLock odpowiadaja
wymaganiom norm EN 179 (do drzwi
ewakuacyjnych) lub EN 1125 (do drzwi
antypanicznych)., Mechanizm  takiego
zamka pozwala na obtwarcie drzwi od
wewnatrz jednym ruchem reki. Od zew-
natrz mona wejsé jedynie przy uzyciu
klucza. Zamki panicLock, wyposazone w 2
dodatkowe rygle hakowe, wystepuja takze
w wersji z automatycznym ryglowaniem
lub napedem elektrycznym. W zamkach
elektrycznych za- i odryglowanie odbywa
sig za podrednictwem przyciskéw, pi-
lota, karty chipowej itp, MoZna je stoso-
wac takie do drzwi przeciwpoiarowych,
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Wiecej informacji: Winkhaus Polska, tel. 65 5255744, www.winkhaus.pl, winkhaus@winkhaus.com.pl
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Budowa linii technologicznej w oparciu 0 maszyny od wie-
lu producentow stanowi hardzo duze ryzyko. Nie ma gwa-
rancji, Ze maszyny heda odpowiednio ze soha funkcjono-
wac. Inng rzecza jest brak odpowiedzialno$ci poszczegol-
nych producentow za cafosc przedsiewziecia. Niestety nie-
wielu dostawcow jest w stanie wyposazyc caig linie tech-
nologiczng we wszystkie potrzebne maszyny. Jetnq z takich
firm jest R&D Tech, oficjalny partner Emmegi.

£J |emmegi

Rysunek 1. Produkcja z centrum przed liniami zgrzewajacymi

£ emmegi :

Rysunek 2. Przyktadowy ciag produkcyjny z wykorzystaniem urzadzerr Emmegi na linii zgrzewajacej

Ulepszenie produkcji, jej automatyzacja, to nie tyl-
ko zakup maszyn, ale wspdtpracujaca infrastruktura
przeptywu informacji technologicznych oraz logistycz-
nych. W $rodowisku wytwdércéw okien PVC utarty sie
nawet standardy porzadkowania poszczegélnych do-
stawcédw urzadzen w ich specjalizacjach.

profiokno | nr 3/2011

Niewatpliwie najrozsadniejszym rozwigzaniem
w dziedzinie produkcji stolarki okiennej jest przemy-
$lana automatyzacja procesu produkcyjnego. Jest to
mozliwe przy zastosowaniu najnowszej technologii,
ktéra sprawia, ze produkcja staje sie efektywniejsza.

Stosujac ciag technologiczny, produkcje okien moz-

na sprowadzi¢ do trzech niezaleznych etapéw. W pro-
jektowaniu linii technologicznych istotne jest bowiem
to, by system produkcji zbudowany byt z komponen-
téw, ktorych dziatanie nie jest od siebie bezposred-
nio zalezne, z mozliwoécig przestoju jednej z sekcji od
pot godziny do dwdéch godzin. Rozwigzania oferowane
przez R&D Tech pozwalajg na projektowanie ciggéw
technologicznych w petni dostosowanych do preferen-
cji klienta. Ta réznorodnos¢ rozwigzan zalezna jest od
gabarytéw hali, lub od tego, czy chce sie realizowac
obrébke przed zgrzewaniem, czy po zgrzewaniu. Ry-
sunek 1 przedstawia przykfadowy projekt z centrami
obrébczymi przed linig zgrzewajaca. W dalszej czesci
pokrétce zostanie przedstawiony cigg technologiczny
oparty o zastosowanie centr obrébczych, w petni wy-
konujacych wszelkie potrzebne operacje w ramie lub
skrzydle, na linii zgrzewajaco-czyszczace;.
Najnowsza technologia R&D Tech dzieli ciag techno-
logiczny na trzy sekcje: sekcje ciecia i faczenia profili
ze wzmocnieniem, sekcje zgrzewania, zaczyszczania
i frezowania oraz sekcje montazu i pakowania. Kaz-
da z tych sekcji jest w petni automatyczna, za$ pota-
czone ze sobg tworzg ciag produkcyjny, co mozna za-
obserwowa¢ na Rysunku 2. To rozwigzanie pozwala
zmniejszy¢ liczbe operatoréw, gdyz wszystkie procesy
obrébcze sa dokonywane na elementach konstrukcyj-
nych okien (ram i skrzydef) wprowadzonych juz na li-
nie zgrzewajaco-czyszczaca. Obrébka dotyczy wszyst-
kich proceséw wymaganych przez systemodawcow
konstrukcji okiennych.

Sekcja 1. Ciecie i faczenie profili ze
wzmochieniem

Pierwsza sekcja jest wyposazona w dwa réwnolegte
CENTRA TNACE. Jedno przeznaczone jest do cie-
cia profili PVC, a drugie do ciecia wzmocnien stalo-
wych. Systemy transportowe przenosza pociete ele-
menty profili oraz wzmocnien w odpowiedniej ko-
lejnosci, tak aby operator mdégt sprawnie wprowa-
dzi¢ zbrojenie do profilu, po czym odtozy¢ do dwu-
gtowicowej, automatycznej stacji taczenia profila ze
wzmocnieniem. Pofaczone elementy wydawane sg
automatycznie po zakonczeniu procesu skrecania.
W tej sekcji znajduja sie réwniez frezarka do stupkéw
i pita do listew przyszybowych. Nastepnie profile sg
transportowane manualnie przez operatora i wprowa-
dzane w odpowiednie przegrody wézkéw transporto-
wych (numer wozka i przegroda na etykiecie). Kolej-
nym etapem jest przetransportowanie wozkéw do ko-
lejnej sekcji.



Sekcja 1

Sekcja 2

Sekcja 2. Zgrzewanie, zaczyszczanie

i frezowanie

Sekcja ta sktada sie, w omawianym przypadku,
z dwdch linii zgrzewajaco-czyszczacych. Zastosowa-
nie dwoch uniwersalnych linii, powoduje, ze w cza-
sie konserwacji jednej z nich druga realizuje réwniez
zadania pierwszej. Na liniach umieszczono najnow-
szej generacji 8-osiowe, dedykowane osobno dla ram
i skrzydetf, w petni sterowalne centra obrébcze. Cen-
trum obrébcze — Modut 1 — umiejscowione jest na
stacji chfodzenia, za$ centrum obrébcze — Modut 2 —
znajduje sie na stacji odbiorczej. Wariant ten mogt zo-
sta¢ zastosowany, gdyz stacja obrotowa wykonuje tyl-
ko 3 obroty konstrukcji, zmieniajac pozycje konstruk-
cji do obroébki. Centra te odpowiadajg za catg obréb-
ke profili zgodnie z wytycznymi systemodawcéw. Atu-
tem tych centréw jest to, ze sg w petni sterowalne i ta-
twe w dostosowaniu do réznych typéw profili, bez ko-
nieczno$ci angazowania serwisu producenta. Rozwia-
zanie to daje wielka wszechstronno$¢ producentowi
okien, gdyz dociera sie narzedziami po obwodzie kon-
strukcji okiennej, jak réwniez przekroju profilu. Dzie-
ki tym modutom cata obrébka skrzydet i ram odbywa
sie w ciggu 120 sekund, czyli nie opdznia pracy linii
zgrzewajaco-czyszczacej. Czas ten jest takze zacho-
wany w przypadku ram dla okien dwuskrzydfowych,
gdzie operacji jest wiecej. Wazne jest réwniez to, ze
zakupujac linie zgrzewajaco-czyszczaca, moduty ob-
rébcze zawsze mozna dokupi¢ w pdzniejszym czasie,

dzielagc system na Modut 1 i Modut 2. Niebagatelne
znaczenie ma fakt, ze centra obrébcze majg mozli-
wos¢ wiercenia i frezowania PVC wraz ze wzmocnie-
niem. Po dokonaniu wszystkich obrébek w sekcji dru-
giej, zgrzane ramy i skrzydta zostajg przetransporto-
wane do sekcji trzeciej.

Sekcja 3. Montaz i pakowanie

Po automatycznym odtransportowaniu z sekcji dru-
giej do trzeciej, w przedziale ram, konstrukcje sa
przenoszone do urzadzenia Mod-End, gdzie operator
w trybie automatycznym przeprowadza proces $cina-
nia pfetwy ramy renowacyjnej. W tym samym czasie
odbywa sie transport skrzydet, podczas ktérego ope-
rator moze dokonywa¢ montazu stupka na zaznaczo-
nym wczesniej, w centrum obrébczym, miejscu tacze-
nia. Dla ram funkcjonuje dwutorowa tasma transpor-
towa ze wzgledu na zwiekszong ilo$¢ operacji monta-
zowych (stupki, wywietrzaki). Nastepnie gotowe ramy
okienne zostajg automatycznie wypionowane i wpro-
wadzone do magazynu buforowego. Zastosowanie in-
teligentnego, automatycznego magazynu pozwala na
kontynuacje dziatan pomimo ewentualnych przesto-
jow na poprzednich sekcjach spowodowanych np. za-
trzymaniem danej sekcji. Kolejnym krokiem jest od-

Sekcja 3

biér odpowiednich elementéw z magazynu buforuja-
cego za pomocg automatu poziomujgco-odbiorczego,
ktéry transportuje odpowiednie skrzydta do automa-
tu do okuwania. Po automatycznym okuciu skrzydto
trafia do magazynu buforowego, z ktérego pobierane
jest i montowane na ramie. Kolejno$¢ poboru skrzydet
zalezna jest od kolejnosci transportowanych elemen-
tow ram. Kolejnym etapem jest wprowadzenie pakie-
tu szklanego z wykorzystaniem pocietych i posegrego-
wanych listew przyszybowych, ktére wczesniej zosta-
ty przygotowane w sekcji pierwszej. Podkresli¢ nalezy
fakt, iz w przedstawionej organizacji produkcji przewi-
duje sie sposéb informowania operatora, z jakiej prze-
grody i jakiego wozka ma pobra¢ listwe przyszybo-
wa dla danej konstrukcji. Skontrolowane pod wzgle-
dem jako$ci konstrukcje okienne trafiajg do maszy-
ny pakujacej.
W catym procesie produkcyjnym informacje technolo-
giczne przekazywane sa bezpapierowo, w formie elek-
tronicznej poprzez nadany wczesniej kod kreskowy
w sekcji ciecia profili. Caty proces na wszystkich
trzech modutach opiera sie na precyzyjnej identyfika-
cji poszczegolnych elementéw i pdzniejszym automa-
tycznym ich taczeniu.
Linia posiada wydajno$¢ 240 okien na zmiane (8 go-
dzin). W ciggu technologicznym uczestniczy trzynastu
operatoréw plus dwie osoby dostarczajace materiat.
Powyzszy przyktad produkcji jest najnowoczesniejszy
i w petni automatyczny, jednak kazdy z funkcjonuja-
cych w tym ciggu elementéw moze z powodzeniem
dziafa¢ oddzielnie, oferujac rozwiazania na miare in-
dywidualnych potrzeb. Poszczegélne elementy cig-
gu technologicznego moga réwniez z powodzeniem
funkcjonowaé przy obrébce przed liniami zgrzewaja-
cymi. Wiaze sie to z elastycznoscig w dostosowaniu
do potrzeb klienta technologii oferowanych przez fir-
me R&D Tech.
Cze$¢ opisanych rozwigzan, m.in. linia zgrzewa-
jaco-czyszczaca z centrami obrobczymi  Q-Matic,
beda prezentowane na targach Made Expo 2011
w Mediolanie w dniach 5-8.10.2011r (hala 18,
stanowisko A 23 D42). B

I R&D Tech Sp. z 0.0.

al. Wojska Polskiego 37
65-077 Zielona Gora

www.randdtech.pl
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Etykieta —

wyrobu pod Imntrol

Proces oceny zgodnosci dia producenta oklen i drzwi
to jeden z najistotniejszych etapow dzmlalnoscl fabryki
ohejmujacy, oprocz wdrozenia Zakladowej Kontroli
Produkcji, zidentyfikowania rodziny wyl'nhow
przeprowadzenia hadai wstepnych typu|(ITT)! :
wprowadzenie do obrotu gotowego wyl'ohu ‘wlaczme‘
Z etykieta i znakiem GE - karta charaktel'ystyk wyrohu.

Tekst: Adam Mscichowski,
MOBILNE Laboratorium,
www.badaniaokien.pl

Dos$wiadczenie wykazuje, ze ten ostatni element jest
najbardziej zaniedbany lub tez czasem zupetnie mar-
twy. Tymczasem informacje z etykiety sa oczywistym
punktem wyjscia, np. podczas kontroli nadzoru budow-
lanego, czy tez informacjag dla inwestora lub klienta.
W normie wyrobu PN-EN 14351-1:2006+A1:2010
wszystkie informacje dotyczace oznakowania znakiem
CE wraz z informacjami towarzyszacymi sg opisane na
przyktadach, ale... Trzeba oczywiscie zna¢ norme, na-
lezy jg réwniez zrozumieé¢. Nie zawsze ten specyficzny
naukowo-prawny jezyk jest do przyswojenia za ,pierw-
szym razem”. Ponizej prezentuje przyktady dla dwoch
réznych okien, w ktérych poprawnie zostaty przygoto-
wane etykiety ze znakiem CE.

Producent powinien spetni¢ kazde okreslone wyma-
ganie, tzn. wtasciwosci okien lub drzwi powinny byé
zgodne z okre$lonymi wymaganiami (normy, przepi-
sy) lub nawet od nich korzystniejsze. W przeciwnym
razie wyréb nie jest wystarczajaco ,sprawny” do za-
stosowania zgodnego z jego przeznaczeniem. Np. je-
$li producent podaje na klasyfikacji warto$¢ ,npd.”
(osiagi nie zostaty okreslone, niezbadane), dla ja-
kiej$ wiasciwosci, a z kolei przepisy krajowe wymaga-
ja okreslenia dla danej cechy konkretnej wartosci do
zastosowania w danym obiekcie. Reasumujac: pro-
ducent moze poda¢ nizsze parametry od osiggnietych
podczas badan lub obliczen, pamiegtajac jednak, ze
musza one spetnia¢ wymagania przepiséw kraju i za-
mierzonego przeznaczenia.
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Plan Kontroli wyrohow budowlanych wprowadzonych do obrotu na 2011 rok

Plan kontroli na 2011 rok uwzglednia przeprowadzenie wiekszej, bo w 79%, liczby kontroli wyrobéw
budowlanych u sprzedawcéw, natomiast kontrole u producentéw i importeréw prowadzone beda przede
wszystkim w wyniku stwierdzenia nieprawidtowos$ci podczas kontroli prowadzonych u sprzedawcow.
Wyroby oznakowane CE (lub CE i znakiem budowlanym) stanowig ogétem 53% wszystkich wyrobéw ob-
jetych kontrolami, tj. 0 8% wiecej w stosunku do — zatozonych w wytycznych — 45%. Odpowiednio do
sytuacji na rynku lokalnym, cze$¢ wojewddzkich inspektoréw nadzoru budowlanego zaplanowata wyz-
szy procentowo udziat wyrobéw budowlanych oznakowanych CE.

Zakres kontroli obejmuje kontrole oznakowania, prowadzong we wszystkich przypadkach kontrolowa-
nych wyrobéw budowlanych (zaréwno u sprzedawcoéw, jak i u producentéw i importeréw), natomiast
kontrola dokumentacji jest dokonywana u wszystkich producentéw oraz u importeréw, jezeli nie zostat
ustanowiony upowazniony przedstawiciel producenta.

Zrédto — na podstawie opracowania Departamentu Wyrobéw Budowlanych.

Kontrola wyrohow budowlanych

‘

Wyroby budowlane na podstawie przepisu art. 22c¢ u producenta, importera lub sprzedawcy moga by¢
poddawane badaniom kontrolnym w celu ustalenia, czy wyréb rzeczywiscie ma deklarowane przez pro-
ducenta wtasciwosci uzytkowe.

Dotychczasowe brzmienie art. 25 ust. 1 uniemozliwiato przeprowadzenie badan kontrolnych wyrobu bu-
dowlanego, jezeli z przedstawionych dokumentéw zwigzanych z oceng zgodnosci wyrobu wynikato, ze
wyréb spefnia wymagania okreslone ustawg, oraz ograniczato mozliwos$¢ ich dokonywania wytacznie do
wyrobéw kontrolowanych u producenta.

Zrédto — Ustawa o wyrobach budowlanych z 21 maja 2010 r.




Oprécz ,karty charakterystyki” producent powinien

réwniez zapewni¢ informacje takie, jak:

+ przechowywanie i transport - jesli producent nie
jest odpowiedzialny za instalowanie wyrobu,

+ wymagania i instrukcje montazu - jesli producent
nie jest odpowiedzialny za instalowanie wyrobu,

+ sposob postepowania przy konserwacji, instrukcje
dotyczace obstugi uzytkowania wraz z bezpieczen-
stwem uzytkowania.

Podstawg do oznakowania wyrobéw znakiem CE jest
przygotowana odpowiednia deklaracja zgodnosci, kt6-
ra powinna zawierac:

+ nazwe i adres producenta lub jego autoryzowane-
g0 przedstawiciela oraz miejsce produkciji,

+ opis wyrobu (typ, identyfikacje, zastosowanie),

+ postanowienia, z ktérymi wybdr jest zgodny,

+ szczegdlne warunki odnoszace sie do stosowania
wyrobu, np. zastrzezenia dotyczace stosowania
w okreslonych warunkach,

+ nazwe i adres notyfikowanego laboratorium lub la-
boratoriéw, ktére braty udziat w ocenie zgodnosci
wyrobow,

+ nazwisko i stanowisko osoby uprawnionej do pod-
pisywania deklaracji w imieniu producenta lub
jego uprawnionego przedstawiciela.

Zaréwno deklaracja, jak i oznakowanie CE wraz

z informacjami towarzyszacymi powinny by¢ wyda-

ne w akceptowanych przez Panstwa Cztonkowskie UE

jezykach, w zalezno$ci od kraju przeznaczenia.

Znak CE wraz z informacjami towarzyszacymi produ-

cent powinien umieszcza¢ w sposéb widoczny i nie-

usuwalny na co najmniej jeden z ponizszych sposo-

bow:

+ na oknie lub drzwiach pod warunkiem, ze bedzie
widoczny przy otwartych skrzydtach,

+ na przymocowanej etykiecie,

+ na opakowaniu wyrobu,

+ w dokumentach handlowych lub technicznych do-
starczanych przez producenta.

W wyniku nowelizacji przepiséw — ustawa o wyro-
bach budowlanych oraz o systemie oceny zgodnosci
— wojewodzki inspektorat nadzoru budowlanego po-
przez osobe kontrolujacg moze pobraé¢ prébki/wyroby
do badan kontrolnych skfadowanych na terenie budo-
wy lub w miejscach jego sprzedazy. Wyniki z badan
przeprowadzonych w niezaleznym laboratorium moga
stanowi¢ podstawe do wszczecia kontroli u sprzedaw-
cy i producenta wyrobu. Moze to spowodowaé wy-
cofanie catej partii wyrobéw z rynku lub nawet jego
zniszczenie, jesli stwarza zagrozenie. Jesli kontrola
wykaze nieprawidfowosci zwigzane z powyzsza usta-
wa, podmiot kontrolowany (a nie jak dotychczas tyl-
ko producent) bedzie musiat ponadto pokry¢ koszty
zwigzane z: transportem, badaniami i przechowywa-
niem.

To co producent deklaruje musi mie¢ odzwierciedle-
nie w praktyce. H

Okna zbadane. Wstepne badanie typu (ITT). Wtasciwosci podstawowe. 3 system
oceny zgodnosci wyrobow.

Nr 1. Drzwi balkonowe typu okiennego o wymia-
rach h2300 x b1000 mm - skrzydfo RU

Nr 2. Okno trzyskrzydtowe o wymiarach
h1700 x b2300 mm - skrzydfa RU

Izolacyjnos$¢ akustyczna (obli-
czenia dla okna o powierzch-
ni catkowitej < 2.7 m? na pod-
stawie zafgcznika B normy wy-
robu)

Przenikalno$¢ cieplna (oblicze-
nia dla okna referencyjnego
1,48 x 1,23 m)

Rodzaj badania, wtasciwosé¢ W_ymk_badama, Rodzaj badania, wtasciwos¢ Wymk_badama,
osiagnieta klasa osiagnieta klasa
Przepuszczalno$¢ powietrza Klasa 4 Przepuszczalno$¢ powietrza Klasa 4
Wodoszczelnos¢ Klasa 9A Wodoszczelno$é Klasa 8A
Obcigzenie wiatrem Klasa C4 Obciazenie wiatrem Klasa C3
Nos$no$¢ urzadzen zabezpie- 350 N. Warto$¢ | No$nos¢ urzadzen zabezpie- 350 N. Wartos¢
czajacych progowa. czajacych progowa.

Rw 31(-1;-4) dB

my wyrobu)

1.3 W/m2K

Izolacyjno$¢ akustyczna (obli-
czenia dla okna o powierzch-
ni catkowitej <3.6 m? < 4.6 m?
na podstawie zatgcznika B nor-

Przenikalno$¢ cieplna (oblicze-
nia dla okna referencyjnego
1,48 x 1,23 m)

Rw 29(-1;-4) dB

1.3 W/m2K

Substancje niebezpieczne

Zgodnie z PN-EN 14351-1+A1 pkt. 4.6 Producent powinien okresli¢ ich
zawarto$¢ i ztozy¢ odpowiedniag deklaracje zgodnie z wymaganiami praw-
nymi kraju zamierzonego przeznaczenia. W ponizszych przyktadach zo-
stanie uzyty skrét ,npd.” oznaczajacy osiagi nieokreslone, nieprzebadane.

Przyktady etykiet ze znakiem CE dla okien zawierajacych sie¢ w rodzinie wyro-
bow, dla ktérych powyzsze okna byty reprezentantami.

Informacje umieszczone na ety-
kiecie dla okna jednoskrzydto-
wego uchylnego o wymiarach

h1200 x b850 mm

Opis informacji

Informacje umieszczone
na etykiecie dla okna dwu-
skrzydtowego o wymiarach

h1435 x b1465 mm ze skrzy-
dtami R + RU

Oznakowanie zgodnosci CE, skta-
dajace sie z znaku CE podanego
w Dyrektywie 93/68/EWG

Firma Doskonate Okna i Drzwi
58-300 Watbrzych
ul. Okienna 1

11

Nazwa i rejestrowany adres
producenta

Dwie ostatnie cyfry roku, w kto-
rym umieszczono oznakowa-
nie CE

Firma Doskonate Okna i Drzwi
58-300 Watbrzych
ul. Okienna 1

11

PN-EN 14351-1:2006:A1:2010

Numer normy i rok jej publikacji

PN-EN 14351-1:2006:A1:2010

Okno jednoskrzydfowe (wys.
1200 x szer. 850 mm) otwieraja-
ce sie do wewnatrz do zastosowa-
nia w lokalizacjach mieszkalnych

i handlowych

Odporno$¢ na obciazenie wiatrem
— Cidnienie prébne: Klasa 3
Odporno$¢ na obciazenie wiatrem
— Ugiecie ramy: Klasa C
Wodoszczelnos$¢ — Nieostoniete
(A): Klasa 5A
No$no$¢ urzadzen zabezpieczaja-
cych: Warto$¢ progowa (350 N)
Wrtasciwosci akustyczne:

31 dB (-1;-4)
Przenikalnos¢ cieplna:

1.3 W/m?K
Przepuszczalno$¢ powietrza:
Klasa 4
Substancje niebezpieczne:
npd.

Opis wyrobu

Informacja dotyczaca wtasciwosci
podstawowych

Okno jednoskrzydfowe (wys.
1435 x szer. 1465 mm) otwiera-
jace sie do wewnatrz do zastoso-
wania w lokalizacjach mieszkal-

nych i handlowych

Odporno$¢ na obciagzenie wiatrem
— Ciénienie prébne: Klasa 3
Odporno$¢ na obciagzenie wiatrem
— Ugiecie ramy: Klasa C
Wodoszczelno$¢ — Nieostoniete
(A): Klasa 6A
No$no$¢ urzadzen zabezpieczaja-
cych: Warto$¢ progowa (350 N)
Wtasciwosci akustyczne:
31dB (-1;-4)
Przenikalnos¢ cieplna:

1.3 W/m2K
Przepuszczalno$¢ powietrza:
Klasa 4
Substancje niebezpieczne:
npd.

Dla niektorych wtasciwosci klasy zostaty specjalnie zanizone.
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W wyniku stosowania w nowych budynkach oraz

budynkach modernizowanych nowoczesnych okien
0 wysokiej szczelnosci wzrosto znaczenie wtasciwo-
éci przyfaczy budowlanych. Wskutek niewtasciwe-
go wykonania przytacza budowlanego mozna cat-
kowicie zniweczy¢ korzysci wynikajace z zastoso-
wania okien o bardzo dobrych wartosciach izola-
cyjnoéci cieplnej. Istotne znaczenie ma temperatu-
ra na powierzchni wewnetrznej przegrody. Aby unik-
na¢ szkod wywotanych przez wilgo¢ w miejscach fa-
czenia, temperatura na cafej ptaszczyznie oddziela-
jacej wnetrze budynku musi by¢ wszedzie wieksza
niz 13°C. Warunek ten wynika z przebiegu tzw. krzy-
wej punktu rosy (Rys. 1).

Punkt rosy jest to temperatura, w ktérej powietrze
o okreslonej temperaturze wyjsciowej i wilgotnosci
wzglednej nie jest juz w stanie przyja¢ wiekszej ilosci
wody. Jako temperature rosy okre$la sie temperatu-
re, przy ktorej wilgotnos$¢ wzgledna powietrza wynosi
100%, powietrze jest nasycone. Zdolno$¢ przyjmo-
wania wody przez powietrze jest ograniczona i zalez-
na od temperatury. Jesli zostanie przekroczona mak-
symalna mozliwa ilo$¢ pary wodnej, stan nasycenia,
nadmierna ilo$¢ pary wodnej wytraci sie jako kon-
densat wodny.

i i oy | P
1500 2000

100

Pozycja

Przy wyhieraniu doktadnej pozycji montowania okna
w murze nalezy hezwzgletnie uwzgledniac grubo$¢ muru.
Odpowiedzialno$¢ za prawidtowe wyliczenia spada na

projektanta hudynku.
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Rys. 2. Pole komfortu wedfug Leusdena i Freymarka

Podwyzszenie wilgotnosci powietrza moze by¢ wyni-

kiem np.:

+ wilgoci pozostatej po procesie budowy,

+ wydzielania sie pary wodnej w wilgotnych
pomieszczeniach (kuchnia, fazienka),

+ wydzielania sie wilgoci pochodzenia ludzkiego

i zwierzecego, pochodzenia roslinnego.
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Rys. 1 Przebieg krzywej punktu rosy

Tekst: Karol Reinsch, aluplast sp. z 0.0.

Wilgotno$¢ powietrza w pomieszczeniu ma istotny
wptyw na poczucie komfortu (Rys. 2).

Optymalna, wzgledna wilgotno$¢ powietrza, przy tempe-
raturze w pomieszczeniu 20°C powinna wynosi¢ 50%.
Przeanalizujmy teraz kilka wariantéw zamocowania
okna. W tym celu przeprowadzona zostata symulacja
komputerowa, na przyktadzie muru wykonanego z ga-
zobetonu o grubosci 24 cm, ocieplonego z zewnatrz
warstwa izolacji o grubosci 15cm. Zatozono dodatko-
WO, Ze na zewnatrz pomieszczenia panuje temperatu-
ra -5°C, a wewnatrz 20°C.

Na rysunkach niebieska linig przedstawiona zostata
izoterma o temperaturze 10°C, a czerwong o tempe-
raturze 13°C.

Wariant | — okno zamocowane w poto-
wie grubosci muru, os$cieznica nie za-
kryta ociepleniem

Izotermy 10 i 13°C przebiegajg w pofowie grubosci
muru oraz bardzo blisko wewnetrznej powierzchni ta-
czenia okna z murem. Bardzo duze odlegtosci pomie-
dzy izotermami po stronie temperatur nizszych niz
13°C. Wychtodzona znaczna cze$¢ muru i szczeliny

montazowe;j.




Z punktu widzenia rozkiadu temperatur najmniej korzystny wa-
riant montazu to zamocowanie okna w pofowie gruho$ci muru hez
zakrycia oscieznicy ociepleniem — wariant I. Najlepszy efekt uzy-
skujemy montujac okno w warstwie izolaciji i zakrywajac o$ciezni-

ce ociepleniem — wariant llia.

Wariant la - okno zamocowane w po-
towie grubosci muru, oscieznica zakry-
ta ociepleniem

Izoterma 10°C w znacznym stopniu odsuneta sie na
zewnatrz, a odlegfosci pomiedzy izotermami o nizszej
temperaturze zmniejszyty sie. Izoterma 13°C przesu-
nefa sie blizej zewnetrznej ptaszczyzny muru. Wy-
chtodzona znaczna cze$¢ muru, natomiast wyzsza
jest temperatura w przekroju szczeliny montazowe;j.

Wariant Il — okno zamocowane réw-
no z zewnetrzng ptaszczyzng muru,
oscieznica nie zakryta ociepleniem
lzotermy 10 i 13°C przebiegajg prawie poza licem
muru. Bardzo duze zageszczenie izoterm po stronie
niskich temperatur.

Wariant lla — okno zamocowane réw-
no z zewnetrzng ptaszczyzng muru,
oscieznica zakryta ociepleniem

Izoterma 10°C przebiega catkowicie poza ptaszczy-
zng muru. Prawie caty przekréj muru i szczeliny mon-
tazowej ma temperature wyzsza niz 10°C. Izoterma
13°C znacznie oddalona od wewnetrznej powierzchni

szczeliny montazowej.

Wariant Il — okno zamocowane w ze-
wnetrznej warstwie ocieplenia, osciez-
nica nie zakryta ociepleniem

Izotermy 10 i 13°C przebiegajg catkowicie poza li-
cem muru. Bardzo duze zaggszczenie izoterm po stro-
nie niskich temperatur. Duze wychtodzenie szczeli-
ny montazowej. Bardzo bliski przebieg izotermy 13°C
wzgledem jej wewnetrznej powierzchni.

Wariant Illa — okno zamocowane w ze-
wnetrznej warstwie ocieplenia, osciez-
nica zakryta ociepleniem

Izotermy 10 i 13°C odsuniete na zewnatrz, w gtab
warstwy izolacji. Mate wychtodzenie szczeliny mon-
tazowej. Duze zageszczenie izoterm niskich tempe-

ratur.

Z punktu widzenia rozkfadu temperatur najmniej
korzystny wariant montazu to zamocowanie okna
w potowie grubosci muru bez zakrycia osciezni-
cy ociepleniem — wariant |. Dodatkowym minusem
rozwigzania z montazem okna w potowie grubosci
muru jest to, ze przez okno osadzone gteboko w $cia-
nie dociera w gtab pomieszczen mniejsza ilo$¢ na-
turalnego $wiatta. Najlepszy efekt uzyskujemy, mon-
tujgc okno w warstwie izolacji i zakrywajac osciez-
nice ociepleniem — wariant Illa. We wszystkich przy-
padkach przystoniecie oscieznicy ociepleniem polep-
sza znaczaco wtasciwosci cieplne szczeliny monta-
zowej — przytacza. Przy zatozonych warunkach brze-
gowych (temp. na zewn. -5°C, wewn. 20°C, wilgot-
no$¢ 50%) w kazdym wariancie temperatura na po-
wierzchni przytacza jest wyzsza niz 13°C. Jednakze
w wariancie |, II'i [l izoterma 13°C przebiega niebez-
piecznie blisko wewnetrznej powierzchni przyfacza.
W tej sytuacji nalezy przypuszcza¢, ze po obnize-
niu sie temperatury panujacej na zewnatrz warunek
minimalnej temperatury 13°C moze nie by¢ spefnio-
ny. Z tego wzgledu montaz wedtug wariantéw la, lla
oraz llla w zdecydowanie wiekszym stopniu gwaran-
tuje unikniecie probleméw z tworzeniem sie plesni
na powierzchni przytacza.

Podsumowujac, w praktyce zaleca sie stosowac¢ na-

stepujace zasady:

+ w przypadku wymiany okna w starym budynku,
w murze bez izolacji cieplnej, powinno ono zosta¢
zamontowane w potowie jego grubosci;

+ w budynkach nowo budowanych, z zewnetrzng
warstwa ocieplenia, zalecana pozycja montazu to
jak najblizej izolacji. Sytuacja idealna to montaz
w warstwie ocieplenia. Dodatkowo oscieznicg na-
lezy przykry¢ ociepleniem. H
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Miotywowanie

hez pieniedzy?

Motywowac hez pieniedzy sie... nie da. Kazde dziafanie
to koszty. Motywowac hez pienietzy hezposrednio
wreczanych... to jest mozliwe. W tym przypadku koszty,
jakde sie ponosi, zwigzane $3 z jako$cia pracy menedzera
| zakupem, jezeli jest to potrzebne, ustug i materiatow

Jak powszechnie wiadomo, $rodki motywacji mozna
podzieli¢ na finansowe i niefinansowe. Jedne i drugie
moga i stuzg réwniez do motywowania tzw. pozaptaco-
wego, czyli tego, ktére — jak sie okazuje — jest réwnie
wazne jak wynagrodzenie. W pierwszej kolejnosci zrob-
my przeglad prostych, ale czesto zapominanych $rod-
kéw motywowania bez uzycia pieniedzy (bezposrednio
wreczanych). Wszystkie te wigza sie z profesjonalizmem
w zarzadzaniu i umiejetnosciami kadry kierowniczej. Co
ma do dyspozycji sprawny kierownik?

Styl zarzadzania

Pierwszym instrumentem jest odpowiedni styl zarza-
dzania zalezny od do$wiadczenia i zaangazowania
i na ten temat obszernie pisatem w artykule po$wieco-
nym rozwojowi pracownikéw, ale przypomne, ze naj-
bardziej motywujacym stylem jest delegowanie, ktére
wigze sie z uznaniem kompetencji pracownikéw i za-
ufaniem do nich. Niestety bardzo czesto kierownicy za-
pominajg o zmianie stylu wraz z do$wiadczeniem pod-
wiadnego, co tych ostatnich demotywuje, bo mato kto
lubi sytuacje, z ktérych wynika brak docenienia wysitku
zwigzanego z rozwojem kompetencji. Rzadko stosowa-
nym $rodkiem motywacji pozaptacowej i pozafinanso-
wej jest poszerzanie odpowiedzialno$ci i samodzielno-
éci pracownika w wykonywanych dziataniach, co na-
wigzuje do delegujacego stylu zarzadzania, ale moze
stanowi¢ odrebny, stosowny epizodycznie instrument
motywacji, np. przez ogfoszenie i uczynienie podwtad-
nego szefem jednorazowego zadania — projektu. Powie-
rzenie pracownikowi do realizacji okreslonego projek-
tu z odpowiednig etykieta indywidualna, moze przy-
nie$¢ wiele pozytywnych rezultatéw. Wiele oséb jest
i lubi by¢ odpowiedzialnych. Wielu tez chce pokazac,
Ze mozna na nich polegaé i rzadko zawodza. Wykorzy-
stywanie ambicji pracownikéw ostatnio motywuje naj-
silniej, bo jest to tzw. motywacja wewnetrzna, czyli naj-
silniejsza.

w zewnetrznych instytucjach.

Tekst: Leszek Sergiel
Trener i wiasciciel firmy WITALNI-SZKOLENIA
www.witalni.pl

Pochwaty

Chyba najbardziej oczywistym instrumentem moty-
wacji niefinansowej jest udzielenie pochwaty. Do wy-
boru jest zastosowanie pochwat ustnych lub pisem-
nych. Jedne i drugie wymagajg profesjonalizmu mene-
dzera w stosowaniu, bo fatwo o odwrotny niz motywa-
cja efekt. Wazng kwestig sg okolicznosci wyrazania po-
chwaty. Najkorzystniej jest chwali¢ publicznie (krytyka
powinna by¢ udzielana w samotnosci) i za kazdym ra-
zem, kiedy naprawde jest za co. Jezeli szef chwali pra-
wie ,za wszystko”, pochwata traci swoje znaczenie,
a zachowanie szefow interpretowane jest jako rutyno-
we i pozbawia ich szacunku oraz nie przynosi skut-
ku motywacyjnego. Pochwafa, tak jak kazda wrecza-
na pracownikowi nagroda, powinna stanowi¢ wazne
wydarzenie. Istotng kwestig przy udzielaniu pochwa-
fy jest zachowanie zasady psychologicznej odlegtosci
i im krotszy czas pomiedzy wydarzeniem, za jakie chwa-
lony jest pracownik, a terminem udzielenia pochwaty,
tym korzystniej dla efektu motywacji. Jaka forme, pisem-
ng czy ustna, wybra¢, aby byto efektywnie? Wybdr formy
powinien by¢ uzalezniony od rangi sukcesu pracownika,
za jaki ma by¢ pochwalony. Oczywistym jest, ze im bar-
dziej spektakularny sukces, tym bardziej uroczysta po-
chwata, tacznie z jej pisemng forma. Oczywiscie formal-
ne pochwaty powinny by¢ wpisywane do akt. Specy-
ficzng forma pochwaly jest list gratulacyjny, ktéry moz-
na wreczy¢ osobiscie pracownikowi, lub wysta¢ na jego
adres prywatny, co moze pozytywnie wptynac¢ na rodzi-
ne. Ciekawym rozwigzaniem byto zastosowanie swoiste-
go listu gratulacyjnego wreczanego matzonkom pracow-
nikéw podczas wigilijnego spotkania, w ktérym z jed-
nej strony byfa pochwata dla pracownika, a z drugiej
uznanie dla ,cierpliwosci”, jaka musza wykazywac¢ sie
partnerzy zyciowi pracownikéw w zwigzku z ,,nieregular-
nym” czasem pracy ich drugiej potowy. W efekcie tego
dziatania wzrosta motywacja do pracy i poprawity sie re-
lacje w sytuacjach pracy po godzinach.



Wyrazenie uznania

Mozna by powiedzie¢, ze kolejny instrument, jakim
jest wyrazenie uznania, jest forma pochwaty i z takim
stwierdzeniem mozna sie zgodzi¢, ale nalezy pamietac,
ze istnieje jednak réznica pomiedzy pochwatg a wyra-
zeniem uznania. Pochwata moze by¢ ustna lub pisem-
na, natomiast wyrazenie uznania moze przyja¢ forme
dyplomu, medalu, odznaki, pucharu lub innego mate-
rialnego dowodu, ktérym pracownik moze sie szczyci¢
przed $wiatem zewnetrznym i ktéry posrednio nobilitu-
je pracownika w oczach odwiedzajacych go oséb trze-
cich. Wysublimowang formg wyrazenia uznania moze
by¢ lepsza wizytéwka (z lepszym stanowiskiem), kto-
ra bardzo czesto wykorzystywana jest na dowdd inne-
go $rodka motywacyjnego jakim jest faktyczny lub po-
zorny awans. Rzeczywisty awans, jezeli jest przyjety i
powiazany z rozszerzeniem obowiazkdw, potrafi zmoty-
wowac. Jak sie okazuje, motywujg réwniez awanse po-
zorne, ktére nie wiaza sie ze zmiang zakresu obowigz-
kéw, a jedynie ze zmiang wizytéwki i prestizu z niej
wynikajgcego. Jest to bardzo czeste rozwigzanie stoso-
wane tam, gdzie ze wzgleddw na strukture organizacyj-
ng oraz charakter zadan podwtadnego niemozliwe sta-
ja sie realne awanse.

Lepsze wizytowki

W jednym z przypadkéw zastosowania jedynie lepszej
wizytéwki, mowa o $rodowisku przedstawicieli handlo-
wych, na ktoérej znalazto sie stanowisko ,zastepca dy-
rektora ds. handlowych”, dodatkowym, niezamierzo-
nym pozytywnym efektem — obok wzrostu motywacji
— byt wzrost sprzedazy. Przedstawiciele wyposazeni w
lepsze wizytdwki byli traktowani z wiekszym szacun-
kiem i dzieki temu dopuszczani do wigkszej ilosci klien-
téw zamknietych dotychczas na typowych, ,zwyktych”
przedstawicieli. Oczywiscie stanowisko zastepcy powo-
dowato ograniczone mozliwosci negocjacyjne, co nie
powodowato udzielania wiekszych rabatéw.

Wykorzystanie umiejetnosci mene-
dzerskich

W grupie motywatoréw wynikajacych bezposrednio
z zachowania przetozonych mieszcza sie szeroko poje-
te umiejetnosci menedzerskie. Od budowania autory-
tetu, poprzez ocene pracownika i udzielanie informacji
zwrotnej, po wywieranie wptywu. Te ostatnie to umie-
jetno$¢ m.in. motywowania z wykorzystaniem reguty
konsekwencji (ludzie dostosowujg sie m.in. do tego.
jak sa postrzegani, i opinii na wtasny temat), a zatem

umiejetne stosowanie komplementéw (nie komple-

mentuje sie oséb tylko dziatanie) oraz etykiety indywi-
dualnej lub zbiorowej ma ogromny wptyw na che¢ do
pracy. Bardziej zaawansowang technika jest hustawka
emocjonalna polegajaca na zmianie nastrojow pracow-
nika, co powoduje wieksze zaangazowanie, ale zasto-
sowanie jej warto poprzedzi¢ treningiem, bowiem fa-
two tutaj o negatywng interpretacje zachowania szefa
ze strony podwtadnych i demotywacje.

Opinie i konsultacje

Kolejnym pozafinansowym motywatorem jest za-
sieganie opinii i konsultowanie decyzji u podwfad-
nych. Opinie szef moze zasiega¢ zaréwno w kwe-
stiach zawodowych, jak i niezwigzanych z praca,
np. przed zakupem przedmiotéw z kategorii, na
ktérej zna sie podwtadny. Wielu szeféw niestety nie
wie, jakie majg zainteresowania ich podwtadni i nie
wiedzg w jakich dziedzinach sg oni ekspertami w
zyciu prywatnym. Szef, idac z pytaniem do swoje-
go podwtadnego, ktéry na co dzien jest tokarzem,
ale prywatnie pasjonuje sie wedkarstwem, o to, jaki
kotowrotek warto kupi¢ znajomemu na imieniny,
wyraza uznanie dla podwfadnego oraz uswiadamia
mu, ze ceni sobie znajomo$¢ i wspdtprace z nim.
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Czy co$ moze bardziej zmotywowac¢ podwtadnego
niz taka forma uznania i ,przynaleznosci”? Dla nie-
g0 nie ma znaczenia, czy zasieganie opinii lub kon-
sultowanie decyzji przez szefa ma charakter stuz-
bowy, czy prywatny. Znaczenie ma fakt bycia waz-
nym dla szefa i posiadanie autorytetu w okreslo-
nej dziedzinie. Dla zachowania powagi tego $rodka
motywacji, jezeli nawet sugestie podwfadnego nie
byty najlepsze, warto po podjeciu innej niz suge-
rowana przez podwtadnego decyzja poinformowac
g0, ze nastagpita zmiana warunkéw i nie byfo szan-
sy na inng decyzje, ale tak czy inaczej jego sugestie
byty bardzo przydatne i cenne. By¢ kim$ dla kogo$
to warto$¢ sama w sobie.

Mozna by rzec w $wietle powyzszych zdan, ze moty-
wuje lub demotywuje wszystko a precyzujac: relacje,
jakie panuja na linii przetozony — podwfadny. To fakt.
Umiejetnosci komunikacyjne, profesjonalizm w zarza-
dzaniu to oczywiscie warunki skutecznej motywaciji,
ale ta ostatnia wymaga jednak systeméw motywacyj-
nych zaréwno ptacowych, jak i pozaptacowych, jed-
nak tych zwigzanych z zainwestowaniem pieniedzy.
O kolejnych rozwigzaniach — narzedziach, szkoleniach
i systemach kafeteryjnych napiszemy w kolejnym
numerze. W

witaini
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A jest co optymalizowac¢. Bo jak wskazujg dane Euro-

statu, energochtonnos$¢ polskiej produkcji przemysto-
wej jest nawet do trzech razy wyzsza w poréwnaniu z
uzyskiwang w Europie Zachodniej, czy Japonii. Czym
jest audyt, jak przebiega i ile kosztuje, odpowiadajg
nam specjalici.

— Audyt ma na celu okresli¢ gtéwne czynniki decydu-
jace o energochtonno$ci produkcji lub ustug. Jest tez
wstepem do wprowadzenia zaawansowanych metod
zarzadzania energig. To oznacza w konsekwencji ja-
kosciowg zmiane podejscia do probleméw wytwarza-
nia, przesytania, dystrybucji i wykorzystywania ener-
gii — ttumaczy Rene Xavier Gerard, prezes ECM Pol-
ska, nalezacej do belgijskiej grupy Coretec Engineering,
dziatajacej w obszarze gospodarki energetyczne;.
Zdaniem ekspertow optymalizacja zuzycia energii
w przemysle produkcyjnym moze ograniczy¢ jej kosz-
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Firmy chea

oszczetzac na energii

Gdy z roku na rok rosnie cena enenrgii, razem z nig rosnie
rynek audytow elektroenergetycznych. Przeprowatze-
nie audytu, a w jego konsekwencji zmiana dostawcy pra-
du, zachowan zafoyi czy zakup nowych urzadzein ma przy-
niesc firmie oszczedno$ci. Przedsiehiorcy chca w ten spo-
soh optymalizowac zuzycie i koszty energii.

ty nawet do 30%, a przy rocznych optatach za nig na
poziomie 150 tys. ztotych mozna juz szuka¢ konkret-
nych oszczednosci.

Sam audyt tylko diagnozuje problemy. Odpowiada na
pytania, czy inwestycja, np. w nowe urzadzenia pro-
dukcyjne, czy oswietlenie, przyniesie oczekiwane re-
zultaty, czy tylko poprzez zmiane zachowan zatogi fir-
ma jest w stanie lepiej zarzadzac energig. Wyniki au-
dytu daja tez wiedze niezbedng do rozmoéw z dostaw-
cami pradu.

—0d 1 lipca 2007 roku, gdy uwolniono rynek ener-
gii, 0 czym przedsiebiorcy czesto zapominaja, mamy
mozliwo$¢ negocjowania cen pradu. Musimy o tym
fakcie przypomina¢ przedsigbiorcom. Jest potrzeba
ciggtego uswiadamiania, ze dostawce pradu mozemy
zmieni¢ jak dostawce kazdej innej ustugi — méwi pre-
zes ECM Polska Rene Xavier Gerard.

Proces zmiany dostawcy energii jest bezptatny i prze-
biega sprawnie, jesli dokumentacja przygotowana jest
rzetelnie. Jak dfugo trwa zmiana dostawcy energii?
Termin ten okreslony jest ustawowo i wedtug zapiséw
pierwsza zmiana dostawcy energii powinna trwac nie
dfuzej niz 30 dni, jednak, jak wskazuje praktyka, od
dnia zawarcia nowej umowy do przetaczenia sprze-
dawcy mija ich ok. 40-50.

To, na co zwracajg uwage nasi eksperci, to bardzo ni-
ska $wiadomos¢ zakupu energii. Prawie nikt nie czy-
ta faktur za energie elektryczna, a sg tam dane, ktére
sporo méwia o zuzyciu energii. Klienci — odbiorcy ener-
gii — przyjmuja pozycje na fakturze za co$ oczywiste-
go do zaptacenia, a wcale tak by¢ nie musi. Faktury za
energie zawierajg wiele optat, ktérych mozna uniknag.
Czesto sa to kary naliczane zgodnie z taryfa lokalnego
dystrybutora energii. Eksperci przywotujg sytuacje szpi-
tala, ktéry wtasnie za takie niezgodne z umowa pobie-
ranie energii pfaci miesiecznie kare w wysokosci 1500
zt. Rozwiazanie problemu wymagato inwestycji w wy-
sokosci 16 000 zt.

Tekst: Grzegorz Jura

W tym momencie warto zapyta¢ o koszty. To oczywi-
Scie zalezy od wielkosci firmy, wielkosci parku ma-
szynowego, liczby stanowisk pracy czy przytaczy elek-
trycznych. Stad trudno wskaza¢ widetki cenowe mo-
nitoringu. Na rynku dostepne sg audyty juz za 5000
ztotych, ale moga kosztowaé nawet 250 tys. ztotych.
Dogania¢ kraje zachodnie pod katem energochton-
nosci pomaga Narodowy Fundusz Ochrony Srodo-
wiska i Gospodarki Wodnej, ktéry uruchomit na lata
2011-2015 érodki na dofinansowanie audytéw oraz
zadan inwestycyjnych prowadzacych do oszczednosci
energii. Jednak sa to $rodki dla nielicznych, bo bene-
ficjentem programu moze byc¢ firma, ktorej wielkos¢
rocznego zuzycia pradu przekroczyta 50 GWh, czyli
za ok. 18 min zf netto.

— Trudno sobie wyobrazi¢, zeby przedsiebiorstwo wy-
dajace na energie elektryczng kwote rzedu 20 min
w ciggu roku nie optymalizowato jej zuzycia — komen-
tuje prezes ECM Polska. | dodaje — na te Srodki czekaty
i czekaja mniejsze przedsigbiorstwa.

Jak grzyby po deszczu na rynku pojawiajg sie dorad-
cy od zakupu energii — z czego to wynika? Odbiorcy
rynku maja niewielkg $wiadomos$¢ pozioméw cen,
jakie mozna uzyska¢ na wolnym rynku energii. Do-
radca analizuje rynek hurtowy i detaliczny codzien-
nie i potrafi zaoferowac¢ lepsze ceny. Gdy przedsie-
biorstwo samodzielnie raz do roku dokonuje analiz
ofert kilku sprzedawcéw i na tej podstawie podpisu-
je umowe na zakup energii, naraza sie na duze ryzy-
ko. Ryzyko to polega na zarezerwowaniu ceny, kto-
ra akurat w danym okresie jest dostepna na rynku.
— Nikt w takim przedsiebiorstwie nie ma $wiadomo-
éci, ze duzo nizsze ceny byly np. 2 kwartaty wcze-
$niej albo ze dany okres kontraktowania nie jest naj-
lepszy ze wzgledu na wysokie ceny — wyjasnia Rene
Xavier Gerard. Doradcy potrafig dla swojego klienta
uzyska¢ gwarancje niezmiennej, bardzo niskiej ceny
pradu nawet na 2 lata. Wl



Laboratorium Techniki Budowlanej S.C. pragnie zaoferowac

producentom stolarki okiennej pomoc w zachowaniu zgodnosci ich

produktéw z wymaganiami norm i przepiséw poprzez wprowadze-

nie Systemu Zapewnienia Zgodnosci.

System Zapewnienia Zgodnosci (SZZ), obejmuje miedzy innymi:

+ Nadzér nad prawidtowym utrzymaniem funkcjonowania systemu
ZKP, wraz z jego wdrozeniem lub pomocg w jego wdrozeniu.

-« Biezacg pomoc w przypadkach trudnosci z interpretacjg
przepiséw.

» Pomoc w przygotowywaniu prawidtowej dokumentacji
towarzyszacej produktowi, takze w jezykach obcych.

«  Konsultacje w przypadku probleméw z techniczng czescia
dokumentacji przetargowe;j.

» Doradztwo w sprawie spetnienia technicznych wymagan
przetargu.

«  Pisemne opinie i odpowiedzi dotyczace sytuacji krytycznych
lub konfliktowych.

« Biezacg informacje o zmianach legislacyjnych dotyczacych
wymagan dla stolarki okienno-drzwiowej.

« Doradztwo w doborze prébek do badan okresowych
w ramach ZKP (FPC).

« Bezptatne badanie wytrzymatosci naroznikéw .

System zapewnienia zgodnosci utatwi Panstwu prowadzenie
dziatalnosci, zapobiegnie zarzutom niespetnienia formalnych
wymagan prawnych, pozwoli na precyzyjng kontrole technicznego
kosztu wyrobu, a takze spowoduje zmniejszenie ilosci, a wiec
kosztéw reklamacji. Utrzymanie lub podniesienie jakosci wyrobu
w ramach SZZ nie bedzie stanowito dla Paristwa wiekszego
problemu.

Jesli s Panstwo zainteresowani doktadniejszymi informacjami

na temat SZZ, prosimy o kontakt.

Laboratorium Techniki Budowlanej S.C.

BADANIA WEASNOSCI STOLARKI OKIENNEJ | DRZWIOWEJ

« System zarzadzania zgodny z PN-EN ISO/IEC 17025.

- Jednostka akredytowana, zakres AB661.

» Jednostka notyfikowana 1827.

«  Cztonek komitetéw technicznych PKN KT169 i KT179.

«  Przedstawiciel w komitecie TC33 Europejskiego Komitetu
Normalizacyjnego CEN.

BADANIA WEASNOSCI STOLARKI OKIENNEJ | DRZWIOWEJ

» Badania ITT w ramach oceny zgodnosci systemu znakowania
wyrobdéw znakiem CE.

»  Obliczenia izolacyjnosci cieplnej.

- Badania odpornosci na wtamanie.

» Pomoc techniczna dla firm.

» Nadzér nad jakoscia produkgiji.

«  Wdrozenia systemoéw FPC(ZKP).

- Badania okresowe w zakresie FPC(ZKP).

LTB s.c.

Laboratorium Techniki Budowlanej
B. Wojtowicz A.Zyta M.Zyta

Ul. Laski 83, 41-306 Dgbrowa Gérnicza

NIP 625 21 29 966

TEL/FAX (+48) 32 264 40 79

GSM 608 50 66 32, 608 50 66 35, 604 97 62 07
www.LTB.org.pl

LTB@LTB.org.pl

Z nami wiesz, co robisz...
www.LTEB.org.pl
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Okna s3 towarem kruchym i trzeba na nie zwracac szcze-
going uwage w transporcie. Warto przypomniec¢ sohie kilka
zasad — jeSli sami przewozimy wyrohy, hadz zlecamy firmie
logistycznej dzieki stosowaniu ktérych nie hedziemy naraie-
ni na reklamacje i nieprzyjemnosci.

Tekst: mgr Andrzej Sikorski, www.abcsikorski.pl

Przewoznik powinien uczestniczy¢ w czynno$ciach za-
fadunkowych i sprawdzi¢ poprawno$¢ danych zawar-
tych w licie przewozowym dotyczacych: ilosci sztuk,
ich cech i numeréw. Musi takze sprawdzi¢ widoczny
stan opakowania. W przypadku jakichkolwiek uwag po-
winien wpisa¢ je do listu przewozowego i uzasadnic.
Nalezy pamieta¢, ze uwagi te nadawca winien wyraz-
nie przyja¢ do wiadomosci (np. podpisujac sie pod nimi)
inaczej uwagi te nie wigza nadawcy.

Jezeli przewoznik z réznych powoddéw nie uczestniczy
przy zatadunku (a powinien!) — ma obowigzek wpisac to
w list przewozowy i uzasadni¢. W tym wypadku i tak po-
winien wyda¢ towar w nienaruszonych opakowaniach
i we wiasciwej ilosci. Jednak, jezeli nie byt przy zata-
dunku (co wpisat do listu) i dowiézt towar w zaplombo-
wanym pojemniku (np. kontenerze) lub zaplombowanej
naczepie lub pojezdzie, domniemywa sie, ze szkoda nie
nastapita w przewozie.

szybydwukomorowe.pl

www.glassolutions. pl

Praktyka jest niestety inna — kierowcy, ktérzy reprezen-
tuja przewoznika, bardzo czesto nie uczestniczg w zata-
dunku i nie wpisujg tego do listu przewozowego — do-
piero kiedy przy wydaniu okazuje sie, ze sg braki w to-
warze dopisujg takg uwage do 2. i 3. egzemplarza li-
stu przewozowego, ze nie byli przy zatadunku, co w ich
mniemaniu ma ich chroni¢ przed odpowiedzialno$cia za
ubytki w przewozonym towarze.

Inni, na wszelki wypadek, wpisujg do listu przewozo-
wego adnotacje, ze nie liczyli sztuk towaru lub nie byli
przy zatadunku — nie uzasadniajac tego faktu. Trzeba pa-
mieta¢, ze uczestnictwo przy zatadunku jest OBOWIAZ-
KIEM przewoznika.

Czynnosci zatadunku i roztadunku nalezg do obowigz-
kéw: nadawcy i odbiorcy towaru — chyba, ze strony, w
umowie przewozu, umowity sie inaczej tzn. Przewoznik
w takiej umowie wziagt te obowiazki na siebie (oczywi-
4cie za dodatkowa optata).

Tak wiec prawidfowe zafadowanie i rozmieszczenie to-
waru na pojezdzie nalezy do nadawcy. Przepisy nic nie
mobwia o tym, kto mocuje towar na pojezdzie. Z praktyki
i orzecznictwa wynika, ze mocowanie towaru jest juz po
stronie samego przewoznika — oczywiscie, o ile byt do-
puszczony do zatadunku. W przypadku, gdy przewozni-
ka nie dopuszczono do zatadunku i otrzymat on towar
w zaplombowanej naczepie, zatadunek, rozmieszczenie
i mocowanie towaru nalezy do nadawcy.

Trzeba pamieta¢, ze to nadawca ma mozliwos¢ wcze-
$niejszego zaplanowania jednostek fadunkowych (moze
zdecydowac¢ o ich wymiarach, ciezarze jednostkowym,

przejrzyscie
0 szkle

GLASSOLUTIONS
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ilodci na pojazd itd.) oraz ich rozmieszczenia na pojez-
dzie.

W profesjonalnych magazynach dystrybucyjnych pra-
cownicy magazynowi otrzymujg od przeszkolonej w tym
wzgledzie osoby tzw. plan sztauerski, w ktérym jest do-
ktadnie rozpisane, gdzie co nalezy postawi¢ na naczepie
samochodowej lub w kontenerze. Bardzo czesto osoba
ta planuje réwniez typ i rodzaj mocowania towaru.

U nas wprowadzaja to firmy, ktére ,ucza sie na btedach”
zamiast ,w szkole”, a to jest najbardziej kosztowny spo-
séb nauki. Trzeba duzych strat lub wrecz wypadku dro-
gowego spowodowanego np. wypadnieciem towaru
z naczepy lub wywréceniem sie pojazdu aby zaczeli my-
$le¢. Czesto pomaga im w tym mysleniu prokurator, kto-
ry moze postawi¢ zarzuty nie tylko przewoznikowi ale i
nadawcy towaru, za nieprawidtowo wykonane czynno-
$ci tadunkowe i przyczynienie sie do wypadku.
Podobnie jest z ,przetadowaniem” na osi. W przypad-
ku kontroli na drodze grzywne otrzyma przewoznik ale w
takim przypadku moze zazada¢ zaptaty za wyrzadzong
mu szkode od nadawcy (moze zazada¢ tych pieniedzy
réwniez od odbiorcy towaru — tak, konwencja CMR i Pra-
wo przewozowe dajg mu takie mozliwosci).

Przewoznik powinien by¢ réwniez przy wydaniu towaru.
Nalezy przypilnowa¢ aby odbiorca razem z nim stwier-
dzit nienaruszalno$¢ plomb, o ile towar byt przewozo-
ny w zaplombowanym pojezdzie lub naczepie. Trze-
ba pamieta¢, ze jezeli stan towaru zostat sprawdzony
przez przewoznika i odbiorce to dowdd przeciwny takie-
mu sprawdzeniu nie moze by¢ poprowadzony — oczywi-

laboratorium

AKREDY TACIA rr AB 1054

ROTYFIKACIA nrNB 2189

$cie, jezeli chodzi o szkody jawne (brak sztuk, widoczne
uszkodzenia towaru lub jego opakowania itp.).

W przypadku stwierdzenia szkéd lub brakéw iloscio-
wych nalezy sporzadzi¢ protokét o stanie przesytki,
w ktérym powinno sie zawrze¢ zapisy dotyczace:
1) pierwotnego stanu przesytki i wartosci przesytki wyni-
kajacej z zapisdw w dokumencie przewozowym; 2) ro-
dzaju naruszen stanu przesytki, pojemnika transporto-
wego lub $rodka transportowego; 3) rozmiaréw narusze-
nia, w tym ubytkéw ilosci, masy lub objetosci przesytki;
4) przypuszczalnego czasu i miejsca, w ktérym nastapi-
fo naruszenie stanu przesytki; 5) przypuszczalnych przy-
czyn naruszenia stanu przesytki; 6) innych okolicznosci,
w jakich nastgpito naruszenie stanu przesytki; 7) inne
uwagi, ktdre strony uwazaja za wazne i istotne. W miare
mozliwosci nalezy wykona¢ dokumentacje fotograficzna.
| tu znowu praktyka jest fatalna. Bardzo czesto kierowca
unika uczestniczenia przy rozfadunku, a gdy powstanie
szkoda to strony ograniczaja sie do lakonicznego wpisu
do listu przewozowego. Protokoty, jezeli juz do nich do-
chodzi, czesto sa réwnie lakoniczne jak wpis do listu. Bo
czy mozna nazwac ,protokofem o stanie przesytki” za-
pis ,sze$¢ uszkodzonych kartondw” — koniec protokotu,
podpisy stron? Ani stowa o tym, na czym polega ,uszko-
dzenie”, np. zgniecenie, rozdarcie, przebicie itp., co z za-
warto$cig? Z tego powodu wszyscy maja ktopoty: odbior-
ca, bo przewoznik nie wyptaca w terminie odszkodowa-
nia, przewoznik, bo jego ubezpieczyciel domaga sie pra-
widtowego udokumentowania szkody. Te niedociagnie-
cia powodujg czesto, ze przewoznik z wtasnej kieszeni
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musi zaptaci¢ odszkodowania w wysoko$ci wielu tysie-
¢y euro, chociaz przy prawidtowej dokumentacji miatby
szanse wykazania, ze jest to szkoda, za ktdrg on nie od-
powiada. Zakfad ubezpieczen nie pali sie do wyptaca-
nia odszkodowan w ogéle, a juz nieudokumentowanych
prawidtowo w szczegdlnosci.

Nalezy réwniez pamieta¢, ze przy szkodach powyzej
pewnej wartosci zaktady ubezpieczen wymagajg bez-
wzglednie aby protokét o stanie przesytki sporzadzit nie-
zalezny rzeczoznawca. Kwota, o ktdrej tu mowa jest roz-
na w réznych firmach, juz od 500 lub 1000 USD prze-
widywanej szkody.

Ta fatalna praktyka nie wynika ze ztej woli — na ogét ani
przewoznik, ktory jest reprezentowany przez kierowce
ani odbiorca, reprezentowany przez pracownikéw ma-
gazynowych nie jest do swojej pracy przygotowany. Kie-
rowca koncentruje sie na sztuce prowadzenia pojazdu,
unikaniu radaréw i ,obstudze” tachografu w taki sposéb,
aby mogt pracowac po 16 godzin na dobe, bo tak kocha
swojg prace. A dobry magazynier to taki, ktory nie ma
manka w magazynie, ma porzadek na pétkach i nie po-
zwala pali¢ po katach — to przeciez réwnie wazne.
Jednak zaryzykujmy teze, ze podnoszac kwalifikacje
przewoznikéw, magazynieréw, logistykéw z pewno-
$cig przyczyniamy sie do tego, ze transport jest bardziej
sprawny, a pienigdze za szkody w towarze ptaci ten, kto
powinien (np. zaktad ubezpieczen), bo szkod tak zupet-
nie nie da sie wyeliminowaé Pamietajmy podstawowe

pewno pOJdZIe |

Innowacyjne wsparcie jakosci

ADANIA OKIEN | DRZWI

U PRODUCENTA

zgodnie z normag
w ramach nadzoru nad ZKP zgodnie z norma
zgodnie z Aprobatami Technicznymi ITB

dla nowych rozwiazan technicznych

inspekcje zakladowe] kontroli produkcji
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Jesh inwestor wyhrat okna, ktore beda spetnialy wszystiie

jego oczekiwania wzgledem technologii i parametrow, mozna
pomysle¢ réwniez o dodatkowych ozdobnikach olma. Szprosy
towarzyszyly oknom — wpierw przez wieki drewnianym jako
szczehliny — a teraz réwniez PVC, nadajac im niepowtarzainy

Szprosy to dawne szczebliny dzielace skrzydta okien-

ne, drzwiowe. Obecnie rzadko spotykamy szprosy
konstrukcyjne, zastepuja je szprosy wewnatrzszybo-
we, klejone do szyb lub naktadane (ramki szproso-
we). Szprosy na ramce, zwane réwniez nakfadany-
mi albo otwieranymi znane byly dotad bardziej dla
okien drewnianych. Teraz réwniez sg dla PVC. Moz-
na je montowac zaréwno w oknach nowych jak i juz
istniejacych.

W nowym budownictwie sg czesto stosowane ze
wzgledu na walory estetyczne, tworza podziaty okna,
upiekszaja wyglad samych okien i fasad budynkoéw,
nadajg im indywidualny charakter, wreszcie ufatwiaja
spefnienie wymogéw konserwatoréw budynkéw wzgle-
dem przywrécenia historycznego wygladu, umozliwia-
jac jednoczesnie zainstalowanie wiekszych skrzydet.
Kiedy rozpoczeto produkcje szyb zespolonych, pojawi-
fa sie mozliwoé¢ imitowania szczeblin, upowszechniajac
stosowanie szproséw, z mocowaniem ich w przestrze-
ni miedzy szybami, petnigcych wytacznie funkcje deko-
racyjng. Innym rodzajem sg szprosy naklejane wprost
na szybe.

Szprosy konstrukcyjne, powodujgce podziat szyby na
mniejsze szyby powodowaty réwniez wieksze stra-
ty energii cieplnej. Teraz stosowane szprosy wieden-
skie jedynie imitujq podziaty. Innym rozwigzaniem sa
szprosy naklejane na szybe, ale powoduje to duze
utrudnienia przy myciu okien i problem np. przy wy-
mianie szyby. Mozna réwniez wykorzysta¢ inne roz-
wigzanie, szprosy w formie naktadanej lub otwiera-
nej ramki, dzielacej optycznie ptaszczyzne okna, mo-
cowanej po zewnetrznej stronie skrzydfa na zawia-
sach i dodatkowych zaczepach. Szprosy naktada-
ne nie przylegajg bezposrednio do powierzchni szy-
by, nie stanowig wiec przeszkody dla sptywajacej po
szybach wody.

— Produkuje takie szprosy od 2007r. ze spienionego
PVC, sprzedaje je w zdecydowane]j wigkszosci za gra-
nice — moéwi Grzegorz Kogut z firmy Szktopol. Ich zale-

profiokno | nr 3/2011

wygiad.

Oprac.: Redakcja

Szprosy:

Szprosy wewnatrzszybowe —
stanowig element pakietu szy-
bowego, na state zamocowa-
ne w ramce miedzyszybowej.
Moga by¢ oklejane powfoka
drewnopodobng lub lakierowa-
ne na dowolny kolor.

Szprosy naklejane PVC na szy-
be imitujg oddzielne pakiety szy-
bowe z ramkg aluminiowg we-
wnatrz pakietu szybowego, ktdra
dzieli szybe zgodnie z podziatem,
jaki tworza elementy PVC. Moga
byc¢ tez w postaci ramek nakfa-
danych lub otwieranych.

Szprosy wiederiskie imitujg
oddzielne pakiety szybowe

Z ramkag wewngtrz pakietu
szybowego. Ramka dzieli szy-
be zgodnie z podziatem, jaki
tworzg elementy naklejane
na szybe.

ta jest tatwo$¢ montazu, brak komplikacji przy serwiso-
waniu okien, wptywanie korzystnie na estetykg okna.

Nalezy pamieta¢, aby wybierajac szprosy, ich rozmiar,
podziat na pola, zachowa¢ odpowiednie proporcje dla
catego okna. Inwestorzy decydujacy sie na udekoro-
wanie okien szprosami musza pamieta¢ o kosztach

— liczonych wedtug przelicznika ceny mnozonej przez
liczbe pol, na ktére szprosy dzielg okno. Im wiecej
pol w oknie, tym drozej, wiecej pdl to réwniez mniej
Swiatta wpadajgcego do pomieszczenia. Dostepne sg
szprosy w réznych grubosciach od kilku do kilkudzie-
sieciu mm w bardzo szerokiej gamie koloréw. M



Dobrzezaprojektowane i umieszczone]w, przemysiany
GJEID[EE agromny, wityw na wyglad zewnetl'zny

Tekst: Maciej Marko, GLASSOLUTIONS Saint-Gobain

Projektowanie z wykorzystaniem

Swiatta stonecznego

Jasnos¢, przeziernodé, gra koloréw, a nawet uzyskiwane

dzieki zacienieniu poczucie prywatnosci to elementy, kto-

re niezmiennie towarzysza wszelkim czynnosciom nasze-
go zycia codziennego. O czym warto pamieta¢ przy pro-
jektowaniu domu lub mieszkania?

+ Kuchnig, kat jadalny i pokéj dzienny nalezy bardzo
dobrze do$wietli¢ $wiatfem naturalnym. Spedzamy
tam 80% naszego czasu w ciagu dnia.

+ W kazdym pokoju cze$¢ przestrzeni musi by¢ bardzo
dobrze do$wietlona $wiatlem naturalnym, aby zapew-
ni¢ dzieciom miejsce, gdzie beda mogty spedza¢ czas
i rozwija¢ swoje umiejetnosci.

+ Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ prawidfowego wietrze-
nia.

+ Warto zaprojektowa¢ tazienke z oknem. Mozliwos¢
wietrzenia poprzez otwarcie okna pozwala uniknac¢
kondensacji pary wodnej.

+ Wszystkie wazne elementy przestrzeni wewnetrznej
powinny znajdowac sie w poblizu okna lub balkonu.

+ Nalezy uwzglednia¢ elementy otoczenia zewnetrzne-
go (sasiednie budynki, roslinnos¢, przeszkody natu-
ralne). Przeszkoda 10-metrowej wysoko$ci, pofozona
w odlegtosci 15 m od elewacji, moze nawet 0 50%
zredukowac ilo$¢ naturalnego $wiatta, jaka dociera do
wnetrza pomieszczenia.

II]]M oraz na nastroj panujacy we|wnet|'zu
Przypominamy kilka podstawowych zasad knnstrukcyjnych
ktore pozwalaja najpetniej wykorzystac dnhrodzmjstwa

naturalnego swmtlé‘.”rf -

s/”

e SRS

+ Warto zapewni¢ dwustronne o$wietlenie pomiesz-

czen. Obecno$¢ otwordéw okiennych i balkonowych
na dwoch przeciwleglych elewacjach wyréwnuje po-
ziom o$wietlenia i zmniejsza zacienienie.
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+ Balkony i zadaszenia zmniejszajg dostep $wiatfa natu-

ralnego. Zaleca sie wéwczas zwigkszenie powierzch-
ni istniejacych otworéw okiennych i balkonowych lub
zaprojektowanie otworéw dodatkowych.

nr 3/2011 | profiokno
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ELEWACIE
POtUDNIOWE
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» 4 W pomieszczeniach potozonych na najwyzszej kon-
dygnacji o$wietlenie naturalne mozna uzyska¢ za
pomocg $wietlikow dachowych. Okna usytuowane
w potaci dachowej dostarczajg dwu- lub trzykrotnie
wiecej $wiatta niz okna o takiej samej powierzchni
umieszczone na elewacji. Otwory okienne w dachu
pozwalajg ponadto na zdynamizowanie przestrzeni
oraz na wykorzystanie strychéw.

+ Piwnice i sutereny nalezy réwniez wyposazy¢ w do-
chodzace z zewnatrz $wiatto naturalne. Nawet nie-
wielkie otwory okienne pozwalajg na tatwiejsze i bez-
pieczniejsze poruszanie sie w tego rodzaju pomiesz-
czeniach, a ponad to ufatwia jg ich wietrzenie.

Wykorzystanie zalet kazdego ukierun-
kowania elewacji

Do pomieszczen, ktérych okna wychodza na pétnoc,
storce wiasciwie nie dociera. Jako$¢ odwietlenia natural-
nego jest tam niemal stata, dlatego tez wielu artystéw pla-
stykéw chetnie urzadza pracownie w pomieszczeniach
z oknami wychodzacymi wtasnie na pétnoc. Takie po-
mieszczenia znakomicie nadaja sie réwniez na czytelnie
i pracownie komputerowe. Szyby ze zwiekszong izolacjg
termiczng pozwalajg na poszerzenie okien, przy jednocze-
snym ograniczeniu strat ciepfa w zimie (gama SGG CLI-
MATOP).

OCHRONA ZEWNETRZNA
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Elewacje potudniowe

Okna wychodzace na potudnie dajg maksymalne nasfo-
necznienie wnetrza w zimie, kiedy storice stoi nisko. Ta-
kie ukierunkowanie elewacji pozwala wiec na lepsze do-
cieplenie pomieszczen w zimie. Natomiast w lecie okna
wychodzace na pofudnie mogg by¢ z fatwoscig chronio-
ne przed nadmiarem sforca za pomocg zadaszen lub bal-
kondw.

Elewacje wschodnie i zachodnie

Okna wychodzace na wschdd lub na zachdd otrzymujg
maksimum energii sfonecznej w lecie (elewacja wschod-
nia rano, a zachodnia po potudniu). Poniewaz rano i wie-
czorem storce znajduije sie nisko nad horyzontem, otwo-
ry okienne i balkonowe nalezy wyposazy¢ w szyby z od-
powiednig ochrong przeciwstoneczna, aby unikna¢ ryzy-
ka przegrzania i o$lepien. Dotyczy to zwtaszcza elewacii
zachodnich, gdyz w porze maksymalnego nastonecznie-
nia (a wiec po pofudniu) temperatura zewnetrzna bywa
stosunkowo wysoka i samo otwarcie okien nie wptywa na
obnizenie temperatury we wnetrzu. Do elewacji potudnio-
wych, wschodnich i zachodnich znakomicie nadaje sie
szyba typu SGG CLIMATOP 4S.

Projektowanie otworéw okiennych

i balkonowych

Uwzgledniajac wszystkie skfadniki bilansu energetycz-
nego okna (ilo$¢ energii potrzebna do ogrzania, o$wietle-
nia i ochtodzenia pomieszczenia), mozna stwierdzi¢, ze
przeszklona powierzchnia powinna wynosi¢ przynajmniej
35-50% powierzchni $ciany. Warto pamigtac, ze w przy-
padku zastosowania szkta samoczyszczacego SGG BIOC-
LEAN, nawet duze powierzchnie przeszklen sg tatwe do
utrzymania w czystosci.

Umieszczenie otworéw jak najwyzej
w $cianie

Wyzsza cze$¢ okna pozwala na o$wietlenie pomieszcze-
nia w gtebi. Gorna krawedz szyby powinna by¢ umiesz-
czona na wysokosci réwnej przynajmniej pofowie gtebo-
kosci pokoju. W przeciwnym razie w gtebi pomieszczenia
trzeba bedzie zastosowac sztuczne o$wietlenie.

Wiasciwe wykorzystanie spandreli
Przeszklone spandrele zwigkszaja pole widzenia w dolnej
czesci Sciany oraz poczucie harmonii miedzy wnetrzem
a $wiatem zewnetrznym, ale nie dajg zbyt wiele $wiatfa.

Zmniejszenie szerokosci stolarki (ramy
okienne, stupki)

Im wieksza powierzchnia szyby, tym wiecej $wiatta dosta-
je sie do wnetrza.

Wtasciwe usytuowanie okna w grubo-
$ci $ciany

Okno jest lepiej chronione przed zmianami pogody, gdy
nie jest zamontowane w jednej linii z fasada. Taka kon-
strukcja pozwala ponadto uzyska¢ wyrazniejsza gre $wia-
ttocieni i ,,0zywia” elewacje.

Ochrona przed stoncem

Wszystkie elewacje (poza pétnocng) nalezy wyposazy¢
w system ochrony przeciwsfonecznej (np. zastony, zalu-
zje, firanki).

Odpowiednia ochrona przeciwstoneczna potaczona z na-
turalng wentylacjg powoduje, iz czesto mozna oby¢ sie
bez klimatyzacji. Szkfo z ochrong przeciwsfoneczng po-
zwala unikna¢ przegrzewania sie pomieszczen (SGG
COOL-LITE, SGG ANTELIO, SGG PLANISTAR). W mia-
re mozliwosci ochrona przeciwstoneczna powinna byc
umieszczona na zewnatrz przed szkleniem, np. oka-
py, balkony, daszki, rolety, zwtaszcza w fasadach potu-
dniowych oraz zachodnich. W przypadku, gdy zastona
umieszczona jest wewnatrz pomieszczenia, istnieje mozli-
wos¢ powstawania efektu cieplarnianego, ktéry moze do-
prowadzi¢ do przegrzania pomieszczenia.

Aby system ochrony przeciwstonecznej byt skuteczny
w lecie, musi zatrzymywac¢ 80-85% energii stonecznej
(Solar Factor g miedzy 0,15 a 0,20).

W pefnym sforicu okno o wymiarach 1 x 1,5 m moze sie
zachowywac¢ jak kaloryfer o mocy 1 kW. Jest to korzyst-

Szklenie stafe

\}

Bez okna

100 % 80%
ok . Okno rozwierne
no rozwierne 7 matych szybek

55 % 45 %
Procent powierzchni przeziernej
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ne w zimie (docieplenie), ale w lecie moze prowadzi¢ do
przegrzewania sie pomieszczen.

Warto stosowa¢ ruchome systemy ochrony przeciwsto-
necznej, pozwalajace na odstanianie okien w dni po-
chmurne, np. story listewkowe zaluzji zintegrowane z szy-
bg zespolona.

Zamontowane na stafe elementy ochrony przeciwstonecz-
nej (zadaszenia) mozna stosowa¢ w przypadku pomiesz-
czen bardzo jasnych, z oknami wychodzacymi na pofu-
dnie.

Wykorzystanie waloréw naturalnego
Swiatfa

Do écian wewnetrznych zaleca sie uzywanie jasnych ko-
loréw — ,jadniejsze” pomieszczenie daje poczucie prze-
stronnoéci. Ciemne sufity obnizajg optycznie pomiesz-
czenie, powodujac uczucie dyskomfortu. Wewnetrz-
na stolarke okienng zaleca sie wykonywac tylko w ja-
snych kolorach. Pozwala to na zmniejszenie kontrastu
miedzy stolarkg a niebem, co z kolei zwigksza wraze-
nie przestrzeni i jasnosci we wnetrzu. Réwniez listew-
ki zaluzji powinny by¢ w jasnych kolorach. Ciemne li-
stewki moga wywotywac efekt krat w oknie (patrzenie
pod $wiatto, niebo w tle). Dobrze jest maksymalnie od-
stania¢ okno. Po rozsunieciu zastony lub firanki okno po-
winno by¢ catkowicie odstoniete (brak miejsca na rozsu-
niete zastony moze zmniejszy¢ iloéci $wiatfa docierajace-
go do pomieszczenia nawet 0 30%).

Komfort wizualny

Wiekszo$¢ ludzi spedza przewazajaca cze$¢ dnia w miej-

scu pracy lub nauki (w szkole lub w biurze). Jako$¢

o$wietlenia ma zasadnicze znaczenie dla bezpieczen-

stwa, zdrowia i stanu psychicznego cztowieka, a takze

wydajnosci. Oto najwazniejsze zasady zwiazane ze $wia-

ttem naturalnym:

+ miejsce pracy umiesci¢ jak najblizej okna;

+ umozliwi¢ bezposrednie wygladanie na zewnatrz;

+ zabezpieczy¢ powierzchnig roboczg przed bezposred-
nim padaniem promieni stonecznych (ryzyko o$le-
pien);

+ nie dopuszcza¢ do nadmiernych kontrastéw w polu
widzenia;

+ wyposazy¢ pomieszczenie w dodatkowe przeszklenia
wewnetrzne, umozliwiajac jego doswietlenie $wia-
ttem posrednim, docierajgcym z korytarza, atrium itp.;

+ maksymalizowa¢ powierzchnie otwordéw okiennych
(szyba, ktérej gérna krawedz znajduje sie 0 50 cm
wyzej, pozwala na podwojenie ilosci $wiatta docie-
rajacej w gfab pomieszczenia, w odlegtosci 5 m od
okna).

Pomieszczenia szkolne

Liczne badania wykazaty, ze niepowodzenia szkolne

nierzadko bywajg zwigzane ze ztym wzrokiem dziecka.

Oswietlenie stanowi wiec jeden z zasadniczych elemen-

tow jakosci pomieszczen szkolnych:

+ poniewaz wigkszo$¢ uczniéw jest praworeczna, okna
powinny znajdowac sie po lewej stronie klasy, dzie-

Brak oslepienia

Oélepienie bezposrednie

Oélepienie przez odbicie
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ki czemu reka przy pisaniu nie rzuca cienia na tekst;

+ tablica nie powinna by¢ umieszczona zbyt blisko
okna, aby nie odbijato sie w niej $wiatfo (najbardziej
narazeni na to zjawisko sg uczniowie, ktérzy siedzg
w tawkach stojgcych w pierwszym rzedzie po prawej
stronie klasy);

+ w pomieszczeniu musi by¢ zapewniona mozliwo$¢
catkowitego zastoniecia okien (wy$wietlanie slajdéw).

Pomieszczenia biurowe

W pomieszczeniach naroznych, majacych okna na
dwoch przylegtych $cianach, nalezy do potowy wy-
sokosci ustawi¢ meble, rosliny doniczkowe lub rucho-
me przepierzenia, co daje mozliwos$¢ kontrolowania
luminancji poszczegdinych miejsc pracy (brak odbic).
Jesli okna biur wychodzg na atrium, ich powierzch-
nia powinna by¢ powiekszona, aby wyréwna¢ po-
ziom o$wietlenia pochodzacego z atrium i $wiatta ze-
wnetrznego.

Ekrany komputeréw nalezy ustawia¢ prostopadle do
okien. Komputery powinny by¢ umieszczone na od-
dzielnych, ruchomych stojakach tak, aby stanowi-
ska pracy mogty by¢ z tatwoscig obracane i prze-
suwane.

Pomieszczenia przemystowe

Prace wykonywane w przemysle moga mie¢ bardzo
rozny charakter. Nalezy do nich np. kontrola jakosci i
wygladu wyrobdw, ktéra wymaga udziatu oka ludzkie-
go w celu wychwycenia najdrobniejszych réznic ko-
loru lub struktury. Bardzo istotnym elementem jest tu
Swiatfo naturalne, ktére cechuje sie wyjatkowo wier-
nym oddawaniem barw.

W pomieszczeniach przemystowych najlepszym roz-
wigzaniem sg okna dachowe. Promienie stoneczne
nie powinny pada¢ bezposrednio na stanowisko pra-
cy. Oslepienia i odbicia od metalowych powierzchni
przeszkadzaja w wykonywaniu danej pracy, a wrecz
moga by¢ niebezpieczne, zwtaszcza w przypadku pra-
¢y przy maszynie. Swiatto powinno byé rozproszone i
bez ostrych cieni.

Pomieszczenia handlowe

Naturalne oswietlenie w sklepach czesto przyczynia
sie do wzmozenia ruchu, a zarazem do poprawy ja-
koéci ustug (wierniejsze oddawanie barw) oraz do
oszczednos$ci energii. Sztuczne $wiatfo, wykorzysty-
wane w celu lepszego wyeksponowania towaréw, wy-
dziela duzo ciepta i pomieszczenia muszg by¢ wow-
czas chtodzone. Okna pozwalaja na ograniczenie ko-
nieczno$ci korzystania ze sztucznego o$wietlenia oraz
na lepsza wentylacje pomieszczen.

Produkty wrazliwe (np. artykuty spozywcze, teksty-
lia) nalezy chroni¢ przed stoncem, stosujac szkfo z
dobrg ochrong przed promieniowaniem ultrafioleto-
wym (szkta laminowane z gamy SGG STADIP i SGG
STADIP PROTECT). Wazne jest, aby odbicia od prze-
szklonych powierzchni (w witrynie) nie przeszkadza-
ty w ogladaniu wystawionych wyrobdw. Zastosowanie
szkta antyrefleksyjnego pozwoli lepiej wyeksponowacd
towar (SGG VISION-LITE). H
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Wspotczynnik przepuszczalnosci swia-
tta,,L.” (Light transmission)

Historycy twierdza, ze pierwsze $wiadomie wykona-
ne otwory okienne pochodza sprzed 6000 lat, z cza-
séw, gdy mieszkaliSmy jeszcze w jaskiniach. Podob-
no ich podstawowg funkcja byto nie tyle dostarczanie
$wiatfa, co usprawnienie komunikacji pomiedzy ludz-
mi. Coz, takie czasy, z braku ,komdrek” musiato wy-
starczy¢ okno. Odkad jednak mozemy méwic¢ o oknach
podobnych do tych nam wspétczesnych, podstawo-
wa funkcjg wiekszosci z nich jest wiasnie dostarczanie
do pomieszczen odpowiedniej ilosci naturalnego $wia-
tta. O tym, ile $wiatta sfonecznego dociera do pomiesz-
czen, decydujg miedzy innymi takie czynniki, jak po-
zycja okna w $cianie konstrukcyjnej, jego geometria,
konstrukcja i ksztatt, a takze profil osciezy, w ktorej zo-
stanie osadzone.
Komponentem  konstrukcji  okna  przesadzajacym
w gféwnej mierze o ilosci $wiatta w pomieszczeniach
jest szkto, a doktadniej pakiety szyb zespolonych. Pro-
ducenci, dla kazdego ich rodzaju, precyzyjnie okresla-
ja tak zwany wspdtczynnik przepuszczalnosci $wia-
Norma

tta oznaczany jako ,L” (Light transmission).

by
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wn(Z) . OknA

| Artykuly w cyklu .Piszcie ich okna” to apel kierowa-
nngo archltektow aby w projektach hudynkow zacze-
1y pojawiac sm nplsy wskazujace pozadane poziomy wia-

I' sclwoscl eksploatacyjnych okien zgotnie z norma PN-EN

14351 1 +A1 2010 Podtrzymujac wezwanie apelu, pisze-
my o dwoch wlasclwosclach okien zwiazanych z promienio-

PN-EN 14351-1+A1:2010 przenosi warto$¢ wspot-
czynnika przepuszczalnosci $wiatfa szyby na cate okno,
czyniac z niego jedng z istotnych wiasciwosci okna.

Czym jest i co opisuje wspdtczynnik ,L,"? Wspdtczynnik
przepuszczalno$ci $wiatta opisuje stosunek ilosci $wia-
tta sfonecznego docierajgcego do szyby zespolonej,
do ilosci $wiatta, ktéra zostaje przez nig przepuszczo-

na. Wtasciwos¢ ta, okreslana jako catkowita przepusz-

Odbicie $wia-
tfa Lr

wamem czyli mledzy‘mnyml 0 tym, jak mozna wykorzystac
Io‘Tom:e jako darmowy grzejnik lub Zarowke.

Tekst: Andrzej Bfaszczyk, www.oknotest.pl

czalno$¢ $wiatta, podawana jest w procentach (%). Im
wyzszy procent przepuszczanego $wiatta, tym jasniej
bedzie w pomieszczeniu.

Wydaje sie, ze wiekszos¢ czytelnikow zgodzi sie ze
mna, ze zawsze warto zadbac o to, by stolarka okienna
charakteryzowata sie mozliwie jak najwyzszym wspét-
czynnikiem przepuszczalnosci $wiatta. W dobie okien
energooszczednych, wyposazonych w wielokomorowe
pakiety szyb zespolonych, ta jej wiasciwo$é moze by¢
szczegolnie cenna. Podobnie, gdy zadaniem okien jest
podwyzszenie standardu bezpieczenstwa oséb i mie-
nia albo ochrona przed hatasem, kiedy to réwniez za-
chodzi konieczno$¢ stosowania szyb o ztozonej kon-
strukcji wptywajacej na wartos¢ wspofczynnika ,L.".
Ponizej, w tabeli, na podstawie materiatéw firmy GLAS-
SOLUTIONS sproébuje pokaza¢, jak rodzaj szkta uzyte-
go do budowy pakietu szyby zespolonej i sama kon-
strukcja pakietu moga wptywac na wartos¢ wspoétczyn-
nika przepuszczalno$ci $wiatta (tabela 1).

llos¢ Swiatfa dzienne-

g0 w pomieszczeniach
ma podstawowe znacze-
nie dla zapewnienia od-
powiedniego komfortu ich
uzytkowania.

Warto, aby architekci,
projektujac okna w obiek-
tach mieszkaniowych,
mieli na uwadze nie tyl-
ko zachowanie koniecz-
nych proporcji powierzch-
ni okien i podfdg, ale réw-
niez wyznaczenie warto-
sci wspdtczynnika prze-
puszczalnosci swiatfa ,L,".

Przepuszczalnosé
Swiatla L, w %



Tabela 1.
Lp. Ztozenie pakietu szyby zespolonej llo$é komor llo$¢ szyb U, L, (%)
1 Planilux 4 /16/ Planilux 4 1 2 2,7 81
2 Planilux 4 /16/ Planitherm Ultra 4 1 2 1,1 80
3 Planilux 4 /16/ Planitherm ONE 4 1 2 1,0 71
4 Planilux 6 /16/ Planitherm Ultra 6 1 2 1,1 78
5 4 /10mmAIlu-+Ar/ 4 /10mmAlu+Ar/ 4 2 3 0,8 71
6 4 /16mmAlu-+Ar/ 4 /16mmAlu+Ar/ 4 2 3 0,5 58
7 4 /12mmAlu+Kr/ 4 /12mmAlu+Kr/ 4 2 3 0,4 58
8 VSG 33.1 /16mmAlu-+Ar/ Pith.Ultra 4 1 3 1,1 78
9 VSG 44.4 /16mmAlu-+Ar/ Plth.Ultra 4 1 3 1,1 77
10 ESG Planilux 4 /16mmAlu+Ar/ Plth.Ultra 4 1 2 1,1 80

Warto zwréci¢ uwage, ze w tabeli podane sg warto-
$ci wspdtczynnika przepuszczalnosci $wiatta dla ,,zwy-
ktych” pakietéw szyb, w ktérych nie zastosowano szkta
refleksyjnego albo szkta antisol, ktérego gtéwnym prze-
znaczeniem jest odbijanie $wiatfa docierajacego do po-
wierzchni szyby. Nalezy tez odnotowac, ze wielokomo-
rowe pakiety szyb o niskiej przenikalnosci cieplnej cha-
rakteryzujg sig nizsza wartoscia wspétczynnika ,L,", co
koniecznie nalezy uwzgledni¢ w projektach, w ktérych
przewiduje sie zastosowanie tak zwanych ,okien ener-
gooszczednych”.

Catkowity wspédtczynnik przepuszczal-
nosci energii ,,g"”

Nowoczesna szyba zespolona i okno przedstawia-
ne sg gtéwnie jako element ograniczania strat ener-
gii niezbednej do ogrzewania pomieszczen. Znacze-
nie wspotczynnikéw przenikania ciepfa Ug iy, jest
powszechnie znane. To oczywiscie stuszne i zasad-
ne, ale traktowanie przy okazji po macoszemu za-
gadnienia przepuszczalnosci energii promieniowania
sfonecznego do wnetrza pomieszczen uniemozliwia
uwypuklenie kolejnej waznej wtasciwosci okna, jaka
moze byc¢ jego korzystny wptyw na poprawe bilansu
energetycznego catego obiektu budowlanego, szcze-
golnie w sezonie grzewczym. Wiasciwosci okna zwig-
zane z wykorzystaniem energii promieniowania sto-
necznego maja Scisty zwigzek z rodzajem szyb uzy-
tych do przeszklenia konstrukcji okiennej i wyzna-
czong dla nich warto$cig catkowitego wspdfczynnika
przepuszczalnoéci energii ,,g".

Catkowity wspotczynnik przepuszczalnoéci energii ,.g”
to stosunek catkowitej przepuszczalnosci energii szy-
by do padajacej na nig energii stonecznej (w zakre-
sie od 300 do 2500 nanometréw). Warto$¢ ta poda-
je, jaka czes¢ energii promieniowania sfonecznego pa-
dajacego na szybe zostaje przepuszczona do wnetrza
pomieszczenia. Wartos¢ wspdtczynnika przepuszczal-
nosci energii ,g” lub tzw. Solar Factor jednokomorowej
szyby zespolonej to procent catkowitej energii sfonecz-
nej (ciepfa stonecznego) przepuszczanej przez szybe,
sktadajacy sie z sumy energii przepuszczanej bezpo-
$rednio oraz energii absorbowanej przez szybe i reemi-
towanej do wnetrza pomieszczenia.

Wsp6tczynnik przenikalnosci energii moze by¢ odreb-

nie ustalany dla szyb uzytych w konstrukcji okna oraz
dla samych okien. Wspdtczynnik przepuszczalnosci
energii catkowitej okna ,Gf” jest iloczynem wspétczyn-
nika przepuszczalnosci energii catkowitej oszklenia ,g”
oraz wartosci wspoétczynnika zmniejszajacego ,z” urza-
dzen przeciwstonecznych, co mozna zapisa¢ nastepu-
jacym wzorem:
G =g*z

Im wyzsza procentowa warto$¢ wspdtczynnikow prze-
puszczalnosci energii ,g" lub ,G,”, tym wigksze pasyw-
ne zyski energii, tym bardziej pod wptywem promie-
niowania stonecznego beda nagrzewac sie pomiesz-
czenia. Wykorzystanie zjawiska przenikalnosci ener-
gii moze mie¢ jednak dobre i zte strony. Zima wyko-
rzystanie ciepta energii stonecznej prowadzi wprost do
oszczedno$ci na kosztach ogrzewania i poprawy bilan-
su energetycznego obiektu, to dobra strona zjawiska.
Latem wysoka przepuszczalno$¢ energii szyb lub okien
prowadzi do przegrzewania pomieszczen i strat energii
zwigzanych z obnizaniem temperatury, np. przy pomo-
cy klimatyzatoréw, co jest ztg strong zjawiska.

W tej sytuacji konieczne jest poszukiwanie rozsad-
nego kompromisu. Jednym z zaproponowanych roz-
wigzan tego problemu jest wprowadzenie do przepi-
séw dla budynkéw projektowanych i powstajacych od
1.01.2009 roku zapisu okre$lajacego graniczng war-
to$¢ wspdtczynnika przepuszczalnosci energii catkowi-
tej okien, nazwanego przez ustawodawce ,g." spetnia-
jacego warunek:

g.<0,5,

a w budynkach, w ktérych udziat okien oraz prze-
grod szklanych i przezroczystych przekracza 50% po-

Catkowity
wspotczynnik
przenikalnosci
energii ,,g"

Energia
sfoneczna 100%

Wtdrne oddawanie ciepta

Odbicie energii
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wierzchni $ciany, spefniona musi by¢ nastepujaca za-
leznos¢:
g *f,<0,25,

gdzie: ,f

G
szklanych i przezroczystych w powierzchni $ciany.

, to udziat powierzchni okien oraz przegréd

Powyzszych zasad nie stosuje sie jednak w odniesie-
niu do powierzchni pionowych oraz powierzchni na-
chylonych wiecej niz 60 stopni do poziomu, skierowa-
nych w kierunkach od pétnocno-zachodniego do pot-
nocno-wschodniego (kierunek pétnocy +/- 45 stopni),
okien chronionych przed promieniowaniem sfonecz-
nym przez sztuczng przegrode lub naturalng przegro-
de budowlang oraz do okien o powierzchni mniejszej
niz 0,5 m?.

Wszystkie szczegéty do obowigzujacych rozwigzan
prawnych zostaty zawarte w Zataczniku nr 2 do Roz-
porzadzenia w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie z 12
kwietnia 2002 r. (Dz.U. z 2002 r. nr 75, poz. 690), a
tre$¢ zafgcznika zostata ustalona w rozporzadzeniu Mi-
nistra Infrastruktury z 6 listopada 2008 r. (D. z 2008 r.
nr 201, poz. 1238).

Piszac o wspodtczynniku catkowitej przepuszczalno-
éci energii ,g", nie sposéb nie wspomnie¢ o trwajacych
i opdznionych juz pracach nad wdrozeniem do polskie-
go prawodawstwa rozwigzan pochodzacych z Dyrekty-
wy 2010/30/UE znacznie rozszerzajacej zakres produk-
tow objetych etykietowaniem energetycznym. Po wdro-
zeniu przepiséw dyrektywy etykiety energetyczne beda
znajdowac¢ zastosowanie réwniez na produktach, kto-
re nie zuzywaja energii, ale moga mie¢ posredni wptyw
na znaczace oszczednosci jej zuzycia, np. oszkleniach
okiennych czy ramach drzwi. Mozna przypuszczac, ze
wzorem takich panstw, jak Finlandia, Wielka Brytania,
Dania, Czechy i Stowacja, takze w Polsce zostanie wpro-
wadzone obligatoryjne etykietowanie efektywnosci ener-
getycznej okien. Jest to do$¢ oczywista konsekwencja
rosnacej roli i uwagi, jaka poswiecana jest u nas bilan-
som energetycznym, rozumianym jako réznica pomie-
dzy zyskami ze wspotczynnika catkowitej przepuszczal-
nosci energii ,g" lub ,G”, i stratami ciepta okreslanymi
warto$ciami wspétczynnikéw przenikania ciepta Ug lub
U, Producentéw okien powinna ucieszy¢ takze informa-
cja o tym, iz jest wielce prawdopodobne, ze nowe prze-
pisy zobowiaza wszystkie jednostki zobligowane do sto-
sowania prawa zaméwien publicznych do zakupdw wy-
robéw budowlanych, w tym okien, o najwyzszej klasie
efektywnosci energetycznej. M

Reemisja — wtdrne oddawanie
energii do wewnatrz. Wartosc
podawana w %, oznaczana Q,

g=Q+Te

Bezposrednie przenikanie
energii stonecznej. Wartos¢
podawana w %, oznaczana Te
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Doskonalenie proceséw w oparciu o ROTOX
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Stacja Sortowania Szyb - ROTOX GSS

Zaltajfnaszemurdoswiadczeniu:

+48 T7 469 30 81
+48 77 468 31 63
Fax.: +4877 469 31862
e-mail: handel@rotox.pl

FM. ROTOX Sp. z 0.0, Tel.
Zieleniec 69
PL - 464034 Poksj

Internet: www.rotox.pl

Dobra i przemyslana koncepcja kluczem

Twojego sukcesu:

= Automatyzacja procesdw produkeyjnych

* Peine dopasowanie do wymagan klienta

» Modulowost umozliwiajgca roézne
konfiguracje
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