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Wyréznij sig albo zgin

Ta, wymyslona juz wiele lat temu przez guru mar-
ketingu — Jacka Trout, sentencja jest wcigz aktualna.
Jak podkresla on w licznych wywiadach i publikacjach:
jezeli nie wyrdzniasz sig niczym na rynku, to lepiej by-
foby gdybys zaoferowat niskie ceny. Jak dobrze wie-
my, obserwujgc od wielu lat naszg branze, strategia
niskich cen jest mozliwa do realizacji dla nielicznych.
Stad tez pojawiajg sie kolejne rady: najlepszym sposo-
bem na obroneg jest bycie wyjgtkowym.

Wyraznie widag, ze coraz wigcej firm bierze to so-
bie do serca i coraz czesciej poszukuje mozliwosci
wyraznienia swojej oferty i firmy. Najlepszym dowo-
dem na to jest chociazby obecnos¢ bardzo licznej
grupy producentéw z Polski na najwigkszych bran-
zowych targach fensterbau/frontale 2010 w No-
rymberdze czy tez zorganizowanych przez aluplast
Dniach Innowacji. Targi w Norymberdze wyraznie
wskazaty kierunek, w jakim nastepuje rozwgj tech-
nologii okiennych (str 12). Zaréwno w ofercie do-
stawcow komponentow, jak i producentow okien,
motywem przewodnim byta energooszczednosé. Co
jest bardzo krzepigce, rozwigzania te bardzo szyb-
ko sg implementowane przez producentow okien
w Polsce. Stosowanie tych zaawansowanych tech-
nologii, by nie byto tylko marketingowym licytowaniem
sie na liczbe komar czy klasg profili, powinno by¢ po-
parte wszechstronng wiedzg sprzedawcow na te-
mat zasadnosci stosowania niektorych rozwigzan.
Z tego tez wzgledu postanowilismy usystematyzo-
wac i przyblizy¢ zagadnienia dotyczace, coraz moc-
niej eksploatowanego promocyjnie, tematu okien pa-
sywnych (str 32), jak réwniez wptywu réznych kom-
ponentéw (str 36) i proceséw (str 2B6) na walory
i funkcje okien.

Z pozdrowieniami
Marcin Szewczuk
Redaktor naczelny
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news

TopBuilder 2010 dla
energeto® 4000

Kapituta konkursu TopBuilder docenita nowatorskie

podejscie do tematu projektowania systeméw okien-
nych.

Forum Nowoczesnych Techno-

Top . I logii odbyto sie 19 stycznia w ra-

mach XIX Miedzynarodowych Tar-

[T f0d g6w  Budownictwa BUDMA.  Forum
zorganizowane zostafo przez mie-
siecznik  ,Builder”, a przebiegato

ono pod hastem ,Jak projektowa¢ i budowac

w zgodzie ze zréwnowazonym rozwojem”. Oprdécz prezen-
tacji innowacyjnych i ekologicznych rozwigzan ogtoszono
oficjalne wyniki konkursu TopBuilder na najlepsze, innowa-
cyjne produkty 2010 r. Uznanie kapituty konkursu oraz re-
dakcji ,Buildera” zdobyt produkt firmy Alu-

plast - energeto® 4000. Kapituta kon-
kursu docenita nowatorskie podej-

scie do tematu projektowania sys-

temow okiennych i wytyczanie tym
samym nowych kierunkdéw w rozwoju
branzy. Lekkie, pozbawione wzmocnien
stalowych wewnatrz profili elementy
konstrukcyjne ograniczajgce przy tym
znaczgco straty energii w budynkach,
a jednoczesnie optymalizacja proce-
sow produkcyjnych — to nowe argu-
menty i korzysci, ktére producentom
okien oferuje Aluplast. Organizatorzy
za cel postawili sobie wygenerowa-
nie sygnafu — do projektantéw, inzynie-
row i kierownikow budéw — o rozwigza-
niach, ktére majg najwyzszg jakosc, a
tym samym decydujg o jakosci i bezpie-
czenstwie obiektéw. Sposrad licz-
nej (ok. 150) grupy zgfoszen wy-
brano 31 rozwigzan.

Wyrdéznienia wreczali prof. Leonard Runkiewicz (na zdjeciu) oraz
Danuta Burzynska, Redaktor Naczelna ,Buildera”
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Producenci ocenili
dostawcow

Juz po raz trzeci Centrum Analiz Branzowych prze-
prowadzito badanie opinii producentéw okien na te-
mat dostawcéw profili PVC.

Badanie przeprowadzone zostafo wsréd 200 producen-
téw okien z tworzyw sztucznych, co stanowi ok. 17% ca-
tej grupy. Podobnie jak w dwaéch poprzednich edycjach pro-
ducenci okien wskazali firme Aluplast jako producenta o naj-
szerszej ofercie (42,4%) oraz jako firme najbardziej innowa-
cyjng (23,9%). Gtéwnymi czynnikami swiadczacymi o inno-
wacyjnosci systemodawcow jest zrdznicowany asortyment
oferowanych profili oraz czeste wprowadzanie nowosci.

) energeto® w po-
drozy po Europie

Najnowszy system okienny energeto® 8000 obejrza
klienci w kilku krajach w ramach prezentacji mobilne-
go domu energooszczednego BASF.

MESH (skrét od Mobile Energy-Saving House), czyli mo-
bilny dom energooszczedny firmy BASF, wyrusza w tra-
se po Europie. Od korica marca do maja 2010 r. firma wy-
Sle przenosny dom pasywny w podréz po Starym Konty-
nencie. Na trasie znajdujg sie m.in.: Polska, Austria, Sto-
wacja, Czechy, Dania, Holandia, Belgia, Wielka Brytania,
Francja, Szwajcaria i Wiochy.

Odwiedzajgcy goscie mogg zapoznac¢ sie z gfownymi
aspektami domu pasywnego. Budynek o powierzchni 24
m=2, ktory objechat Niemcy w 20089 r, zaprojektowany
jako autentyczny dom pasywny, z petng izolacjg termiczng
i bezszwowg oraz szczelng obudowa, jest przyktadem pro-
jektu i konstrukcji domu pasywnego z fatwg w montazu
izolacjg dzwiekowag i termiczng, oknami energooszczedny-
mi i inteligentng klimatyzacja.

W ramach ekspozycji, jako rozwigzanie rekomendo-



wane do domow pasywnych, zaprezentowane zosta-
ng rowniez produkowane przez Aluplast profile okien-
ne energeto® 8000. Sg to systemy z uszczelnie-
niem srodkowym o szerokosci 85 mm, ktére w wer-
sji standardowe]j osiggajg wspotczynnik izolacyjnosci ter-
micznej Uf=0,98 W/mK, co przy zastosowaniu pakie-
téw trzyszybowych daje mozliwos¢ wykonania okien
o wspotczynniku Uw=0,8 W/mK. Po wypetnieniu ko-
mor profili specjalng piang poliuretanowg mozliwe jest
natomiast uzyskanie wspofczynnika przenikania cie-
pfa dla profili Uf=0,82 W/mK, co pozwala wykona¢ okna
0 wspotczynniku Uw=0,61 W/mK.

W zwigzku z zatobg narodowg odwotane zostaty dwie

zaplanowane prezentacjie MESH w Polsce. O nowych
terminach poinformujemy Panstwa wkrotce.

Dni Innowac]i
Aluplast

Praktyczny pokaz mozliwosci wdrozenia u producen-
tow okien do produkcji najnowszego systemu ener-
geto® byt najwazniejszym punktem styczniowych
Dni Innowacgji.

,Firmy, ktore rosng dzieki rozwojowi i ulepszeniom,
nie zging. Ale kiedy firma przestaje by¢ tworcza, kiedy uwa-
za, ze osiggneta doskonatosc i teraz musi tylko produko-
wac — juz po niej". Ta mysl Henry'ego Forda oraz idea inno-
wacyjnosci od lat sg bliskie wielu firmom. Dowodem tego
moze by¢ obecnos¢ ponad 100 oséb reprezentujgcych
kilkudziesieciu producentow okien na Dniach Innowaciji,
ktére w dniach 20-21 stycznia zorganizowata firma
Aluplast. Gtéwnym punktem programu byfa prezentacja
najnowszego konceptu energeto®, ktory jest nowym kie-
runkiem w mysleniu o energooszczednosci.

Podczas spotkania miata miejsce zaréwno prezentacja
systemu energeto®, jak rowniez odbyt sie praktyczny po-

news

kaz wklejania szyb w nowym systemie przy wykorzystaniu
maszyn do recznej aplikacji kleju. Rozwigzanie to zostafo
wykorzystane podczas pierwszego wdrozenia energeto®
w Palsce, o ktorym pisalismy w trzecim numerze ,Pro-
fiokno”. Cieszymy sie, ze po prezentacjach kilku kolejnych
producentow zdecydowato sie na wprowadzenie systemu
energeto® do swojej oferty, a wiele kolejnych firm taki krok
rozwaza - informuje Marcin Szewczuk.

Bardzo ciekawym dopetnieniem programu Dni Inno-
wacji byty prezentacje firm partnerskich, z ktorymi Alu-
plast wspotpracuje przy tworzeniu magazynu ,Profiok-
no”. Swoje prelekcje wyglosili przedstawiciele miedzy in-
nymi firmy: Aereco Wentylacja, Winkhaus, Guardian, Wi-
talni-Szkolenia, Tremco lllbruck oraz Laboratorium Techni-
ki Budowlanej z Dabrowy Gaérnicze;j.

) Aluplast
partnerem akcj
,bJom Zrownowazony”

Juz tradycyjnie jednym z wiekszych wydarzen pod-
czas styczniowych targéw Budma w Poznaniu byt pro-
jekt budowy domu ,,na zywo” BudShow. Partnerem ak-
cji zostata firma Aluplast.

W ramach tegorocznego BudShow ,Dom Zréwnowazo-
ny" wybudowany zostat modelowy dom spetniajgcy wymo-
gi zrownowazonego budownictwa, czyli ekologiczny, ergo-
nomiczny, ekonomiczny, energooszczedny, zasilany ener-
gig odnawialng, niezanieczyszczajgcy otoczenia i gwaran-
tujgcy domownikom komfortowy wypoczynek i zdrowe wa-
runki zycia. Do budowy zastosowano tradycyjne materia-
ty w potgczeniu w nowoczesng technologig. Formuta Bud-
Show umozliwita wystawcom innowacyjng, dynamiczng
forme prezentowania produktow, a zwiedzajgcym aktywny
udziat w projekcie, obserwacje na zywo procesu powsta-
wania domu, zapoznanie sie z produktami, technologiami
i ich prawidtowg aplikacjg oraz ocene gotowej do zamiesz-
kania czesci budynku.

Firma Aluplast wspdlnie z wieloletnim partnerem, fir-
ma Tontor z Kalisza, ktora wykonata i zamontowata okna
w domu modelowym, zaprezentowano szereg innowacyj-
nych rozwigzan z zakresu stolarki budowlanej. Oficjalnym
partnerem projektu byt Zwigzek Polskie Okna i Drzwi, ktore-
go cztonkami sg firmy Aluplast i Tontor W domu modelowym
zamontowano okna wykonane w najpopularniejszych obec-
nie systemach profili piecio- i szesciokomorowych serii ldeal
4000, Ideal 6000 oraz Ideal 7000. Okna wykonane zostaty
w najnowszych wzorach folii dekoracyjnych, ktére do swo-
jej oferty wprowadzita firma Aluplast: sosna, antracyt pia-
skowany czy tez aluminium szczotkowane. Uzupetnieniem
okien byt nowy system rolet zewnegtrznych Aluplast BRNK
(Rolety Naktadane Komfort) z rewizjg dolng, wyposazone
dodatkowo w zintegrowane, rolowane siatki przeciwinsek-
towe.
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raporty z rynku

> Styczen srozsz
niz kryzys

»Nasza zima zta” zaskoczyta nie tylko, jak co roku, drogowcow.
Liczba mieszkan oddawanych do uzytku spadta na poczatku roku
0 31,9%. Czy kolejne miesigce przyniosa poprawe sytuacji?

TEKST Zespot Dziatu Projektow Wtasnych
ASM - Centrum Badan i Analiz Rynku

roku 2009 przekazano do uzytku ponad 160

tys. mieszkan, tj. o 3,1% mniej niz w rekordo-

wym 2008. | cho¢ juz w 2009 notowano pierw-
sze powazne symptomy pogorszenia sie sytuacji w mieszkal-
nictwie (w kontekscie spadku liczby mieszkan rozpoczynanych
oraz wydanych pozwolen), to mielismy do czynienia ze znacza-
cq liczbg mieszkan wchodzacych na rynek, ktére sitg rozpedu
korzystnej koniunktury poprzednich lat byty formalnie przekazy-
wane do uzytkowania. Poczatek roku 2010 wydaje sie potwier-
dzac¢ nasze przypuszczenia, ze poki co powodéw do radosci nie
bedzie. Pierwsze dwa miesigce roku przyniosty po pierwsze bli-

Formy budownicowa | 2010 |
Mieszkania oddane do uzytkowania

Ogodtem 21697 68,1

Spotdzielcze 1159 110,3
Indywidualne 11214 69,0
Pozostate * 1128 75,3

Mieszkania, ktorych budowe rozpoczeto

Ogotem 11037 90,2
Spotdzielcze 469 231,0
Indywidualne 4712 71,3
Pr;eznaczong na sprze- 5084 108.9
daz lub wynajem

Pozostate * 572 100.,4
Mieszkania, na realizacje ktorych wydano pozwolenia
Ogotem 21696 76,3
Spotdzielcze 78 59,0
Indywidualne 13037 93,7
Prz_eznaczon_e na sprze- 7843 63.8
daz lub wynajem

Pozostate * 443 27,7

* zaktadowe, komunalne, spoteczne czynszowe.
Zrodio: GUS
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sko 32-procentowy spadek liczby mieszkan oddanych do uzytku,
po drugie — niespetna 24-procentowy spadek mieszkan, na ktére
wydano pozwolenia, i po trzecie 10-procentowy spadek miesz-
kan rozpoczetych.

Drastyczne spadki w liczbie mieszkan oddanych do uzyt-
ku w styczniu i lutym dotyczyty wszystkich form budownictwa
z wyjgtkiem spotdzielczego. Taka sama zaleznos¢ wystepuje
w przypadku pozostatych determinant sektora mieszkaniowego:
mieszkan rozpoczetych i wydanych pozwolen.

Pozostaje mie¢ nadzieje, ze analizowane rezultaty ze stycznia
2010 roku sg w znacznej mierze pochodng zaistniatych warun-
kéw pogodowych, ktére przyczynity sie réwniez do najgorszej od
pieciu lat kondycji polskiego budownictwa.

Oczywiste jest, ze wyniki jednego miesigca nie stanowig
o kondycji mieszkalnictwa catego 2010 roku. Firma ASM, na
podstawie wszystkich przestanek i determinant rozwoju budow-
nictwa mieszkaniowego, prognozuje liczbe mieszkan przekaza-
nych do uzytkowania na rok biezgcy na poziomie 143,5 tys., za-
tem ponizej poziomu notowanego w ciggu ostatnich dwach lat.
Na ten wynik z pewnoscig bedg miaty wptyw migdzy innymi takie
czynniki, jak kontynuacja rozpoczetych inwestycji przez dewelo-
peréw w latach 2007-2008 oraz dalsza aktywnos¢ inwestoréw
indywidualnych. Spowodowana ona bedzie w miare stabilng sy-
tuacjg na rynku cen materiatow budowlanych oraz dostepnoscig
kredytow jako gféwnego zradfa finansowania inwestycji.

W kontekscie przedstawionych powyzej statystyk widzimy, jak
przedstawia sie podaz mieszkan. A jak wyglada druga strona
rynku - popyt? Firma ASM przeprowadzita badanie ,Plany miesz-
kaniowo-remontowe Polakéw”, ktérego celem byto miedzy innymi
zbadanie aktywnosci inwestycyjnej Kowalskich dotyczgcej wia-
snego M.

Z przeprowadzonych badan wynika, ze w latach 2010-2011
inwestycje mieszkaniowg planuje 6,5% gospodarstw domowych
w Polsce. W tym zakupu domu bgdz mieszkania dokona 457,7
tys. (3,2%) gospodarstw, natomiast budowe domu zamierza
rozpoczac 472,0 tys. (3,3%) gospodarstw w Polsce. Dodajmy,
ze odkfadajgc srednio cate miesigczne wynagrodzenie na zakup
nowegdo lokalu (o wielkosci 70 m?), jedna osoba powinna praco-
wac przez 11 lat i 4 miesigce. Natomiast na analogiczne miesz-
kanie z rynku wtdérnego srodki nalezatoby gromadzi¢ przez 9 lat
i 4 miesigce.d



raporty z rynku

> Okno z perspektywag

Spadek produkcji okien w 2009 roku byt zauwazalny. Statystyka
w poréwnaniu z 2008 rokiem nie ktamie - wytworzono ich o 6%
mniej. Ale jesli spojrzymy nieco wstecz — w 2007 roku produkcja
okien byta o 2%, a rok wczesniej — az o 17%b nizsza niz w ubiegtym,

kryzysowym roku.

TEKST Maksymilian Miros
Centrum Analiz Branzowych

d pofowy biezgcej dekady sektor budowlany w Pol-

sce rozwijat sie bardzo dynamicznie. Wartosc¢ pro-

dukcji budowlano-montazowej szybko rostfa i na ko-
niec 2008 roku byfa, w cenach biezacych, o 2/3 wigksza niz w
2005 roku. Ostatnich kilkanascie miesiecy przebiegato jednak
pod znakiem Swiatowego kryzysu gospodarczego, co nie pozo-
stato bez wptywu réwniez na sektor budowlany w Polsce. Spo-
wolnienie na rynku mozna byto odczu¢ juz w Il kwartale 2008
roku, w ktérym firmy budowlane, zwtaszcza zwigzane z budow-
nictwem mieszkaniowym oraz komercyjnym, zaczety wstrzymy-
wac planowane inwestycje. Byto oczywiste, ze po kilkku miesig-
cach odbije sig to na wielkosci produkcji okien w Palsce.

EKSPORT | RENOWACJE

Nalezy jednak wzig¢ pod uwage fakt, iz nowe budownictwo,
mieszkaniowe i komercyjne, to segment, do ktdrego sprzedawa-
nych jest zaledwie kilkanascie procent wyprodukowanych w na-
szym kraj okien. Znacznie bardziej kondycja producentow okien
uzalezniona jest od eksportu oraz rynku renowacji. Wzrost zna-
czenia wielkosci eksportu dla kondycji polskiej branzy okiennej jest
ogromny. W 2004 roku za granice trafito niewiele ponad 13 pro-
cent wielkosci produkciji, do 2008 roku udziat ten wzrdst niemal
dwukrotnie. Oznacza to, ze co czwarte wyprodukowane w Polsce
okno trafiato do odbiorcéw zagranicznych.

SCISLA CZOLOWKA

Pozytywny wptyw na wielkos¢ produkcji okien w naszym kraju
miaty ostatnich latach wszystkie powyzsze grupy odbiorcow. Nie
byt on jednak réwnomierny. Najwiekszy wzrost sprzedazy odnoto-
wano w grupie odbiorcéw zagranicznych, nastepnie wsrad odbior-
cow do nowego budownictwa, a najmniejszy — do grupy odbiorcow,
ktérzy wymieniajg okna. Najwiekszy wzrost odnotowano w 2007
roku, w ktérym produkcja sprzedana byta o 14 procent wieksza
niz w 2006 roku. W 2008 roku dynamika wzrostu w stosunku do
poprzedniego roku spadta o blisko pofowe. Wyprodukowano ponad
13 min okien, dzieki czemu Polska znalazta sie w Scistym gronie
najwiekszych producentow tych wyrobdw w Euraopie.

RELATYWNY SPADEK
Niewielki spadek wielkosci sprzedazy okien ogétem widoczny
byt juz pod koniec 2008 oraz w 2009 roku. W ciggu poczatko-

P> Gtowne kierunki eksportu okien z Polski w 2008 roku
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Dynamika eksportu okien po 11 miesigcach 2008 roku w stosunku do
analogicznego okresu 2008 roku do gtéwnych odbiorcéw

-8,0% -28,5% +23,3% -23,8% -8,1%

wych jedenastu miesiecy 2009 roku wyprodukowano o 6 procent
okien mniej niz w analogicznym okresie 2008 roku Poza tym nale-
zy uwzglednic¢ fakt, ze dane odnoszone sg bardzo wysokiego pozio-
mu z 2008 roku. W stosunku do poczatkowych jedenastu miesie-
cy 2007 roku, ktéry oceniany byt przeciez pozytywnie, wytworzono
juz o blisko 2 procent okien wiecej, a w poréwnaniu z okresem od
stycznia do konca listopada 2006 roku — az o 17 procent wiecej.

PROGNOzY

Wedtug prognozy CAB, w 2010 roku krajowi producenci wytwo-
rzg o 2-4 procent okien wiecej niz w 2009 roku. Prognoza wzro-
stu wielkosci sprzedazy okien opiera sig przede wszystkim na
przewidywanym wzroscie sprzedazy na rynki zagraniczne. Szacu-
je sie, ze w przysztym roku nastagpi kilkunastoprocentowy wzrost
wielkosci eksportu tych wyrobow okien. Wynika to migdzy innymi
z uruchomienia przez niektére kraje programow wspierajgcych
termorenowacje. Sprzedaz na rynku krajowym, zaréwno do no-
wego budownictwa, jak réwniez na wymiany, nie powinna roznic¢
sie znaczaco od sytuacji w roku ubiegtym. W poszczegdlnych pot-
roczach widoczne beda wyrazne réznice wielkosci produkcji okien.
Wedtug CAB, w pierwszym poétroczu wielkos¢ produkcji bedzie
o kilka procent mniejsza niz w analogicznym okresie 2009 roku,
zas w drugim potroczu wytworzonych zostanie o kilka procent
okien wigcej niz w drugim poétroczu 2009 roku. O
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> Troche

0 wspotczynnikach.

Czesc 1.

W dzisiejszych czasach,w ktérych ceny energii zmu-
szajg do zastanowienia sig nad wyborem materiatow
o coraz lepszych wtasnosciach izolacyjnosci ter-
micznej, postawieni jestesmy naprzeciwko proble-

mu, jakim jest prawdziwos¢ prezentowanych infor-

.

macji i rzetelnosci ich przedstawiania. /

TEKST Maciej Zyta
Laboratorium Techniki Budowlanej
LTB@LTB.org.pl

alnych rozwigzan oferowa-

nku, musimy coraz czesciej, poréwnu-

jac wartosci liczbowe wspotczynnikéw, zwracac szcze-

golng uwage na zrodta pochodzenia informacji. Mam tu na my-
sli sytuacje, gdy poréwnujemy np. wynik dla okna z profili x z wy-
nikiem dla okna z profili y. Wynikajgcg z tego poréwnania réznice
traktujemy, stusznie zresztg, jako rzecz normalng i oczywista.

Co robimy natomiast gdy widzimy, ze okno wyprodukowane
z profili y przez jedng firme ma wspotczynnik Uw na poziomie
1,2[W/m?K1, a okno o tych samych gabarytach réwniez na pro-
filach y, ale wyprodukowane przez innego producenta ma wspot-
czynnik na poziomie 0,9[W/m?2K1?

Oczywiscie mozemy wnioskowac, ze te wyliczenia sg niewiele
warte, ale jest prostsze wyjasnienie.

Przeciez jesli uzyskujemy dwa rézne wyniki np. iloczynu, to nie
pomyslimy, ze wyliczenia sg niewiele warte albo, ze matematy-
ka jest gtupia, tylko wyciggniemy wniosek, ze czynniki podsta-
wione do dziaftania byly rozne. Wystarczy zmieni¢ jeden czyn-
nik. Prawda?

Tak samo jest w przypadku prezentowanych czesto wspot-
czynnikdw Uw. Gdy wezmiemy pod uwage to, ktére skiadowe
i jak wptywajg na wartos¢ wspotczynnika przenikalnosci ciepl-
nej okna, okaze sig, ze porownanie okien od dwoch producentow
w obrebie tego samego systemu profili nie jest wcale takie
proste.

Na co wiec powinnismy zwrdci¢ uwage? Oto kilka czynnikow
wptywajgcych na wspoétczynnik Uw:
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® Gabaryty okna
® Konstrukcja (ilos¢ skrzydet i ich ukfad)
® Konstrukcja IGU i wartos¢ Ug

Dopiero gdy powyzsze parametry poréwnywanych okien sg ta-
kie same, mozemy z wiekszym prawdopodobienstwem wskazac,
ktory system jest lepszy pod kgtem izolacyjnosci termiczne;.
Zwrécmy uwage na to, ze tak postawione kryteria oceny pozwo-
lg nam poréwnac wyroby wykonane z réznych materiatow.

Powyzsze dwa pierwsze kryteria sg oczywiste, poniewaz po-
rownywanie wartosci wspotczynnikow okien np. jednoskrzydfo-
wych z wieloskrzydtowymi lub okna balkonowego z cknem do piw-
nicy jest bezzasadne. Przyjrzyjmy sig jednak ostatniemu z kryte-
riow jakim jest konstrukcja IGU oraz wartos¢ Ug. Norma PN-EN
ISO 10077-2 ,Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zalu-
zji. Obliczanie wspodtczynnika przenikania ciepfa. Czes¢ 2: ,Meto-
da komputerowa dla ram” podaje w sposéb precyzyjny metode
przeprowadzania obliczen dla ztozen ksztattownikéw, z ktérych
wykonane jest okno lub drzwi.

Zgodnie z wyzej wymieniong normag, podstawa do obliczen jest
konkretny przekroj przez ztozenie, uwzgledniajgcy ksztatty i ilo-
sci: profili, pustek powietrznych, wzmocnien, uszczelek, przekfa-
dek termicznych, w tym rowniez konstrukcje szyby zespolonej.
Do tych wyliczen jest oczywiscie niezbedny program komputero-
wy, ktéry nie tylko musi uwzglednia¢ wszystkie powyzsze warun-
ki, witacznie ze wspotczynnikami przewodzenia ciepta poszczegol-
nych materiatéw, a takze, co niemniej wazne, program ten musi
by¢ zwalidowany zgodnie z norma (nalezy udowodni¢ poprawnosé



metody zastosowanych obliczen). Obliczenia sg przeprowadza-
ne dwuetapowo. W pierwszej kolejnosci wyliczany jest wspot-
czynnik przenikalnosci cieplnej danego ztozenia, w ktérym szyba
zespolona zastagpiona jest panelem izolacyjnym o wspotczynniku
A\ = 0,035[W/mK] odpowiadajgcemu gruboscig IGU. Z tych wy-
liczen [1]1, na podstawie uzyskanego strumienia ciepfa (lub ge-
stosci strumienia ciepta) uzyskujemy wartos¢ wspoétczynnika Uf.

Uf = (LF°-Upbo)/bs 1y

W drugim etapie zastepujemy panel izolacyjny szybg zespo-
long o danej konstrukcji. Na podstawie przeliczonego w pierw-
szym etapie wspotczynnika Uf oraz strumienia ciepta wyliczone-
go w drugim etapie i wartosci wspofczynnika Ug po podstawie-
niu do wzoru [2] wyliczamy wspétczynnik W,

W= L-UbrUgby 1

Po kratkiej analizie, nawet bardzo pobieznej, widac wyraznie,
ze zastosowana szyba izolacyjna ma wptyw nie tylko na wspot-
czynnik W, ale moze mie¢ réwniez wptyw na wspdtczynnik UFf.
Dlaczego tak sie dzieje? Dlatego, ze inny bedzie strumien ciepl-
ny przenikajgcy przez ztozenie jezeli w tym ztozeniu zastosowana
szyba zespolona zostanie zastgpiona panelem grubosci 24mm,
a inny, gdy zastosujemy pakiet szybowy grubosci np. 40mm (za-
stapiony w pierwszym etapie obliczen panelem grubosci wiasnie
40mm). Oczywiscie, zmiany w obrebie tej samej grubosci IGU,
jesli zastgpimy aluminiowg ramke dystansowag ramka ,cieptg” nie
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spowodujg zmiany wspofczynnika Uf, gdyz wyliczenia z pierwsze-
go etapu dla panelu beda identyczne, ale na pewno zmieni sie
wspotczynnik W, a o ile on sie zmieni, mozna okresgli¢ doktadnie
tylko za pomocg obliczen.

Podobnie sytuacja wyglada w przypadku zastosowania takiej
samej szyby zespolonej w réznych konstrukcjach, bo przeciez
inaczej oszklenie bedzie wspodtpracowac z ramg z PVC, a inaczej
z drewniang czy aluminiowa. Zmiany, ktére mogg mie¢ wptyw
na wspotczynnik Uf lub W nie dotyczg tylko wymienionych wy-
zej przyktadow. Tak samo zresztg bedzie jesli zmienimy mate-
riat uszczelek lub grubos¢ albo ksztatt wzmocnienia stalowe-
go. Kazda taka zmiana konstrukcyjna powoduje zmiang ilosci cie-
pfa przechodzacyg przez tg czesc¢ okna lub drzwi. A poniewaz to
wtasnie stosunek ilosci ciepta jaka przenika przez rame i przez
oszklenie ma wptyw na mostek cieplny, tworzacy sie na styku
tych dwaéch sekciji jest prezentowany przez wspétczynnik W, to
jego zmiana zalezy od kazdej z czesci okna.

Jaka konkluzja wynika z powyzszych informacji? Przede
wszystkim taka, ze wspdtczynnik W nie jest ,przywigzany”
do konkretnego rodzaju ramki, czy konstrukcji szyby zespolo-
nej, ale zawsze jest wynikiem wptywu danej konstrukcji oszkle-
nia na konkretng konstrukcje nieprzeziernej czesci okna. Jesli
wigc spotykacie sie Panstwo z informacjg handlowg gfoszaca,
ze wspotczynnik W przy ramce dystansowej takiej wynosi tyle,
a dla ramki innej wynasi tyle, to znaczy, ze taka informacije nalezy
traktowac z ,bardzo duzag rezerwg”. Jakie sg tego konsekwen-
cje? O tym w nastepnym numerze. U

Niezbedne zrédto informaciji dla:
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> Krajowy system
dopuszczen

Rownolegle z europejskim, w Polsce obowigzuje krajowy systemdopuszczen.
Podstawe prawng - oprécz prawa budowlanego - stanowig dwie ustawy: o wy-
robach budowlanych oraz o systemie oceny zgodnosci.

TEKST inz. Marcin Gasinski,

Aereco

POLSKA NORMA A APROBATA TECHNICZNA

Zasady wprowadzania do obrotu wyrobow budowlanych okre-
sla ustawa o wyrobach budowlanych, a wyréb moze by¢ wprowa-
dzony do obrotu po oznaczeniu go znakiem budowlanym. Oznako-
wanie to jest mozliwe, jesli producent dokona oceny zgodnosci i
wyda krajowg deklaracje zgodnosci z Polskg Normg wyrobu lub
aprobata techniczng. Ponadto mozliwe jest oznakowanie znakiem
budowlanym tzw. regionalnych wyrobow budowlanych — wyrobow
wytwarzanych tradycyjnie na okreslonym terenie, przy uzyciu me-
tod sprawdzonych w wieloletniej praktyce, przeznaczonych do lo-
kalnego stosowania. Do stosowania w budynkach dopuszczone sg
rowniez wyroby przeznaczone do jednostkowego zastosowania
w obiekcie budowlanym. Ponadto ustawa okresla metody stoso-
wane przy ocenie zgodnosci, opisuje procedure udzielenia aproba-
ty technicznej oraz zawiera informacje dotyczace kontrali wyro-
bow budowlanych wprowadzonych do obrotu.

Jezeli na wyrab nie ustanowiono Polskiej Normy, podstawe do do-
konania oceny zgodnosci stanowi aprobata techniczna. Aprobaty
wydawane sg na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktu-
ry z dnia 8 listopada 2004 r w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych uprawnionych do ich wydawania (DzU nr
249, poz. 2497). W rozporzgdzeniu okreslono m.in. procedure wy-
dawania, zmiany, uchylania oraz zawartos¢ merytoryczng aprobaty
technicznej. Ponadto podano liste jednostek naukowo-badawczych
upowaznionych do wydawania aprobat w zaleznosci od branzy.

W tym miejscu warto zauwazyc, ze taka definicja wyrobu bu-
dowlanego wprowadzita na rynku spore zamieszanie. Okazafo sie
bowiem, ze opracowane mandaty nie zawierajg duzej grupy wy-
robow, m.in. zadnych urzadzen wentylacyjnych i klimatyzacyjnych.
De jure spora grupa urzadzen z dnia na dzien przestata by¢ wyro-
bami budowlanymi. Masg nieporozumien potegowat fakt, ze wielu
producentow, ktoérzy uzyskali aprobaty techniczne w starym sys-
temie (przed 1 maja 2004 r.), mogto sie nimi postugiwac do korica
okresu waznosci, tj. piec¢ lat od daty wydania. Na co dzien moz-
na wiec byto mie¢ do czynienia ze zjawiskiem, gdy na budowie po-
jawito sie dwoch producentéw np. wentylatoréw, jeden z apro-
batg, a drugi — bez. Praktyka pokazafa, ze brak aprobaty sku-
tecznie utrudniat dostep na rynek. Ministerstwo Infrastruktury
oraz Gféwny Urzad Nadzoru Budowlanego nie byty w zadnym ra-
zie pomocne w wyjasnieniu watpliwosci, odmawiajgc prostej in-
terpretacji mowigcej, ze aprobata techniczna nie moze by¢ wy-
dana, bo wentylatory nie sg objete mandatami Komisji Europej-
skiej. De facto wentylator nie moze by¢ wprowadzony do obrotu
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wedfug krajowego systemu dopuszczen.

Do dzis mandaty dla wyrobow nie zostaty uzupetnione. Produ-
cenci radzili sobie z problemem w najrozmaitszy sposob. Wyda-
wali deklaracje zgodnosci z przerdznymi normami, dyrektywami,
atestem higienicznym czy innymi dokumentami, a wszystko po
to, by dostarczy¢ na budowe jakis przekonywajgco wygladajgcy
dokument. Jednakze takie deklaracje nalezy traktowac wytgcznie
jako kalejny dokument marketingowy. Wszystko bytoby w porzad-
ku, gdyby nie fakt, ze czes¢ producentow wydaje takie deklaracje
na wyroby, dla ktérych powinna by¢ wydana aprobata. Stowem,
wprowadzajg na rynek swoje produkty catkowicie nielegalnie.

OBOWIAZUJACE SYSTEMY ZGODNOSCI

Dla wiekszosci wyrobéw budowlanych aprobaty techniczne wy-
daje Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie. Pierwszym eta-
pem procedury jest zfozenie wniosku wraz z petng dokumenta-
cjg techniczng wyrobu. Jednostka aprobacyjna dokonuje weryfi-
kacji wniosku i zawiadamia o koniecznosci przeprowadzenia po-
stepowania aprobacyjnego. Obie strony podpisujg stosowne po-
rozumienie. Nastepnie jednostka wydaje pisemne stanowisko,
w ktérym informuje o rodzaju, przedmiocie i metodach badan la-
boratoryjnych, ktére nalezy wykona¢ oraz wykaz innych dokumen-
tow koniecznych do dokonania oceny przydatnosci wyrobu a wy-
nikajgcych z innych przepiséw. Po uzyskaniu wszystkich pozytyw-
nych opinii i badan jednostka wydaje aprobate techniczng. Do-
kument aprobaty zawiera podstawowe informacje o wyrobie, tj.
przeznaczenie, zakres i warunki stosowania; wymagania i wiasci-
wosci techniczne; informacije dotyczace pakowania, przechowywa-
nia i transportu oraz informacje dotyczace oceny zgodnosci. Dane
techniczne wyrobu uzupetniane sg dokumentacijg rysunkowa.

Samo posiadanie aprobaty technicznej nie jest przepustka na
rynek. Przed wprowadzeniem wyrobu producent musi dokonac¢
oceny zgodnosci i wydac¢ deklaracje zgodnosci. Rozporzgdzenie
Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. (DzU nr 198, poz.
2041) okresla m.in. sposoby deklarowania zgodnosci, wymagane
systemy oceny zgodnosci dla poszczegdéinych grup wyrobéw bu-
dowlanych, wzoér i zawartosc¢ krajowej deklaracji zgodnosci oraz
sposob znakowania wyrobow znakiem budowlanym. Jesli w specy-
fikacji technicznej (Polska Norma wyrobu lub aprobata technicz-
na) nie okreslono systemu, wedtug ktérego producent dokonu-
je oceny zgodnosci, rozporzgdzenie podaje wykaz obowigzujgcych
systemow zgodnosci. Najpopularniejszym wsraod polskich produ-
centoéw okien rozwigzaniem jest system 3 — deklarowanie zgodno-
Sci wyrobu przez producenta na podstawie:

a) wstepnego badania typu prowadzonego przez akredyto-

wane laboratorium,
b) zaktadowej kontroli produkcji. O
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temat numeru: okienne trendy

> aluplast

nowa generacja okien

W dniach 24-27 marca 2010 podczas targow fensterbau/ frontale 2010 aluplast
zaprezentowat jedyne w swoim rodzaju nowosci, ktére powinny w najblizszym
czasie wytyczy¢ zupetnie nowy kierunek w rozwoju systemow okiennych z PVC.

TEKST Marcin Szewczuk,
aluplast sp. z o.0.

omimo trudnej sytuacji na rynku aluplast nie zwal-
nia tempa i w ostatnim czasie bardziej niz kiedy-

kolwiek zainwestowat w badania naukowe i rozwa;.
Efektem tego podejscia byt szereg zaprezentowanych produk-
téw pod wspdlnym hastem ,Najlepsze okno w swojej klasie”. Im-
ponujgce stoisko o powierzchni ponad 600 m?, jak réwniez wie-
le zapowiadanych premier produktowych i prezentacji wzbudzity
ogromne zainteresowanie licznej rzeszy gosci z roznych krajow.

energeto@ - REALIZUJEMY WIZJE

Inteligentne rozwigzania systemowe staty sie rzeczywisto-
scig. Lekkie, pozbawione wzmaocnien stalowych wewnatrz profili,
elementy konstrukcyjne ograniczajgce przy tym znaczaco straty
energii w budynkach, to nowe argumenty i korzysci, ktére produ-
centom okien zaoferowat aluplast.

Stosujgc technologie wklejania szyb w skrzydta (bonding insi-
de) oraz zastepujgc wzmocnienia stalowe wzmocnieniami z two-
rzywa sztucznego wzmocnionego wiéknem szklanym (power-
dur inside) konsekwentnie realizuje wizje systeméw okiennych
bez metalu. Na tegorocznych targach, w sposob kompleksowy
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zaprezentowana zostata cafa
gama rozwigzan systemowych
w ramach serii energeto®, czyli
zarowno systemy z uszczelnie-
niem zewnetrznym i srodkowym
o gfebokosci zabudowy 70mm,
jak réwniez system z uszczel-
nieniem srodkowym o gteboko-
Sci 85mm, odpowiadajgc tym
samym na rynkowe zapotrzebo-
wanie na okna o najlepszej izo-
lacyjnosci termicznej w seg-
mencie nowego budownictwa i
renowacji. Dodatkowo cata se-
ria systemow uzupetniona zo-
stata o kompletny pakiet nakfa-
dek aluminiowych, umozliwiajg-
cych wykonywanie elementow
okiennych o wiekszych wysoko-
sciach.

Systemy wykazujg we
wszystkich wersjach i gfeboko-
sciach zabudowy lepsze warto-
Sci izolacji termicznej, co przyczynia sie w znaczgcy sposob do
oszczednosci w kosztach ogrzewania, ochrony srodowiska i ob-
nizenia emisji CO,.

FUNKCJONALNOSE ORAZ BEZKONKURENCYJNE
PARAMETRY POLACZONE W energeto®

Gtownym kierunkiem rozwoju serii energeto® byfo osiggnie-
cie jak najlepszych parametrow cieplnych we wszystkich syste-
mach. Wszystko to byto jednoczesnie realizowane ze swiadomo-
Scig, ze przy osiggnieciu mocno wysrubowanych parametrow,

Wdrozenie energeto® mozliwe jest dzigki kombinacji

dwoch innowacyjnych technologii aluplast:

+ ,bonding inside”, specjalnego skrzydfa z zastosowa-
niem techniki klejenia szyb oraz

nowego rodzaju ram opracowa-

+ ,powerdur inside”,
nego we wspotpracy z firmg BASF z zastosowaniem
tworzywa sztucznego Ultradur® High Speed, ktory
zastepuje wzmocnienia stalowe stosowane w kon-
wencjonalnych ramach.




energeto® 4000, system o gtebo-
kosci zabudowy 70 mm z uszczelnie-

niem zewnegtrznym niem srodkowym

szanse na wdrozenie majg produkty, ktore dodatkowo bedg ofe-
rowaty rowniez dodatkowe korzysci zwigzane chociazby z opty-
malizacjg procesow produkcji, jej automatyzacja, czy zwigksza-
niem wydajnosci. Te zatozenia udato sie wtasnie urzeczywistni¢
w najnowszej linii produktéw energeto®. Przede wszystkim pro-
file te moga by¢ obrabiane na stosowanych dotychczas maszy-
nach. Udafo sie wyeliminowa¢ pewne operacje w procesie pro-
dukeyjnym (zamawianie, skfadowanie, ciecie stali, mocowanie
wzmocnien), co pozwolito na mniejsze zuzycie maszyn, jak réw-
niez efektywniejsze wykorzystanie powierzchni magazynowych.

Metalowe usztywnienie w profilach ram okiennych two-
rzy wskutek wysokiej przewodnosci cieplnej mostek termicz-
ny. Wzmocniony wtéknem szklanym termoplast zastepuje stal
stosowang w konwencjonalnych ramach z tworzywa sztuczne-
go i zapewnia zdecydowanie lepsze wtasciwosci izolacji cieplnej
przy tych samych mechanicznych wtasciwosciach okna. W sys-
temach o gtebokosci 70 mm uzyskany zostat wspoétczynnik prze-
nikania ciepta Uf = 1,0 W/m2K, natomiast w systemie o gtebo-
kosci 85 mm, Uf = 0,98 W/m2K. Zastosowanie technologii wkle-
jania szyb pozwala na petniejsze wykorzystanie gtebokosci wre-
bu szybowego. Gtebsze osadzenie szyby we wrebie, prowadzi do
zmniejszenia wartosci wspotczynnika przenikania ciepta liniowe-
go mostka termicznego wystepujgcego na styku szyby z ramg
skrzydta, co daje lepsze zabezpieczenie przed tworzeniem sig
rosy na krawedzi szkfa. Dzieki statemu potgczeniu szyby i skrzy-
dta zmniejsza sie ryzyko wykrzywienia, wygiecia, a takze osiada-
nia skrzydfa. Metoda ta minimalizuje ryzyko peknig¢ szyb w wy-
niku naprezen punktowych oraz wydtuza czas eksploataciji skrzy-
det bez potrzeby ich regulacji. Pozwala réwniez na tworzenie
konstrukeji okiennych o wigkszych gabarytach.

NIEKONCZACY SIE SWIAT KOLOROW energeto®

Podczas gdy wczesniej ilos¢ foli dekoracyjnych w ofercie
byfa ograniczona, dzis mozliwa jest realizacja praktycznie kaz-
dego zyczenia. Aluplast oferuje dla nowej serii energeto opty-
malny asortyment folii w réznych kolorach, obejmujacy spek-
trum ponad 40 wariantow. Sg to folie z zastosowaniem inno-
wacyjnej technologii cool-colors, ktéra gwarantuje ulepszone

energeto® 5000, system o gtebo-
kosci zabudowy 70 mm z uszczelnie-
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energeto® 8000, system o gtebo-
kosci zabudowy 85 mm z uszczelnie-
niem srodkowym

wtasciwosci uzytkowe oraz dtuzszg trwatos¢ powierzchni. De-

kory cool-colors posiadajg specjalne opatentowane pigmenty,
zmniejszajgce absorpcje ciepta powierzchni laminowanych sys-
temow okiennych, ktére narazone sg bardziej na nagrzewanie
i dziatanie czynnikéw atmosferycznych. Pozwala to na optymalne
powigzanie funkcjonalnosci oraz designu, a projektantom i inwe-
storom umozliwia realizacje indywidualnych zyczeh. Rozszerze-
nie programu dekoréw w systemie energeto uwzglednia nowe
trendy i wymogi wszystkich rynkéw. Szczegoéty na stronie www.
energeto-farbwelt.com. Dostepne dla kazdego systemu nakfadki
aluminiowe dodatkowo zwielokrotniajg liczbe mozliwych warian-
téw kolorystycznych, pozwalajgc na uzyskanie dowolnego kolo-
ru z palety RAL.

NOWY WYMIAR W TECHNICE WKLEJANIA SZYB
Aluplast jest wiodgcym tworcag systemow w technologii wkle-
jenia szyb i przyczynit sie w znacznym stopniu do jej rozwoju oraz
optymalizacji w procesach produkcji okien (,bonding inside”). Ro-
snagca szybko liczba producentdw, o coraz wyzszym stopniu au-
tomatyzacji procesow produkcji okien, wdrazajgcych tg techno-
logie pozwolita na przeprowadzenie szeregu préb majgcych na
celu okreslenie optymalnej ilosci kleju oraz sposobu potgczenia
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) pakietdw szybowych ze skrzydtem. Poprzez

optymalizacje technologii wklejania szyb mo-
gta by¢ zwiekszona pewnos¢ cafego proce-
su nanoszenia kleju, jak réwniez zwigkszona
predkosc jego aplikaciji.

Poprzez modyfikacje w zakresie sposo-
bu aplikacji kleju zalety technologii wklejania
szyb sg rowniez osiggalne dla producentow
stosujgcych maszyny do recznego wklejania
szyb. Prezentacja technologii wklejanej szy-
by we wspotpracy z wieloma znanymi produ-
centami maszyn na ich stoiskach podczas
frontale 2010 potwierdza jednoznacznie, ze
filozofia obrana przez aluplast jest stuszna
i to bedzie w najblizszym czasie kierunek
rozwoju systemow okiennych.

Dzieki klejeniu szyb ze skrzydtem w pro- SRuplast
dukcji okien otwierajg sie catkowicie nowe
perspektywy. Waski i filigranowy kontur pro-
filu, wigcej Swiatta w pomieszczeniu poprzez waskg optyke profi-

- ]

l lu, wspaniata ochrona

antywfamaniowa dzie-
ki spoinie klejonej na
obwodzie profilu oraz
ograniczenie  most-
kow cieplnych poprzez
rezygnacje ze sta-
lowego wzmocnienia
w skrzydle, to tylko
niektore korzysci ida-
ce w parze z klejeniem
szyb.

Imponujgcym  przy-
ktadem pewnosci,
trwatosci i sprawno-
sci technologii wkle-
jania szyb byta pre-
zentacja przeprowa-
dzona na stoisku alu-
plast. Na specjalnej
konstrukciji zostata
zawieszona szyba zespolona o wadze 90 kg, ktéra zostata wkle-
jona z wykorzystaniem tej technologii we fragment profilu ener-

geto® 8000.
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»FOAM INSIDE” - PRECYZYJNA TECHNOLOGIA
WYPELNIANIA PROFILI PIANKA

,foam inside” to zgtoszona do opatentowania technologia wy-
petniania profili piankg poliuretanowa, umozliwiajgca poprawe
termicznych wiasciwosci izolacyjnych okien z tworzyw sztucz-
nych, ktora zostata po raz pierwszy zaprezentowana na zywo
podczas pokazéw na targach ,fensterbau / frontale 2010".

Dla drozenia tej technologii zaprojektowana zostata specjalna
maszyna, ktora z jednej strony pozwala na nawiercenie otwo-
row w zgrzanych oknach, a z drugiej wypetnia pod wysokim ci-
$nieniem puste komory poliuretanowg piankg izolacyjng (PUR).
Caty proces jest wykonywany na gotowych oknach. Przy pomo-
cy, zaprezentowanego réwniez po raz pierwszy na targach, ska-
nowania kodu kreskowego ,Barcode-Scannings” wprowadza sie
dokfadnie wyliczong ilos¢ pianki w procesie produkcji okien bez-
posrednio u producenta do zgrzanych elementéw ram i skrzy-

det. W przeciwienstwie do znanej juz technologii, w ktorej pianke
wprowadza sie do B-metrowych odcinkéw profili okiennych, w tej
technologii pianke izolacyjng wttacza sie do zgrzanych elemen-
toéw okien. Dwusktadnikowa poliuretanowa pianka izolacyjna PUR
wypetnia catg pusta komore, w tym takze narozniki, nie pozosta-
wiajgc zadnych pustych miejsc. W trakcie takiego procesu tech-
nologicznego nie powstajg zadne odpady ani scinki. W taki spo-
sob mozliwe jest stworzenie systemu okiennego umozliwiajgce-




go ekonomiczng produkcje najlepszego okna w swojej klasie. No-
wego rodzaju system okienny moze by¢ bez problemu poddawa-
ny recyklingowi, a technologia bez zastrzezen zostafa potwier-
dzona przez niezalezng instytucje.

By przyblizy¢ wszystkim zainteresowanym technologie ,foam
inside”, na stoisku firmy aluplast zainstalowana zostata spe-
cjalnie opracowana maszyna dla zademonstrowania w prakty-
ce cafego procesu technologicznego. Dzigki specjalnemu przy-
gotowaniu ram okiennych, ktére zostaty uzupetnione o elementy
z plexiglasu widzowie mogli naocznie zobaczy¢, w jaki sposab pia-
na jest aplikowana do profili oraz zaobserwowac proces wypet-
niana przez nig poszczegodlnych komor. Olbrzymie zainteresowa-
nie pokazami sprawito, ze wstepnie zaplanowana liczba prezen-
tacji musiafa zostac zwigkszona.

energeto@ - TERAZ TAKZE Z WYPELNIENIEM
Dzieki pianki
poliuretanowej, znanej w technologii proceséw przetwaérczych

wprowadzaniu do komoér profili  specjalnej
jako ,foam inside”, wraz z dalszym rozwojem energeto mozliwe
jest uzyskiwane niezwyktych wartosci wspot-
czynnika przenikania ciepta. W ramach syste-
moéw energeto® 5000 oraz energeto® 8000,
z uszczelnieniem $rodkowym o szerokosci 70
i 85 mm, ktére w wersji standardowej osig-
gajg wspotczynnik izolacyjnosci termicznej do
Uf=0,98 W/mK, istnieje mozliwos¢, przy za-
stosowaniu odpowiedniej maszyny, aplikowa-
nia pianki poliuretanowej do zaprojektowanych
odpowiednio komér. Po wypetnieniu komaor pro-
fili piang mozliwe jest uzyskanie wspotczynni-
ka przenikania ciepta dla profili do Uf=0,82 W/
mK, co pozwala wykonac¢ okna o wspaétczynniku
Uw=0,61 W/mK. Pianke izolacyjng wprowadza
sie do zgrzanych ram okiennych na etapie pro-
dukcji u producentow okien. Piana zwiekszajgc
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swojg objetosc¢, wypetnienia catkowicie przestrzeh ram okien-
nych az po narozniki. Dla okien w systemie energeto® 8000 /
,foam inside” wydany zostat przez Instytut Domoéw Pasywnych
Darmstadt certyfikat rekomendujacy je jako rozwigzanie do do-
mow pasywnych.

Firma aluplast przywigzuje réwniez duzg wage do rozwoju sys-
temow okiennych dedykowanych dla poszczegoélnych rynkéw eu-
ropejskich charakteryzujgcych sie odmienng specyfikg. Dlate-
go tez wdrazajgc technologie ,foam inside” stworzona zosta-
fa mozliwosc¢ jej wykorzystania w ramach systemoéw, w kto-
rych tradycyjnie stosuje sie  wzmocnienia stalowe. Tym samym
w opracowanych dla rdznych rynkow systemach, jak np. Nor-
d-line dla Skandynawii, czy Blockprofil dla Holandii mozliwe jest
réwniez uzyskanie znacznie podwyzszonych parametrow izola-
cyjnosci termiczne;.

KLIMABOX - CZYLI JAK DOSTRZEC ROZNICE

W sposob bardzo ciekawy i przekonywujgcy zalety nowych
rozwigzan zostaty przedstawione w specjalnym KLIMABOXIE,
w ktérym przy pomocy kamery termowizyjnej poréwnano produ-
kowane obecne standardowo okno w systemie Ideal 4000 i pa-
kietem dwuszybowym z oknem wykonanym przy wykorzystaniu
najnowszych systeméw energeto® 8000 ,foam inside” z pa-
kietem trzyszybowym. To pordwnanie w sposéb bardzo wyrazi-
sty pokazato, ze mimo znacznego zaawansowania stosowanych
aktualnie systemow profili, ich dalsza optymalizacja pozwala na
konstruowanie okien o wspoétczynniku izolacyjnosci termicznej
Uw lepszym o ponad 50%.
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energeto® VIEW - MISTRZOWSKIE OSIAGNIECIE
W ZAKRESIE DESIGNU | PARAMETROW TERMICZ-
NYCH

Na targach fensterbau/frontale 2010 po raz pierwszy zade-
monstrowane zostato niezwykle efektowne rozwigzanie na ba-
zie istniejgcego systemu energeto® 5000. Poza wysrubowany-
mi parametrami izolacyjnosci termicznej wyroznikiem tego de-

signerskiego rozwigzania jest jedyna w swoim rodzaju opty-

ka okna, w ktorym skrzydifo okienne jest catkowicie zastonie-
te przez tafle szkta. Duze szklane, pozbawione podziatéw tafle,
dzieki zastosowaniu ukrytych oku¢ pozwalajg uzyska¢ harmonij-
ny i proporcjonalny wyglad. Bardzo waska konstrukcja zestawu
rama+skrzydio powo-
duje, ze powierzch-
nia szyb jest znacznie
wigksza niz w klasycz-
nych oknach, co jest
spetnieniem  postula-
tu efektywnego wy-
korzystania w budyn-
kach energii cieplej po-
chodzacej ze Stonca.
Dla takiej

cji mozliwe jest osig-

konstruk-

gniecie wspofczynnika
izolacyjnosci  termicz-
nej okna Uw do 0,8 W/
m2K, przy zastosowa-
niu profilu skrzydtfa pet-

nigcego jednoczesnie
funkcje ,dystansu”
pomiedzy  montowa-

nymi w nim pakietem

dwuszybowym i poje-
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dynczg szyba. Olbrzymig zaletg jest przy tym kompatybilnosé
tych skrzydet z innymi materiatami, takimi jak drewno czy alumi-
nium. Dla osiggnigecia wyjatkowego designu mozliwe jest dodat-
kowo zastosowanie naktadek aluminiowych na profile PVC. Pro-
dukt ten zostat wyrézniony prestizowg nagroda, ,Red Dot De-
sign Awards”, przyznawang produktom wyrézniajgcym sie am-
bitng i innowacyjng forma oraz najwyzszg jakoscig. Nagroda Red
Dot uznawana jest na catym Swiecie jako jedna z najbardziej pre-
stizowych w dziedzinie wzornictwa przemystowego.

NOWA GENERACJA DRZWI UNOSZONO
- PRZESUWNYCH HST

Nowa generacja drzwi unoszono-przesuwnych aluplast z fili-
granowymi i klasycznymi ksztattami profili to niezwykle udany re-
launch produktu zdobywajgcego w ostatnim czasie coraz wigk-
szg popularnosé. Poza poprawg o 15% wspofczynnika izolacyj-
nosci termicznej zoptymalizowanych zostato szereg elemen-

-

téw wplywajgcych na proces produkcji drzwi w tym systemie.
Przez wstawienie nowego rodzaju profili uszczelnienia srodkowe-
go drzwi zwiekszyta sie nie tylko szczelnos¢ elementu, ale row-
niez zakres tolerancji wykonania. Zmiana konstrukcji uszczelnie-
nia eliminuje ewentualne btedy wymiarowe powstajgce w trak-
cie produkcji. Dzigki zastosowaniu nowego profilu prowadzgacego
wyeliminowana zostata szczelina powstajgca pomigdzy osciez-
nicg a zamknigtym skrzydtem, co w znaczny sposéb poprawia
zarowno wyglad okna, jak réwniez szczelnos¢ i odpornosc
na wtamanie catej konstrukcji. Takze w drzwiach HST moze
by¢ zastosowana technologia wypetniania profili piankg ,foam
inside”, co pozwala w konsekwencji na uzyskanie dla catego okna
niezwykle niskiego wspotczynnika przenikania ciepta na poziomie
Uw do 0,77 W/m2K.

NOWY LACZNIK SLUPKA - PROSTOTA MONTAZU
| 0SZCZEDNOSC CZASU

Podczas targow przedstawiony zostat réwniez nowy tgcznik
stupka stworzony we wspotpracy z firmg PHI. Produkt byt pre-
zentowany na stoisku PHI wspdlnie przez Norberta Scheidere-
ra (wiasciciela firmy PHI) oraz Patricka Seitza (wspétwtasciciela
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firmy aluplast). Nowy tgcz-
nik opracowany do serii
profili Ideal 4000 zapew-
nia niezwykle prosty mon-
taz stupkow w zgrzanych
elementach ram. Dzie-
ki podziatowi tgcznika na
czes¢ stupkowg i ramo-
wg obie czesci mogg byc¢
L montowane w ciggu pro-
dukcyjnym, jeszcze przed
zgrzaniem ram. Nastepnie
po zgrzaniu ram, stupki sg
w prosty sposob z nimi fg-
czone i blokowane.

NOWE PROGI BALKONOWE | DRZWIOWE

W oparciu o system energeto® 5000 na stoisku zostaty wy-
konane dwuskrzydtowe drzwi balkonowe z zastosowaniem no-
wego systemu progow drzwiowych, jak réwniez zgtoszonego do
opatentowania okapnika i blokéw uszczelniajgcych Windstopp.
Potaczenie tych wszystkich pojedynczych elementéw pozwolito
osiggngt, w szczegolnie krytycznej konstrukcji drzwi balkono-
wych z ruchomym stupkiem, odpornos¢ na wode do cisnienia
600 Pa. Podziat kanstrukcji progu na czes¢ zewnetrzng wykonang
z aluminium i czesc wewnetrzng wykonang z PVC pozwala
natomiast na uniknigcie wystepowania mostkéw termicz-
nych. Dodatkowo w nowych progach mozliwe jest dopinanie od
dotu systemowych profili poszerzajgcych w celu zagfebienia

w posadzce.

NOWY PROGRAM ROLET ZEWNETRZNYCH

Targi byly rowniez okazjg do prezentacji nowej i rozszerzonej
na niespotykang do tej pory skale oferty rolet zewnegtrznych.
Aluplast oferuje obecnie 7 rodzajow skrzynek roletowych, dzieki
ktdrym mozna sprostac kazdemu wymaganiu. Wszystkie skrzyn-
ki naktadane oferowane przez aluplast spetniajg normy w zakre-
sie izolacyjnosci termicznej w Polsce oraz w Niemczech oraz po-
siadajg certyfikaty potwierdzajgce zgodnos¢ podawanych war-
tosci — jest to szczegolnie wazne dla klientéw eksportujgcych
rolety do Niemiec. Skrzynki naktadane dostepne sg w kolorysty-
ce profili oferowanych przez aluplast, natomiast rolety adapta-
cyjne dostepne sg we wszystkich kolorach RAL. Obydwa warian-
ty oferujg mozliwos¢ wykonania wersji ze zintegrowang moski-
tierg. Obecna oferta aluplast w zakresie rolet jest w stanie za-
spokoi¢ i spetni¢ kazde zyczenie klientdw z Polski i z zagranicy.

Na tegorocznych targach zostat rowniez szeroko przedsta-
wiony specjalny program do wycen i sktadania zamowien interne-
towych na rolety. Narzedzie pozwala za posrednictwem Interne-
tu na ztfozenie zamowienia na rolety oraz dostep do wszystkich
szczegofow, takich jak ceny, terminy, czas realizacji oraz bieza-
cg kontrolg i monitoring realizacji zlecen. Program dostepny jest
w roznych wersjach jezykowych i spotkat sie z duzym zaintere-
sowaniem odwiedzajgcych stoisko aluplast. O
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> Ofensywa producentow
w systemach aluplast

dniach 24-27 marca w Norymberdze, odbyto sie =
jedno z najwazniejszych spotkan targowych dla F ==

producentow stolarki budowlanej i przedsigbiorstw
zwigzanych z tg branzg — miedzynarodowe targi fensterbau/fronta-
le 2010, ktdére wedtug szacunkéw przyciggnety ponad 100 tysie-
cy odwiedzajgcych. Polske reprezentowato na targach ok. 40 wy-
stawcow o roznym profilu dziatania. W tej grupie byto az siedmiu
wspotpracujgcych z firma aluplast producentdw okien. Zdecydowa-
na wiekszos¢ naszych klientéw wpisata sie w gtowny nurt prezen-
tacji targowych, promujgc przede wszystkim okna energooszczed-
ne. Pig¢ firm zaprezentowato na swoich stosikach okna wykonane

. . Okna Rabien
na bazie najnowszego systemu energeto® O

Elwiz S:A:

Firma AdamS

U GROBUD "1!f'!'.!""'*"fl]l']| ]

A.M. Pol Okna PCV
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TEKST Adam KijowskissWinkhaus Polska

ierwsze prace rozpoczety sie w potowie 2009 roku

od wizyt naszych informatykow w centrali dostawcy

maszyn w Stuttgarcie. Spotkania te miaty na celu
omowienie i wypracowanie wspolnych rozwigzan, umozliwiajg-
cych integracje oprogramowania nie tylko na poziomie budowy
plikéw sterujgcych maszynami, ale takze interaktywnego komu-
nikowania sig réznych systemow i wymiany danych, potrzebnych
w procesie produkcji. Sytuacja wymagata wprowadzenia do na-
szego programu nowatorskich funkcji. Jedng z innowaciji, kto-
ra niebawem pojawi sie w najnowszych wersjach programu WH
OKNA, jest na przyktad szeregowanie produkcji z poziomu opty-
malizacji, uwzgledniajgce kryterium powierzchni zgrzewanego
elementu. Pozwala ona na rozktad elementéw ram i skrzydet w
taki sposob, aby zgrzewanie odbywato sie od najwigkszego do
najmniejszego. Dzieki temu uzyskujemy mniejsze zuzywanie ma-
szyny, gdyz rozsuwanie toza zgrzewarki odbywa sig optymalnie.

WH Net, czyli ,bezpapierowy obieg dokumentow pro-
dukcyjnych”, to system komputerowego rejestro-
wania i analizy poszczegdlnych etapow produkcji
okien, opracowany przez programistow Winkhaus.
Jego podstawag sg: technologia kodow kreskowych
oraz informacje pobierane z programu konstrukcji
i kalkulacji okien WH OKNA. System dostarcza opera-
torom na poszczegolnych stanowiskach produkeyjnych
informacji on-line o zleceniach do realizacji — raporty
na ekranie komputera zastepujg papierowe dokumenty
technologiczne.

Nowa linia produkcyjna Stolplastu to wiele nowoczesnych ma-
szyn, w tym imponujgca SBZ 620, ktéra skifada sie z centrum
tnacego oraz dwoch zintegrowanych centrow obrébczych. Pro-
gramowanie takich operacji, jak preparowanie uszczelki, frezo-
wanie pod nawietrzaki, usuwanie elementu srodkowej czesci
oscieznicy w systemie Aluplast 6000, potwierdzajg elastycz-
nos¢ programu WH OKNA i jego duze mozliwosci w zakresie
sterowania maszynami.

Nowoscig w skali kraju jest maszyna stuzgca do przykrecania
elementéw oku¢, osadzonych wczesniej we wrebie okuciowym.
Sterowanie tg maszyng odbywa sie réwniez za pomocg plikow

Kkali® A

generowanych w programie WH OKNA. Jest ona zintegrowana
z kolejnym urzgdzeniem (FAM), odbierajgcym okute skrzydta i w pet-
ni automatycznie umieszczajgcym je w tzw. sortowniku. Nastep-
nie maszyna sortujgca, po umieszczeniu skrzydfa w wolnym slocie
(jest ich 30), przekazuje informacije o potozeniu skrzydta do naszej
bazy systemu WH Net. Kolejng czynnoscig jest montaz skrzydet
w ramie. Tu operator, po zeskanowaniu etykiety na ramie, na ekra-
nie monitora otrzymuje informacje o numerach slotéw, w ktorych
lezg skrzydta do tej ramy. Jest to bardzo duze utatwienie dla ope-
ratora i oszczednosc¢ czasu na stanowisku skfadania. Po zeskano-
waniu etykiety na skrzydle i jego montazu do ramy w systemie do-
konuje sie automatycznie kolejna akcja. Polega ona na wystaniu in-
formaciji ze stanowiska sktadania do bazy WH Net o zwolnieniu slo-
tow. Informacja ta wykorzystywana jest przez maszyne sortujgcg
w celu zapetniania jedynie wolnych slotéw. System jest zatem
dynamiczny i interaktywny, pozwala na regulacje kolejnosci pracy.

Nowy park maszynowy prezentuje sie naprawde okazale.
W jego skfad wchodzi jeszcze kilka innych ciekawych urzadzen, ta-
kich jak zgrzewarki informujgce za pomocg sygnalizacji swietlnej
0 nietypowych konstrukcjach oraz pita listew przyszybowych,
pracujgca z plikiem optymalizowanej listy cigcia. Jednak aby caty
system zaczat dziafac, trzeba byto wielu godzin pracy i zupetnie
nowego podejscia do sterowania maszynami.
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Ogrody Zimowe Zatanowski Henryk
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>Ograd zimowy —
prestizowy wyroznik

Jak twierdzg przedstawiciele firm zajmujacych sie budowa ogrodéw zimowych, ta
branza najlepsze lata ma dopiero przed soba. Coraz wigksza liczha Polakéw roz-
waza ich budowe. Warto, by rowniez producenci i sprzedawcy okien zwrécili uwa-
ge na ten niszowy jeszcze produkt, jako dopetnienie swojej oferty.

prawdzie wcigz jeszcze ogrod zimowy wielu oso-
bom kojarzy sie raczej z luksusem, to jednak
jest to produkt, ktory dzieki szybkiemu rozwo-
jowi technologii i dostepnosci réznych elementow, nie sprawia
juz duzych ktopotéw wykonawczych. Ogrody zimowe wpisujg sie
w kilka popularnych w ostatnim czasie tendencji. Jedna, to obec-
na w wielu projektach architektonicznych, wizja , szklanych do-
mow”, czyli duzych przeszklen i otwierania domoéw na otoczenie.
Druga, to dazenie do obnizania bilansu energetycznego budyn-
ku, co przy odpowiedniej lokalizacji i konstrukcji zapewnia, pet-
nigcy wiasnie rolg bufora cieplnego, ogrdéd zimowy. Stopien za-
awansowania technologicznego stosowanych obecnie do ich bu-
dowy materiatéw daje mozliwos¢ potgczenia wielu funkcji, zwig-
zanych z ochrong przed niekorzystnymi warunkami zewngtrzny-
mi, dostarczenia odpowiedniej ilosci Swiatta i energii stonecznej,
ochrony przed nadmiernym przegrzaniem i funkcjonalnosci zwig-
zanej z korzystaniem z tych dodatkowych pomieszczen. Niewgt-
pliwie ograd zimowy moze tez by¢ prestizowg ozdobg, bedacyg in-
westycjg podnoszgcg wartose catfej nieruchomosci.
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SPOSOB NA OGRGD ZIMOWY

Teoretycznie najprostszg sytuacijg jest zaprojektowanie ogrodu
zimowego juz na etapie tworzenia projektu domu. Daje to moz-
liwos¢ precyzyjnego zintegrowania ogrodu z domem, swobody
w zakresie wyboru jego ksztaftu oraz lokalizacji. Bardzo popular-
nym sposocbem jest rowniez tworzenie ogrodow zimowych po-
przez zabudowanie np. przylegajgcego do domu tarasu czy bal-
konu. Ten sposob naktada juz nieco ograniczehn w postaci cho-
ciazby dostosowania sig do istniejgcego juz budynku, sprawdze-
nia wytrzymatosci jego konstrukcji nosnej itp. Wybor form ogro-
dow zimowych jest ogromny i do dyspozycji mamy ogrody na pla-
nie kwadratu, prostokata, potkola, wieloboku, z wieloma mozliwy-
mi ksztattami dachow: od jedno-, dwu- i wielospadowych, az po
stozkowe i mansardowe.

W zaleznosci od przeznaczenia, ogrody zimowe mogg by¢ ,zim-
ne” lub ,ciepte”. Tzw. ogrody ciepte to ogrody ogrzewane, dajgce
mozliwose stworzenia dodatkowej, petnowartosciowej powierzch-
ni w domu. Przy ich budowie wykorzystuje sie tzw. ciepte profile
konstrukcyjne, a jako przeszklenie, materiaty charakteryzujgce sie



Ogrody Zimowe Zatanowski Henryk
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dobrym wspotczynnikiem izolacyjnosci cieplnej. Dodatkowo w po-
mieszczeniu musi by¢ zainstalowane ogrzewanie.

W ogrodach ,.zimnych” jedynym zrddtem ciepfa jest stonce. Sg
one uzyteczne tylko w cieptych miesigcach i petnig funkcje tzw.
sluzy klimatycznej. W chtodnych porach roku chronig budynek
przed utratag ciepta, a w czasie upatéw przed nadmiernym na-
grzewaniem sig jego wnetrza.

NIE TYLKO PIEKNY, ALE PRZEDE WSZYSTKIM
WYTRZYMALY

Ogrody zimowe poddawane sg oddziatywaniu bardzo zmien-
nych warunkéw. Bardzo wysokie temperatury na powierzchni kon-
strukcji w lecie, duze wychtodzenie zima, wiatr, deszcz, zalega-
jacy snieg — na dziatanie tych wszystkich warunkéw powinna by¢
odporna konstrukcja ogrodu. Dobor odpowiednich materiatéw do
ich budowy powinien by¢ uzalezniony od rozmiardw i funkcji ogro-
du, a tym samym gwarantowac odpowiednig sztywnosc i wytrzy-
matosé. Obliczenia wytrzymatosciowe projektu powinny zawierac
kalkulacje uwzgledniajgcg strefy opadow sniegu i wiatru oraz ob-
cigzenie szktem. Ogrdd musi tez by¢ posadowiony na solidnym
fundamencie, dostosowanym do jego rozmiaru i rodzaju podfoza.
Powinien on mie¢ odpowiednio wykonang warstwe ocieplenia i izo-
lacje przeciwwilgociowa. Od podfoza zalezy, czy fundament prze-
niesie bez odksztafcen lub pekania obcigzenie wynikajgce z po-
sadowienia szklanej konstrukcji oraz ewentualne obcigzenia wia-
trem i Sniegiem.

KONSTRUKCJA OGRODU

Podobnie jak w przypadku okien, do konstruowania ogrodow
zimowych stosuje sie rozne materiaty. Najbardziej kojarzonym
z tego typu konstrukcjami, a jednoczesnie chyba najczesciej sto-
sowanym materiatem jest aluminium, ktore daje duze mozliwo-
sci w zakresie konstrukcji, ale jednoczesnie cechuje sie dobrym
przewodnictwem ciepta. Materiatem zyskujgcym w ostatnim cza-
sie na popularnosci w konstrukcjach ogrodéw zimowych jest PVC,
a duzy wptyw ma na to z pewnoscig konkurencyjna w stosunku do
innych materiatow cena. Ze wzgledu na duzg rozszerzalnosc ciepl-
ng profili plastikowych konieczne jest jednak stosowanie w tym

technologie

wypadku odpowiednich wzmocnien sta-
lowych, gwarantujgcych wtasciwg sta-
tyke cafej konstrukcji oraz szczelnosc
potgczen. Wielu producentom okien bu-
dowa ogrodéw zimowych przysparza
czesto problemow, szczegolnie w zakre-
sie kanstrukcji samego dachu i jego po-
taczenia z resztag konstrukeji. Jak infor-
muje Sylwester Karbowiak, prezes fir-

my TS Polska: ,Ksztatt i wielkos¢ dachu
sg decydujgce dla statyki. Doboér profili

zalezy od wymiarow konstrukcji, rodza-
ju wypetnienia oraz strefy klimatyczne,j.
Systemy profili dachowych powinny by¢
jak najbardziej uniwersalne, co daje moz-
liwos¢ ich zastosowania w potgczeniu
z roznymi istniejgcymi na rynku syste-
mami okiennymi z PVC i aluminium. Gwa-
rantuje to wykonawcy ogrodu zimowego
swobode przy projektowaniu oraz umoz-
liwia wykorzystanie wtasnego systemu
profili, do wykonania elementéw bocz-
nych. Wazng zaletg potaczenia konstrukcji dachu z elementami
bocznymi réznych systemow sg dla wykonawcy wieksze mozliwo-
sci przy kalkulowaniu kosztéw, zastosowanie stolarki PVC pozwa-
la obnizy¢ ceng ogrodu zimowego i zwigkszy¢ szansg sprzedazy.”

Bardzo wazny pozostaje rowniez w tym przypadku dobor odpo-
wiedniego rodzaju i jakosci szyb w ogrodzie zimowym. Przeszkle-
nia powinny wiec nie tylko zapewni¢ dostateczng ilos¢ swiatta sfo-
necznego we wnetrzu, ale takze dobrg izolacje termiczng i bez-
pieczenstwo. W potgczeniu z odpowiednim systemem wentylacji
ogrodu zimowego pozwalajg one na zachowanie wtasciwego kom-
fortu w jego wnetrzu. Wtasnie ze wzgledu na duze przeszklone
powierzchnie, wystawione czesto na maksymalne nastonecznie-
nie na potudniowych elewacjach, by chroni¢ ogréd przez nadmier-
nym przegrzaniem czesto stosuje sie w nich zaluzje zewnegtrzne.

Budowa ogrodéw zimowych wymaga od producentéw okien
poszerzenia swojej wiedzy o szczegoly zwigzane z projektowa-
niem tego typu konstrukcji. Wiele dostepnych na rynku rozwig-
zan systemowych oraz gotowosc firm do dzielenia sie na ten
temat wiedzg powinny sktania¢ do zainteresowania sie tymi pro-
duktami, gdyz wcigz jeszcze jest to produkt niszowy, ale byc¢
moze stwarzajgcy dodatkowag szanse podniesienia swojej konku-
rencyjnosci. O
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> Sprawdzian jakosci

Producenci okien, aby przegoni¢ konkurencje, siegaja
po coraz bardziej zaawansowane technologie. W sytu-
acji,gdyniemogajuz zaproponowacnizszychcen, jedyna
droga do serca i portfela klienta jest jako$é wyrobow.
O wyzwaniach stojacych przed polska branza okiennag
rozmawiamy z dr. Inz. Janem Bobrowiczem, zastegpca
dyrektora Instytutu Techniki Budowlane;j.

ROZMAWIAL Michat Cieslak

Jakim wyzwaniom muszg sprostac dzisiaj producenci okien?
Okno, aby dobrze spetniato swoje funkcje, musi spetnia¢ kilka pod-
stawowych wymagan. Jeszcze teraz produkuje sie okna, kto-
re tylko w minimalnym stopniu odpowiadajg zatozeniom. Para-
metrem, na ktory zwraca sie uwage jest m.in. izolacyjnos¢ aku-
styczna. Jednokomorowa konstrukcja ze szkleniem dwuszybo-
wym chroni przed hatasem do 30 dB. A dla ludzi mieszkajgcych
w bliskim sagsiedztwie ciggéw komunikacyjnych, gdzie hatas prze-
kracza 50 dB potrzebne sg juz bardziej zaawansowane rozwigza-
nia. Na szczescie teraz przywigzuje sie wiekszg wage do komfor-
tu zycia mieszkancow. Oczywiscie nic nie jest za darmo — wigksza
liczba szyb to wigksze koszty, wieksze wymagania dla ramy i pro-
blemy ze stabilnoscig oku¢. Wszystko musi by¢ wywazone i do-
stosowane do rozwigzania.

Czy dodatkowe elementy okien majg wptyw na zachowanie pa-
rametrow?

Oczywiscie na akustyke, ale réwniez na inne parametry ma
wptyw, nieszczelnos¢ okien. Nie mozna zapominac, ze np. na-
wiewniki, zapewniajgce doptyw powietrza sg dziurg w oknie, wiec
muszg by¢ odpowiednio dobrane i zamontowane. Niestety pro-
ducenci okien czesto za wczesnie cieszg sie ze sprzedanego
okna, zapominajgc, ze na opinii 0 nich zawazy codzienna eksplo-
atacja, niemozliwa po wadliwym montazu. Duzo mowi sie o mon-
tazu okna w warstwie izolacyjnej jako o nowosci, tymczasem
okno zawsze miato by¢é montowane poza murem. W Polsce nie-
stety do tej pory byto to inaczej rozwigzywane.

Czesto producenci przelicytowuja sie wrecz osigganym para-
metrem przenikalnosci cieplnej U...

Obecnie wyzwaniem nie jest osiggniecie jak najnizszych wartosci
dla pojedynczych elementoéw, ale catego okna, co znacznie zmniej-
szy wydatki na ogrzewanie. W przypadku domow pasywnych,
mimo dos¢ rygorystycznych wymagan zaktadajgcych wspotczynnik
0,5 - 0,7, takie okno jest w stanie dostarczy¢ juz dzis wiekszose
producentéw. Cigzkie ramy, potezniejsze okucia, potréjne szyby,
warstwa ograniczajgca emisje, gazy obojetne — postugujemy sig
przy ich produkcji zaawansowang technologig. Dochodzimy powaoli
do putapu, poza ktorym kazdy utamek zmniejszenia przewodnictwa
cieplnego kosztuje coraz wiecej. Wystarczy powiedzie¢, ze naj-
bardziej pozgdanym gazem jest ksenon, jeden z bardziej rzadkich
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Jan Bobrowicz

i niestety najdrozszych. A to nie jedyny koszt, potrzebujemy prze-
ciez jeszcze materiafu izolacyjnego do komaér, sam proces produk-
cji odpowiedniego profilu wymaga wigkszych naktadow.

Czy mozna tak w nieskonczonos¢ poprawiaé parametry?
Mozna, ale jesli wezmiemy pod uwage czas zwrotu takiej inwe-
stycji to juz w tej chwili powali zaczyna przekraczac czas zywot-
nosci okna. Przy dzisiejszych cenach energii nie mozna szybko
odzyskac¢ pieniedzy wydanych na wysublimowane okna.

Wraz z dostepnoscia coraz to nowych technologii ceny okien
beda spadaé?

Ceny drastycznie nie spadng, poniewaz jesli popatrzymy na ilos¢
zabiegow technologicznych, jakich wymagajg okna, nie da sig tak
tatwo uzyskac oszczednosci. W technologii nie ma juz rezerw.
Zawsze koszty byty barierg w powszechniejszym zastosowaniu
zaawansowanych produktow.

Czy na rynku widaé nisze, ktére wykorzystuja producenci,
ugruntowujac swoja pozycje?

Ja takich obecnie nie widze. Nisze mogg wynikac jedynie na przy-
ktad z tego, ze koniecznos¢ otwierania okna do wewnatrz i za-
bierania powierzchni w wielu przypadkach utrudnia uzytkownikom
korzystanie z pomieszczenia. Produkcjg niszowg bedzie wigc okno
rozsuwane, okno otwierajgce sie na zewnatrz — szybka reakcja na
wyjgtkowa, chot nie powszechng potrzebe. Ludzie coraz czgesciej
pytajg tez o okna z elementami automatyki, czujnikami napgdami
czy roletami sfuzacymi do regulacji nastonecznienia.

Czym zatem, jesli nie ceng i parametrami moga konkurowaé
producenci?

Zdecydowanie jakoscig. Przez pewien czas catos¢ produkcji
sprzedawata sie niemal na pniu. Dopiero teraz, gdy podaz prze-
kracza popyt, producenci mysla o marketingu. Prébujg udowod-
ni¢, ze sg lepsi niz inni. Potwierdzeniem tej jakosci powinny
by¢ certyfikaty wydawane przez niezalezne instytucje. Instytut
Techniki Budowlanej rowniez wydaje takie opinie wedtug okreslo-
nych kryteriow. Warunek podstawowy to certyfikacja nie na za-
sadzie obliczen, ale faktycznego sprawdzenia i okresowej kon-
troli. To jedyna droga do budowania marki oznakowania godnych
zaufania wyrobow, przyciggajgcych konsumentow.Od
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projektowanie i produkcja

> Warunki produkcii
| magazynowania

Kwestia warunkéw panujacych w trakcie procesu produkcji jest cze-
sto lekcewazona. Czynniki te majg jednak istotny wptyw na uzyska-

nie wtasciwej jakosci wyrobu koncowego.

TEKST Karol Reinsch,
aluplast sp. z o.0.

dpowiednie sktadowanie profili PVC zapobiega licz-

nym problemom zwigzanym z ich zadrapaniem,

zabrudzeniem i deformacjg pod wptywem cie-
pta. Powinno sie unika¢ sktadowania profili na wolnym powie-
trzu. Nalezy je chroni¢ przed wilgocig i bezposrednim dziafa-
niem promieni stonecznych oraz nie sktadowa¢ w bezposred-
nim sasiedztwie grzejnikdw, promiennikdw ciepta i nagrzewnic.
W przypadku profili sktadowanych w kontenerach i zapakowa-
nych w folig PE nalezy otworzy¢ strony czotowe by unikngc
skraplania sie wewnatrz pary wodnej. Profile muszg by¢ skta-
dowane w taki sposaéb, by przylegaty do siebie powierzchniowao.
Wysokos¢ stosu nie moze przekroczy¢ wymiaru jednego me-
tra. Niedozwolone sg powierzchnie sktadowania pokryte srod-
kiem do impregnacji lub innymi chemikaliami, poniewaz moga
by¢ przyczyng powstawania przebarwienia na profilach. By za-
gwarantowac prawidfowg obrébke profili muszg one by¢ obra-
biane przy temperaturze wtasnej 17 °C. W przypadku zbyt ni-
skiej temperatury obrobki (podczas zgrzewania) powstajg na-
prezenia materiatu, ktére pdzniej mogg prowadzi¢ do peknigc.
Aby podnies¢ temperature zimnego profilu o 1 °C wymagany
jest czas jednej godziny. Stad tez nalezy skfadowac je wcze-
sniej, przed obrobkg w minimalnej temperaturze pomieszczenia
17 °C. Okres sktadowania w nieklimatyzowanych pomieszcze-
niach, nie powinien przekracza¢ 3 miesiecy. Przy wyjmowaniu
pojedynczych pretow profili nalezy zwrdci¢ uwage, by byty one
pobierane tylko przez strone wzdtuzng, tak aby unikngc sladow
ciggniecia i zadrapan. Pocigte odcinki profili muszg by¢ skta-
dowane tak, by skosne koncowki nie ulegty zakurzeniu i uszko-
dzeniu. Z powodu wchtaniania wilgoci wszystkie docigete profile
winny by¢ zgrzane w tym samym dniu.

Decydujgca dla jakosci zgrzewania jest dokfadna i czysta po-
wierzchnia ciecia. Dlatego nalezy uzywac pit, na ktérych sg do-
cinane tylko profile PCV. Zaleca sie stosowanie pit z dwoma sko-
snymi gtowicami, ktére gwarantujg prawidtowe kgty oraz wymiary
ciecia. Nalezy zwraca¢ uwage na prawidtowe naostrzenie zebow,
poniewaz w przypadku tepej pity zwigkszone tarcie jest przyczyng
pojawienia sig warstwy tiuszczu, ktéra niekorzystnie odbija sige na
jakosci cigcia i zgrzewania. Decydujgce znaczenie ma stabilne uto-
zenie i zamocowanie profili na stofach pity podczas cigcia. Dla uzy-
skania wtasciwej jakosci zgrzewu wazne jest zachowanie czystej
powierzchni cigecia, wolnej od oleju, smaru, wody itp.

Potgczenie naroznikowe ram z profili PCV nastepuje poprzez
zgrzewanie czotfowo-dociskowe. Czesci, ktére majg by¢ potgczone
sg plastyfikowane na ptycie grzewczej i dociskane ze soba. Tem-
peratura lustra grzejnego, czas topienia, nacisk oraz czas chifo-
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dzenia sg parametrami, ktére muszg by¢ dopasowane do pro-

filu. Ograniczenie wyptywek réwniez ma istotny wplyw na trwa-
tos¢ zgrzanego pofaczenia. Szczegofowe ustawienia sg zalezne
od maszyny i nalezy je ustala¢ indywidualnie poprzez wykonanie
probnych zgrzewow. Ustawienia maszynowe nalezy kontrolowac
w regularnych odstepach czasu. Zgrzew mozna okresli¢ jako do-
bry jesli jego powierzchnia jest smietankowo-btyszczaca do lekko
szorstkiej. Zdéttawo lub nawet brazowo zabarwiony zgrzew wska-
zuje na rozpoczynajgcy sie proces spalania materiatu wskutek
zbyt duzej temperatury lub zbyt dfugiego czasu topienia i nie jest
dopuszczalny. Przyspieszone chtodzenie zgrzewu przy pomocy
sprezonego powietrze lub wystawianie na dziatanie ekstremalnie
niskich temperatur nie jest dopuszczalne, poniewaz moze prowa-
dzi¢ do powstania niekontrolowanych naprezen. Przed dalszg ob-
robkg zgrzewy nalezy w petni wychtodzi¢. Zaréwno ptyta grzewcza
jak i powtfoka lustra (folia teflonowa) nie mogg wykazywac uszko-
dzen. Przed kolejnym zgrzewaniem nalezy usung¢ wszystkie pozo-
statfosci, takie jak wiory itp.

Gotowe elementy okienne muszg by¢ transportowane i sktado-
wane na stojgco, najlepiej na specjalnych stojakach, w sposab za-
bezpieczajgcy przed poslizgiem i przechyleniem. Nalezy je chro-
ni¢ przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem oraz unika¢ punkto-
wych podpar¢ powodujgcych miejscowe wygigcia. Przy magazyno-
waniu oraz transporcie okien z tworzyw sztucznych nalezy unikac
bezposredniego nastonecznienia oraz tworzenia barier cieplnych.
Nie powinno sie sktadowac okien przez diuzszy okres, na wolnym
powietrzu. Szczegdlnie niekorzystne jest dziatanie promieni sto-
necznych na okna ufozone warstwowo na stojakach. Przykrycie
lub opakowanie nie moze negatywnie wptywac na jakos¢ okien (np.
poprzez uzycie biatej lub jasno pigmentowanej i perforowanej folii
unika sie nadmiernego nagrzewania okien). 4
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Produkujemy narzedzia na zamowienie:
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- linie do giecia tukow z profili okiennych PCV,

Profesjonalny serwis i doradztwo techniczne

ZPH “FREZWID” sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina
tel. +48 12 276 33 51, fax +48 12 276 50 68, www.frezwid.com.pl
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> Droga

do mistrzostwa

Zdyscyplinowany, profesjonalny, merytorycznie doskonaty, nastawio-
ny na sukces, nastawiony na realizacje celow sprzedazowych, zmoty-
wowany osiggnieciami handlowymi, a nie wytacznie witasng prowizja,
szybko reagujgcy na zmiany - tak, niemalze w nieskonczono$é mozna
by wymieniaé cechy doskonatego handlowca. Mozna teskni¢ za ide-
atem albo... skupié sie na rozwoju zespotu, ktérym przyszio zarza-

dzaé tu i teraz.

TEKST Leszek Sergiel
— trener i wtasciciel firmy Witalni-Szkolenia
www. witalni.pl

WYNIK HANDLOWCA TO ROWNIEZ WYNIK
ZARZADZANIA NIM PRZEZ PRZELOZONEGO

W osigganiu doskonatosci przez zespot wiele zalezy od jego
szefa. Indywidualne mistrzostwo ma szanse przetozyc¢ sie na
mistrzostwo zespotowe, ale nie musi — wiadomo, ze skomple-
towac zespot gwiazd jest w miare prosto, ale spowodowac ich
wspotprace to zupetnie inna historia. Dlaczego najpierw war-
to zaczg¢ od indywidualnego mistrzostwa? Bo to, czy ono be-
dzie mozliwe, zalezy od sposobu zarzgdzania jednostkg, a nie
zespotem. Zarzgdzanie zespotem to jedynie uogdlnienie seman-
tyczne, kazdy doswiadczony menedzer wie, ze na ten proces
sktadajg sig ludzie, relacje i okolicznosci. To nieustanne wywie-
ranie wptywu, to réwniez czesto pomijane inspirowanie i dbanie
0 rozwoj majgcy duzy wptyw na przyszty wynik.

JAK POPROWADZIC PODWLADNEGO
DO MISTRZOSTWA?

W rozumieniu klasycznym pomogg w tym nieustanne szko-
lenia. Niby sensownie, ale przeciez nie istniejg szkolenia
z gwarancjg sukcesu. Z punktu widzenia psychologii zarzadza-
nia spokojnie mozna powiedzie¢, ze stuszng metodg postepowa-
nia w drodze do mistrzostwa indywidualnego bedzie odpowied-
nie motywowanie i dawanie przyktadow karier innych adeptow
zawodu, ktérzy sg juz na szczycie drabiny sukcesu, a zaczyna-
li od zera. Jeszcze inng metodg moze by¢ wyznaczanie nowych,
ambitniejszych zadan, celéw do zrealizowania (metoda , gtebokiej
wody” — albo poptynie, albo sig utopi, co by oznaczato, ze nie miat
talentu). OdpowiedZ na powyzej postawione pytanie na pewno
zaleze¢ bedzie jeszcze od obszaru, kompetencji, w jakich dana
jednostka ma osiggac ponadprzecigtne rezultaty.

Mozna wymieni¢ jeszcze szereg réznorakich metod i koncep-
cji, ale nigdy nie nalezy zapomnina¢ o jednym, najwazniejszym
warunku — osobistym udziale szefa w drodze do mistrzostwa
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podwtadnego. To odpowiedni osobisty udziat szefa bardzo cze-
sto przyspiesza lub spowalnia rozwoj podwtadnego, powodu-
jac u niego odpowiednio pobudzenie ambicji, wzrost motywaciji
lub — niestety — stagnacje. Osobisty udziat szefa powinien zale-
zec¢ od jednostki, ktorg chce rozwijac, bo w zaleznosci od histo-
rii danej osoby, zaangazowania, doswiadczenia i czasu zatrud-
nienia w danym zespole nalezy zastosowac inny styl zarzadza-
nia i inne komunikaty oraz poziomy kontroli i ingerencji w szcze-
goty realizacji zadan.

STYL DYREKTYWNY

Osoba, ktdéra jest nowo zatrudnionym pracownikiem i byta
w miare poprawnie zrekrutowana, na ogét posiada (w nowym
miejscu pracy) jeden z najwyzszych poziomdw zaangazowania
i niestety niewielki poziom doswiadczenia w danej organizaciji.
Nawet jezeli zatrudnia sie fachowca w danej dziedzinie z wie-
loletnim stazem, to z punktu widzenia kultury organizacyjnej,
obowigzujgcych procedur i obyczajow w — bgdz co bgdz — no-
wym dla niego miejscu pracy ma prawo do popetfniania btedéw
i tym samym do niskiej efektywnosci. Czego taka osoba ocze-
kuje? Bardzo precyzyjnych wskazéowek — tzw. dyrektyw. Co cze-
sto otrzymuje? Niewiele, bo skoro ,taki fachowiec”, to niech
udowaodni, co potrafi - i tak czesto traktuje go zaréwno szef,
jak i ,stara” kadra. Wielu szefow popetnia btad, twierdzac,
ze z dniem zatrudnienia nowego czfonka zespotu wszystkim,
a zwtlaszcza szefowi, zrobi sie Izej (w koncu kolejna gtowa
i rece do pracy). Rzeczywistos¢ powinna by¢ inna. Nowy czto-
wiek w zespole to chwilowe trudnosci i dodatkowe obcigze-
nie zwigzane z wdrozeniem — po to by po okresie wdrozenia
zrobito sig |zej. Podstawowg czynnoscig powinno by¢ wysta-
nie informacji do pracownika, ze sie go docenia, ale z uwa-
gi na wtasng odpowiedzialnos¢ zwigzang z byciem szefem be-
dziemy dosc¢ precyzyjnie przygladac¢ sie pracy, podpowiadac



i pokazywac, jak okreslone czynnosci i zadania majg by¢ wyko-
nywane. Nie jest to brak zaufania, ale ostroznos¢ dyktowa-
na sytuacjag. | tak trzeba czyni¢ do momentu, kiedy pracow-
nik nie udowodni, ze rzeczywiscie potrafi pracowac wg przyje-
tych standardow. Wazng kwestig jest zdefiniowanie tego mo-
mentu, bowiem nie wynika on z czasu zatrudnienia, ale z rze-
czywistych dowodow jakosci pracy podwtadnego. Przegapie-
nie tego momentu moze spowodowac, przy braku zmiany po-
stepowania przetozonego, demotywacje. Jest to bowiem sy-
tuacja, w ktorej szef traktuje jak ,dziecko we mgle” pracow-
nika, ktory juz sporo potrafi. Zatem warto, widzac postepy
takiej osoby, ogtosi¢ jej, ze w okreslone zadania nie bedzie
juz szczegotowych ingerencji. Drugi wazny komunikat to wy-
jasnienie przyczyny mniej intensywnych kontaktow postepem
dokonanym przez podwtadnego. Osoby dotychczas przyzwy-
czajone do czestego kontaktu z przetozonym mogg poczuc sie
odtrgcone przez szefa, ktéry juz mniej sig nimi zajmuje.

STYL POMOCNICZY

Tak potraktowana osoba nie zmieni swojego zaangazowania.
Wraz z mijajgcym okresem probnym, ktory opisany byt powy-
zej, istnieje ryzyko spadku zaangazowania z wielu naturalnych
przyczyn, m.in. pojawia sig lek pracownika przed sprostaniem
oczekiwaniom. Aby zniwelowac to ryzyko, korzystnie jest z po-
zycji menedzera wyznacza¢ ambitniejsze zadanie, jednocze-
snie informujgc podwtadnego, ze jest sie do jego dyspozycji i
ze przechodzi sie w relacji z podwfadnym na pozycje pomocni-
ka (styl pomocniczy) w mogacych zaskoczy¢ go specyficznych
sytuacjach. Jest to okres, w ktorym szef odzyskuje troche
czasu w stosunku do poprzedniego etapu, ale nie jest to jesz-
cze dla niego chwila na ogtoszenia tresci: ,Mam w zespole no-
wego mistrza”. Takie lekkie usamodzielnienie pracownika, kto-
ry ma minimum doswiadczenia, na ogét wptywa na tego ostat-
niego motywujgco i daje szanse, ze chcgc udowodni¢ szefo-
wi jakos¢ wiasnej pracy i by jak najmniej korzystac z jego po-
mocy, pracownik sam zapragnie zdobywa¢ nowe umiejgetno-
sci i wiedze, aby sprosta¢ ambitniejszym zadaniom. A prze-
ciez o to chodzi.

STYL ASYSTUJACY

Dbajgc o dalszy rozwoj mistrzostwa osobistego pod-
wtadnego, wykorzystujgc dotychczas zdobyte przez nie-
go doswiadczenie, mozna w celu wzrostu zaangazowania
siegng¢ po srodek motywujgcy w postaci przydzielenia
wigkszego stopnia samodzielnosci w metodach realiza-
cji zadan oraz w mozliwosciach podejmowania przez
pracownika decyzji. Inaczej méwigc, ponownie nalezy
zmieni¢ styl zarzgdzania z pomocniczego na asystu-
jacy. Podwtadny powinien ustyszec¢, ze wskutek do-
Swiadczenia, postawy (zaangazowania) moze sobie
wybiera¢ metody pracy oraz ze ma prawo decydo-
wac o harmonogramie poszczegoélnych zadan z zacho-
waniem ostatecznych terminéw. Styl asystujgcy pozwa-
la szefowi odzyskac¢ wiele czasu na wtasne zadania i posia-
dac niemalze pewnosc, ze zadanie bedzie wykonane profesjo-
nalnie. U podwifadnego z kolei podejmowanie decyzji, wybor me-
tod pracy, elastycznosc i swoboda w podejsciu do zadah wrecz
wymuszajg rozwoj kampetencji, co przybliza go do mistrzostwa
indywidualnego. Smiafo mozna stwierdzié, ze podwtadny jest juz
specjalistg w swojej dziedzinie.
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DELEGOWANIE ZADAN

Bliskie finatu drogi do mistrzostwa indywidualnego pracow-
nika jest zarzadzanie przez szefa stylem delegujagcym, gdzie
wiasciwie mowi sige tylko podwtadnemu, co jest do zrobienia,
podajac ostateczny termin. Komu mozna delegowa¢ zadanie?
Tym wszystkim, ktérym pomogto sie w rozwoju poprzez odpo-
wiednie dopasowanie osobistego udziatu szefa, decydujgcego
0 checi rozwoju wraz z otrzymywanym zaufaniem i swobodg
w pracy. Delegowanie zadan to jedna z najtrudniejszych umie-
jetnosci szefow, bowiem wigze sie najpierw z umiejetnoscig
rozwoju podwtadnych, a nastepnie z pokonaniem lgkéw wynika-
jacych z ponoszonej odpowiedzialnosci oraz z pokonaniem na-
wykow myslowych wielu szeféw w postaci przekonania, ze jezeli
sami czegos nie zrobig, to nikt inny tego nie zrobi. O
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poradnik przedsiebiorcy

> Faktoring

— bezpieczenstwo
| finansowanie

Faktoring to elastyczna forma finansowania dziatalnosci firmy, ktéra spraw-
dza sige doskonale takze w czasie spowolnienia gospodarczego. Umozliwia firmie
ograniczenie skutkdw opoéznionych ptatnosci od odbiorcow, co staje sie zjawi-
skiem powszechnym w czasie pogorszonej koniunktury. Przyspieszajac rotacje

naleznosci, poprawia ptynnosé firmy.

TEKST Jarostaw Jaworski,
prezes Coface Poland Factoring

DYNAMICZNY ROZWOJ FAKTORINGU W POLSCE

Rozwijajgcy sie do tej pory dynamicznie rynek faktoringu
w Polsce zanotowat w 2009 roku pierwszy wstrzas; kryzys
sprawit, ze obroty faktoringowe spadty. Przyczynita sig do
tego zarowno dekoniunktura, ktéra wptyneta na zmniejszenie
przychodow klientow, jak i polityka ubezpieczycieli naleznosci,
ktorzy dziatajgc w obliczu wzrostu ryzyka, ograniczyli zabez-
pieczenie czesci transakcji faktoringowych.

Powyzsze nie oznacza jednak spadku zainteresowania pol-
skich firm tg forma finansowania, obserwujemy bowiem trend
przeciwny. Jednym z czynnikéw wptywajgcych na wzrost po-
pularnosci faktoringu w mijajgcym roku byto ograniczenie fi-
nansowania dziafalnosci przedsiebiorstw przez banki. Firmy
chetnie szukaty pomocy gdzie indziej, doceniajgc faktoring,
ktory nie tylko jest alternatywa dla kredytu bankowego, ale
tez oferuje cos wiecej poza samym finansowaniem, mianowi-
cie przejecie ryzyka, administrowanie naleznosciami czy ob-
stuge windykacyjna.

CO TO JEST FAKTORING | JAK DZIALA?

W oparciu o definicje ottawskg z 1988 roku faktoring to ustu-
ga, w ktdrej muszg by¢ spetnione przynajmniej dwie z ponizszych
CZynnosci:

» finansowanie, czyli nabywanie wierzytelnosci
od dostawecy,

»  rozliczanie nabytych wierzytelnosci,

>  inkaso wszelkich naleznosci od kontrahentéw
objetych umowa,

>  przejecie ryzyka niewyptacalnosci kontrahentow.
Przedsigbiorcy, ktérzy prowadzg sprzedaz z odroczonym ter-

minem ptatnosci — czyli w kredycie kupieckim — muszg wkalku-
lowac czas oczekiwania na ptatnosc¢ od kontrahenta w ustalo-
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nym terminie, ale tez powinni sie liczy¢ z mozliwoscig opoznien
w sptywie naleznosci lub czasami z ich catkowitym brakiem.
Problemy te moze rozwigzac¢ faktoring. Przedsiebiorca, korzy-
stajgc z ustugi faktoringowej, ma zapewnione ptynne finanso-
wanie dostaw do swoich odbiorcow i nie musi czeka¢ na termin
ptatnosci, jaki jest ustalony na fakturze. Faktoring polega na
krotkoterminowym finansowaniu dostaw towarow i ustug przez
faktora (spotke faktoringowg lub bank) posredniczgcego w re-
alizacji rozliczen pomiedzy dostawcy (faktorantem) a odbiorca.
Faktor odkupuje od dostawcy biezace naleznosci wynikajgce
z umow sprzedazy badz swiadczenia ustug, a nastepnie zajmu-
je sie ich odzyskaniem. Dostawca zas, po przestaniu firmie fak-
toringowej elektronicznej informacji o fakturze czy zestawienia
faktur, otrzymuje zaliczke na poczet finansowanych naleznosci.
Zaliczka wynosi najczesciej 80-90% wartosci faktury brutto
i w praktyce jest wyptacana w ciggu 1-2 dni. Pozostata czes¢
jest wyptacana po dokonaniu zaptaty przez odbiorce.

Zwiekszenie ptynnosci finansowej — natychmiastowa
zaptata za sprzedaz towaru lub ustugi
Zabezpieczenie ryzyka niewyptacalnosci dtuznika
(odbiorcy) - w przypadku faktoringu petnego

Podniesienie bezpieczenstwa realizowanych transakcji

Zwiekszenie dyscypliny ptatniczej odbiorcow

Utrzymanie dobrych wskaznikéw finansowych
Poprawa konkurencyjnosci, dzieki:

- mozliwosci wydtuzenia kredytu kupieckiego

- mozliwosci otrzymania rabatéw od dostawcow

za wczesniejsza ptatnosé




KORZYSCI PLYNACE ZE STOSOWANIA FAKTORINGU

Dostawca otrzymuje zatem gotowke, ktérg moze przezna-
czy¢ na dowolny cel. Co wazne, zachowane zostajg dobre re-
lacje pomiedzy nim a odbiorca, ktéry moze wykorzystac dtuz-
szy termin ptatnosci (kredytem pomoca kredytu kupieckiego),
a dostawca jest zabezpieczony przed ewentualnym brakiem
terminowosci swojego kontrahenta.

W porownaniu z tradycyjnymi formami krotkoterminowe-
go finansowania, takimi jak kredyty obrotowe, finansowanie
w ustudze faktoringowej pozwala w elastyczny sposob za-
rzadza¢ ptynnoscig finansowg przedsigbiorstwa, a wartosc
finansowania jest zawsze dostosowana do potrzeb dostaw-
cy. Jednym z wyrdéznikéw faktoringu jest wtasnie fakt, ze jest
to finansowanie ptynne, powigzane z wielkoscig obrotu, tj re-
alizowanego przychodu firmy. Oznacza to, ze wzrost obrotu
(wynikajgcy czesto z rozwoju przedsiebiorstwa) prowadzi do
automatycznego i proporcjonalnego wzrostu finansowania.

Sprzedajacych towary lub ustugi z odroczonym

terminem ptatnosci (w kredycie kupieckim) na

zasadzie transakcji o charakterze ciagtym
Prowadzacych dziatalnosé charakteryzujaca sie
sezonowoscia

Potrzebujacych szybkiego dostepu do gotowki
Majacych problemy z pozyskaniem dodatkowego fi-
nansowania zewngtrznego (np. kredytu bankowego)
Zabezpieczajacych sie przed niewyptacalnoscia
odbiorcéow

Poprawiajacych strukture bilansu i wskazniki
finansowe

Wzmacniajacych swoja pozycje konkurencyjna

RODZAJE PRODUKTOW FAKTORINGOWYCH

Jedng z wazniejszych cech faktoringu jest jego elastycz-
nosc. Produkty faktoringowe mogg przyjmowac rozne kon-
strukcje, a przedsiebiorcy powinni znalez¢ wariant najlepiej
odpowiadajacy specyfice ich dziatalnosci.

3. elektroniczne zestawianie faktur

poradnik przedsiebiorcy

Najbardziej istotny podziat wigze sie z mozliwoscig wyko-
rzystania opcji przejecia ryzyka transakcji. W faktoringu nie-
petnym (niewtasciwy lub z regresem) przedsiebiorca korzysta
z finansowania, a faktor zarzadza wierzytelnoscig, lecz nie
przejmuje ryzyka niewyptacalnosci kontrahenta (odbiorcy) i nie
podejmuje sie automatycznego windykowania niezaptaconej
naleznosci. W przypadku, kiedy dtuznik nie sptaci w terminie
catej wierzytelnosci, faktor ma prawo zwrotu wierzytelnosci
i przenosi jg na faktoranta. Przedsigebiorca jest wtedy zobo-
wigzany zwroéci¢ wyptacong wczesniej zaliczke i czeka go pro-
ces odzyskiwania naleznosci. Na szczescie faktorzy zapew-
niajg czesto opcje poszerzenia ustugi o pakiet windykacji. Przy
tej konstrukcji ustugi naleznosci objete faktoringiem zostajg
wykazane w bilansie i nie poprawiajg wskaznikow finansowych.

W faktoringu petnym (wtasciwy lub bez regresu) przedsie-
biorca korzysta z finansowania, a faktor zarzgdza wierzy-
telnoscig i przejmuje ryzyko niewyptacalnosci kontrahenta
(odbiorcy). W razie braku zaptaty od kontrahenta faktor po
umowionym okresie (tolerowany okres opéznienia, czyli tzw.
okres regresu) windykuje naleznos¢ bezposrednio od kontra-
henta. Faktor nie dochodzi naleznosci od dostawcy (swojego
kliental, bo w tej ustudze nie nastepuje regres wierzytelnosci
do klienta. Faktoring petny taczy korzysci wynikajgce z zabez-
pieczenia ryzyka braku zaptaty, jak rowniez finansowania nalez-
nosci. Firma korzystajgca z tego rodzaju faktoringu uzyskuje
poprawe struktury bilansu i wskaznikow ptynnosci, gdyz moze
wyksiegowac naleznosci z bilansu, zamieniajgc je na gotéwke.

Faktoring niepetny dominowat do tej pory na polskim rynku,
ale ta tendencja zmienia sie. W 2007 roku udziat faktoringu
niepetnego w obrotach firm zrzeszonych w Polskim Zwigzku
Faktoréw wynosit 71%, a w roku 2009 zmniejszyt sie do 49%.
Z roku na rok rosnie zatem znaczenie faktoringu petnego.

Jak wida¢, korzystanie z faktoringu wskazane jest nie tylko
wtedy, kiedy pojawia sie zagrozenie ptynnosci finansowej, kie-
dy gotowka jest zamrozona w fakturach niezaptaconych przez
odbiorcéw, a odroczone terminy zaptaty komplikujg zarzadza-
nie finansami firmy. Faktoring moze by¢ réwniez narzedziem
strategicznym, wbudowanym w realizacje przyjetych przez
firme celow. Instrument ten przestaje by¢ juz postrzegany
tylko jako ostatnia deska ratunku dla firm majgcych powazne
problemy finansowe, staje narzedziem utatwiajgcym zarza-
dzanie naleznosciami i ich finansowanie.d

4. szybka zaptata srodkéw finansowych (zaliczka)
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6. wypfata pozostatej czesci naleznosci
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projektowanie i produkcja

> Okna w budynkach
pasywnych

Budynki pasywne pozwalaja na osiggnigcie komfortu cieplnego
bez stosowania dodatkowych zrdédet ogrzewania. Jakie warun-
ki powinny spetniaé¢ okna w tych obiektach?

TEKST Marcin Idczak, Szymon Firlag
Instytut Budynkéw Pasywnych

olityka zréwnowazonego rozwoju, zapisana obec-

nie w ustawach zasadniczych wiekszosci panstw

Swiata stawia przed wspofczesnymi inzyniera-
mi nowe zadania, z ktdrych najwazniejszym jest zapewnienie
przysztym pokoleniom réwnych szans rozwoju. Sposobem re-
alizacji tego zadania jest minimalizacja zapotrzebowania na
energie — w tym w warunkach Europy Pdétnocnej i Wschodniej
przede wszystkim na energie dla celow grzewczych. Dlatego
w wielu krajach europejskich i w Polsce podejmowane sg dzia-
fania zmierzajgce do racjonalizacji wykorzystania energii, za-
stosowania jej odnawialnych zradet i wdrazania nowych, wy-
sokoefektywnych technologii. Jednym z rezultatéw tych dzia-
fan, spetniajgcym jednoczesnie wszystkie wymienione kryte-
ria, sg budynki pasywne.

Budynek pasywny, to budynek, w ktérym warunki komfortu
cieplnego moga by¢ osiggniete bez zastosowania aktywnych
systemow grzewczych lub klimatyzacyjnych.

Catkowita ilos¢ energii pierwotnej zuzywanej przez budy-
nek pasywny nie moze by¢ wieksza niz 120 kWh/m?2a. Pod po-
jeciem energii pierwotnej kryje sie catkowita ilos¢ energii za-
wartej w paliwie, ktére musi zostac¢ spalone, aby pokry¢ za-
potrzebowanie budynku na cele grzewcze, przygotowanie cie-
ptej wody uzytkowej, prace urzgdzen elektrycznych i oswietle-
nia. Podsumowujgc, budynek pasywny zuzywa na cele grzew-
cze siedmiokrotnie mniej energii w odniesieniu do budynku wy-
budowanego zgodnie z obowigzujgcymi normami. Osiggniecie
tak niskiego standardu energetycznego jest mozliwe poprzez
zapewnienie doskonatej izolacyjnosci cieplnej oraz szczelno-
sci przegrod zewnegtrznych budynku, zastosowanie instalacji
wentylacyjnej nawiewno-wywiewnej z odzyskiem ciepta, pozy-
skiwanie ciepta w sposob pasywny oraz z odnawialnych zro-
det energii. Jednym z najwazniejszych elementow budynku
pasywnego, majacym wptyw na catkowity bilans energetycz-
ny budynku oraz komfort uzytkownika, jest odpowiedni pro-
jekt przeszklen i zastosowanie okien o odpowiednich parame-
trach. Rolg okien w budynku pasywnym jest:

* ograniczenie strat ciepta przez przenikanie i minimali-
zacja zuzycia energii na ogrzewanie,

* pozyskanie w sposdb pasywny zyskow ciepta od promie-
niowania sfonecznego,
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* zapewnienie odpowiednio wysokiej temperatury po-
wierzchni wewnetrznej okna, w celu zagwarantowania kom-
fortu cieplnego mieszkancom budynku oraz unikniecia kon-
densacji wilgoci.

Aby uzmystowi¢ sobie jak wazng role w budynku pasyw-
nym petnig odpowiedniej jakosci okna, nalezy zwrdci¢ uwage
na miejsce okien w bilansie energetycznym budynku pasywne-
go. Ponizszy wykres przedstawia ogolne wyniki obliczen ener-
getycznych wykonanych przez Instytut Budynkéw Pasywnych
w Warszawie dla jednorodzinnego budynku pasywnego, ktory
ma wkrotce powstac w okolicach Wroctawia. Udziat start cie-
pta przez okna w prezentowanym bilansie energetycznym bu-
dynku jest ogromny i wynosi 45 %, przy jedynie 11 % udziale
w catkowitej powierzchni przegrod zewnegtrznych. Dla poréow-
nania w tradycyjnym budynku jednorodzinnym udziat start cie-
pta przez okna wynosi zwykle okoto 12 %. Z drugiej strony, zy-
ski ciepta od promieniowania stonecznego docierajgce do wne-
trza budynku przez okna, pokrywajg az 44 % sezonowego za-
potrzebowania na ciepto dla budynku. Wida¢ wiec wyraznie, ze
spetnienie wymagan energetycznych nie jest mozliwe bez za-
stosowania okien o odpowiedniej jakosci. Warto takze nadmie-
ni¢, ze bilans energetyczny budynku pasywnego jest niezwy-
kle trudny do zréwnowazenia i szczegolnie wrazliwy na para-
metry okien.

ogrzewanie
34%

przegrody
nieprze-
zroczyste

2yski

od stoiica
44%

zroczyste
46%

89%
przegrody
nieprze-

zyski ciepta straty ciepta udziat powierzchniowy

Rys. 1. Miejsce okien w bilansie energetycznym budynku pasywnego
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WYMAGANIA ODNOSNIE OKIEN W BUDYNKU
PASYWNYM

W swietle wymagan stawianych oknom przez Instytut Bu-
dynkéw Pasywnych w Darmstadt (Feist 1998), okna dla bu-
dynkéw pasywnych powinny charakteryzowac sig:

* catkowitym wspétczynnikiem przenikania ciepta dla
okna nie wyzszym niz 0.8 W/m3K,

* catkowitym wspétczynnikiem przenikania ciepta dla
okna zabudowanego nie wyzszym niz 0.85 W/m3K,

* wspoétczynnikiem przepuszczalnosci
stonecznego g powyzej 50 %.

Dla osiggniecia wspomnianej wyzej wartosci wspofczynnika
przenikania ciepta, wspatczynnik przenikania ciepta dla szklenia
powinien sig zawiera¢ w przedziale 0.6-0.7 W/m2K, dla ramy
0.7-0.8 W/m2K, a wspétczynnik przenikania ciepta konstruk-
cyjnego mostka cieplnego na styku szklenie-rama powinien
wynosi¢ nie wiecej niz 0.1 W/mK.

promieniowania

KONSTRUKCJA OKNA PASYWNEGO

Okno pasywne zawdziecza swg doskonatg charakterysty-
ke energetyczng odpowiedniej konstrukcji. Okno pasywne to
zazwyczaj okno z potrojnym szkleniem, w ktérym przestrzen
miedzy szybami wypetniona jest gazem szlachetnym (argon,
krypton). Ponadto szyby pokryte sg powtokg niskoemisyjng
w celu ograniczenia strat ciepfa drogg promieniowania od szy-
by do otoczenia. Zwykle pokryta powtoka niskoemisyjng jest

zewnetrzna powierzchnia szyby wewnetrznej oraz wewnegtrz-
na powierzchnia szyby zewnetrznej. To rozwigzanie przyjmuje
sie za bardzo korzystne w klimacie chtodnym, dla pozyskania
zyskéw od sfonca w sezonie grzewczym i ograniczenia strat
ciepta przez okna. Rzadziej spotykanym rozwigzaniem jest po-
krycie niskoemisyjne tylko jednej szyby (zwykle stosowane dla
okien z podwadjnym szkleniem). Wewnetrzna strona szyby po-
kryta jest czesto powfokg refleksyjng ograniczajgcg uciecz-
ke ciepta drogg promieniowania z pomieszczenia do otoczenia.
Ramka dystansowa, newralgiczny element kazdego okna odpo-
wiadajgcy za powstawanie mostka cieplnego na styku szklenia
z ramag okienng jest wykonana z materiatu o niskiej przewodno-
sci cieplnej, zazwyczaj z tworzywa sztucznego, bgdz z bardzo
cienkiego metalu, tak by straty ciepfa tg droga byty takze jak
najmniejsze. Dodatkowo ramka dystansowa jest znacznie gte-
biej osadzona w ramie okiennej, niz w przypadku standardowe-
go okna. Profil okienny jest przynajmniej pigciokomorowy, do-
datkowo ocieplony materiatem izolacyjnym.

BILANS ENERGETYCZNY

Obok ograniczenia strat ciepta, okno w budynku pasywnym
ma za zadanie pozyskanie maksymalnej ilosci promieniowania
stonecznego w sezonie grzewczym. Dostepna ilos¢ promienio-
wania stonecznego w Polsce nie dordwnuje ilosci promienio-
wania mozliwej do pozyskania w krajach srodziemnomorskich,
jednak w sezonie grzewczym na jeden metr kwadratowy potu- p

2/2010 profickno 31



projektowanie i produkcja

dniowo zorientowanej fasady budynku zlokalizowanego w War-
szawie pada okoto 385 kWh energii. Jest to ilos¢ ciepta, ktora
odpowiada ilosci energii uzyskanej ze spalenia 38 litréw ole-
ju opatowego. Niestety w sposob efektywny jestesmy w sta-
nie wykorzystac jedynie czesc¢ zyskow ciepta od stonca. Rysu-
nek 4 przedstawia bilans energii okna o orientacji potudnio-
wej dla danych pogodowych dla Warszawy z uwzglednieniem
start promieniowania cieplnego: przecietnie okoto 20 % stru-
mienia promieniowania stonecznego nie dociera do powierzch-
ni okna z uwagi na jego zacienienie spowodowane zagtebieniem
w swietle muréw, bgdz tez przez okap, czy przestaniajgce ho-
ryzont budynki, drzewa, etc,

® kolejne 5 % promieniowania jest tracone z powodu

zanieczyszczenia powierzchni szyby,

® okofo 15 % promieniowania stonecznego odbija sie

od powierzchni szyby (przy wysokich wartosciach
kata padania promieni stonecznych),

® przecigtnie okofo 30 % catkowitej powierzchni okna

stanowi rama okienna,
® 50 % promieniowania sfonecznego zostanie zatrzy-
mane przez szybe ze wzgledu na jej wtasciwosci fi-
zyczne (wspoétczynnik przepuszczalnosci promienio-
wania sfonecznego g),

® jlos¢é padajacej na powierzchnie okna energii nalezy
jeszcze pomniejszyé o 5 % z uwagi na to, iz sfonecz-
ne zyski ciepta nie sa catkowicie wykorzystywane
w okresach przejsciowych.

Ostatecznie efektywnie wykorzystane w sezonie grzewczym
stoneczne zyski ciepta przez okno od strony potudniowej prze-
wyzsza nieznacznie straty ciepta przez przenikanie (dla okna
0 wspofczynniku U = 0.8 W/m?2K), a zysk wynosi okoto 8 kWh/
m?2 okna. Wydaje sig, ze jest to wartos¢ niewielka, jednak przy
tak niskim sezonowym zapotrzebowaniu na ciepto w budynku
pasywnym (15 kWh/m? powierzchni uzytkowej), nawet niewielki
zysk ciepta netto ma duze znaczenie dla ,zamknigcia” bilansu
energetycznego.

Prowadzone badania dowiodty, ze jedynie okna usytuowa-
ne od strony potudniowej oraz potudniowo-wschodniej i potu-
dniowo-zachodniej mogg mie¢ pozytywny bilans energetyczny.
Straty ciepta przez przenikanie przez 1m? okna na kazdej z fa-
sad bedg miaty takg samag wartosc¢, natomiast solarne zyski
ciepta sg mocno uzaleznione od orientacji okna. Dlatego tez
w budownictwie pasywnym stosuje sig fasady potudniowe z du-
zymi powierzchniami przeszkleh w celu maksymalnego pozy-
skania zyskéw ciepta od stonca, natomiast unika sie w miare
mozliwosci stosowania okien na pozostatych fasadach budyn-
ku. Cho¢ okna na pozostatych fasadach bedg miaty ujemny bi-
lans energetyczny w sezonie grzewczym, przy projektowaniu
budynku nie nalezy zapominac¢ o zapewnieniu dostepu Swiattfa
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Rys.2. Bilans stonecznych zyskow ciepta
zrodfo Passivhaus Institut, Darmstadt.

dziennego i walorach estetycznych okien. Rysunek 5. przed-
stawia bilans energetyczny okna w budynku pasywnym w sezo-
nie grzewczym (dane pogodowe dla Warszawy), o wspotczynni-
ku przenikania ciepta 0.7 W/m?2K, wspoétczynniku g = 0.5 oraz
wymiarach 1.23 x 1.48 m, w zaleznosci od jego orientac;ji.

KOMFORT CIEPLNY

W budynku pasywnym komfort cieplny ma by¢ zapewniony
jedynie poprzez dogrzewanie powietrza wentylacyjnego. Nie
przewiduje sie stosowania grzejnikdéw. Z uwagi na to bardzo
wazne jest zastosowanie okien o wysokiej charakterystyce
energetycznej, dzigki ktérym temperatura na wewnegtrznej
powierzchni okna nie spadnie ponizej gwarantowanego pozio-
mu zapewniajgcego komfort cieplny organizmu cztowieka. To

160

/\ = zysk ciepta
140 / \ = strata ciepfa
120

s
2
5
2 400
< / \
i)
§ 80
[}
60— —
40 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
N NE E SE s SWOw  NW N

orientacja okna

Rys.3. Bilans energetyczny okna w budynku pasywnym w za-
leznosci od jego orientacji
zrodfo Passivhaus Institut, Darmstadt.
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wiasnie gtoéwnie z kryterium komfortu cieplnego wynika wa-
runek maksymalnej wartosci wspotczynnika przenikania cie-
pta dla okna 0.8 W/m2K. W budynku pasywnym, nawet przy
niskich wartosciach temperatury zewnegtrznej, temperatu-
ra wewnetrznej powierzchni szyby nie spadnie ponizej 17°C,
dzieki czemu przeszklenia mogg zajmowac¢ duze powierzch-
nie fasad od podtogi do sufitu, nie wywotfujac odczucia dys-
komfortu.

PROJEKTOWANIE PRZESZKLEN W BUDYNKACH
PASYWNYCH

W procesie projektowania budynku pasywnego konieczne
jest doktadne i staranne przeprowadzenie obliczen energe-
tycznych. Przy tak niskim zapotrzebowaniu na moc grzewczg
oraz sezonowym zapotrzebowaniu na ciepto, nawet drobne
btedy, czy tez niedoktadnosci mogg doprowadzi¢ do powaz-
nych probleméw eksploatacyjnych. Obliczenia energetyczne
sg szczegolnie wazne dla okien. Jak wspomniano wczesnigj,
okna odpowiadajg za najwigksze straty ciepta w budynku pa-
sywnym, za pomocg okien realizowane sg takze zyski ciepta od
promieniowania stonecznego.

Wspotczynnik przenikania ciepta dla okna obliczany jest na
podstawie normy PN EN 10077 ,Cieplne wtasciwosci uzyt-
kowe okien, drzwi i zaluzji. Obliczanie wspotczynnika przenika-
nia ciepfa”. Zgodnie z uproszczong metodg podawang przez
te norme, wspotczynnik przenikania ciepta jest wazong sred-
nig wartoscig wspotczynnikéw przenikania ciepta dla szklenia
oraz ramy z uwzglednieniem mostka cieplnego na styku szkle-
nie- rama okienna. Przy obliczaniu okien w budynkach pasyw-
nych konieczne jest jednak takze uwzglednienie w obliczeniach
mostka cieplnego powstatego na styku oscieznica-oscieze.
Tak policzony wspétczynnik przenikania ciepta, nie moze byc
wyzszy niz 0.85 W/m2K:

Ug-Ag+Uf -Af+1//g-sg+1//f-sf
Ag+Af

U =

gdzie:
U - catkowity wspotczynnik przenikania ciepta dla okna
z zabudowg (W/m?2K),
Ug - wspotczynnika przenikania ciepta dla szklenia (W/
ma2KJ,
U, - wspotczynnik przenikania ciepta dla ramy (W/m2K),
A, - powierzchnia szklenia (m?),
A, - powierzchnia ramy (m?),
W, - wspotczynnik przenikania ciepta konstrukcyjnego
mostka cieplnego na styku rama-szklenie (W/mK),
S, - dtugosc¢ konstrukcyjnego mostka cieplnego na sty-
ku rama-szklenie (m),
W, - wspofczynnik przenikania ciepta konstrukcyjnego
mostka cieplnego na styku oscieznica- oscieze (W/mK),
s, - dfugosc¢ konstrukcyjnego mostka cieplnego na sty-
ku oscieznica —oscieze (m).

Ze wzgledow energetycznych bardziej korzystne jest pro-
jektowanie w budynku pasywnym okien o duzych powierzch-
niach przeszklen, przy jak najmniejszym udziale powierzchnio-
wym ramy okiennej. Dzigki temu uzyskamy wigksze zyski cie-
pta od stonca, a jednoczesnie nizszy catkowity wspoétczynnik
przenikania ciepta dla okna. To wtasnie rama okienna oraz mo-
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Systemy okienne do
domoéw pasywnych

stek ciepfa na potgczeniu szklenie—r‘amé sg stabym punktem
okna jesli chodzi o jego charakterystyke cieplng, dlatego na-
lezy dgzy¢ do zmniejszenia udziatu ich powierzchni w catkowi-
tej powierzchni okna.

Przyktadowo, dla okna o wymiarach 400 x 250 cm, udziat
powierzchni ramy zewnetrznej wynosi 12 % catkowitej po-
wierzchni okna (rys. 8). Przy wprowadzeniu slemion i stupkéw
do konstrukcji okna, udziat powierzchni ramy wzrasta do 29
%. Zyski ciepta od stonca bedg wiec mniejsze o okoto 20 %.
Ponadto wspotczynnik przenikania ciepta dla okna bez zabu-
dowy w pierwszym przypadku wyniesie 0.74 W/m2K, podczas
gdy w drugim bedzie miat wartos¢ 0.89 W/m2K. Starty ciepta
przez przenikanie wzrosng wigc o okofo 20 %. O

U,=0.6 W/m?K
U=0.7 W/imaK
U,=0.74 Wjm2K W=0.1 W/mK U,=0.89 W/m2K
250
12% 29%
400 400

A
v
A
v

Rys.4. Przyktad wptywu udziatu powierzchni ramy w catkowitej
powierzchni okna na jego bhilans energetyczny.
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Przegladajac oferte okna, mato kto zwra-
ca uwage na specyfikacje techniczna. To
jednak te na pozér niezrozumiate ciagi
symboli i liczb powiedza o produkcie wie-
cej niz marketingowe opisy. Jaka wiedza
kryje sie za skrotami LT, SF, LR i Ug?

> Dobleramy

szKkto

TEKST Tomasz Berkowski
AGC Silesia

ybierajgc okna, inwestor najchetniej kieruje sig

najbardziej popularnymi wskaznikami: cena, licz-

bg komar i wspoétczynnikiem przenikania ciepfa U.
Bardzo rzadko, z braku rzetelnej informaciji, nie bierze pod uwage
ani innych parametrow ani ich wzajemnej korelacji. Szczegdlnie te
ostatnie sg wazne, co fatwo mozna pokazac¢ na przyktadzie szyb
stosowanych w oknach.

ILE CIEPLA UCIEKA?

Poniewaz temat jest bardzo pojemny i nie sposéb byfoby omao-
wi¢ cafosci zagadnienia w jednym artykule chciatbym zajg¢ sig ko-
relacjg pomiedzy wspotczynnikami LT, SF (g), LR i U,. Pod tymi, ta-
jemniczo brzmigcymi dla laika, symbolami kryjg sie, niezwykle waz-
ne z punktu widzenia pdzniejszego uzytkowania pomieszczen, pa-
rametry. Wspotczynnik Ug okresla ilos¢ ciepta ktéra przenika przez
element budowlany (szyba zespolona) o wielkosci 1Tm? w jednost-
ce czasu, przy réznicy 1K i wyrazana jest w jednostkach Wm?2/K.
Oznacza to tzw. strate przez przenikanie, czyli po prostu- ile cie-
pfa ucieka przez szybe na zewngtrz pomieszczenia. W tym miej-
scu bardzo wazne jest zaznaczenie, ze wspotczynnik Ug dotyczy
wytgcznie szyby zespolonej i jest jednym z kilku sktadowych, nie-
zbednych do obliczenia wspotczynnika przenikania ciepta dla catego
okna U, (rama U, + zaszklenie + ramka dystansowa). Oczywiscie
im wspotczynnik Ug jest nizszy, tym teoretycznie cieplejsza jest
cata przegroda (okno, witryna etc.). Jednak nie nalezy zapominac,
ze nawet jesli wybierzemy zaszklenie o bardzo dobrym wspofczyn-
niku Ug, to jego wartosc¢ pogarsza sig juz przez sam fakt umiesz-
czenia zaszklenia w ramie okiennej (wybér materiatu - profila, $rod-
ki uzyte do montazu, czy w koncu starannos¢ montazu, a wiec po-
tencjalne szpary pomiedzy wegarkiem a ramg okienng, wtasciwy
spos6b osadzenia okna w stosunku do ptyty izolacji cieplnej etc.).

KTORA NORMA?

Obecnie wiekszos¢ punktéw sprzedajgcych okna informuje swo-
ich potencjalnych klientéw tylko o wspaétczynniku Ug sugerujgc, ze
dotyczy on catego okna. Dodatkowo, od diuzszego czasu panuje
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zamieszanie dotyczgce obowigzujgcej normy, zgodnie z ktdrg nale-
zy podawa¢ omawiany wspoétczynnik. Pomimo powszechnej wsrad
producentéw szyb zespolonych wiedzy, zgodnie z ktorg bezwzgled-
nie nalezy postugiwac sie normag PN/EN 673 okreslajgca tzw. nor-
me obliczeniowy, czes¢ producentdw nadal postuguje sie normg
PN/EN 674 tzw. badawczg, zgodnie z ktdrg wspdtczynnik U jest
0 0,1 W/meK nizszy. Takie dziatanie powoduje niepotrzebne zamie-
szanie wprowadzajgc w btgd ostatecznych odbiorcow okien.

CZY MOZE BYC JASNIEJ?

Kolejnym z wymienionych przeze mnie wspotczynnikéw jest LT.
Wspatczynnik ten oznacza procentowsq ilos¢ swiatta przenikajgca
do pomieszczenia, czyli to czy w pomieszczeniu przy naturalnym
oswietleniu bedzie jasno czy nie. A to z kolei bezposrednio wpty-
wa na wydatki na energie elektryczna. Wynika to z prostej zalez-
nosci- im wigcej swiatta wpada do pomieszczenia, tym mniej mu-
simy uzywac oswietlenia sztucznego, czyli w konsekwencji pradu.
Poza tym nie mozna zapominac¢ o fakcie, ze duzy wptyw z punktu
widzenia zdrowej percepcji wzrokowej ma zabarwienie szkta. W do-
mach mieszkalnych wskazane jest uzycie szkta o neutralnym za-
barwieniu (np. Thermaobel Top N+, Thermobel Energy N lub Ther-
mobel Tri). Wartos¢ tego wspétczynnika wynika z rodzaju zastoso-
wanego szkta w zespoleniu (szkto warstwowe, barwione w masie,
refleksyjne, selektywne etc.) i jest bezposrednio zwigzana z pozo-
statymi omawianymi wspotczynnikami.

CZY SZYBA BEDZIE ODBIJAC?

Wspodtczynnik LR, czyli refleksja swiatta lub po prostu odbicie
Swiatta jest w wiekszosci przypadkow zjawiskiem niechcianym
i przeszkadzajgcym. Ogdlnie rzecz biorgc, refleksja niska i sred-
nia, tj. 15-19 % jest do przyjecia. Szkta o wartosciach ponad 20
% oznaczone sg jako wysoko refleksyjne i nieodpowiednie do za-
stosowania w budownictwie mieszkaniowym. Dodatkowo przepisy
budowlane niektorych krajow wykluczajg zastosowanie tego typu
szkfa w budynkach publicznych np. lotniskach min. ze wzgledu na
bezpieczenstwo (oslepiajgce refleksy swietlne).



O ILE BEDZIE CIEPLEJ?

Ostatnim z wymienionych przeze mnie parametrow jest SF Fak-
tor stoneczny, czyli catkowity wspotczynnik przenikania energii sto-
necznej jest wartoscig podajgcy ile energii stonecznej w formie cie-
pta przepuszcza zaszklenia do $rodka pomieszczenia (zaréwno cie-
pfa przenikajgcego bezposrednio, jak i tego zabsorbowanego przez
szkio i odbitego do wewnagtrz pomieszczenia). Zbyt wysoka war-
tos¢ SF w lecie spowoduje przegrzewanie sie pomieszczenia i od-
wratnie, zbyt niska zimg nie wpuszcza do pomieszczenia natural-
nego ciepfa sfonecznego. Potrzebna wartos¢ wspoétczynnika SF
jest rdzna w zaleznosci od typu przeznaczenia budynku. W naszych
warunkach klimatycznych w budynkach publicznych (biura, restau-
racje, hotele etc.) wartos¢é SF oscyluje wokét 45%. W ten spo-
sob mozna obnizy¢ koszty zwigzane z koniecznoscig chtodzenia po-
mieszczen (zaoszczedzamy prad uzyty do potencjalnego zasilania
klimatyzacji). W budynkach mieszkalnych (domy z wielkiej ptyty, ka-

I

Wspétczynnik Ug dotyczy wytacznie
szyby zespolonej i jest jednym z kil-
ku sktadowych, niezhednych do ob-
liczenia wspétczynnika przenikania
ciepta dla catego okna U (rama U,
+ zaszklenie + ramka dystansowa
Y). Nawet jesli wybierzemy zaszkle-
nie o bardzo dobrym wspétczynniku
U@I to jego wartos¢ pogarsza sig juz
przez sam fakt umieszczenia za-
szklenia w ramie okiennej.

projektowanie i produkcja

mienice, domy jednorodzinne etc.) SF powinien by¢ wyzszy — mnigj
wigcej 60% — zeby nie traci¢ bezptatnego ciepta uzyskanego ze
sfonca wiosna, jesienig i zimg. Dlaczego wartosci SF dla réznych
typow pomieszczen powinny by¢ rézne? OdpowiedZ na to pytanie
jest wbrew pozorom prosta i jednoznaczna. W biurach spedzamy
duzo czasu w ciggu dnia, dlatego w lecie, kiedy nasz organizm jest
nadmiernie obcigzany promieniowaniem stonecznym, w budynkach
tych rosnie zuzycie energii elektrycznej z powodu uzywania klima-
tyzacji. Efekt ten bywa dodatkowo wzmocniony tym, ze w wigk-
szosci budynkdw publicznych szkio jest pierwiastkiem dominujgcym
w ptaszczu obwodowym. Zimg w pomieszczeniach przeznaczonych
do pracy utrzymuje sie temperature nizszg niz w wigkszosci do-
mow. Dlatego w budynkach publicznych (jesli chodzi o zuzycie ener-
gii elektrycznej i ewentualne oszczednosci) decydujgcg porg jest
lato. W domach mieszkalnych wiekszg czes¢ zycia spgedzamy po
potudniu i najbardziej intensywne promieniowanie stoneczne latem
mozna regulowac¢ za pomocg zaluzji, rolet, tamaczy Swiatta etc.
Odwraotnie wiosng jesienig i zimg mozna wykorzystac site stonca
i wyzszy SF zaszklenia jako bezptatne Zrodfo ciepta, ktére pomo-
ze nam ogrza¢ mieszkanie. W chtodniejsze dni dzieki niskiemu Ug
zgromadzone ciepto nie przenika na zewnatrz, a jednoczesnie po-
mieszczenie jest ogrzewane przez naturalne zradfo ciepta- stonce.
Obserwowany w ostatnich czasach trend wykorzystywania coraz
wiekszych ptaszczyzn szkta takze w budynkach mieszkalnych po-
woduje koniecznos¢ wzigcia pod uwage pofozenia szkiet wzgledem
stron Swiata (czy sg skierowane na potudnie czy tez potudniowy za-
chad, tam gdzie storice mogtoby nam przeszkadzac) i zdecydowac,
czy bardziej zalezy nam pozyskaniu ciepta z energii stonecznej czy
tez na ochronie pomieszczenia przed nagrzewaniem. U
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> My home Is...

W zdecydowanej wiekszosci projektow oknom nie poSwieca sie spe-
cjalnie uwagi, okreslajagc co najwyzej rodzaj materiatu z jakiego
moze byé wykonane i podajac prametr izolacyjnosci termicznej nie
do konca wiadomo jakiego elementu okna.

TEKST Andrzej Btaszczyk
www. oknotest. pl

y home is my castle” — moj dom, to moja twier-
dza — mowi porzekadto. Zanim jednak inwestor
wybuduje wtasng ,twierdze”, musi zmierzy¢ sie
z wieloma problemami, ktérych na etapie podejmowania decy-
zji o budowie w ogdle nie przewidywat. Przecietny proces bu-
dowy domu zaczyna sie od zakupu gruntu. Z tym nie ma wigk-
szych ktopotdw, no moze oprocz koniecznosci zmierzenia sig
z cenami dziatek budowlanych. Kolejny etap to pozyskanie pro-
jektu. Od tego miejsca zaczynajg sie najczesciej przystowiowe
inwestorskie schody.

Aby chroni¢ portfele inwestorzy zazwyczaj rezygnujg z zama-
wiania indywidualnych projektéw budowlanych (patrzac na zdje-
cie obok — moze i stusznie), w ktdrych mogtyby by¢ uwzglednio-
ne nie tylko wszystkie fantazje — a czasem fanaberie — buduja-
cych, ale przede wszystkim funkcje, forma i konstrukcja obiek-
tu budowlanego, jego charakterystyka energetyczna i ekologicz-
na oraz niezbedne rozwigzania techniczne, a takze materiatowe,

ukazujgce zasady nawigzania do otoczenia. Rezygnujgc z indy-
widualizmu, inwestorzy kierujg swoje zainteresowanie w strone
tak zwanych ,projektéw gotowych”, a poprawniej — ,projektow
budowlanych wielokrotnego zastosowania”. Tysigce takich pro-

jektéw mozna obejrze¢ w Internecie, a to nie lada gratka dla bu-
dujgcych, ktérych portfele nie sg zbyt zasobne. Bogactwo form,
ksztattow i koloréw wrecz nieprzebrane, wigc i pokusa spora,
i ceny raczej niewygorowane. W ten sposob wielu inwestorow
wpada w pufapke, albo nawet kilka putapek.

OPERACJA NA PROJEKCIE

Pierwsza, to samo podjecie decyzji o skorzystaniu z tzw. ,pro-
jektu gotowego”, bo tak naprawde (w Swietle przepiséw usta-
wy Prawo budowlane) ,projekt gotowy” nie jest projektem tech-
niczno-budowlanym w rozumieniu art. 34 ust. 3 pkt 2 ustawy
z 7 lipca 1984 r. Prawo budowlane (DzU z 2000 r, nr 106, poz.
1126 z pozn. zm.) oraz tresci § 4 ust. 3 rozporzadzenia Mini-
stra Infrastruktury z 3 lipca 2003 r w sprawie szczegodtowego
zakresu i formy projektu budowlanego (DzU z 2003 r, nr 120,
poz. 1133 z pozn. zm.). Tym samym budowa naszej ,twierdzy”
nie moze by¢ i nie bedzie realizowana wytgcznie na podstawie ta-
niego ,projektu gotowego”, bowiem wymaga on przystosowania
do ustalen miejscowego planu zagospodarowania przestrzenne-
go lub decyzji o warunkach zabudowy i zagospodarowania tere-
nu, a przystosowanie po pierwsze kosztuje, a po drugie przynie-
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sie niespodzianke w postaci putapki numer dwa.

Jest nig stosowana w ,projektach gotowych” klauzula z gory
zezwalajgca inwestorom na dokonywanie modyfikacji projektu,
co powoduje, ze nie trzeba juz uzyskiwac do takiej czynnosci
zgody autora. Inwestorom wydaje sig, ze modyfikacje polegaja-
ce na przestawianiu scian dziatowych, czy tez zmianie wymia-
ru okien i drzwi to przystowiowa pestka. Tak nie byto, nie jest
i nie bedzie. Ingerencja w gotowe rozwigzania architektonicz-
ne to cos na ksztatt operacji chirurgicznej. Tu warto przywo-
ta¢ powiedzenie ,Operacja sie udata, tylko pacjent umart”. In-
westorzy zapominajg bowiem, ze po adaptaciji rzeczywisty au-
tor ,projektu gotowego” nie jest juz projektantem w rozumie-
niu ustawy Prawo budowlane. Catkowitg odpowiedzialnosé za
prawidtowos¢ rozwigzan ponosi osoba adaptujgca projekt, czyli
na przyktad tata, dziadek lub wujek Heniek dysponujgcy upraw-
nieniami, bo u nich adaptacja byta najtansza. Rzecz w tym, aby
w pogoni za niskg ceng projektu nie zapominac, ze projektowa-
nie to nie tylko przygotowanie rysunkéw ,pod urzad”, to row-
niez doradztwo, wspolne poszukiwanie najlepszych rozwigzan
oraz — jesli to konieczne — nadzér autorski podczas budowy.
Adaptujac ,projekt gotowy” warto pomysle¢, do kogo zwro-
cimy sie w razie pytan, probleméw lub koniecznosci poprawek
w trakcie budowy. Do autora, ktéry po sprzedaniu projektu nie
ma z nim nic wspolnego?

Trzecia putapka, to rzekome oszczednosci wynikajace z za-
stosowania ,projektu gotowego” i powtarzalnego budynku.
Rozwigzania budynkéw powtarzalnych wtasnie ze wzgledu na
Luniwersalnosc¢” wcale nie zawierajg optymalnych dla inwesto-
ra rozwigzan technicznych, stronig od pokazywania istotnych
detali i bywajg mocno niedopracowane, a czestokro¢ przesta-
rzate pod kgatem doboru materiatéw. Tym samym w praktyce
okazuje sie, ze ,typowy” nie réwna sie ,0szczedny” tak na eta-
pie budowy, jak i pdzniejszej eksploatacji obiektu.

PROJEKTOWE CUDENKA

Z pewnoscig wielu czytelnikéw zadaje sobie teraz pytanie, co
to wszystko ma wspdlnego z oknami? Ano ma o tyle, ze inwe-
storzy predzej czy pdzniej muszg trafi¢ z projektami do jakiegos
producenta lub sprzedawcy okien i wcale nie jest bez znaczenia
dla ich decyzji zakupowych, co tez o oknach w projekcie napisa-

no. A pisze sie (a jeszcze czesciej rysuje) przerdzne cudenka,
takze takie, ktore bywajg po prostu niewykonalne w okreslonej
projektem technologii lub — co jeszcze czestsze - rysuje sig kon-
strukcje okienng, w ogole nie wskazujgc jak i z czego ma by¢ wy-
konana oraz jakimi wtasciwosciami ma sig charakteryzowac. Ja-
kis czas temu po wielu firmach i na forach internetowych krgzyt
ponizszy fragment projektu domu jednorodzinnego z pytaniem
inwestora, kto i z czego moze takie okno wykonac.

Przyktad to bardzo efektowny, ale (generalizujgc) mozna powie-
dziec¢, ze w wyniku nieprofesjonalnego postepowania projektantow,
do producentow i sprzedawcow okien docierajg klienci, ktorzy nie
potrafig sprecyzowac swoich podstawowych oczekiwan co do pa-

NARZEDZIA | AKCESORIA
DLA PRZEMYStU OKIENNEGO

WALDEMARO
www.waldemaro.pl

e-mail: office@waldemaro.pl
Tel. 608 612 818
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rametrow technicznych zamawianej stolarki okiennej.

Lista pretensji do architektéw i projektantéw zgtaszanych
przez ,okniarzy” jest dosc diuga. Poczawszy od ksztattow stolar-
ki, jej wymiaréw i podziatow, poprzez brak okreslenia wiasciwosci
wynikajgcych z wymagan norm, do detali montazowych i specyfika-
cji materiatowych wtgcznie. To przykre, ale w wielu projektach nie
pisze sige 0 oknach nic oprocz tego, ze majg by¢ na przyktad biate i
z PVC. A co powinno by¢ napisane w projekcie o oknach? Czy to, co
powinno, wynika z jakichs przepiséw? Co w oknie jest wazne, a co
mniej istotne? Skad czerpa¢ wiedze na temat minimalnego zakre-
su czesci projektu oraz okiennych rozwigzan technicznych, temu
poswiece dalsze czesci tego artykutu.

W GASZCZU PRZEPISOW

Pisanie o tym, co i dlaczego powinno by¢ napisane w projekcie
o oknach zacznijmy od abecadta, czyli tresci art. 5 ustawy Prawo
budowlane (DzU z 1994 r, nr 89, poz. 414 z pézn. zm.), w ktdrym
ustawodawca stwierdza miedzy innymi: ,Obiekt budowlany wraz
ze zwigzanymi z nim urzgdzeniami budowlanymi nalezy, biorgc pod
uwage przewidywany okres uzytkowania, projektowac i budowac
w sposob okreslony w przepisach, w tym techniczno-budowlanych
(...)". Poprzez ,przepisy techniczno-budowlane” wymagania pra-
wa budowlanego dotycza réwniez okien, ktdre stanowig spory pro-
cent catkowitej powierzchni scian zewnetrznych budynku. Prze-
grody przezroczyste — okna — stajg sie jednym z najwazniejszych
elementow budynku oddzielajgcych klimat wewnegtrzny od klimatu
zewnetrznego, odpowiadajg bezposrednio za wielkos¢ strat i za-
potrzebowanie na energie, a na dodatek czesto decydujg o urodzie
obiektu. Choc¢by dlatego opis okien w projekcie budowlanym ogra-
niczajgcy sie do wskazania materiatu, okreslenia gabarytéw oraz
ksztaftow, to stanowczo za mato, by inwestor mogt swiadomie i
poprawnie dokona¢ wyboru stolarki okiennej. Okienna niefrasaobli-
wosE projektow, to réwniez pozniejsze problemy z nadmierng wil-
gotnoscig powietrza, temperaturg w pomieszczeniach, przenika-
niem hatasu, niekontrolowang infiltracjg, czyli ogdlnie z pogorsze-
niem komfortu przebywania we wfasnym domu i co takze mozliwe,
z obnizeniem jego wartosci rynkowej. Za winnych wystepowania
zjawisk podobnych do wyzej opisanych, rozzaleni inwestorzy uwa-
zajg gtownie wykonawcow okien, czesto innych dostawcow mate-
riatéw, a nawet same materiaty budowlane, a niezwykle rzadko kie-
rujg swoje roszczenia do projektantow. Niestusznie, bowiem wie-
le usterek w wykonawstwie obiektéw lub doborze materiatéw po-

Lista pretensji do architek-
tow i projektantow zgtasza-
nych przez ,,okniarzy” jest
dosé dtuga. Poczawszy od
ksztattow stolarki, jej wymia-
row i podziatéw, poprzez brak
okreslenia wtasciwosci wyni-
kajacych z wymagan norm, do
detali montazowych i specyfi-
kacji materiatowych wtacznie.
To przykre, ale w wielu pro-
jektach nie pisze sig o oknach
nic oprécz tego, ze maja hyé
biate i z PVC.
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wstaje wtasnie z powodu btedow lub brakéw odpowiednich detali
w projektach budowlanych i dokumentacjach architektoniczno-bu-
dowlanych. Kazdy projekt budowlany powinien jasno wskazywac in-
westorom, iz nie jest tak, ze kazde dowolne okno mozna zastoso-
wac w dowolnym budynku. Teza o odpowiedzialnosci projektanta za
dobar stolarki okiennej jest catkowicie uprawniona w Swietle tresci
art. 20 ust. 1 ustawy Prawo Budowlane, w ktérym ustawodaw-
ca stwierdza: ,Do podstawowych obowigzkéw projektanta nalezy:
.Opracowanie projektu budowlanego w sposéb zgodny z ustale-
niami okreslonymi w decyzji o warunkach zabudowy i zagospodaro-
wania terenu, w decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach, (...)
w pozwoleniu, o ktérym mowa w art. 23 i 23a ustawy z 21 mar-
ca 1991 r o obszarach maorskich Rzeczypospolitej Polskiej i admi-
nistracji morskiej, (...) wymaganiami ustawy, przepisami oraz za-
sadami wiedzy technicznej”.

Dla naszych okienno-projektowych rozwazan najbardziej
istotne znaczenie ma 6w zapis 0 opracowaniu projektu zgodnie
,Z Wymaganiami ustawy, przepisami i zasadami wiedzy technicz-
nej” w zwigzku z cytowanym wczesniej art. 34 ust. 3 pkt. 2,
w ktérym ustawodawca okresla generalnie zawartosc projek-
tu budowlanego i projektu architektoniczno-budowlanego. Oczy-
wiscie, na poziomie regulacji ustawowych nie znajdziemy bezpo-
srednich odwotan do parametréw technicznych okien i drzwi bal-
konowych, ale nikt rozsadny nie bedzie kwestionowat wptywu,
jaki majg elementy zewnetrznej stolarki otworowej na warun-
ki higieniczne, ochrone przed hatasem czy tez charakterysty-
ke energetyczng obiektu, a tym samym koniecznosci uwzgled-
nienia dla nich odpowiednich rozwigzan konstrukcyjnych w pro-
jekcie architektoniczno-budowlanym. Tyle na temat obowigzkow
projektantoéw i zawartosci projektéw w ustawie Prawo budowla-
ne. Koniecznie trzeba jednak sprawdzi¢, co tez na temat okien
w projektach budowlanych mozna znalez¢ w innych powszech-
nie obowigzujgcych ,przepisach”, do ktorych kieruje nas tresc
art. 20 ust. 1.

OPIS | RYSUNEK

Pierwszym z istotnych aktéw prawnych nizszego rzedu ustala-
jacym bardziej szczegotowe wymagania co do formy i tresci pro-
jektow budowlanych i architektoniczno-budowlanych jest Roz-
porzadzenie Ministra Infrastruktury z 3 lipca 2003 r w spra-
wie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (DzU
z 2003 r, nr 120, poz. 1133 z pozn. zm.), w ktérym ustawo-
dawca po raz pierwszy odnosi sie bezposrednio réwniez do okien
i drzwi jako elementu projektu architektoniczno-budowlanego.

W § 11 ust. 1 stwierdza sig, ze: ,Projekt architektonicz-
no-budowlany powinien zawierac zwigzty opis techniczny i czesc
rysunkowg”. Z dalszej tresci rozporzadzenia wynika juz bez-
posrednio, ze tak w czesci opisowej, jak i rysunkowej kazdego
projektu architektoniczno-budowlanego powinny by¢ uwzgled-
nione niektore istotne parametry techniczne okien i drzwi.
W czesci opisowej powinny znalez¢ sie przynajmniej informacje
o wiasciwosciach cieplnych okien i drzwi, co wynika z tresci § 11
w ust. 2 pkt. 9 lit. b, gdzie czytamy, ze opis techniczny powinien
uwzglednia¢: ,w przypadku budynku wyposazonego w instalacje
ogrzewcze, wentylacyjne, klimatyzacyjne lub chtodnicze — wia-
sciwosci cieplne przegrod zewnetrznych, w tym scian petnych
oraz drzwi, wrot, a takze przegréd przezroczystych i innych”.
Natomiast w tym samym § 11 ust. 2 pkt. 10 lit. d znajdziemy
odniesienie do izolacyjnosci akustycznej okien i drzwi, poniewaz
stwierdza sie tam, ze w czesci opisowej powinny znalez¢ sie
,dane techniczne obiektu budowlanego charakteryzujgce wptyw



obiektu budowlanego na srodowisko i jego wykorzystywanie oraz
na zdrowie ludzi i obiekty sgsiednie pod wzgledem (...) emisji ha-
tasu oraz wibracji (...)".

Bardzo istotny zapis dotyczacy stosowanych w budynkach
okien i drzwi (a co jeszcze wazniejsze — ich prawidtowego mon-
tazu w obiekcie) znajduje sie w § 12. ust. 1 pkt. 3 Rozporzadze-
nia, gdzie stwierdza sie, ze: ,Czes¢ rysunkowa, powinna przed-
stawiac¢ (...) w stosunku do budynku ogrzewanego — rozwigzania
konstrukcyjno-materiatowe przegrod zewnetrznych wraz z nie-
zbednymi szczegotami budowlanymi, majgcymi wplyw na witasci-
wosci cieplne i szczelnose przegrad (...)".

Zacytowane wyzej fragmenty przepiséw nie budzg watpliwo-
sci co do faktu, ze elementy stolarki budowlanej powinny by¢
w kazdym projekcie architektoniczno-budowlanym dos¢ szcze-
gofowo opisane, a nawet rozrysowane w zakresie istotnych de-

tali technicznych i montazowych.

CZTERY GRZECHY GLOWNE

Konkretne wytyczne co do minimalnych wymagan, jakie powin-
ny spetnia¢ okna i drzwi w kazdym z obiektdw budowlanych znaj-
dujg sie w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z 12 kwiet-
nia 2002 r w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (DzU z 2002 r, nr 75,
poz. 690 z pozn. zm.). Jego tres¢ jest raczej powszechnie zna-
na, warto jedynie przypomniec¢, ze po ostatnich zmianach mozna
w nim znalez¢ wymagania odnoszgce sig do:
® powierzchni okien,
® przepuszczalnosci energii,
® przenikalnosci cieplnej,
® infiltracji powietrza,
® kondensacji pary wodnej na powierzchni przegrod
® szczelnosci okien i ich potgczen z konstrukejg budynku,
® izolacyjnosci akustycznej

W teorii wszystko wyglada pieknie. Z mocy prawa stolarka
okienna powinna zajmowac poczesne miejsce w projekcie archi-
tektoniczno-budowlanym, dajgc szanse inwestorom na prawi-
dtowe zrealizowanie budowy wymarzonego domu. Dlaczego jed-
nak w praktyce wyglada to zupetnie inaczej?

Pierwszg przyczyng tego negatywnego zjawiska sg niewielkie
srodki, jakimi dysponujg inwestorzy na realizacje przedsiewziec
budowlanych. To sktania ich do poszukiwania oszczednosci jak sie
da i gdzie sie da, bez gtebszej refleksji nad ewentualnymi skut-
kami. W efekcie okazuje sie, ze zamiast oszczedzi¢, doktadajg do
interesu, i to niemato.

Drugim powodem jest powszechny brak wiedzy technicznej in-
westorow, co w potgczeniu ze zle rozumiang oszczednoscig po-
legajacg na unikaniu w trakcie budowy wydatkow na konieczng
pomoc prawng i techniczng, konczy sie przedtuzaniem procesow
inwestycyjnych lub ich realizacjg w sposéb uragajgcy nie tylko
wiedzy i sztuce budowlanej, ale i zdrowemu rozsgdkowi.
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Brak wiedzy technicznej inwe-
stordow, w potfaczeniu ze zle
rozumiang oszczednoscia po-
legajaca na unikaniu w trak-
cie budowy wydatkow na ko-
nieczng pomoc prawng i tech-

niczna, konczy sie przedtu-
Zzaniem procesow inwestycyj-
nych lub ich realizacja w spo-
sdb uragajacy nie tylko wie-
dzy i sztuce budowlanej, ale

i zdrowemu rozsadkowi.

Brak podstawowej wiedzy i informacji o materiatach, techno-
logiach i technice okiennej wsrad tworcow projektow to kolejna
przyczyna. Fantastyczne architektoniczne wizje bryt i elektro-
niczne cacka do ich kreowania na ekranach monitoréw nie zasta-
pig rzetelnej wiedzy co, z czego i jak mozna wykonac.

Po czwarte wreszcie, dos¢ powszechne sg préby wykorzy-
stywania inwestorskiej niewiedzy przez pseudoprofesjonalistow,
ktorzy chwilowe zyski przedktadajg nad zawodowa etyke i powin-
nosci. Wielu z nich powinno uderzy¢ sie w piers, takze patrzac
na zdjecia zamieszczone w tym artykule...

TWIERDZA, CZYLI PROBLEM

Jak widag, ciezki jest los ,,0szczednego” inwestora. Na kon-
kurencyjnym rynku budowlanym sprzedawcy gotowi sg przychy-
lic mu nieba, gtéwnie przez obnizanie cen. Klienci to lubig, widzg
i... jakos nie moze do ich swiadomosci dotrze¢, ze sg granice, za
ktérymi rozchodzg sie draogi niskich cen i jakosci. Co gorsze, inwe-
storzy, wymuszajgc kolejne obnizki, wcale nie dziatajg we wiasnym
interesie, gdyz jak sie czesto pozniej okazuje, rewelacyjnie niska
koncowa cena projektu, czy tez okna wynika wytgcznie z wykorzy-
stania ich inwestorskiej pazernosci i rozpoznanego u nich przez
sprzedawce braku wiedzy. Naiwny inwestor, zadajgc za produkt
lub ustuge zbyt niskiej ceny czesto jg dostaje, ale jesli jednocze-
Snie nie wie, jak prawidtowo oceni¢ ich jakos¢, z reguty krotko be-
dzie sie cieszyt z finansowego sukcesu. Tak sie bowiem przewaz-
nie sktada, ze mimo niskiej ceny prawdziwy zysk zawsze jest po
stronie sprzedajgcych. A co po stronie inwestora?

Ktopoty na budowie lub w przysztej eksploatacji budynku! To
one na dfugo (albo i na zawsze) bedg nabytg z rabatem wtasno-
scig, ktora skutecznie zmieni porzekadto ,my home is my castle”
na ,my home is... my problem”.0
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Wiecej informacji na www.okna-forum.pl w zakladce Raporty
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activPilot Select
Wazki powod, by produkowac ciezkie okna

+ okucie niewidoczne
na zewnatrz okna
+ idealne do nowoczesnych
rozwiazan architektonicznych,
duzych i ciezkich okien
+ wyjatkowo wytrzymale
+ mniej elementdw niz
w przypadku okué tradycyjnych
+ szybki i latwy montaz

Winkhaus
Innowacja

Duge przeszklenia | mocno doswietlone pomieszczenia sg symbolem nowoczesne
architektury. Do takich rozwiazan potrzebne sg wyjatkowo wyltrzymale okucia, Zwlaszcza,
gdy w gre wchodzg potrdjne pakiety szybowe o wlasciwosciach termoizolacyjnych lub
diwigkochionnych,

Odkryj innowacyjne okucie uchylno-rozwierane do duzych i cigzkich okien! Okucie
activPilot Select stwarza nowe pole do dzialania dla projektantdw i producentdw okien,
Pozwala konstruowad okna o wadze do 150 kilogramdw i powierzchni 3 metrdw kwadra-
towych, Przy zamknietym oknie jest zupeinie niewidoczne,

Jedyne na rynku, Okucie activPilot Select firmy Winkhaus.

www.winkhaus.pl

Always precise




